+*
- - I
Iflf*

Navod na Eurépske technické
osvedcenie:

ETA Guideline:

Nazov

Nazov anglického
originalu

Zaciatok platnosti ETAG-u
V SR:

Koniec obdobia
koexistencie:

Datum vydania
anglického originalu

Datum vydania
slovenského prekladu:

Preklad:

Tento dokument obsahuje:

Autorské prava:

Eurdpska organizacia pre technické osvedéovanie
European Organisation for Technical Approvals

ETAG 022 =

Zostavy pre vodotesné povrchové Upravy podlah a/alebo
stien v mokrych priestoroch

Cast 1: Liate povlaky s povrchom odolnym proti
opotrebovaniu

Watertight covering kits for wet room floors and or walls

Part 1: Liquid applied coverings with or without wearing
surface

20. 07. 2007

April 2007
30. 11. 2009

Osvedéovacie miesto TSUS

Technicky a skasSobny Ustav stavebny, n. o.
Studena 3, 821 04 Bratislava

e-mail: eta@tsus.sk, http: www.tsus.sk

34 stran

Material je duSevnym vlastnictvom MVRR SR a je volne
pristupny vSetkym zaujemcom na pouZitie



mailto:eta@tsus.sk
http://www.tsus.sk

OBSAH

1.1
1.2
121
1.2.2
1.3
1.4
14.1
1.4.2
1.5

2.1
2.2

2.3

2.4
241
242
243
244
2441
2442
2443
2444
2445
2446
245
2.4.6
246.1
246.2
2.46.3
2464

PREDMET ETAG

Definicia stavebného vyrobku

ZamySlané pouZzitie stavebného vyrobku

VSeobecne

Podklady

Predpokladana Zivotnost stavebného vyrobku

Terminoldgia

Spolo¢né pojmy tykajlce sa smernice o stavebnych vyrobkoch
Specifické pojmy pouzivané v tomto ETAG

Postup v pripade zavaznej odchylky od ETAG

POSUDENIE VHODNOSTI| PRE POUZITIE
Vyznam "vhodnosti pre pouZzitie"
Prvky posudenia vhodnosti pre pouZzitie

Vztah poZiadaviek k vlastnostiam vyrobku a metédam overovania a posudzovania

Vlastnosti vyrobku, ktoré sa vztahuju k vhodnosti pre pouZzitie
Reakcia na ohen

Uvolfovanie nebezpecnych latok
Priepustnost pre vodné pary
Odolnost proti vihkosti
Vodotesnost

Schopnost premostovania trhlin
Pevnost vazby

Odolnost proti poSkriabaniu
Schopnost premostovania spoja
Vodotesnost v okoli penetracii
Klzkost

Trvanlivost

Odolnost proti teplote

Odolnost proti vode

Odolnost proti alkaliam

Odolnost proti chemickym latkam

ETAG 022 —Cast' 1

Strana2 z 34



2465
2.46.6
247
2471
2472
2473
2474
25

3.1
3.2
3.3

4.1
4.2
4.3
4.4

5.1
52
521
5211
5212
5213
5214
522
5221
523
5231
5232
5233

Odolnost proti biologickym latkam

Odolnost proti mechanickému opotrebovaniu

Pouzitefnost

Cistitelnost

Opravitelnost

Hrubka

Aplikovatefnost

Komponenty a ich viastnosti, ktoré su relevantné pre vhodnost pre pouZitie

HODNOTENIE A PREUKAZOVANIE ZHODY A OZNACOVANIE CE
Systém preukazovania zhody
Povinnosti a zodpovednosti vyrobcu a notifikovanych os6b

Oznacovanie CE a sprievodné informécie

PREDPOKLADY, ZA KTORYCH SA POSUDZUJE VHODNOST PRE ZAMYSLANE
POUZITIE

Vyroba zostavy

Balenie, preprava, skladovanie zostavy
Zabudovanie zostavy v diele

PouZitie, udrzba, oprava

OZNACOVANIE STAVEBNEHO VYROBKU
Spbsoby oznaCovania

Vlastnosti vyrobku pouzivané pre identifikaénu kontrolu
Liata membrana

Infradervena spektrometria

Termograicka analyza

Viskozita

Hustota

Lepidla

Termograicka analyza

Z&akladné natery

Infradervena spektrometria

Viskozita

Hustota

ETAG 022 — ¢ast' 1 Strana 3z 34



5.2.3.4 Hodnota pH
5.24  VystuZenie
5.2.4.1 Pevnost v tahu a taznost

6 FORMAT EUROPSKYCH TECHNICKYCH OSVEDCENI VYDANYCH NA ZAKLADE
ETAG
7 SUVISIAVE DOKUMENTY

Priloha A Vodotesnost v okoli penetrécii a inych detailov v podlahdch mokrych priestorov s
pruznym podkladom.

Priloha B Nepriepustnost pri vystaveni pohybu podkladného materialu — tahové a Smykové
zatazZenie.

Priloha C SkuSka odolnosti proti poskriabaniu.
Priloha D Tekuté hydroizolacné materialy: pouZzitelnost a kone¢né hribka membrany.

Priloha E Steny v mokrych priestoroch: vodotesnost a odolnost stien s pruznym podkladom
proti vode a vihkosti.

Priloha F Vodotesnost v okoli penetrécii a inych detailov v stendch mokrych priestorov s
pruznym podkladom.

Priloha G Vodotesnost v okoli penetracii a inych detailov v stenach a podlahach mokrych
priestorov s tuhym podkladom.

Priloha H PosUdenie naterovych systémov.

ETAG 022 — ¢ast' 1 Strana 4 z 34



1 PREDMET ETAG
1.1 Definicia stavebného vyrobku

.Zostava“ je zvlaStnou formou ,stavebného vyrobku“ v zmysle smernice o stavebnych vyrobkoch (CPD).
Je tvorena z niekolkych ,zloziek", ktoré su

- umiestriované na trh so spolo€nym oznacenim ,CE"

- kompletované na mieste a

- tym sa styvaju ,kompletovanym systémom®, ktory sa zabudovéva do stavebného diela.

Jednotlivé zloZzky (prvky) zostavy mdzu byt na trhu k dispozicii samostatne. Takyto prvok mdze sam
o sebe, ako stavebny vyrobok v zmysle smernice CPD, niest oznacenie ,CE" na zéklade svojho viastného
schvélenia podla harmonizovanej norky (,hEN") alebo technického osvedéenia (,ETA") pre vyrobok.
| napriek tomu je mozné, Ze bude potrebné znovu vykonat jeho posudenie ako prvok danej zostavy.

Tento navod sa vztahuje na zostavy pre vodotesné povrchové Upravy podlah a/alebo stien v mokrych
priestoroch. Vodotesnd povrchova Uprava sa umiestiiuje na vnuatorny povrch podlahy alebo steny
mokrého priestoru alebo pod poter podlahy ¢i omietku steny, napriklad pod keramické obkladové prvky,
ktoré slizia ako povrchova Uprava vystavena opotrebovaniu. Povrchova Uprava méze zaroven sluzit ako
vodotesnd vrstva aj ako plocha vystavena opotrebovaniu. Pozri tiez dokument C Navodu Komisie pre
zostavy a systémy.

Tato Cast 1 ndvodu sa vztahuje na zostavy, ktoré mézu byt dodavané ako jednozloZzkové alebo
viaczloZkové liate hydroizolatné membrany s pripadnymi sivisiacimi lepidlami, zékladnymi natermi, atd.
a bezSkarové krycie materidly ako su napriklad naterové systémy , polyester vystuzeny sklenymi
vldknami, polyuretan alebo epoxid.

Zostavy mdzu byt s plochou vystavenou opotrebovaniu alebo bez nej.

Nasledovné ¢asti navodu sa vztahuji na zostavy, ktoré mozu byt dodavané ako:

- Pruzné péasy afdlie. Tieto pasy mdzu byt vo forme elastickych krycich materialov, napr.
asfaltové, elastomérové alebo plastové pasy (Cast 2).

- Zostavy vnutorne vodotesnych dosiek vratane spojovacich pasov (Cast 3).

Zostavy zahffiaju vSetky suvisiace prvky Specifikované Ziadatefom, ako su napriklad vystuzné sietky,
rohozZe alebo vldkna pouzivané v celom systéme alebo len ¢iastkovo v rohoch alebo v oblasti penetrécii,
a zvarovacie pasy atesnenia pre spoje a pripadné vystuZenia pre penetracie, vpuste atd. Ak sa
predpoklada, Ze plocha vystavena opotrebovaniu bude tvorena obkladovymi prvkami, potom je nutné
Specifikovat lepidlo (lepidld) na obklady a podrobit ich prisluSnym skiskam.

Samotné potrubia a podlahové vpuste nie su sti¢astou zostavy.

Keramické obkladové prvky a ich spojovaci materiél, napr. malta, nie su su¢astou zostavy.

Utesnenie penetrécii sa m6ze vykonat pomocou vlastného vodotesného krycieho vyrobku, samostatnych
tesniacich materialov, tesniacich pasov alebo tesniacich lemov , ktoré budd spolupésobit s prislusnym
hydroizolacnym vyrobkom.

Za normélnych podmienok pouZitia musi zostava odolat aspori naméhaniu spbsobenému pohybom
stavebného prvku, ktory posobi ako podklad a dalej musi odolat vplyvom vody, zmenam teploty
a zasaditosti betonu ¢i malty pre keramické obkladové prvky.

Presné zloZenie vodotesnych krycich materidlov sa mdZe menit v zavislosti od typu pouZzitia, typu

podkladu a vrstvy vystavenej opotrebovaniu, pomocou ktorej musi prislusny kryci material uspokojivym
spbsobom splfiat tepelno-vihkostné, mechanické a chemické parametre.
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Stavebné prvky zostavy sa vyrabaja v tovarni a montuju sa az na mieste ako hydroizolaény systém.
Tento ndvod sa nevztahuje na bazény a priemyselné procesy.

1.2 ZamysSlané pouZitie stavebného vyrobku

1.2.1  VSeobecne

ZamySlané pouzitia krycich materialov su:

Pouzitie v interiéri, kde liata zostava nie je vystavend teplotam (t.. teplote konStrukcie) pod 5 °C a nad 40
°C v nasledovnych pouZitiach:

Povrchy podlah a/alebo stien s iba prilezitostnym vystavenim vode, napr. v dostato¢nej vzdialenosti od
sprchy alebo vane.

Podlahy a/alebo steny v oblasti sprchy a okolo vani, ktoré st pouzivané niekolkokrat denne, napriklad
v beznych bytoch, viacgeneraénych rodinnych domoch a hoteloch.

Povrchy podlah a/alebo stien vystavené vode CastejSie alebo dlhSie ako sa predpoklada v bytoch, napr.:
verejné mokré priestory, Skoly, Sportoviska.

Ro6zne, vysSie uvedené, zamyslané pouzitia nevedu k odliSnym kritéridm posudzovania a prislusnid ETA

sa bude vztahovat na vSetky zamyslané pouzitia. AvSak vlastné pouzitie méze byt obmedzené z dévodu
narodnej pravnej Upravy v ¢lenskych Statoch.
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1.2.2

Podklady

Cinnosti na skompletovanom vodotesnom krycom systéme, ktoré maju vplyv na funkénost a trvald
vodotesnost, zavisia aj od funkcie atypu podkladu. Nasledujica tabulka nepredstavuje vyCerpavajici
zoznam skusok, ale iba skusky suvisiace s typom podkladu.

Tabulka 1 Rézne typy podkladov a odpovedajlice systémové skusky

Podklady (obvykle ,tuhé*)
homogénne a nachylné
k tvorbe trhlin

Podklady (obvykle
»pruzné*)

nenachylné k tvorbe trhlin,
ale na spoji*

Podklady (obvykle ,tuhé*)
Nachylné k tvorbe trhlin
a so spojmi*

Podklady Priklady: Priklady: Priklady:
citlivé Sadrokartonoveé bloky Sadrokartonové dosky, Nie je zndmy Ziadny priklad
navlhkost | Skasky: Materidly na baze dreva
2.4.4.2 Posudzovacia trieda | Skusky:
12,3 2.4.4.5 Posudzovacia trieda
2.4.4.6 Posudzovacia trieda | 1 alebo 2
1 2.4.4.6 Posudzovacia trieda
alebo 2 s prilohou G 1 alebo 2 s prilohou Aa F
2.4.6.1 Posudzovacia trieda | alebo E
1 alebo 2 2.4.6.1 Posudzovacia trieda
1 alebo 2
Podklady, Priklady: Priklady: Priklady:
ktoré nie s | Monoliticky betén, murivo Kremicitanové izolacné Betén alebo prvky z
citlivé na Skusky: dosky, materialy na baze pérobeténu
vihkost 2.4.4.2 Posudzovacia trieda | dreva Skusky:
1,2,3 Skusky: 2.4.4.2 Posudzovacia trieda
2.4.4.6 Posudzovacia trieda | 2.4.4.5 Posudzovacia trieda |1,2,3
1 alebo 2 s prilohou G 1 alebo 2 2.4.45 Posudzovacia trieda

2.4.6.1 Posudzovacia trieda
1 alebo 2

2.4.4.6 Posudzovacia trieda
1 alebo 2 s prilohou Aa F
alebo E

2.4.6.1 Posudzovacia trieda
1 alebo 2

1 alebo 2

2.4.4.6 Posudzovacia trieda
1 alebo 2 s prilohou G
2.4.6.1 Posudzovacia trieda
1 alebo 2

Rozhodnutie, i aplikovat posudzovaciu triedu 1, 2 alebo 3 v 2.4.4.2 alebo posudzovaciu kategériu 1
alebo2v2.4.45,2.4.4.6 a2.4.6.1 zavisi na narodnych poziadavkach. Tie sa m6Zu vztahovat na pevnost
a stabilitu podkladu a na zaistenie pre hydroizolacné systémy v zavislosti na povahe podkladu (citlivy na
vlhkost / necitlivy na vihkost).

' Pre podklady s nevystuzenymi vyplnenymi spojmi musi byt vykonana sktiska schopnosti premostovania trhlin podla 2.4.4.2
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1.3 Predpokladané zivotnost’ stavebného vyrobku

Ustanovenia, overovacie a posudzovacie metédy, ktoré si obsiahnuté vtomto ETAG alebo sa na ne tento
navod odvolava boli spisané na zaklade predpokladanej Zivotnosti zostav vodotesnych povrchovych
Uprav pre zamyslané pouZitie 25 rokov za predpokladu, Ze prisluSna zostava vodotesnych povrchovych
Uprav je riadne zabudovana, pouZivana a udrziavana (pozri bod 4). Tieto ustanovenia su zaloZené na
sucasnom stave technologického poznania, dostupnych informacii a praxe.

.Predpokladana Zivotnost* znamena , Ze sa oCakava, Ze ked Zivotnost zistena pri posudzovani podla
podmienok ETAG vyprsi, skutocnd Zivotnost mdze byt za podmienok normalneho pouzivania znacne
dihia bez vagsieho poskodenia ovplyviiujliceho zakladné poziadavky’.

Udaj uvedeny ako Zivotnost zostavy vodotesnych povrchovych Gprav sa neméze interpretovat ako zaruka
dana vyrobcom alebo osved€ovacim miestom. Mali by sa brat do Gvahy iba ako urcity prostriedok pre
vyber prislusnych kritérii na zostavy vodotesnych povrchovych Gprav vo vztahu k o€akavanej ekonomicky
primeranej Zivotnosti diela (pozri 5.2.2 interpretacnych dokumentov).

14 Terminolégia
1.4.1 Spolo¢né pojmy tykajlce sa smernice o stavebnych vyrobkoch

Pre vyznam tychto pojmov pozri dokument EOTA ,Spolo¢né terminy pouzivané v Navodoch na Eurdpske
technické osvedcenie” zverejneny na internetovych strdnkach EOTA.

1.4.2 Specifické pojmy pouzivané v tomto ETAG
1.4.21 Mokry priestor

Mokré priestory su priestory, kde podlaha a pripadne steny su ¢asto vystavené vode, napr.:
kapelne, velkokapacitné kuchyne alebo umyvarne

1.4.22 Liata zostava vodotesnych povrchovych Uprav

Urcita kombinacia definovanej sady prvkov (zostavy), ktora m& byt zabudovana do diela
nanesenim a/alebo zakomponovanim a/alebo kompletaZou jej prvkov v zhode s konkrétnymi
projekénymi metddami afalebo konkrétnymi vykondvacimi predpismi. Liata vodotesna
povrchova Uprava je zvyCajne vo forme pastového materidlu alebo ako kombinacia materialov,
ktoré je mozné liat, roztierat alebo striekat. NandSa sa na podklad Stetkou, valéekom alebo
obdobnym vhodnym nanasSacim nastrojom.

1.4.2.3 Technicka dokumentacia vyrobcu (MTD)

Dokument alebo stbor dokumentov obsahujlcich systém riadenia vyroby u vyrobcu (popisujici
Specifické postupy v oblasti kvality, zdrojov a sledu ¢innosti), zasady navrhovania, spdsoby
aplikacie (vradtane postupu riadenia kvality na stavenisku), vytvorenie/zloZenie zostavy,
charakteristiky pripadnej plochy vystavenej opotrebovaniu a pokyny tykajlce sa drzby a oprav
systému vo vztahu ku konkréthemu vyrobku alebo rade vyrobkov. Déverné informécie mozu byt
uvedené v dovernej asti MTD.

> skutotna zivotnost vyrobku zakomponovaného do konkrétnej konStrukcie zévisi na podmienkach prostredia, ktorému je

konStrukcia vystavena a na konkrétnych podmienkach navrhu, realizcie, pouZivania a Gdrzbe danej konStrukcie, ktoré mézu byt
mimo ramec tohto nadvodu. Preto nie je mozné vylicit, Ze v tychto pripadoch mdzZe byt skuto€na Zivotnost kratSia ako predpokladana
Zivotnost.
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1424

1425

1426

1427

1428

1429

1.4.2.10

14211

14212

1.4.2.13

Sarza

Obmedzené mnoZstvo materidlu vyrobené vjednom vyrobnom procese, napr.: jedna zmes
hydroizola¢ného prvku.

Vyrobny sled

Savisly ¢asovy Usek, po€as ktorého sa vyrobi jeden vyrobok, napr: ¢as, za ktory sa vyrobi 8
Sarzi.

Plocha vystavena opotrebovaniu

Ochrannéa vrstva aplikovana v kvapalnom alebo pevnom skupenstve na vodotesnu povrchovu
Upravu, aby ju chranila pred mechanickym poskodenim a umoZfiovala pristup pohyb chodcov.

Vodotesny

Vlastnost tykajuca sa charakteristik skompletovaného systému, ktor4 znamena, Ze po vystaveni
pbésobeniu vody nedéjde ku penetracii Ziadnej vody v kvapalnom skupenstve.

Obklad

Tuh& povrchova vrstva uréena na ochranu podkladu a/alebo na dekorativne Ucely, napr.:
keramické obklady v sulade s EN 14411.

Pruzny pés (félia)

Pés, napriklad vo forme zvitku, ktory tvori pruzny vodotesny kryci material, napr.: asfaltovy,
elastomérovy alebo plastrovy pas. Tento pas moZze tvorit aj plocha vystavena opotrebovaniu.

Naterovy systém

Viacvrstvova vodotesna, dekorativna, pripadne aj vystuZzend zostava pre steny s tenkymi
vrstvami néterov aplikovanych Stetkami, val¢ekmi alebo obdobnymi vhodnymi nanéSacimi
néastrojmi, ktoré vyZaduju zvySenu udrzbu kvoli kratSej predpokladanej Zivotnosti. Z dévodu
povahy a predpokladanej Zivotnosti zostavy sa na posudzovanie tychto zostav vztahuju
zvlaStne ustanovenia, ktoré su uvedené v prilohe | tejto Casti ETAG.

Vodotesné dosky

Dosky, ktoré si samé o sebe alebo vddsledku povrchovej Upravy vykonanej vo vyrobni
vodotesné.

Trhlina

Trhlina, vzmysle tohto navodu, je nepredvidatelny otvor/medzera v podklade, napr.: trhlina
spdsobena zmrastovanim bet6nu. Trhliny m6zu vznikndt v materialy pouzitom na vyplnenie
spojov medzi prvkami, napr.: v malte.

Spojovanie

Spojovanie je zamernd ¢innost spdjania dvoch alebo viacerych prvkov tvoriacich podklad.
Spojovanie méze byt nevyplnené, napr.: medzi dvomi sadrokartbnovycmi doskami alebo méze
byt vyplnené, napr.: maltou medzi dvomi betbnovymi prvkami. Spojovanie v podklade m6ze byt
vystuzené.
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1.4.2.14 Spoj
Spoj je nespojitost v podklade. V zmysle tohto ETAG nezahifia pojem ,spoj* pohybové spoje,
ako sU napriklad zmraStovacie spoje, dilatacné spoje a konstrukéné alebo maltové spoje
vV murive.

1.4.2.15 Citlivy na vihkost
V zmysle tohto ETAG to znamena, Ze podklad sa pod vplyvom stalej vihkosti znehodnocuije.

15 Postup v pripade zavaznej odchylky od ETAG

Ustanovenia tohto ETAG sa vztahuju na pripravu a vydavanie Eurdpskych technickych osvedéeni
v sulade s ¢l. 9.1 smernice CPD a oddielom 3.1 Spolo¢nych proceduralinych pravidiel.

V pripadoch ked urcité ustanovenia tohto ETAG nie su Uplne alebo Ciasto¢ne aplikovatelné alebo urcity
aspekt vyrobku a/alebo zamysSlané pouZitie uréené na posudenie nie je Uplne alebo dostatocne zahrnuté
v metddach a kritériach ETAG, potom sa postupuje podla ¢l. 9.2 smernice CPD a oddielu 3.2 Spolo¢nych
proceduralnych pravidiel, a to s ohfadom na prislusna odchylku alebo aspekt.

2. POSUDENIE VHODNOSTI PRE POUZITIE
2.1 Vyznam ,vhodnosti pre pouZitie*
.vhodnost pre pouzitie* alebo ,vhodnost pre zamysSlané pouZzitie“ stavebného vyrobku znamena, Ze

vyrobok ma také vlastnosti, Ze stavby, do ktorych je zabudovany, zakomponovany, aplikovany alebo
nainStalovany mézu, ak st désledne navrhnuté a zrealizované:

. spinat zakladné poziadavky ked dielo podlieha predpisom obsahujlcim také poZiadavky (CPD
¢l.2.1)a

. byt v stlade so zamy3lanym pouZitim beric do Gvahy hospodarnost a v tejto stvislosti spifat
zakladnl poziadavku na ekonomicky primeranu Zivotnost za primeranej udrzby (CPD priloha |,
Preambula).

V pripade zostav sa ,vhodnost pre (zamyslané) pouzitie” vztahuje na:

a) kompletovany systém (musi mat ,také vlastnosti, aby dielo, do ktorého sa ma zabudovat,
zakomponovat, aplikovat alebo nainStalovat mohlo, ak je ddsledne navrhnuté a zrealizované,
spinat zékladné poziadavky vtych pripadoch, ked takéto diela podliehaji predpisom
obsahujucim takéto poziadavky")

b) prvky kompletovaného systému, napr.: obkladové prvky amalta (kazdy z komponentov,
zahfmajuc aj tie, ktoré nie su sucastou zostavy, ak také su, musia mat také vlastnosti, ktoré
umoZznia, Ze skompletovany systém mdze, ak je dbsledne skompletovany, byt vhodny pre
zamysSlané pouZzitie v zmysle vySSie uvedenej klauzule).

2.2 Prvky posudenia vhodnosti pre pouZitie

Posudenie vhodnosti stavebného vyrobku k jeho zamySlanému pouZzitiu zahfa:

. urenie vlastnosti skompletovaného systému, ktoré si zavazné pre jeho vhodnost pre pouZitie
(a pre ktoré neplati volba NPD (Ziadna hodnota deklarovand));

. stanovenie metdd overovania aposudzovania vlastnosti skompletovaného systému
a vyjadrenie prislusnych Gzitkovych vlastnosti;

. uréenie vlastnosti, na ktoré sa vztahuje moZznost ,Ziadna hodnota deklarovand“ z dévodu, Ze

v jednom alebo viacerych ¢lenskych Statoch nie su dblezité pre splnenie poziadaviek, ktoré sa
vztahuju na dielo;

. urenie vlastnosti, pre ktoré je ztechnickych dbévodov nevyhnutné dodrzat urcité limitné
hodnoty (prahové hodnoty).
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S ohladom na stanoven( pravnu Upravu v ¢lenskych Statoch musi byt posudenie zostavy vykonané pre
vyrobkové a/alebo systémové vlastnosti pre splnenie poziadavky na chovanie vyrobku v zavislosti na
zamyslanom pouziti vyrobku a druhu podkladu a aspektoch zabezpecenia (dbsledky prepustania vody
pre dielo, napr.: v zavislosti na pokladoch citlivych na vihkost alebo necitlivych na vihkost) (pozri 1.2.2).
Nie kazda vlastnost musi byt preuk&dzana ak nie je poZzadovana aspon v jednom ¢lenskom State (moznost
NPD). Pre zakladné vlastnosti, pre ktoré, z technickych dévodov, musi byt reSpektované limitné hodnoty,
pre tie nie je moznost NPD povolena.

2.3 Vzt'ah poziadaviek k vlastnostiam vyrobku a metddam overovania a
posudzovania

Vlastnosti systému a prvku, metddy overovania a posudzovacie kritéria, ktoré su relevantné pre vhodnost

zostav vodotesnych povrchovych Uprav k zamySlanému pouZitiu, na ktoré odkazuje 1.2 si uvedené
v tabulke 2.
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Tabulka 2 Vlastnosti kompletovaného systému a metddy overovania a posudzovania

Cislo

Vlastnost vyrobku

Moznost LZiadna
hodnota deklarovana“

Metoda
overovania a
posudzovania

Vyjadrenie vysledku skusky
(hodnota, trieda, NPD, kritérium,
atd’)

)

2)

(3)

(4)

()

Zékladna poZiadavka 1 Mechanickd odolnost a stabilita

| Irelevantna

Z&kladna poziadavka 2 Bezpecnost v pripade poZiaru

1

| Reakcia na ohefi

Ano

[2.4.1

| Eurotrieda E-F alebo Ej - Fy

Zékladna poZiadavka 3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia

2 Uvolfiovanie Ano 242 Prehlasenie ziadatela
nebezpecnych latok
3 Priepustnost pre vodné Ano 243 Deklarovana hodnota
pary
4 Odolnost proti vihkosti 2.4.4
Vodotesnost Nie 2441 Vyhovuje / Nevyhovuje
(Ziadne prenikanie vody)
Schopnost premostovania | Podklady nichylné na 2442 Vyhovuje / Nevyhovuje
trhlin **) trhliny: Nie Posudzovacia trieda 1-3
Podklady nenachylné na
trhliny: Ano
Pevnost spoja Nie 2443 Vyhovuje / Nevyhovuje
Posudzovacia trieda 1 (>
0,3 MPa)
Posudzovacia trieda 2 (=
0,5 MPa)
Odolnost proti Ano 2444 Vyhovuje / Nevyhovuje (bez
poskriabaniu viditelnej pentracie)
Schopnost premostovania | Podklady so spojmi: Nie |2.4.4.5 Vyhovuje / Nevyhovuje
spoja **) Podklady bez spojov: Posudzovacia trieda 1
Ano alebo posudzovacia trieda 2
Vodotesnost' v okoli Nie 2446 Vyhovuje / Nevyhovuje
penetracie*)**) Posudzovacia trieda 1
alebo posudzovacia trieda 2
Z&kladna poZiadavka 4 Bezpecnost pri pouZiti
5  [Klzkost | Ano [2.45 | Deklarovana hodnota
Z&kladna poziadavka 5 Ochrana pred hlukom
| Irelevantna | |
Z&kladna poziadavka 6 Energeticka Uspornost a ochrana tepla
| Irelevantna | | |
VSeobecné aspekty, ktoré sa tykaju vhodnosti pre pouZitie
6 Trvanlivost 2.4.6
Odolnost proti teplote**) Nie 2.4.6.1 Vyhovuje / Nevyhovuje

Posudzovacia trieda 1 (>
0,3 MPa alebo = 0,5 MPa

v zavislosti na kategOrii
pevnosti spoja)
Posudzovacia trieda 2 (>
0,3 MPa alebo = 0,5 MPa
v zavislosti na kategorii
pevnosti spoja a schopnosti
premostovania trhlin podla
2.4.42.2)
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Odolnost proti vode Nie 2.4.6.2 Vyhovuje / Nevyhovuje
Posudzovacia trieda 1 (>
0,3 MPa) Posudzovacia
trieda 2 (= 0,5 MPa)

Odolnost proti alkéliam Nie 2.4.6.3 Vyhovuje / Nevyhovuje
Posudzovacia trieda 1 (>
0,3 MPa) Posudzovacia
trieda 2 (= 0,5 MPa)

Odolnost proti chemickym | Ano 2464 Irelevantné

latkam

Odolnost proti biologickym | Ano 2.4.65 Irelevantné

latkam

Odolnost proti Ano 2.4.6.6 Deklarovana hodnota

mechanickému
opotrebovaniu

7 Pouzitelnost 2.4.7
Cistitelnost Ano 24.7.1 Deklarovana hodnota
Opravitelnost Ano 24.7.2 Prehlasenie
Hribka Nie 24.7.3 Deklarovana hodnota
Aplikovatelnost Nie 2474 Deklaracia

1) Aspekty trvanlivosti a hospodarnosti diela (pozri prva a druhé veta prilohy 1 ku smernici CPD)
*) Této vlastnost sa tiez vztahuje na trvanlivost zostavy
**) Opodstatnenie tohto textu zavisi od podkladu a zamySlaného pouZitia, pozri odstavec 1.2.2

Prispdsobenie vSeobecného rezimu skisSok stanoveného hydroizolaénému systému na zaklade
narodnych poZiadaviek

Zvazenim narodnych poziadaviek pre vyhodnotenie zostavy vodotesnej povrchovej Upravy (poZadované
vlastnosti a posudzovacie kategoérie zavislé od druhu podkladu, pozri 1.2.2) a na zaklade uvedeného
v8eobecného reZzimu skdSok musi byt stanoveny rezim skdSok pre dané pouZzitie a aplikacné podmienky
pre hydroizolaény systém, ktory ma byt schvéleny. Vlastnosti spojené s moznostou NPD ,NIE* musia byt
preukazané v kazdom pripade. Vlastnosti spojené s moznostou NPD ,ANO* musia byt preukazané iba
vtedy, ak existuje tak& poZiadavka v ¢lenskom State, do ktorého sa mé& vyrobok predavat.

Malo by sa poznamenat, Ze niektoré ¢lenské Staty maju nariadzujlce poziadavky na urcité charakteristiky
uvedené v ETA, napr.: na relativnu vihkost v budovach a stavebnych prvkoch budov alebo na odolnost
proti vodnym pardm. To by malo byt preskimané Ziadatelom a osvedCovacim miestom vo vztahu
k ur¢itému trhu.

2.4 Vlastnosti skompletovaného systému, ktoré sa vzt'ahuju k vhodnosti pre poZitie
24.1 Reakcia na ohen

2411 Metdda overovania

Ak je to poZzadované, potom sa vyrobok skisa a klasifikuje v stlade s EN 13501-1:2002, Tabulka 1. Pri
skusani podla EN ISO 11925-2 by sa mal vyrobok skuSat za podmienok napadnutia povrchu plameriom.

Poznamka: V sUcasnej dobe sa mé za to, Ze klasifikacny systém Eurotried u tried D a vySSie vyZaduje
skiimanie za U¢elom stanovenia jeho vhodnosti pre vyrobky, ktoré su predmetom tohto dokumentu (mdze
sa stat, Ze skiSka SBI nemusi byt vhodnou pre vSetky vyrobky, na ktoré sa norma vztahuje). Pokial
nebudd zndme vysledky tohto skimania a neprebehna diskusie v Skupine poziamych expertov budu
vyrobky, ktoré st predmetom tohto dokumentu, skisané podlra EN ISO 11925-2.

2412 Metdda posudzovania a hodnotenia
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Cast diela alebo skompletovaného systému, v ktorom sa zabudovanie, zakomponovanie, intalécia alebo
aplikacia zostavy vodotesnej povrchovej Upravy zamysla sa musi klasifikovat podla prisluSnej ¢asti EN
13501-1:2002.

2.4.2 Uvolfovanie nebezpecnych latok
2421 Metbéda overovania

Pritomnost nebezpeénych latok vo vyrobku

Ziadatel musi predloZit pisomné prehlasenie uvadzajice &i vyrobok/zostava obsahuje alebo neobsahuje
nebezpecné latky podla eurépskych narodnych predpisov pokial je to relevantné v ¢lenskych Statoch
ur€enia a musi tieto latky aj uviest.

Zhoda s prisluSnymi predpismi

Ak vyrobok/zostava obsahuje nebezpecné latky, ako je uvedené vysSie, ETA poskytne metddu (metddy),
ktora sa pouziva pre preukdzanie zhody s prisluSnymi predpismi v ¢lenskych Statoch uréenia, podla
aktuélnej databdzy EU (metéda stanovenia obsahu alebo uvolfiovania podla vhodnosti).

2422 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vyrobok/zostava musi spifat v3etky relevantné eurépske narodné predpisy vztahuijlice sa na pouzitie, pre
ktoré su uvadzané na trh. Pozornost Ziadatela by mala vedena k skuto¢nosti, Ze pre iné pouZitie alebo
pre iné Clenské Staty urCenia mdzu platit odliSné poziadavky, ktoré by mali byt reSpektované. Pre
nebezpecné latky obsiahnuté vo vyrobku, ale také, na ktoré sa nevztahuje ETA je mozné pouZit moznost
NPD (Ziadna hodnota deklarovana).

2.4.3 Priepustnost pre vodné pary

2.43.1 Metdda overovania

SkusSka sa vykonava v sulade s EN/ISO 12572 na vzorkach vyrobenych zo sadrokarténovych dosiek
hrabky priblizne 12,5 mm a hustoty priblizne 720 kg/m®. Skiska sa musi vykonat tak, ako je popisana
v prilohe E normy a dany podklad musi byt skdSany v sulade s prilohou A. Skisky sa musia vykonat
v klimatickych podmienkach popisanych v moznosti C kapitoly 7 normy.

Aplikacia zostavy vodotesnej povrchovej Upravy musi byt vsulade s pokynmi vyrobcu — vratane
zakladného néateru atd., ak sa poZaduje.

Ak sa uvaZuje stym, Ze zakladny nater m& nejakd doplnkovd vyznamn( funkciu v obmedzovani
priepustnosti pre vodnu paru, potom musi byt skiSka vykonana na systéme obsahujicom zakladny nater
a vyrobcovym navodom na aplikaciu musi byt zabezpecené, Ze je mozné vytvorit’ suvisll vrstvu zakladnej
vrstvy na mieste, pozri 4.3. Inak sa musi skiSka priepustnosti pre vodnu paru vykonat bez z&kladného
néateru.

Pre zostavy, ktoré boli skiSané ako zaklad pre ETA podla ETAG 005, nemusia byt nutne vykonavané
dalSie skusky tejto vlastnosti.

2.4.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia
Deklarovana hodnota.
2.4.4  Odolnost proti vihkosti

2441 Vodotesnost

ETAG 022 — ¢ast' 1 Strana 14 z 34



2.4.4.1.1 Metdda overovania
Vodotesnost zostavy vodotesnej povrchovej Upravy sa uruje v stlade s odstavcom A.7 v prEN 14891.

SkuSka sa vztahuje na zostavy s alebo bez plochy vystavenej opotrebovaniu, ako napriklad keramicky
obklad. Skuska sa vztahuje na aplikacie na podlahu i steny.

Zostavy, pre ktoré sa membrana a pripadny zékladny nater skudSali ako zéklad pre ETA podla ETAG 005
a ktoré boli posudené ako vodotesné pre iné Ucely sa mbZzu povaZzovat za vodotesné aj pre pouzitie
v mokrych priestoroch.

2.4.41.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vyhovuje / Nevyhovuje

2442 Schopnost premostovania trhlin

2.4.42.1 Metdéda overovania

Skuska sa vykonava iba ked zamyslané pouzitie zahffia podklady nachylné na vznik trhlin, pozri odstavec
1.2.2 a poznamku pod Ciarou **) tabulky 2.

Skuska sa moze vztahovat aj na podklady, kde moZno predpokladat vyplnené spoje.
Skuska sa vykonava v sulade s metddou popisanou nizSie:

Skiuska sa vykonava podfa metddy C.2 prEN 1062-7 s nasledovnymi spresneniami. Podkladom su
vystuzené beténové dosky, ktoré su vyrobené podla kapitoly C2.2 horeuvedenej normy. Vodotesné
prekrytie musi byt aplikované na tri tieto podklady.

Aplikacia hydroizolaénej membrany

Nanasanie vodotesného materialu sa musi uskutoénit v pasoch rozmeru 150 mm po celej dizke dosky
tak, aby pozdiZzne hrany zostali nepokryté do vzdialenosti 25 mm a bolo tak mozné sledovat rozvoj trhlin
v podklade (dizka povrchu 300 mm x $irka povrchu 200 mm).

Skladovanie pripravenych skiSobnych telies
28 dni v Standardnom prostredi 23+2 °C a relativnej vihkosti 505 %.

Skusanie
Po skladovani musi byt skiSobné teleso vioZzené do pristroja pre skiSku ohybom s priamym/dialkovym
ovladanim s usporiadanim zataZze ako je zndzornené na obrazku 1.

Fr2 Fie
l  Hydroizoladna vrstva l
i
g
so | 45 | a5 | e |
18] 270 15|

Obrazok 1 Usporiadanie skusky pre vytvaranie trhlin ohybanim skuSobnej vzorky. Rozmery v
mm
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Ohybanie skuSobného telesa musi byt zvySované konStantne vyvyjanim sily F aZ pokial sa neobjavi na
nepokrytej ploche beténu trhlina. Trhlina sa musi objavit na oboch stranach beténu, v blizkosti hrany
vodotesného materialu. Rychlost otvarania trhliny musi byt 0,02 mm/m od momentu pozorovatelného
vzniku trhliny v betdne (moZné objavenie bledej zény v hydroizolathom materidli) az do dosiahnutia Sirok
trhliny 0,4 mm, 0,75 mm alebo 1,5 mm (v zavislosti na posudzovacej katego6rii). Trhlina sa musi merat
pouzitim napriklad zva¢Sovacieho skla so stupnicou. Trhlina musi byt zafixovana. Kazdd zmena
(vznikajaca trhlina, nadtrhnutie alebo priebezna trhlina) v priebehu nasledovnych 24 hodin musi byt
zaznamenand v protokole.

Posudzovacia trieda 1: Sirka trhliny pri skiske: 0,4 mm
Posudzovacia trieda 2: Sirka trhliny pri skaske: 0,75 mm
Posudzovacia trieda 3: Sirka trhliny pri skiske: 1,5 mm

Zostavy, ktoré boli skiSané ako zaklad pre ETA podla TR 0013 pri teplote -30+2 °C a boli postdené, Ze
maju adekvatnu schopnost premostovania trhlin pre iné Géely je mozné povaZovat za zostavy spifiajlce
poziadavky tiez pre pouzitie v mokrych priestoroch. Toto posudenie sa vztahuje iba na skiSané zostavy
vratane aplikovanej hrabky.

2.4.4.2.2 Metbda posudzovania a hodnotenia

Pre vSetky posudzovacie triedy plati, Ze skaska prebehla UspeSne v pripade, Ze 24 hodi po zafixovani
trhliny v podklade nedoSlo v hydroizolathom materidle ku vyskytu Ziadnej perforacie alebo priebeznej
trhliny.

2443 Pevnost vazby
2.4.4.3.1 Metddy overovania

Pevnost vazby zostavy vodotesnej povrchovej Upravy k podkladu je stanovend v sulade s odstavcom
A.6.2 prEN 14891.

Pre zostavy bez plochy vystavenej opotrebovaniu, z keramickych obkladovych prvkov, sa skaska
vykonéva bez keramickych obkladovych prvkov a lepidla, t,. Stvorcovi kovova doska (50 x 50 mm) sa
prilepi za pouzitia vhodného lepidla o vysokej pevnosti, napr. bezrozpustadlovej epoxidovej hmoty priamo
na vodotesnu povrchovl Upravu. Skiska sa vykonava podla prEN 14891, pokial ide o rychlost.

Pre zostavy, ktoré boli skisané ako zaklad pre ETA podfa ETAG 005 alebo podlahové potery, ktoré boli
skuSané v sulade s EN 13813 a splfiaju poZiadavku na triedu B 0.5, m6Zu byt vysledky skasok pouzité
pre posudenie pevnosti vazby posudzovaciu triedu 2 zostavy pre pouZitie v mokrych priestoroch.

Iné podklady sa smu pouzit na zdklade dohody ak vyrobca doporucuje prislusny podklad pod zostavu
vodotesnej povrchovej Upravy. Pre preukézanie kompatibility s inymi volitefnymi podkladmi musi byt
membréna nanesend vybrany podklad v stlade s metddou skusky pociato€nej prifnavosti (A 6.2) v prEN
14891. Ak sa dosiahne vysledok vacsi alebo rovny prahovym hodnotdm podla 2.4.4.3.2 alebo dbjde
k poruseniu sudrznosti v podklade, potom bude dana poziadavka povazovana za splnena.

Pokial sa uvazuje niekolko lepidiel pre obkladové prvky, potom sa skuSka pevnosti vazby bude vykonavat
pre kazdé lepidlo a beténovom podklade s vodotesnou povrchovou Upravou. Ak sa zamysSlané pouZitie
vztahuje na viac nez jeden podklad, potom sa skiska pevnosti véazby vykonava na kazdom podklade, no
iba s jednym lepidlom.

2.4.4.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Posudzovacia trieda 1: Pevnost vazby na betdne je vySSia alebo rovna 0,3 MPa.
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Posudzovacia trieda 2: Pevnost vazby na betdne je vySSia alebo rovna 0,5 MPa.

2444 Odolnost proti poskriabaniu

2.4.4.4.1 Metdda overovania

Odolnost proti poSkriabaniu zostavy pre vodotesné povrchové Gpravy sa urcuje v sulade s prilohou C.

SkuSka sa vykonava iba na zostavach bez predpokladanej plochy vystavenej opotrebovaniu. Skiska sa
vztahuje pre aplikaciu na podlahe i na stene.

2.4.44.2 Metdda posudzovania a hodnotenia
Vyhovuje / Nevyhovuje

2445 Schopnost premostovania spoja
2.4.45.1 Metdda overovania

Skiuska sa vykonava iba vtedy ked zamyslané pouzitie zahffia podklady nachylné na pohyb spoja, pozri
pdstavecl.2.2, t.j. spoje v podklade, ktoré nie s vyplnené ako napriklad medzi doskami.

Schopnost’ premostovania spoja zostavy pre vodotesné povrchové Upravy s a bez plochy vystavenej
opotrebovaniu, u spojov podliehajacich pohybu podkladu méze byt uréena v jednej z dvoch
posudzovacich tried.

Posudzovacia trieda 1: Posudenie, osvedovacim miestom, popisov a vykresov v technickej dokumentécii
vyrobcu (MTD) so zaverom, Ze utesnenie s prvkami zostavy mozno riadne vytvorit tak, aby spifalo
poziadavky skompletovaného hydroizolaného systému.

Posudzovacia trieda 2: Okrem Specifikacie pre posudenie triedy 1 sa vykonava skiska v sulade s prilohou
B s medzerou 2 mm.

2.4.45.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Uvedenie posudzovacej triedy.

2446 Vodotesnost v okoli penetracii

2.4.46.1 Metdda overovania

Vodotesnost zostavy pre vodotesné povrchoveé Upravy s plochou vystavenou opotrebovaniu alebo bez nej
v okoli penetracii ako su podlahové vpuste, potrubia a rohy atd. méze byt stanovena v jednej z dvoch
posudzovacich tried.

Posudzovacia trieda 1: Posudenie, osvedCovacim miestom, popisov a vykresov v technickej dokumentacii
vyrobcu (MTD) so z&verom, Ze utesnenie s prvkami zostavy mozno riadne vytvorit' tak, aby splnalo
poziadavky skompletovaného hydroizolaného systému.

Posudzovacia trieda 2: Okrem Specifikcie pre posUdenie triedy 1 sa vykondva skuSka pre pruzné
podklady so spojmi v sulade s prilohou A a prilohou F v kombin&cii alebo pre tuhé podklady bez spojov v

sulade s prilohou G, pozri odstavec 1.2.2.

Vyrobky skiSané podla prilohy A a F pre pruzné podklady nepotrebuju dalSie skasky podla prilohy G pre
splnenie stladu s posudzovacimi kritériami pre tuhé podklady bez spojov.
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Pre zostavy uréené len pre pouZitie v podlahach sa posudenie musi vykonat na zaklade skusky podla
prilohy A alebo G, v zavislosti od podkladu.

Pre zostavy urené len pre pouZitie v stenach sa posudenie musi vykonat na zaklade skusky podfla
prilohy G alebo E, v zavislosti od podkladu.

2.4.4.6.2 Metdda posudzovania a hodnotenia
Uvedenie posudzovacej triedy.

2.4.5 Klzkost

2451 Metdda overovania

Téato skuska je relevantnd iba pre plochu vystaveni opotrebovaniu. Overenie klzného odporu podlahovych
krytin sa musi vykonat v sulade s prislusnymi normami rady EN vypracovanymi CEN/TC 339.

2452 Metdda posudzovania a hodnotenia

Ked je tato vlastnost uréend, potom kizny odpor povrchovej Upravy podlahy musi byt deklarovany podla
prislusnej normy pre uréené podlahoveé krytiny.

2.4.6 Trvanlivost

Nasledovné skusky a posudenia sa vztahuji na zostavy s plochou vystavenou opotrebovaniu alebo bez
nej, ako je Specifikované nizsie.

Ak je plocha vystavena opotrebovaniu zhotovend z obkladu a lepiacej hmoty a ak sa predpoklada
niekolko lepidiel na obkladové prvky, potom sa niZSie uvedené posudenia vykonavaju pre kazdé lepidlo
na betdnovom podklade s vodotesnou povrchovou Upravou. Toto posudenie bude platné pre vsetky
povrchy. AvSak, pokial nebude beton povaZzovany za vhodny podklad, potom sa méze medzi
osvedcovacim miestom a Ziadatefom dohodn(t iné alternativa.

2.4.6.1 Odolnost proti teplote
2.4.6.1.1 Metdda overovania

Odolnost' proti teplote zostavy pre vodotesné povrchové Upravy s plochou vystavenou opotrebovaniu
alebo bez nej sa mb6ze stanovit v jednej z dvoch posudzovacich tried.

Posudzovacia trieda 1: Podla odstavca A.6.4 v prEN 14891.

Posudzovacia trieda 2 (mdze sa pouzit len pre podklady nachylné na vznik trhlin): NavySe voci triede 1 sa
vykonéva kondiciovanie vzoriek podla odstavca A.6.4 v prEN 14891. Vzorky sa nasledne skisaju pre
odolnost pri premostovani trhlin podla odstavca 2.4.4.2 tohto navodu alebo na schopnost premostovania
spoja podla odstavca 2.4.4.5 tohto navodu, ak je relevantny pre dany pripad.

Skusky sa vykonavaju pre vSetky zamyslané pouZitia.

Pre zostavy bez keramickej plochy vystavenej opotrebovaniu sa skuska vykonava bez obkladovych
prvkov a lepiacej hmoty, t.j. kovova platnicka sa nalepi vhodnym vysoko-pevnostnym lepidlom, napr.:
bezrozpustadlovym epoxidom priamo na zostavu pre vodotesné povrchové Upravy.

2.4.6.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia
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Posudzovacia trieda 1: Po skdske musi byt splnené kritérium pevnosti vazby pre prisludnd posudzovaciu
triedu spomenuti v 2.4.4.3.2.

Posudzovacia trieda 2: Okrem poZiadaviek triedy 1 musia byt splnené aj poZiadavky na schopnost
premostovat trhliny v 2.4.4.2.2 pre prisluSsnd posudzovaciu triedu alebo poziadavky na schopnost
premostovania spojov 2.4.4.5.2 podla prislusného pripadu.

2.4.6.2 Odolnost proti vode

2.4.6.2.1 Metdéda overovania

Odolnost proti vode zostav pre vodotesné povrchové Upravy s plochou vystavenou opotrebovniu alebo
bez nej sa stanovuje v sllade s odstavcom A.6.3 prEN 14891.

Pre zostavy, u ktorych bola vodotesna povrchova Uprava vystavend starnutiu a nasledne podrobena
skuSke pevnosti vazby ako zéklad pre ETA podla ETAG 005 sa vysledky tejto skasky mdzu pouzit pre
posudenie odolnosti proti vode u danej zostavy pre pouZitie v mokrych priestoroch.

Skusky sa vykonavaju pre vsetky zamyslané pouZitia.

Pre zostavy bez keramickej plochy vystavenej opotrebovaniu sa skuska vykonava bez obkladovych
prvkov a lepiacej hmoty, t.j. kovova platnicka sa nalepi vhodnym vysoko-pevnostnym lepidlom, napr.:
bezrozpustadlovym epoxidom priamo na zostavu pre vodotesné povrchové Upravy.

2.4.6.2.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Po skisSke musia byt splnené poziadavky na pevnost vazby pre prislusnd posudzovaciu kategoriu
uvedeni v 2.4.4.3.2.

2.4.6.3 Odolnost proti alkaliam
2.4.6.3.1 Metdda overovania

Odolnost zostavy vodotesnej povrchovej Upravy proti alkalidm sa stanovuje v sulade s odstavcom A.6.7 v
prEN 14891.

Skuska sa vykonava pre vSetky zamyslané pouZitia.
2.4.6.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Po skisSke musia byt splnené poziadavky na pevnost vazby pre prislusnd posudzovaciu kategoriu
uvedeni v 2.4.4.3.2.

Pre zostavy bez keramickej plochy vystavenej opotrebovaniu sa skiuska vykonava bez obkladovych
prvkov a lepiacej hmoty, t.j. kovova platnic¢ka sa nalepi vhodnym vysoko-pevnostnym lepidlom, napr.:
bezrozpustadlovym epoxidom priamo na zostavu pre vodotesné povrchové Upravy.

2464 Odolnost proti chemickym latkam

2.4.6.4.1 Metdda overovania

Skuska nie je relevantna.

2.4.6.4.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Irelevantné.
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2.4.6.5 Odolnost proti biologickym latkam

2.4.6.5.1 Metdda overovania

Skuska nie je relevantna.

2.4.6.5.2 Metdda posudzovania a hodnotenia
Irelevantné.

2.46.6 Odolnost proti mechanickému opotrebovaniu
2.4.6.6.1 Metdda overovania

Relevantna len pre zostavy pre vodotesné povrchové Upravy bez plochy vystavenej opotrebovaniu.
Ucelom skusky je posudit odolnost proti opotrebovaniu.

Overenie odolnosti proti mechanickému opotrebovaniu pripadnej plochy vystavenej opotrebovaniu u
zostavy pre vodotesné povrchové Upravy musi byt vykonané v sulade s prisluSnou normou rady EN pre
uré¢ené vyrobky, napr. EN 13813, EN 660-1 a EN 660-2.

Skuska sa vykonava pre vSetky zamysSlané pouZitia.

2.4.6.6.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Ked sa tato vlastnost stanovila, potom mechanickd odolnost vyrobku musi byt deklarovana podfa
prislusnej normy pre dany vyrobok podlahovej krytiny.

2.4.7 Pouzitelnost

2471 Cistitelnost

2.4.7.1.1 Metdda overovania

Relevantnd len pre zostavy pre vodotesné povrchové Upravy bez plochy vystavenej opotrebovaniu.
OsvedCovacie miesto na zaklade skisenosti a doveryhodnosti overi informécie dodané vyrobcom.
2.4.71.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Prehlasenie osvedCovacieho miesta.

2.4.72 Opravitelnost

2.4.7.2.1 Metdda overovania

Ak vyrobca uvadza urcité podmienky opravy membrany tieto musia byt posidené ako je opisané nizSie.
Pripravi sa vzorka liatej zostavy pre vodotesné povrchové Upravy podla ¢lanku 2.4.4.3.

Vzorka sa kondiciuje podla prEN 14891, oddiel 6.3.

Dalsia vrstva liatej zostavy pre vodotesné povrchové (pravy sa nanesie na prvi vrstvu podla doporugeni
vyrobcu.
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Na vzorke sa vykona skuska pevnosti véazby podfa 2.4.4.3.

2.4.7.2.2 Metbda posudzovania a hodnotenia

Prehlasenie osvedCovacieho miesta o schopnosti vykonat opravy na zostave pre vodotesné povrchové
Upravy. Ked sa dosiahne vysledok rovny alebo prevySujuci limitné hodnoty podfa 2.4.4.3.2 alebo déjde k
poruSeniu sudrznosti v podklade, potom sa poZiadavka povaZzuje za splnend.

2.4.7.3 Hrldbka

2.4.7.3.1 Metdda overovania

Hrabka zostavy pre vodotesné povrchové Upravy sa stanovi v stllade s prilohou D.

2.4.7.3.2 Metbda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

2474 Aplikovatelnost

2.4.7.4.1 Metdéda overovania

Aplikovatelnost zostavy pre vodotesné povrchové Upravy sa stanovuje vizualnou kontrolou spolu so
stanovenim hrabky, pozri2.4.7.3.

2.4.74.2 Metbda posudzovania a hodnotenia
OsvedCovacie miesto vydava prehlasenie o aplikovatelnosti zostavy.
25 Komponenty aich vlastnosti, ktoré st relevantné pre vhodnost’ pre pouZitie

S ohfadom na posudzovanie vhodnosti pre pouZitie nie su relevantné Ziadne skusky prvkov. Avsak, urcité
vlastnosti komponentov sa pouzivaju pre Uc¢ely urovania, pozri kapitola 5.

3 HODNOTENIE A PREUKAZOVANIE ZHODY A OZNACOVANIE CE

3.1 Systém preukazovania zhody

Podla rozhodnutia Eurépskej komisie® 2003/655/EC zo diia 17.09.2003 sa na zostavy pre vodotesné
povrchové Upravy vztahuju nasledovné systémy preukazovania zhody:

Tabulka 3 Systém preukazovania zhody, ktory sa vztahuje na zostavy pre vodotesné povrchoveé Upravy
podlah a stien v mokrych priestoroch

Vyrobok Zamyslané pouZzitie Urovne alebo triedy Systém preukazovania
zhody
Zostavy pre vodotesné Pre stavebné prace 2+

povrchové Upravy
podlah a stien v
mokrych priestoroch

Preukazovanie zhody tykajluce sa vlastnosti vyrobkov, ktoré maju vplyv na hydroizolaénu funkciu

Systém 2+:
Prehlasenie o zhode vyrobku vydané vyrobcom na zaklade:

s Oficialny vestnik Europskej komisie L231/12
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(pozri prvd moznost bodu (i), oddielu 2, prilohy Il k smernici CPD)

€) Povinnosti vyrobcu
(1) Pociato¢na skuska typu vyrobku
(2) Systém riadenia vyroby
(3) Skasanie vzoriek odobranych vo vyrobni v stlade s predpisanym skiSobnym planom
(b) Povinnosti notifikovanej osoby
(4) Certifikacia systému riadenia vyroby na zéklade:
- Pociatoc¢nej inSpekcie vyrobne a systému riadenia vyroby
- Priebezného dohladu, posudzovania a osved¢ovania systému riadenia vyroby.

Ak je navySe relevantnd reakcia na ohen podla rozhodnutia Eurdpskej komisie 2003/655/EC zo dfia
17.09.2003, budld sa nasledujice systémy preukazovania zhody vztahovat na zostavy pre vodotesné
povrchové Upravy s ohladom na reakciu na ohen (systém preukazovania zhody , ktory bude pouZzity,
zavisi od zloZenia vyrobku):

Tabulka 4 Vyber systému preukazovania zhody vzhladom na reakciu na ohen

Vyrobok (Vyrobky)

Zamyslané pouZzitie

Uroven (Grovne) alebo

Systém preukazovania

(pouZzitia) trieda (triedy) zhody
(Reakcia na ohen)
Zostavy pre vodotesné Pre pouZitie Al* A2* B* C* 1
povrchové Upravy podliehajice predpisom | Al** A2** B** C** D,E 3
podlah a stien mokrych o reakcii na ohen (Alaz E)** F 4

priestorov

Systém 1: Pozri bod (i) oddielu 2 prilohy Il k smernici 89/106/EHS, bez auditnych skisok vzoriek

Systém 3: Pozri druha moznost bodu (i) oddielu 2 prilohy Il k smernici 89/106/EHS

Systém 4: Pozri tretia moznost bodu (ii) oddielu 2 prilohy Il k smernici 89/106/EHS

*  Vyrobky/materidly, pre ktoré jasne identifikovatefha faza vo vyrobnom procese vedie ku zlepSeniu
klasifikacie reakcie na ohen (napr. pridanie chemickych latok zniZujucich horfavost alebo obmedzenie
organického materialu)

** Vyrobky/materialy, na ktoré sa nevztahuje pozndmka pod Ciarou (*)

** Vlyrobky/materialy, ktoré nevyZaduju vykonanie skusky reakcie na ohen (napr.: vyrobky/materialy
triedy Al podla rozhodnutia Komisie 96/603/ES v plathom zneni)

Preukazovanie zhody vlastnosti vyrobku, ktoré maji vplyv na reakciu na ohen s triedami a
poznadmkami pod €iarou ako su uvedené v tabulke 2.

Systém 1

Certifikacia zhody vyrobku vykonané notifikovanou certifikovanou osobou na zaklade:
(pozri bod (i) oddielu 2 prilohy Il k smernici 89/106/EHS, bez auditnych skisok vzoriek)

€)) Povinnosti vyrobcu:

(1) Systém riadenia vyroby;

(2) Skasanie vzoriek odobranych vo vyrobni v stlade s predpisanym skiSobnym planom;
(b) Povinnosti notifikovanej osoby:

(3) Pociato¢né skusky typu vyrobku;

(4) Pociato¢na inSpekcia vyrobne a systému riadenia vyroby;

(5) Priebezny dohlad, posudzovanie a osved¢ovanie systému riadenia vyroby.

Systém 3

Prehlasenie o zhode vyrobku vydané vyrobcom na zaklade:
(pozri druh&a moznost bodu (i) oddielu 2 prilohy Ill k smernici CPD)

€)) Povinnosti vyrobcu:
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(1) Systém riadenia vyroby;
(b) Povinnosti notifikovanej osoby:
(2) Pociato¢né skusky typu vyrobku.

Systém 4

Prehlasenie o zhode vyrobku vydané vyrobcom na zaklade:
(pozritretia moznost bodu (i) oddielu 2 prilohy 11l k smernici CPD)

€)) Povinnosti vyrobcu:
(1) Pociato¢né skusky typu vyrobku;
(2) Systém riadenia vyroby.

3.2 Povinnosti a zodpovednosti vyrobcu a notifikovanych osdb

Pri prevadzani prisluSnych systémov preukazovania zhody pre osvedceny vyrobok musi osvedCovacie
miesto stanovit konkrétne Ulohy pre vyrobcu a notifikovani osobu (ak je to opodstatnené) v procese
preukazovania zhody v plane riadenia.

Tieto vyrobky vyrabaju velké aj malé firmy, a preto existuje Siroké spektrum pouzivanych materialov a
skaSobnych metdd. Z toho dévodu je moZné vytvorit presny plan iba systémom "od pripadu k pripadu"”.
Vo v3eobecnosti nie je nutné wvykonavat skusky na kompletnych zostavach alebo aplikovanych
systémoch. Za normalnych okolnosti budd postacovat nepriame metddy, napriklad riadenie a kontrola
surovin, vyrobnych procesov a vlastnosti komponentov.

Nasledovny text udava vSeobecné zéklady ako pisat kontrolné plany pre skupinu vyrobkov tohto ETAG.
Musia byt Specifikované a vyplnené osvedCovacim miestom pre schvaleny wvyrobok pri zvazeni
stanoveného vyrobného procesu vyrobcu.

Usudzuje sa, Ze vlastnosti uvedené v nasledovnych kontrolnych planoch sivisia s oboma vlastnostami
vyrobkov — funkciou vodotesnosti a reakciou na ohen.
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3.21

Zodpovednosti vyrobcu

Tabulka 5 Priklad kontrolného planu vyrobcu

Typ kontroly

Prvok preukazovania
zhody (podla bodu 1
prilohy 1l smernice

Vyrobok,
surovina/zlozka,
komponent a prislusna

Metdda skusky alebo
kontroly

Minimélny rozsah /
frekvencia skusky

CPD) vlastnost
Systém riadenia vyroby | Identifikacia V zavislosti od povahy Kazdéa dodavka
(pre vSetky systémy prichadzajiuceho materialu
vrataneskusobnych materialu

vzoriek v sulade s
predpisanym planom
skuSok pre systémy 1 a
2+)

Kompletovany systém

Reakcia na ohen 2.4.1 Jedenkrat rocne
Membréna:

Viskozita 5.2.3.1 Kazdéa Sarza
Hustota 5.2.34 Kazdéa Sarza
Poradie/doba mieSania Kazdéa Sarza
Cas tvrdnutia Kazda Sarza
Obsah susiny 5.2.1.2 Kazdéa Sarza
Obsah popola 5.2.1.2 Kazdéa Sarza
Infraervena Jedenkrat rocne
spektroskopia 5.2.1.1 Jedenkrat rocne
Z&kladny nater:

Viskozita 5.2.3.2 Kazdéa Sarza
Hustota 5.2.3.3 Kazdéa Sarza
Hodnota pH 5.2.34 Kazdéa Sarza
Infraervena

spektroskopia 5.2.3.1 Jedenkrat rocne
Lepidlo:

Podrfa predpisov pre Podfa predpisov pre
oznacenie CE (EN oznacenie CE (EN
12004) 12004)

Vystuz:

Farba, hrabka, narast 524 Kazdy vyrobny

hmotnosti

sled/dodavka

Pociato¢né skusky typu
vyrobku pre systémy 2+
a 4*

Nie su potrebné Ziadne
skusky ked sa vykonala
skuska skuska veduca k
ETA na vyrobkoch z
predchadzajiceho
vyrobného procesu,
ktory savisi s ETA

Identifikacia
komponentov
Priepustnost pre vodnu
paru

Vodotesnost

Pevnost vazby

Pozri kapitola 5

243
2441
2443

Ked sa za¢ne novy
vyrobny proces alebo sa
spusti nova vyrobna
linka

*) V pripade systému 4 nie je potrebné vykonavat’ skisky reakcie na ohef, pozri poznamka pod Ciarou
*** 7 tabulky 4 alebo triedy F.

3.2.1.1 Systém riadenia vyroby
Vyrobca musi vykonavat stélu kontrolu riadenia vyroby. Jeho Casti riadia vyrobny proces vratane skisania
materialov pred, po¢as a na konci procesu. VSetky prvky, poZiadavky a predpisy prijaté vyrobcom musia
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byt systematicky pisomne zdokumentované formou pravidiel a postupov (pozri kapitola 4 MTD). Tento
systém riadenia vyroby musi zarucit, Ze vyrobok je v zhode s eur6pskym technickym osvedcenim (ETA).

Vyrobcovia, ktori maju systém FPC, ktory je v zhode s EN ISO 9000 a ktory sa venuje poziadavkam ETA
sa uznavaju ako vyrobcovia splfajuci poZiadavku smernice na FPC.

3.2.1.2 Skusky vzoriek odobratych z vyrobne
Tieto skusky sa vztahuju na hotovy vyrobok vystupujlci z vyrobného procesu. Ak si poziadavky FPC
splnené, nie je potrebné vykonavat dalSie skisky na vzorkach odobratych z vyrobne.

3.2.1.3 Pociatocné skusky typu (ITT)

Osvedcovacie skusky sa vykonavali osvedcovacim miestom alebo na jeho zodpovednost (€o mdze
zahfiat Cast skuSok vykonanych v skiSobnom laboratériu alebo vyrobcom pri dosvedceni osved€ovacim
miestom) v sulade s oddielom 2 tohto ndvodu ETAG. OsvedCovacie miesto vykona posudenie vysledkov
tychto skusok v sulade s oddielom 2 tohto ndvodu ETAG ako stc¢ast postupu pri vydavani ETA.

Tieto skudky by sa mali pouZit pre Uéely poéiato&ného skidania typu®, ak budi vykonané na vzorkach
pochédzajlcich z aktudlneho vyrobného procesu vyrobcu, ktory je uvedeny v ETA. Potom dalSie skusky
nie su potrebné.

Ak sa osvedcovacie skusky vykonali na vzorkach napr. prototypu alebo ak sa spiSta nova vyrobna linka
na zaciatku nového vyrobného procesu, potom je potrebné vykonat dalSie ITT.

3.2.14 Prehlasenie o zhode

Ak su splnené vSetky poziadavky preukazovania zhody na zaklade povinnosti vyrobcu a notifikovanej
osoby (certifikacia), vyrobca vyda prehlasenie o zhode a musi vyrobok oznaéit znackou CE (pozri kapitola
3.39)

4V tomto ohfade musf byt osved€ovacie miesto schopné zaviest otvorené dohovory s prislusnymi notifikovanymi osobami, aby sa

zabranilo duplicite pri reSpektovani vzadjomnych zodpovednosti.
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3.2.2

Zodpovednosti notifikovanej osoby

Tabulka 6 Zodpovednosti notifikovanej osoby

Typ kontroly

Prvok preukazovania zhody
(podfa bodu 1 prilohy IlI
smernice CPD)

Vyrobok, surovina/zlozka,
komponent a prislusna
vlastnost

Metdda skasky
alebo kontroly

Minimélny rozsah /
frekvencia skasok

Pociato¢né skusky typu
vyrobku (pre systémy 1 a 3)

Nie sU nutné Ziadne skusky
ak sa vykonéava skuska
vedlca k ETA (pozri
osvedcovacie skuSanie v
kapitole 2) na vyrobkoch
poché&dzajlcich z
vyrobného procesu, ktory je
spojeny s ETA

Reakcia na ohen

24.1

Ked sa za¢ne
vyrobny proces
alebo ked sa spusti
nova vyrobn4 linka

Pociato¢na inSpekcia
vyrobne a systému riadenia
vyroby vo vyrobni

(pre systémy 1 a 2+)

InSpekcia vyrobne a
systému riadenia vyroby vo
vyrobni — ako je predpisané
v MTD a v kontrolnom
plane

Kontrola zariadenia
a vybavenia a
dokumentéacie FPC

Ked sa za¢ne
vyrobny proces
alebo ked sa spusti
nova vyrobna linka

Pociatocna inSpekcia
vyrobne a systému riadenia
vyroby vo vyrobni

(pre systémy 1 a 2+)

Dohlad, posudenie a
osvedcenie riadenia vyroby
vo wrobni — ako je
predpisané v MTD a v
kontrolnom plane

Kontrola
dokumentacie FPC

Dvakrat (raz) rocne

OsvedCovacie skusky sa vykonéavali osved¢ovacim miestom alebo na jeho zodpovednost (€o
moéze zahmat cCast skdSok vykonanych v skudSobnom laboratériu alebo vyrobcom pri
dosvedceni osved€ovacim miestom) v sulade s oddielom 2 tohto navodu ETAG. Osvedcovacie
miesto vykona posudenie vysledkov tychto skiSok v sulade s oddielom 2 tohto ndvodu ETAG

Tieto skusky by sa mali pouzit pre Géely podiatoéného ski3ania typu®, ak budi vykonané na
vzorkach pochadzajdcich z aktudlneho vyrobného procesu vyrobcu, ktory je uvedeny v ETA.

Ak sa osvedcCovacie skuSky vykonali na vzorkach napr. prototypu alebo ak sa spusta nova
vyrobnd linka na zaciatku nového vyrobného procesu, potom je potrebné vykonat dalSie ITT.

3.2.2.1 Pociatocné skusky typu
ako sucast postupu pri vydavani ETA.
Potom dalSie skisky nie su potrebné.
3222

Posudenie systému riadenia vyroby — pociatoéna inSpekcia a priebezny dohlad
Posudenie systému riadenia vyroby je zodpovednostou notifikovanej osoby.

Posudenie musi byt vykonané pre kazdu vyrobnu( jednotku za G€elom preukézania, Ze systém
riadenia vyroby je v zhode s ETA a so vSetkymi doplfiujacimi informéciami. Toto posidenie
musi byt zaloZené na pociato¢nej inSpekcii vo vyrobni.

Nasledny priebezny dohlad nad systémom riadenia vyroby je nevyhnutny pre zaistenie trvalej
zhody s ETA.

5

V tomto ohlade musi byt osved€ovacie miesto schopné zaviest otvorené dohovory s prislusnymi notifikovanymi osobami, aby sa

zabranilo duplicite pri reSpektovani vzadjomnych zodpovednosti.
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Doporuduje sa, aby priebezné inSpekcie boli vykonavané raz ro¢ne, ale ak je to potrebné, t.j. ak
vysledky z pociatocnej inSpekcie budi nedostato¢né, potom mozZno poZzadovat CastejSie
opakovanie, napriklad dvakrat ro¢ne.

3.2.2.3 Certifikacia vyrobku alebo systému riadenia vyroby

Ak sl splnené kritéria pre posudzovanie systému riadenia vyroby, notifikovand osoba vyda
certifikat vyrobku (systém 1) alebo certifikat systému riadenia vyroby (systém 2+).

3.3 Oznaéovanie CE a sprievodné informécie

Podla smernice Rady 93/68/EHS® sa oznaenie CE sklada z pismen "CE", za ktorymi nasleduje
identifikacné ¢islo notifikovanej certifikacnej osoby (pre systém preukazovania zhody 1 a 2+).

ETA musi uviest sprievodné informacie k oznaceniu CE, t,j.:

- nézov alebo identifikacnd znacku vyrobcu a vyrobne,

- posledné dve cifry roku, v ktorom bol vyrobok oznac¢eny CE znackou

- pre systém preukazovania zhody 1: ¢islo certifikatu zhody ES pre dany vg'/robok,7
- pre systém preukazovania zhody 2+: €islo certifikatu zhody ES pre FPC,

- ¢islo eurépskeho technického osvedéenia

® Oficialny vestnik Eurépskeho spologenstva &. L 220, 30/8/1993, s.1
" Podra dokumentu D navodu (to sa nepredpokladé v samotnej smernici CPD)
® Tosa nepredpoklada ani v samotnej smernici CPD ani v dokumente D névodu
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Eurdpska organizacia pre technické osvedéovanie
European Organisation for Technical Approvals

Priklad oznacenia CE a sprievodnych informécii
I

c € | Symbol "CE"

Cislo notifikovanej osoby (pre systémy preukazovania zhody 1 a 2+)

| f
’ Spﬁfﬁ”?ﬂ Nazov a adresa drzitela ETA alebo jeho zastupcu so sidlom v Eurépskom
Krajina ' hospodarskom priestore a vyrobne, kde bola zostava vyroben&

\fyrobha Posledné dve cifry roku, v ktorom bol vyrobok ozna¢eny znackou "CE"
RR
nnnn-C P D=0 Cislo certifikatu zhody ES (pre systémy preukazovania zhody 1) alebo
TA-Y Y/ WWWW certifikatu zhody ES pre FPC (pre systémy preukazovania zhody 2 a 2+)
ETAG 022 L Cislo ETA
Odkaz na ETAG
4 PREDPOKLADY, ZA KTORYCH SA POSUDZUJE VHODNOST PRE

ZAMYSLANE POUZITIE
4.1 Vyroba zostavy

Vlastna vyroba zostavy sa odohrava na stavenisku. Technickd dokumentécia vyrobcu bude popisovat
vyrobu komponentov zostavy.

4.2 Balenie, preprava, skladovanie zostavy

Komponenty zostavy pre vodotesné povrchové Upravy by mali byt chrdnené pred poskodenim
nadmernym vystavenim pdsobeniu Skodlivych vplyvov.

S komponentmi by sa malo manipulovat opatrne a mali by byt uchovavané tak, aby boli chranené pred
n&dhodnym poSkodenim.

MontéZny navod vyrobcu by mal obsahovat informéacie o vhodnom skladovani, t.j. skladovaciu teplotu a
spOsob uskladnenia.

4.3 Zabudovanie zostavy v diele

PretoZe spdsob nanaSania zostavy je napr.: striekanie, nanaSanie val¢ekom, roztierania alebo nanasanie
liatych komponentov stierkou bez ohladu na to, ¢i su vopred zmieSané alebo nie, zabudovanie zostavy do
diela je v skuto€nosti vyrobou hydroizolacie mokrého priestoru ako kompletovaného systému.

Usudzuje sa, Ze diela obsahuijlce liate vodotesné povrchové Upravy spinaji zakladné poZiadavky vtedy,
ked je dan& zostava posudend a prehldsena ako vhodna pre pouzitie a ked sU splnené navrhové a
aplikacné podmienky stanovené Ziadatefom. Vo vSeobecnosti by preto malo byt mozné zostavu riadne
zakomponovat, skompletovat, naniest a nainStalovat' za beznych podmienok praxe.

Technick& dokumentacia vyrobcu by mala obsahovat minimalne tieto informacie:

- Definovanie prijatefnych povrchov

- Priprava podkladu (Cistenie, obsah vihkosti, rovnost, textira, maximélne pripustné trhliny, atd.)
- Definovanie a Uroven pokrytia vhodného zakladného néateru pre kazdy podklad

- Spdsob aplikécie, poradie nandSania

- Minimalna poZadovana hribka a/alebo spotreba r6znych vrstiev

- Doba medzi nan&Sanim kazdého z komponentov

- Celkova doba schnutia



- N&vod pre zhotovenie detailov ako su vodotesnost v okoli potrubnych penetrécii, podlahovych
vpusti, vnatornych a vonkajSich rohov, stykov podlahy a steny, tesnenia spojov v podklade, atd.

- Spoje v podkladoch

- Informacie o ochrane vodotesnej povrchovej Upravy pred inStalaciu plochy vystavenej
opotrebovaniu a spésob, akym je mozné prace prerusit’

MontéZny navod by mal popisovat ako vytvorit stvislt vrstvu zakladného néteru na réznych podkladoch,
kde sa uvaZuje, Ze z&kladny néater zvySi odpor proti prenikaniu vodnych péar. V pripade, Ze nebude
poskytnuty takyto montdZzny navod, mala by sa na membrane vykonat skiska podla 2.4.3.1.

4.4 Pouzitie, adrzba, oprava

Navod na uZivania, Udrzbu a pripadne aj opravu by mal byt sti¢astou montaZzneho navodu vyrobcu a
posudenie vhodnosti pre pouZitie je zaloZzené na prepoklade, Ze sa bude vykonavat normalna Gdrzba
zostavy pre vodotesné povrchové Upravy.

Pre zostavy bez plochy vystavenej opotrebovaniu by Gdrzba mala zahimat Cistenie s normalnymi Cistiacimi

prostriedkami kompatibilnymi so zostavou pre vodotesnd povrchova Upravu, ak to bude potrebné, a
néasledny oplach vodou.

5 OZNACOVANIE STAVEBNEHO VYROBKU
5.1 Spbsoby oznaéovania

Zostavy vyrobkov a ich komponenty, ktoré st predmetom technického osved€enia musia byt oznacené
nasledovnymi parametrami:

. SkuSanie vlastnosti vyrobku pre dany systém a/alebo komponent tak, ako je to uvedené v
tabulkach tejto kapitoly.

. Odtlacok prsta.

. Receptura.

. Parametre vyrobného procesu.

. Vypocty, detally, vykresy.

Aj ked sa vSetky skusky vykonévaju na zostave, oznacovanie zostavy podlieha oznacovaniu jednotlivych
komponentov danej zostavy.

Liatu zostavu mdZu tvorit’ Styri zakladné komponenty; membrana, zékladny nater, lepidlo a vystuz, ktorym
sa podrobnejSie venuje nasledovny text.

5.2 Vlastnosti vyrobku pouZzivané pre identifikaénd kontrolu
5.2.1 Liata membrana

Tabulka 7 Vlastnosti vyrobku, metddy overovania a kritérid pouzité pre identifikacnu kontrolu vyrobku

Cislo Vlastnost Metdda overovania Kritéria pre identitu
klauzula... vyrobku

1) (2) 3) (4)

5.2.1.1 InfraCervena spektroskopia 5.2.1.1.1 52.1.1.2

52.1.2 Termograficka analyza 52121 52.12.2

5.2.13 Viskozita 5.2.13.1 5.2.1.3.2

5.2.14 Hustota 52141 52.14.2

5.2.1.1 InfraCervend spektroskopia vrchnej vrstvy

5.2.1.1.1 Metdéda overovania
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Infradervena spektroskopia sa vykonava pri rozlieni 4cm™ s rozsahom merania 4000-400. Vyhotovuje sa
32 snimok.

5.2.1.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme infraCerveného grafu spolu s prislusnymi parametrami
a popisom pripravy vzorky.

5.2.1.2 Termograficka analyza
5.2.1.2.1 Metbéda overovania

Analyza sa vykonava za pritomnosti vzduchu, pri rychlosti zvySovania teploty 5 °C/min a maximalnej
teplote 1000 °C.

Na zaklade termografickej analyzy sa uréuje obsah popola a susiny.
5.2.1.2.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy sa musi zaznamenat vo forme termografického grafu spolu s prislusnymi parametrami a
popisom pripravy vzoriek.

Obsah popola a suSiny sa musi deklarovat ako hodnota.

5.2.1.3 Viskozia

5.2.1.3.1 Metdda overovania

Viskozita sa musi stanovit podla metddy prisluSnej ku zloZzeniu membréany.
5.2.1.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

5.2.14 Hustota

5.2.1.4.1 Metdda overovania

Hustota sa musi stanovit podla metédy prislusnej ku zloZeniu membrany.
5.2.1.4.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

5.2.2 Lepidla

Lepidld musia byt vymenované podfa EN 12004.

Pre GCely oznacovania sa musia vykonat nasledovné skisky lepidiel , na ktoré sa vztahuje ETA.
5.2.21 Termograficka analyza

5.2.2.1.1 Metdéda overovania
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Analyza sa vykonava za pritomnosti vzduchu, pri rychlosti zvySovania teploty 5 °C/min a maximalnej
teplote 1000 °C.

Na zaklade termografickej analyzy sa uréuje obsah popola a susiny.
5.2.2.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy sa musi zaznamenat vo forme termografického grafu spolu s prislusnymi parametrami a
popisom pripravy vzoriek.

Obsah popola a suSiny sa musi deklarovat ako hodnota.
5.2.3  Zakladné natery

Tabulka 8 Vlastnosti vyrobku, metddy overovania a kritérid pouzité pre identifikacnu kontrolu vyrobku

Cislo Vlastnost Metdda overovania Kritéria pre identitu
klauzula... vyrobku

1) 2) 3) (4)

5.23.1 Infraervena spektroskopia 5.23.1.1 5.2.3.1.2

5.2.3.2 Viskozita 5.2.3.2.1 5.2.3.2.2

5.2.33 Hustota 5.2.3.3.1 5.2.33.2

5.2.34 Hodnota pH 5.2.34.1 5.2.34.2

5.2.3.1 InfraCervena spektroskopia
5.2.3.1.1 Metdda overovania

Infradervena spektroskopia sa vykonava pri rozlieni 4cm™ s rozsahom merania 4000-400. Vyhotovuje sa
32 snimok.

5.2.3.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme infraCerveného grafu spolu s prislusnymi parametrami
a popisom pripravy vzorky.

5.2.3.2 Viskozita

5.2.3.2.1 Metdda overovania

Viskozita sa musi stanovit podla metddy prislusnej ku zloZeniu zakladného néateru.
5.2.3.2.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

5.2.33 Hustota

5.2.3.3.1 Metdda overovania

Hustota sa musi stanovit podla metéddy prislusSnej ku zloZeniu zakladného nateru.
5.2.3.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

5.2.34 Hodnota pH
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5.2.3.4.1 Metdda overovania

Hodnota pH sa musi stanovit podla metddy prislusnej ku zloZeniu zékladného nateru.
5.2.3.4.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

5.24  VystuZenie

VystuZenie je ur€ené popisom farby, hribky, hmotnosti a prirastku.

V opodstatnenych pripadoch sa mézu vySSie uvedené vlastnosti doplnit nasledovnou skiskou.
5.2.4.1 Pevnost v tahu a taznost

5.2.4.1.1 Metdda overovania

Pevnost pri pretrhnuti a taZznost vystuZe sa meria v smere osnovy na 10 vzorkéch. Rozmery vzoriek by
mali byt aspori 50 mm na 300 mm. V rdmci tejto Sirky musia obsahovat aspori 5viakien osnovy.

Upinacie prvky skuSobného stroja musia byt pokryté vhodnym gumovym povlakom a musia drzat celd
Sirku vzorky. Musia byt dostato¢ne tuhé, aby odolali deformécii pocas skusky.

Vzorky sa musia umiestnit kolmo na upinacie prvky zariadenia na skisku tahom.

Volna dizka vzoriek medzi upinacimi zariadeniami musi byt aspor 200 mm.

Tahova sila sa zvy3uje konstantnou prie¢nou rychlostou (100+5) mm/min aZ do porusenia vzorky.

Skuska sa vykonava na vzorkéch v takom stave, v akom boli dodané.

Zaznamenaju sa pevnosti v N pri pretrhnuti a taznost.

Vzorky, u ktorych sa skUiSobné teleso posunie medzi upinacimi prvkami alebo u ktorych dbjde k
pretrhnutiu v blizkosti upinacich prvkov, tie sa zlikviduju.

Vykona sa vypocet pre stanovenie:
- Jednotlivych hodnét pevnosti v tahu vypocitanej zo sily (F) pri poruSeni vo vztahu k Sirke (w)

vzorky.
F

b =— vN/mm
W

- Jednotlivych hodn6t taznosti vypocitanej zo zmeny dizky Al pri porudeni vzorkyvo vztahu k
dizke | vzorky medzi upinacimi prvkami.

Dl
e= |_ v %
- Priemernych hodndt pevnosti v tahu a taznosti vypocitanych z ich jednotlivych hodnét.
- Zostatkova hodnota vypocitana z priemernej pevnosti v tahu po starnuti vo vztahu k priemernej
pevnosti v tahu v dodanom stave.

Skuska sa vykonava na vzorkéch v takom stave, v akom boli dodané.

Skuska sa vykonava po aspon 24 hodinovom kondiciovani vzoriek pri teplote (23+2) °C a (50+5) %
relativnej vihkosti.

5.2.4.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

ETAG 022 — ¢ast' 1 Strana 32 z 34



6 FORMAT EUROPSKYCH TECHNICKYCH OSVEDCENI VYDANYCH NA

ZAKLADE ETAG

Eurdpske technické osvedcenia vydané na zaklade tohto ETAG/CUAP musi byt v zhode s formatom ETA,
ktory je uvedeny v dokumentoch s pokynmi pre autorov ETAG/CUAP.

Konkrétne musi ETA obsahovat vysledky skiSok pre harmonizované vlastnosti alebo pre NPDpodla
tabulky 2. ETA musi obzvlast uvadzat zamysSlané pouZitie vo vztahu k podkladom a spojom ako je to

popisané v odstavci 1.2.2 tohto navodu.
7 SUVISIACE DOKUMENTY

Dokument C k nariadeniu Komisie

EN 13501-1:2002

EN/ISO 12572: Jun 2001

ETAG 005: Marec 2001, revizia Marec 2004

prEN 14891: Februar 2004

prEN 1062-7" Jal 2003

Technicka sprava EOTA 0013: M4j 2004

EN 13813: Oktober 2002

EN 660-1:1999

EN 660-2:1999

Rozhodnutie Komisie 2003/655/ES

EN 12004: Marec 2001
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Uprava zostav a systémov podla smernice o stavebnych
vyrobkoch.

Poziama Klasifikacia stavebnych vyrobkov a konstrukcii
stavieb — Cast 1: Klasifikacia podla vysledkov skusky
reakcie na oher.

Teplotno-vihkostné spravanie stavebnych materidlov a
vyrobkov — Stanovenie prestupu vodnej pary.

N&vod na Eurdpske technické osvedCenie — Liate streSné
hydroizolacné zostavy.

Liate hydroizolacné vyrobky pre pouzitie pod keramické
obklady — Definicie, Specifikacia a skiSobné metddy.

Naterové hmoty — poviakove materialy a poviakove
systémy pre vonkajSie murivo a betony — Cast 7:
Stanovenie schopnosti premostovania trhlin, skaSobné
metady.

Stanovenie schopnosti premostovania trhlin.

Poterové materidly a podlahové potery — Poterové
materialy — Vlastnosti a poziadavky.

Pruzné podlahové krytiny — Zistovanie odolnosti proti
opotrebovaniu — Cast’ 1: Met6da Stuttgart.

Pruzné podlahové krytiny — Zistovanie odolnosti proti
opotrebovaniu — Cast’ 1: Metdda Frick-Taber.

Rozhodnutie o postupe preukazovania zhody, pokial sa
jedna o zostavy pre vodotesné povrchové Upravy podlah
a stien v mokrych priestoroch.

Malty a lepidl& pre keramické obkladové prvky — Definicie
a Specifikacia.
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