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Uvodni poznamky

Tato ¢ast fidiciho pokynu se zabyva hlinikem s povlakem pouzitym jako pfilnava plocha konstrukéniho
tésnéni v zaskleni s konstrukénim tmelem.

Pouziva se stejné Cislovani bodud jako v ¢asti 1. Body tohoto dokumentu doplfiuji odpovidajici body
¢asti 1. Pokud v tomto dokumentu neni bod zminén, pouzije se ¢ast jedna fidiciho pokynu beze zmé-

ny.
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2. Predmét

2.1 Pfedmét fidiciho pokynu

Tato ¢ast fidiciho pokynu obsahuje obecné pozadavky na systém posuzovani a specifické pozadavky
na podeprené (typy | a Il) a nepodeprené (typy Il a IV) systémy (viz bod 2.2 &asti 1 Fidiciho pokynu),
kde je pfilnavou plochou ke konstrukénimu tésnéni hlinik s povlakem.

5. Metody ov érovani

TABULKA 3 ¢éast 2 — Ov érovani funk €énich vlastnosti — dopl nujici tabulka

odkaz (viz pfilohu 3) | oznaceni dotéeny
! prvek

5.1.4 Bezpecnost pfi uzivani
5.1.4.2.6 Nitkovéa koroze - LT K
5.1.4.2.7 Mechanicka Gnava povlaku SSGS ¢ast 1 LT

5.2 Metody ovéfovani ve vztahu k identifikaci vyrobku

5.2.5 Konstrukéni pfilnava plocha hliniku s poviakem

5.2.5.1 Slitina hliniku EN 573-3 ST SF
5.2.5.2 Predbézna Gprava — Hmotnost pfedbézné upravené vrstvy prEN 12206-1/2 ST SF
5.2.5.3 Organické povlaky prEN 12206-1/2
5.2.5.3.1 Vzhled povrchu - ST SF
5.2.5.3.2 Barva ISO 3668 - ISO 7724-3 ST SF
5.2.5.3.3 Lesk EN ISO 2813 ST SF
5.2.5.3.4 Tloustka ISO 2360 ST SF
5.2.5.4 Vhodné povlaky prEN 12206-1/2 ST SF
5.2.5.5 Hodnoceni vhodnosti - - SF
5.2.5.6 Popis procesu - - SF
5.2.5.7 Pravidla extrapolace - - SF

(1) ST: kratkodoby nebo pocate¢ni stav, LT: dlouhodoby stav nebo stary stav - (2) K = sestava, SF = podpérny ram
s konstrukénim tésnénim, G = sklo, S = tmel, D = zafizeni (mechanicky ve smyslu pfenaSejici vlastni tihu, pfidrzna zafizeni,
ukotveni podpérného ramu ke konstrukci obvodového plasté).

5.1.4 ER4 Bezpeé€nost p i uzivani
Obecné

» Doplfujici specifikace k ¢asti 1 ,5.1.4 ER4 Bezpecnost pfi uzivani jsou vhodné, jestlize pfilnavou
plochu konstrukéniho tésnéni tvofi hlinik s povlakem

Zadatel o ETA je povinen deklarovat rozsah tloustek povlaku.
Pokud jde tloustku

Zkouska uvedenda v bodu 5.1.4.2.1 ,Ponofeni ve vodé pri vysoké teploté” se ma provést bez zareni na
vzorcich majicich maximalni tlouStku povlaku; zkouSka uvedena v bodu 5.1.4.2.6 je na vzorcich
s minimalni tloustkou. U ostatnich zkouSek se zadna hodnota tloustky z rozsahu deklarovaném vy-
robcem nepfedepisuje.

V protokolu o kazdé zkouSce provedené s hlinikem s povlakem se musi uvést tloustka povlaku vzor-
k.

Pokud jde o barvu

Pigmenty jsou nete¢né slozky viozené do pryskyfice.

Pro kazdou z raznych zkouSek pfilnavosti/soudrznosti pozadovanych v 5.1.4.1, 5.1.4.2.1, 5.1.4.2.2,
5.1.4.2.3,5.1.4.2.6, 5.1.4.2.7 se musi zvolit jina barva (napf. ¢ervena, zelena, modra, Zluta, bila, cer-
na).
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5.1.4.2.6 Nitkovéa koroze

Kromé shody s pfisluSnymi ¢astmi prEN 12206/1 je nezbytné ovéfit, zda spojeni povlaku a tim i celist-
vost konstrukéniho spojeni neni ohroZzena nitkovou korozi. Zkousky se pouziji na povlaky pfipravené
z praskovych a kapalnych materiald.

ZkuSebni vzorky

Z protlacené tyCe se odfiznou profily minimalni délky 200 mm. Vzorky musi pfipravit vyrobce nebo
musi byt pfipraveny podle jeho pokynl s pouzitim stejnych materidld, jako jsou pfedepsané pro sys-
tém. To zahrnuje konstrukéni tmel, sklo, slitinu hliniku a povlak a pfipravu povrchu (€isténi a/nebo na-
naseni zakladniho natéru). (Poznamka: pro barvu povlaku, tloustku viz bod 5.1.4 — Obecné.)

Pro hodnoceni pocatecni mechanické pevnosti jsou zapotfebi Ctyfi télesa a dalSi étyfi pro hodnoceni
zbytkové pevnosti.

Odfiznuté konce vzorku je tfeba chranit vhodnym povlakem, napf. parafinem.

Postup zkouSky

Na lepeném povrchu profilu se provedou fezy, jak je zndzornéno na obrazku la. Rezy musi byt 50
mm dlouhé a 1 az 2 mm Siroké. Musi proniknout k hlinikovému podkladu a nesmi byt roztfepené.
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Obrazek 1 k 1 — Vzorek pro zkousky nitkové koroze

Na kazdé hlinikové téleso se konstrukénim tmelem pfilepi dva ctvercové kusy skla o hrané 50 mm a
jak je pfedepsano v bodu 5.1.4 ¢asti 1. Viz obrazky 1b a 1c.
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Po pripravé se osm zkuSebnich téles vytvrzuje po dobu 28 dni pfi teploté 23 + 2 T a relativni vlhkosti
50 £ 5 %.

ZkuSebni metoda
Pocateéni mechanické pevnost

Ctyfi z ptilepenych sklenénych &asti se pak podrobi zkousce tahem podle bodu 5.1.4 &asti 1 Fidiciho
pokynu.

Mechanicka pevnost po umélém starnuti

Zbyvajici Ctyfi zkuSebni vzorky se kondicionuji v korozivnim prostfedi podle prEN 12206 ¢&ast 1,
5.14.3.

Po korozivnim kondicionovani se vzorky dale kondicionuji po 48 + 4 hodiny pfi teploté 23 + 2 C a re-
lativni vlhkosti 50 + 5 %. Pfilepené sklenéné €asti se pak podrobi zkouSce tahem podle bodu 5.1.4
¢asti 1 fidiciho pokynu.

Po zkousce tahem se u hlinikovych vzork( pfezkoumaji normalnim zrakem/zrakem s korekci znamky
koroze.

Vysledky zkouSek musi zahrnovat:

— datum a ¢as zkouSky

— teplotu, relativni vihkost a dobu poc¢ateéniho kondicionovani
— datum, ¢as, teplotu a relativni vlhkost u zkousky tahem

— zatizeni tahem pfi poruseni

— druh poruSeni (soudrznosti nebo pfilnavosti)

— pfitomnost, charakteristiky a misto kazdé koroze

— tloustku povlaku

5.1.4.2.7 Mechanicka Unava povlaku

Cilem této zkousky je pfezkoumat U¢inek unavovych napéti na zbytkovou mechanickou pfilnavost po-
vlaku k hliniku.

Deset zkuSebnich téles podle obrazku 6 v ¢asti 1 se ma kondicionovat po dobu 28 dni pfi teploté 23
+ 2 C arelativni vihkosti 50 £ 5 %.

ZkouSena télesa se pak podrobi opakovanému zatéZzovani tahem s dobou cyklu od 4 do 8 sekund
(Obrazek 2 k 1):

100krat z 0,1 04es Na Navrhové napéti Oges
250krat z 0,1 0g4es Na 0,8 x navrhové napéti Oges
5000krat z 0,1 gg4es Na 0,6 x navrhové napéti oyes

kde 04es = Rys\ 6 (viz bod 6.1.4.1.1 v €asti 1, s Ry 5 pfi 23 C)

t1= 2 sec
zatizeni  |oad
9
| -
- = 2 =ec time
Cas
—
tz= B sec.
o=t |

Obrazek 2 k 1 — Cyklus namahani pro unavovou zkousku
s ,ti“: trvani maximalniho zatizeni, ,t,"; klidova doba, ,t5": celkové trvani cyklu

Po cyklech se konstrukéni spojeni vizualné prohlédnou.

Deset zkuSebnich téles se pak kondicionuje po dalSi 24 + 4 hodiny pfi teploté 23 + 2 C a relativni vlh-
kosti 50 + 5 % a pak podrobi zkouSce tahem podle bodu 5.1.4.1 v ¢asti 1.
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5.2 Metody ov érovani ve vztahu k identifikaci vyrobk @

5.2.5 Pfilnava plocha hliniku s povlakem

Prilnava plocha hliniku s povlakem s konstrukénim tmelem, na niz se maji provést posuzovaci zkous-
ky, se urci takto (viz tabulku 8.6 0 mozném pouziti znacky Qualicoat):

5.25.1 Slitina hliniku

Specifikace slitiny hliniku se pfezkouma z hlediska vhodnosti v SSGS.
(viz tabulku 3 a tabulku 8.6 ¢asti 2)

5.2.5.2 Predbéznéa Uprava

— systematické oznaceni druhu
— hmotnost pfedbézné upravené vrstvy (g/mz), prEN 12206-1 pfiloha A

5.2.5.3 Organické povlaky

Musi byt uvedeno systematické oznaceni druhu a forma organického povlaku.
Forma: kapalna nebo praskova

Systematické oznaceni druhu: napf. polyester SP (bez TGIC)
silikonovy polyester SP-SI
polyvinylidenfluorid PVDF
akrylat AY
polyuretan PUR
epoxid EP
alkyd AK

polyuretan modifikovany polyamidem PUR-PA
polyester modifikovany polyamidem  SP-PA

Pigment: chemického druhu

5.2.5.3.1 Vzhled povrchu

Vzhled povrchu se musi kontrolovat normalnim zrakem nebo zrakem s korekci ze vzdalenosti 3 metr(.
5.2.5.3.2 Barva

Mohou se pouzit tyto metody: 1SO 3668 (neni pouzitelna na nékteré kovové povlaky)
ISO 7724 (lab)

5.2.5.3.3 Lesk: ISO 2813 pfi uhlu 60°(neni vhodna pro n ékteré kovové povlaky)
5.2.5.3.4 Tloustka: 1ISO 2360
5.2.5.4 Vhodné povlaky

Vhodnymi povlaky jsou organické povlaky vyhovujici navrhu evropskeé normy prEN 12206-1 a 2: Po-
vlaky hliniku a slitin hliniku pro architektonické Gcely. Cast 1 Povlaky pfipravené z praskovych povla-
kovych materiald — Cast 2 Povlaky pfipravené z kapalnych povlakovych materiéld.

Pokud je v prEN 12206 pfedepséna zkouska rozpoustédlem, mé se povést s Cisticim rozpoustédlem
pro tmely pouzitym k pfipravé konstrukéni pfilnavé plochy.

Na odstrafiovani organickych povlakl a lepeni na pfedem upravenou vrstvu se tento ETAG nevztahu-
je.
5.2.5.5 Hodnoceni vhodnosti lepeni na povlak
Hlinikovy systém s povlakem pro aplikace s konstrukénim tmelem je definovan témito parametry:
pouzita slitina hliniku
predbézna Uprava
systematické oznaceni druhu povlaku
chemicky druh pigmentu
kategorie lesku
rozsah tloustek povlaku

Cistici prostfedek pro pfilnavé plochy konstrukéniho tésnéni
zakladni natér, je-li
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konstrukéni tmel
popis raznych krokd procesu nanaseni povlaku (viz 5.2.5.6)

U kazdého hlinikového systému s povlakem je tfeba prokazat, ze spojeni mezi hlinikem a povlakem,
mezi tmelem a povlakem a mezi vS§emi mezivrstvami je dostate¢né pevné. Takové prokazani vyzaduje
zkousSky prilnavosti a posouzeni podle nasledujicich kapitol tohoto fidiciho pokynu ¢asti 1 a 2:

- Kapitola 4 :  Pozadavky
- Kapitola5:  Metody ovéfovani
5.1.4.1 Pocate¢ni mechanicka pevnost
5.1.4.1.1 Naméahani tahem do poruseni a tuhost
5.1.4.1.2 Naméahani smykem do poruSeni
5.1.4.2 Zbytkova mechanicka pevnost po umélém starnuti
5.1.4.2.1 Ponofeni ve vodé pfi vysokeé teploté bez vystaveni UV
5.1.4.2.2 VIhkost a atmosféra s obsahem NacCl
5.1.4.2.3 VIhkost a atmosféra s obsahem SO,
5.1.4.2.4 Fasadni Cistici prostfedky
5.1.4.2.6 Nitkova koroze
5.1.4.2.7 Mechanickéa tnava povlaku

5.2.5.6 Popis procesu
Zadatel je povinen poskytnout schvalovacimu organu tyto informace:
5.2.5.6.1 Predbézna Uprava

Systematické oznaceni druhu (chrométovéa, fosforchroméatova konverzni vrstva nebo jina), pracovni
postup (pfedbézna Gprava provadénd kontinualné v kabiné nebo ponofenim) a riizné kroky (napt.: ¢is-
téni, proplachovéni, prani, zvlasStni operace) pfedbézné Upravy podrobné popsané (napf. pouzité vy-
robky, trvani, teplota).

5.2.5.6.2 NanaSeni povlaku

Systematické oznaceni druhu pryskyfice (napf. PVDF, SP, SP-Si), pocet slozek a jestlize je to dulezité
jejich sméSovaci pomér, chemicky druh pigmentu, technologie (napf. praskovy nebo kapalny povlak,
jedna nebo nékolik vrstev) a proces nanaseni povlaku (napf. stfikani, elektrostaticky proces, zvlastni
operace) musi byt podrobné popsan (napf. teplota, pfechodova vytvrzovaci doba povlaku).

5.2.5.7 Pravidla extrapolace

Pfi souCasném stavu znalosti se predpokladd, Ze extrapolacnim parametrem schvalenym v ramci to-
hoto fidiciho pokynu je pouze barva a lesk, pokud se dodrzi definice systému s povlakem pro aplikaci
konstrukéniho tmelu (viz bod 5.2.5.5).

Jiné extrapolace zaloZzené napf. na rozsahu tloustek, systematickém oznacéeni druhu povlaku, druhu
pigmentu nejsou schvalené.
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6. Posuzovani a hodnoceni vyrobk @ k ur éenému pouZziti
6.1 Obecné — statisticka interpretace vysledku zkousky
TABULKA 8.3 — ER4 DoplAujici tabulka

Odkaz | Metody ovéfovani | Odkaz | Zpracovani vysledkd a pozadavky — kritéria

ER4 Bezpeénost pfi uzivani

5.1.4.2 Zbytkova pevnost po umélém starnuti

5.1.4.2.6 Nitkova koroze 6.1.4.2.6 — PoruSeni 90 % soudrZnosti

— Pevnost v tahu:
. Axmean 2 Axmean,c /Xmean,n 2 0,75

— Zadna nitkova koroze — pouziti hliniku s poviakem je
NEOMEZENE

— Koroze je pozorovana (celkové maximalni délky nitek =
3 mm) v sousedstvi silikonu nebo v mfizkovych fezech,
ale NE POD SILIKONEM - povlak je pfipustny, ale ne
pro pfimorské/pobrezni prostredi.

— Koroze je pozorovana POD SILIKONEM (i v omezené
miie) — povlak NENi VHODNY PRO SSG.

5.1.4.2.7 Zkouska na unavu 6.1.4.2.7 AXmean 2 0,75; poruseni = 90 % soudrZnosti

TABULKA 8.6 — Dopl Aujici tabulka

Odkaz | Metody ovéfovani | Odkaz | Zpracovani vysledkt a pozadavky — kritéria

Metody ovéfovani ve vztahu k identifikaci vyrobku

5.2.5 Konstrukéni pfilnava plocha hliniku s povlakem

Poznamka: Jestlize povlak na hliniku méa zna¢ku QUALICOAT odpovidajici nize uvedenym pozadavkim, mize
k ni schvalovaci organ pfihlédnout:

5.25.1 Slitina hliniku 6.2.5.1 Chemickeé slozeni: Slitiny hliniku obvykle pouzivané

v architektufe pro tento druh aplikace jsou slitiny EN AW-
6060 a EN AW-6063 podle EN 573-3, ¢ast 3. Ostatni sliti-
ny se mohou pouzit za pfedpokladu, ze splfiuji pFisluSny
pozadavek tohoto Fidiciho pokynu.

5.25.2 Predbézna Gprava 6.2.5.2 Chromatova vrstva 0,4 g/m” < W < 1 g/m®
Fosfochromatova vrstva 0,4 g/ﬁ2 SW<1.2 g/mz. Ke
schvaleni mohou byt pfedlozeny jiné pfedbé&zné Gpravy.
Pro posouzeni vhodnosti k pouZiti bere schvalovaci organ
v Uvahu celkovy vysledek zkousSek.

Hmotnost vrstvy pred-
bézné Gpravy

5.25.3 Organicky povlak 6.2.5.3 Je tfeba uvést systematické oznaceni druhu organického
povlaku (pryskyfice + pigment).

5.2.5.3.1 Vzhled povrchu 6.2.5.3.1 Bez bublin, jamek, kraterkd a ryh.

5.25.3.2 Barva 6.2.5.3.2 Zadné kritéria, identifikaéni parametr

5.2.5.3.3 Zrcadlovy lesk 6.2.5.3.3 Zadna kritéria, identifikadni parametr(*) viz poznamku dole

Kategorie 1 — zrcadlovy lesk 0 az 30 %
Kategorie 2 — zrcadlovy lesk 31 az 70 %
Kategorie 3 — zrcadlovy lesk 71 az 100 %

5.25.34 Tloustka 6.2.5.3.4 Zadatel 0 ETA méa uvést rozsah tloustek.
Minimalni tloustka povlaku:
Praskovy povlak: jedno-vrstvy 60um
dvou-vrstvy 110 ym
Barvy a laky: PVDF dvou vrstvy 35 um
PVDF pokoveny 3 vrstvy 45 um

silikonovy polyester bez zakladniho natéru
(minimalné 20 % silikonové pryskyfice) 30 um

vodou feditelné barvy 30 um
jiné teplem tvrditelné barvy 50 pm
dvouslozkové barvy 50 ym

Jiné povlaky mohou vyZadovat jiné minimalni tloustky.
Pro posouzeni vhodnosti k pouziti bere schvalovaci organ
v Uvahu celkovy vysledek zkousSek.

5.2.5.4 Vhodné povlaky 6.2.5.4 Povlak musi byt ve shodé s prEN 12206 Cast 1 nebo 2
5.255 Hodnoceni vhodnosti | 6.2.5.5 ZA&dna kritéria, kontrolni seznam
5.2.5.6 Popis procesu 6.2.5.6 Zadné kritéria, popis

Poznamka(*): Popsana metoda neni vhodna pro kovové barvy. 60° geometrie je vhodna pro vSechny nat érové
filmy, ale pro film s vysokym leskem a matovany muaze byt vhodnéjsi 20°nebo 85°
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8. Hodnoceni shody

8.3.2.4 Plan zkousek jako sou €ast FPC

m  Kontroly vstupniho materialu

vii) hliniku s povlakem

Zadna zvlastni zkouska se na drziteli ETA nepoZaduije.

Je vSak povinen sdélit prohlaSeni pracovnika, ktery nanasi povlak, kterym se potvrdi, Ze hlinikovy vy-
robek s povlakem dodany pro projekt je stejny jako vyrobek popsany v ETA, pokud jde o slitinu, povr-
chovou Upravu a pravidla extrapolace (viz body 5.2.5.5, 5.2.5.7).

Pravodni technickd dokumentace k prohlaseni o dodavce profili musi obsahovat:

« prohlaSeni, Ze profily jsou opatfeny povlakem podle fady prEN 12206,

» prohlaseni, ze profily jsou opatfeny povlakem podle specifikaci ETA uvedenych drzitelem ETA,

» pfehled protokold o zkouSkach shroméazdénych vyrobcem béhem fizeni vyroby povlakovanych
profilti, které obsahuiji alespon tyto vysledky zkouSek:

TABULKA 9.1 — D aslednost jakosti — kritéria a tolerance

Duslednost jakosti

Zkousky Specifikace Cetnost USIE
Kritéria a tolerance
Vizualni vzhled - *) Bez puchyrl, jamek, kraterkd a ryh.
Tloustka EN ISO 2360 *) Mérena tloustka musi byt v rozsahu tloustek deklaro-
vaném Zadatelem o ETA.
Pigment Chemicky druh | Neni potfebna Chemicky druh
Lesk 1SO 2813 Kazdych osm ho- | Maximalni odchylka od jmenovité hodnoty uvedené v ETA
din vyroby a mi- pro jednu stanovenou kategorii je
nimalné jednou za | + 5 jednotek na kategorii 1 (zrcadlovy lesk 0 az 30 %)
nanaseni + 7 jednotek na kategorii 2 (zrcadlovy lesk 31 az 70 %)
* 10 jednotek na kategorii 2 (zrcadlovy lesk 71 az 100 %)
MFizkova zkouska EN ISO 2409 | Kazdych osm ho- | Pfipousti se pouze tfida 0

din vyroby a mi-
nimalné jednou za
nanaseni

Zkouska fedidlem
(pouzité ¢istici fedidlo
pro tmel k pfipravé kon-
strukéni nosné plochy)

prEN 12206-2

Kazdych osm ho-
din vyroby a mi-
nimalné jednou za
nanaseni

prEN 12206-2, 4.5.7

ZkouSka hloubenim ENISO 1520 | Kazdych osm ho- | Bez trhlin na podkladu a bez odtrZeni povlaku od
din vyroby ami- | podkladd
nimalné jednou za
nanaseni

ZkouSka ohybem EN ISO 1519 | Kazdych osm ho- | Bez trhlin na podkladu a bez odtrZzen{ povlaku od

din vyroby a mi-
nimalné jednou za
nanaseni

podkladt

(*) Tloustka a vizualni vzhled
Zkousky pozadované jako funkce vyrobeného mnoZzstvi
Pocet téles v davce

1-10

11 - 200
201 - 300
301 - 500
501 - 800

pocet zkouSenych vzorku

vSechny
10
15
20
30

V pfipadé potfeby si mGze schvalovaci organ vyzadat pfislusSny protokol z pocateéniho zkouseni typu.
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TABULKA 10 — Kontroly pot febné b &hem dvoudenniho vyrobniho cyklu
Dopl Aujici tabulka vhodna pro hlinikovy systém s povlake m

Spole¢nost: Nazev projektu: Vyroba
Prvni den; tfeti den; paty den Druhy den;  ¢tvrty den, datum:
Sesty den
Rano odpoledne rano odpoledne zména obalu

1. Hlinik s povlakem
Barva

Prostym okem: prdbézné

Prostym okem: prabézné

Porovnani prostym
okem s barvou stan-
dardniho vzorku

7. ZkouSka pfilnavosti na télesech

Télesa H (4) ZkouSka odlu-

ZkousSka odlu- | Zkouska odlu-

Télesa H (4)

H — pouze v pfipadé hliniku

s povlakem (7)

doba pfilnuti:
alternativa 1
e vzorky 4, 5, 6
po 24 h ve vodé 95 +2 C

poruseni = 90 % soudrznosti
pevnost v tahu (N)

alternativa 2

e vzorky 4,5, 6

po 7 dnech ve vodé 23 C
poruseni = 90 % soudrznosti
pevnost v tahu (N)

e vzorky 4,5, 6

po 7 dnech v peci pfi 100 T
poruseni = 90 % soudrznosti
pevnost v tahu (N)

povani (6)

hodnota

vyhovuje/ ne-

vyhovuje neuplatni se

vyhovuje/ ne-
vyhovuje

vyhovuje/ ne-
vyhovuje

povani (6) povani (6)

neuplatni se neuplatni se

hodnota

vyhovuje/ nevyhovuje

hodnota

vyhovuje/ nevyhovuje

vyhovuje/ nevyhovuje

(4) a (6) Ize nalézt v ETAG 002 ¢asti 1 tabulce 10

(7) Zkouska pFilnavosti-soudrznosti hliniku s povlakem

Pfilnavost-soudrznost pfi tahu az do poruseni na skute¢ném hliniku s povlakem a skle pouzitém
v projektu. Tyto vzorky jsou doplikové ke vzorkim pozadovanym v ETAG c¢asti 1 tabulce 10 fadce
»D. ZkouSka pfilnavosti na t&lesech H".

Prilnuti na podklady neni pouze funkci stupné vytvrzeni tmelu, ale zavisi, mimo jiné, na napinani
povlaku. To je pak proménné podle systému s povlakem tak, Ze drzitel ETA je odpovédny za po-
skytnuti ¢asu k vyckani pred kondicionovanim a zkousenim.

Alternativa 1

Tri zkuSebni télesa se ponofi do vody pfi 95 + 2 C na 24 hodiny. Pak se kondicionuji po
dobu 48 + 4 hodiny pfi teploté 23 + 2 T a relativni vlhkosti 50 = 5 %. Tato zkusS ebni télesa
se pak podrobi zkouSce tahem do porusSeni.

Alternativa 1

TFi zkuSebni télesa se kondicionuji 7 dni v peci pfi 100 + 2 C. Pak se kondicionuji po dobu
48 + 4 hodiny pfFi teploté 23 + 2 C a relativni vihkosti 50 £ 5 %. Tato zku$ ebni télesa se pak
podrobi zkouSce tahem do poruSeni.
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9. Obsah ETA

9.1 Obsah ETA
9.1.2.2 Prvky a p FisluSenstvi
hlinik a povlak

e popis procesu bod 5.2.5.6

e parametry hlinikového systému s povlakem pro systém zaskleni s konstrukénim tmelem
definované v bodu 5.2.5.5

e znacka povlaku a pfistroj pro nanaseni povlaku

9.2 Dopl nkové informace
9.2.1.14 Hlinik s povlakem

U hliniku pouzitého k provedeni zkouSek uvedenych v kapitole 5 musi dokumentace obsahovat tyto in-
formace:

— charakteristiky povlaku pozadované v bodu 5.2.5

— tvar pfilnavé plochy hliniku

— néazev firmy, kterd nanasi povlak

— néazev zakladniho natéru a Cisticiho prostfedku aplikovaného pred lepenim
— protokoly o zkouskach pozadované podle tabulek 8.1 az 8.6
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Priloha 3 — Citované dokumenty

prEN 12206-1/2 Natérové hmoty — Povlaky hliniku a slitin hliniku pro architektonické ucely
¢ast 1 Povlaky pfipravené z praSkovych povlakovych materialt 10/95
¢ast 2 Povlaky pfipravené z kapalnych organickych poviakovych materialt 01/95
ISO 3668:1998 Natérové hmoty - Vizualni porovnani barevného odstinu natérovych hmot
ISO 7724-1:1984
ISO 7724-2:1984
ISO 7724-3:1984 Natérové hmoty — Kolorimetrie — Vypocet barevnych odliSnosti
ISO 2813:1994 Natérové hmoty — Stanoveni zrcadlového lesku natér bez obsahu kovovych pigmen-
tG pfi Ghlu 20° 60°a 85°
ISO 2360:1992 Nevodivé povlaky na nemagnetickych kovovych podkladech — Méfeni tloustky povlaku
— Metoda vifivych proudu
ISO 2409:1992 Natérové hmoty - Mfizkové zkouska
ISO 1520:1973 Natérové hmoty - Zkouska hloubenim
ISO 2815:1973 Natérové hmoty - Buchholzova vrypova zkouSka
ISO 1519:1973 Natérové hmoty - ZkousSka ohybem (na valcovém trnu)
ISO 2409:1992 Natérové hmoty - Mfizkové zkouska
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