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Bevezet6 megjegyzések

Az Utmutaténak ez a része a strukturalis ivegezésben a strukturalis tdmités tapado feliileteként
hasznalt bevonatos aluminiummal foglalkozik.

A szakaszok szamozasa ugyanaz, mint az 1. Részben. A jelen dokumentum szakaszai az 1.
rész szakaszait egészitik ki. Ha egy szakasz nincs megemlitve ebben a dokumentumban, akkor
az Utmutaté 1. Része modositas nélkiil érvényes.
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2, Alkalmazasi terulet

2.1 A 2. Rész alkalmazasi teriilete

Az Utmutatonak ez a Része a rendszer értékelésének altalanos kdvetelményeivel és az (I. és
Il.) alatamasztott tipusu és (lll. es IV.) alatamasztas nelkili tipusu rendszerek specialis
kdvetelményeivel foglalkozik (lasd az Utmutato 1. Részének 2.2 pontjat) abban az esetben, ha
a strukturalis tomités adhézios felllete bevonatos aluminium.

5. Igazolasi médszer

3. TABLAZAT - 2. Rész: A teljesitoképesség igazolasa — kiegészité tablazat

Vonatkozé dokumentum 1d6- ’A szoban forgd
(lasd a 3. Mellékletet) tartam'’ elem
5.1.4 Hasznalati biztonsag
51.4.2.6 Fonalas korrézio - LT SF
5.1.4.2.7 A bevonat mechanikai faraszté SSGS - 1. Rész LT SF
igénybevétele
5.2 A termékek azonositasahoz kapcsol6dé igazolasi
modszerek
5.2.5. Bevonatos aluminium strukturalis adhéziés
felllet
5.2.5.1  Aluminium 6tvozet EN 573-3 ST SF
5.2.5.2 El6kezelés — az el6kezel6 réteg prEN 122206-1/2 ST SF
sulya
5.2.5.3 Szerves bevonat prEN 12206-1/2
5.2.5.3.1 Fellileti megjelezés - ST SF
5.2.5.3.2 Szin ISO 3668-ISO 7724-3 ST SF
5.2.5.3.3 Fényesség EN ISO 2813 ST SF
5.2.5.3.4 Vastagsag ISO 2360 ST SF
5.2.54 Medfelel6 bevonatok prEN 12206-1/2 ST SF
5.2.5.5 A megfeleléség értékelése - - SF
5.2.5.6 Azeljaras leirasa - - SF
5.2.5.7  Extrapolalasi szabalyok - - SF

(1) ST: rovid ideig tartd vagy kezdeti allapot, LT: hosszu ideig tarté vagy 6regitett allapot — (2) K = készlet, SF = strukturalis tomités
tartokeret, G = liveg, S = tomit6, D = késziilékek (az dnsuly atvitelére szolgalé mechanikai eszkdz, tartdszerkezetek, a tartokeret
rogzitése a homlokzati szerkezetre)

5.1.4 ERA4 Hasznalati biztonsag

Altalanos tudnivalok

e Az 1.Rész ,5.1.4 ER4 Hasznalati biztonsag” kiegészit6 elirasai akkor alkalmazanddk, ha a
strukturalis tomités adhézids felllete bevonatos aluminium.

Az ETA kérelmezéjének nyilatkoznia kell a bevonat vastagsag tartomanyarol.

A vastagsaggal kapcsolatos tudnivalok

Az 5.1.4.2 Vizbe merités magas hémérsékleten” pont szerinti vizsgalatot a maximalis bevonat
vastagsagu mintakon sugarzas nélkil kell elvégezni; az 5.1.4.2.6 fejezetben leirt vizsgalat a
minimalis vastagsagra vonatkozik. Mas vizsgalatok esetén barmilyen vastagsag-érték a gyartd
nyilatkozataban szereplé tartomanyon belll van eléirva.

A bevonatos aluminiummal végzett mindegyik vizsgalat jelentésének emlitést kell tennie a
mintak bevonatanak vastagsagarél.

A szinnel kapcsolatos tudnivalok
A pigmensek gyantaba agyazott semleges 6sszetevik.
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Az 51.4.1, 51421, 51.4.22, 51.4.23, 51.4.2.6, 51.4.2.7 pont szerint el6irt mindegyik
kllénbdz6 adhézids/kohézids vizsgalathoz egy mas szint kell valasztani (példaul pirosat, zoldet,
kéket, sargat, fehéret, feketét).

5.1.4.2.6 Fonalas korr6zié

A prEN 12206/1 vonatkozd részeinek teljesitésén felll azt is igazolni kell, hogy a bevonat
kotését és ezzel a strukturdlis kotés integritdsat nem veszélyezteti a fonalas korrozid. A
vizsgalatok a porszeri és folyékony anyagokbdl késziilt bevonatokra vonatkoznak.

Vizsgalati mintak

Minimum 200 mm-es hosszusagu szelvényeket vagunk le az extrudalt szelvénybdl. A mintakat
a gyarténak kell elkészitenie, vagy a gyartd utasitasai szerint kell elkésziteni ugyanazoknak az
anyagoknak a hasznalataval, mint amelyek a rendszer szamara vannak el6irva. Vonatkozik ez
a szerkezeti tdémitéanyagra, az Uvegre, az aluminiumoétvozetre és a bevonatra, és a felllet
elkészitésére is (tisztitas és/vagy alapozas). (Megjegyzés: a bevonat szinére, vastagsagara
vonatkozoéan lasd az 5.1.4 — Altalanos tudnivaldk c. szakaszt.)

Négy mintadarab sziukséges a kezdeti mechanikai szilardsag értékeléséhez és tovabbi négy a
maradé szilardsag értékeléséhez.

A mintak vagott végeit megfelelé bevonattal, példaul viasszal kell védeni.

Vizsgalati eljaras
A vagasok a szelvény kotési fellletén torténnek az 1a. abran lathaté moédon. A vagasoknak 50

mm-es hosszusaguaknak és 1 és 2 mm kodzotti szélességlieknek kell lennilk. Be kell hatolniuk
az aluminium hordozé fellletbe és sorjamenteseknek kell lennidk.
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Vvonatos alurninium //

Uveg Strukturdlis tdmité

l Aluminium szehery

1. abra — 1. kiegészités: Minta a fonalas korroziovizsgalatokhoz

Mindegyik aluminiumdarabra 2 db 50 mm x 50 mm-es és az 1. Rész 5.1.4 pontjdban eldirt
Uvegdarab van rogzitve a strukturalis tdmités alkalmazasaval. Lasd az 1b. és 1c. abrat.
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Elkészitését kdvetben a nyolc prébadarabot 28 napig 23°C + 2°C-os h6mérsékleten és 50 +
5%-o0s relativ paratartalom mellett kondicionaljuk.

Vizsgalati médszer
Kezdeti mechanikai szilardsag

A ragasztott Uvegrészek kozil négyet ezutan az utmutatoé elsé részének 5.1.4 szakasza szerinti
szakitoproba ala vetink.

Mechanikai szilardsag a mesterséges bregitést kbvetben

A fennmaradd négy probadarabot korroziv hatasu kornyezetben kell kondicionalni a prEN
12206 1. Részének 5.14.3 pontja szerint.

A korroziv hatasu kondicionalast kévetéen a mintakat 48 + 4 éraig tovabb kell kondicionalni 23
+ 2°C-0s hémérséklet és 50 + 5%-os relativ paratartalom mellett. A ragasztott lUvegrészeket
ezutan az utmutatd 1. részének 5.1.4 pontja szerinti szakitovizsgalat ala kell vetni.

A szakitévizsgdlat utan az aluminium mintakon korrigalt szabad szemes vizsgalattal ellendrizni
kell a korrézié nyomait.

A vizsgalati eredményeknek a kdvetkezéket kell tartalmazniuk:

- avizsgalat datuma és ideje,

- az elsb kondicionalas hémeérseéklete, relativ paratartalma, és ideje,

- a szakitovizsgalat datuma, ideje, hémérséklete és relativ paratartalma,
- atorési huzoéterhelés,

- atdnkremenetel fajtaja (kohéziés vagy adhéziés),

- barmilyen korrézio jelenléte, jellemzéi és helye,

- abevonat vastagsaga.

5.1.4.2.7 A bevonat mechanikai faraszt6 vizsgalata

Ennek a vizsgalatnak a célja az aluminiumon l|évé bevonat maradék mechanikai kotés
szilardsaganak faraszté igénybevétellel torténd vizsgalata.

Az 1. Rész 6. abraja szerinti tiz probadarabot kondicionalunk 28 napig 23 + 2°C-os
hémérsékleten és 50 + 5%-os relativ paratartalom mellett.

A prébadarabokat ezutan ismételt huzoterhelésnek vetjik ala 4-8 masodperces ciklusidével (a
2. abra 1. kiegészitése szerint):

100 x 0,1 c4es-t6l @ c4es Méretezési feszlltségig,

250 x 0,1 c4es-16l 0,8 X c4es Méretezési fesziiltségig,

5000 x 0,1 o4es-t6l 0,6 X G4es Méretezési feszlltsegig,

ahol: o4es = Ry5\6 (lasd az 1. Rész 6.1.4.1.1 pontjat az R s-t 23°C-os
hémérsékleten véve.
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2. abra: 1. kiegészités — Faraszto vizsgalat igénybevételi ciklusa
ahol: ,t1": a csucsterhelés idétartama, ,t,”: maradék idd, ,t3”: a ciklus teljes ideje

Az igénybevételi ciklusok utan szemrevételezéssel kell ellenérizni a strukturalis kdtéseket.

A tiz probadarabot ezutan tovabbi 24 + 4 6raig kell 23 + 2°C-os hémérsékleten és 50 + 5%-os
relativ paratartalom mellett kondicionalni és ezutan az 1. Rész 5.1.4.1 pontja szerinti huzé
vizsgalat ala vetni.

5.2 A termék azonositasaval kapcsolatos igazolasi médszerek

5.2.5 Bevont aluminium adhéziés felulete

Annak a bevont aluminium strukturalis tomitéanyag adhézios fellletnek az azonositasa,
amelyen az értékelési vizsgalatokat el kell végezni, a kdvetkez6: (a Qualicoat jelzés esetleges
alkalmazasara vonatkozoan lasd a 8.6 tablazatot):

5.2.5.1 Aluminium 6tvozet

Az aluminium otvozet specifikacidjat meg kell vizsgalni az SSGS rendszerben valo
alkalmassaga szempontjabdl. (Lasd a 2. Rész 3. és 8.6 tablazatat.)

5.2..2 El6kezelés

- Altalanos tipus
- Az el6kezelési réteg sulya (g/m?) a prEN 12206-1 A. Melléklete szerint.

5.2.5.3 Szerves bevonat

Meg kell adni a szerves bevonat altalanos tipusat és formajat.
Forma: folyadék vagy por

Altalanos tipus: példaul poliészter SP (TGIC nélkil)
szilikon poliészter SP-SI
polivinilidénfluorid PVDF
akril AY
poliuretan PUR
epoxi EP
Alkid AK

Poliamiddal médositott poliuretan PUR-PA
Modositott poliamid — poliészter SP-PA

Pigmens: vegyi fajta
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5.2.5.3.1 Fellileti megjelenés
A felUleti megjelenést szabad szemmel (szemiiveggel) kell ellenérizni 3 m-es tavolsagbdl.
5.2.5.3.2 Szin

A kovetkez6 modszerek alkalmazhaték: SO 3668 (nem alkalmazhaté bizonyos fémes
bevonatokra)
ISO 7724 (Lab)

5.2.5.3.3 Fényesség: ISO 2813 60°-0s beesési szoggel (nem alkalmas bizonyos
fémbevonatokhoz).

5.2.5.3.4 Vastagsag: 1ISO 2360 szerinti.

5.2.5.4 Megfelel6 bevonatok

Megfelelé bevonatok az olyan szerves bevonatok, amelyek megfelelnek a koévetkez6 eurdpai
szabvanytervezetnek: prEN 12206-1 és 2: Aluminium és aluminium otvozetek bevonasa
épitészeti célokra. 1. Rész: Por alaku bevon6 anyagbdl készitett bevonatok — 2. Rész:
Folyékony bevoné anyagbdl készilt bevonatok.

Ha a prEN 12206 olddszeres vizsgalatot ir eld, akkor ezt a strukturalis adhéziés felllet
készitésére hasznalt tomitbanyag tisztitd oldoszerrel kell elvégezni.

Ez az ETAG nem foglalkozik az el6kezelési rétegen lévé szerves bevonat és koétéanyag
eltavolitasaval.

7

5.2.5.5 A bevonaton lévé kétbanyag alkalmassdganak értékelése

A szerkezeti tomitéanyaghoz hasznalt bevonatos aluminium rendszer meghatarozasa a
kovetkez6 paraméterekkel térténik:

A hasznalt aluminium 6tvozet

Az el6kezelés

A bevonat altalanos tipusa

A pigmens vegyi fajtaja

A fényességi kategoria

A bevonat vastagsagtartomanya

A strukturalis témités adhézids fellletének tisztité terméke

Az alapoz6, amennyiben ilyen van

A strukturalis tomitéanyag

A bevonasi eljaras kiilénb6zé Iépéseinek leirasa (lasd az 5.2.5.6-ot)

A minden egyes bevonatos aluminium rendszer esetében igazolni kell, hogy a kétés az
aluminium és a bevonat kdzétt, a tdmitéanyag és a bevonat kozott, és barmilyen kézbensd
réteg kozott elég erbs. Ez az igazolas szikségessé teszi az adhéziés vizsgalatokat és az
értékelést a jelen Utmutatd 1. és 2. Részének kdvetkez6 fejezetei szerint:

- 4. fejezet: Kovetelmények
- 5. fejezet: Igazolasi mdédszerek
5.1.4.1 Kezdeti mechanikai szilardsag
5.1.4.1.1 Huzo6 igénybevétel melletti torés és merevség
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5.1.4.1.2 Nyiré igénybevétel melletti torés
5.1.4.2 Maradé mechanikai szilardsag mesterséges oregités utan

5.1.4.2.1 Vizbe merités magas hémérsékleten ultraibolya sugarzasnak
valo kitétel nélkul

5.1.4.2.2 Nedvesség és NaCl

5.1.4.2.3 Nedvesség és SO,

5.1.4.2.4 Homlok tisztitdé termékek

5.1.4.2.6 Fonalas korrozio

5.1.4.2.7 A bevonat mechanikai farasztasos vizsgalata

5.2.5.6 Az eljaras leirasa
A kérelmezének a jovahagyo szerv részére a kdvetkez6 tajékoztatasokat kell adnia:
5.2.5.6.1 Elbkezelés

Részletesen le kell iri az el6kezelés altalanos tipusat (kromatos, foszforkromatos konverzios
réteg, vagy mas), modszerét (fulkében folyamatosan végzett el6kezelés vagy bemeritéssel
végzett elbkezelés) és kilénbdzb lépéseit (példaul tisztitas, oOblités, zsirtalanitas, specialis
mivelet) megadva (példaul a hasznalt termékeket, idétartamot, hémérsékletet is).

5.2.5.6.2 A bevonat alkalmazasa

Részletesen le kell irni (példaul a hémérséklet, a bevonat atalakulasi, megszilardulasi idejének
megadasaval) a bevonathoz hasznalt gyanta altalanos tipusat (példaul PVDF, SP, SP-Si), az
Osszetevdk szamat és ezek mindenkori keverési aranyat, a pigmens vegyi jellegét, a modszert
(példaul porral vagy folyadékkal készitett bevonat, egy vagy tébbrétegli bevonat) és a felhordasi
eljaras (példaul permetezés, elektrosztatikus eljaras, specialis miveletek).

5.2.5.7 Extrapolalasi szabalyok

Ismereteink jelenlegi szintjén feltételezziik, hogy a jelen Utmutaté alkalmazasi teriiletén belil
megengedett egyetlen extrapolalasai paraméter a szin és a fényesség mindaddig, amig a
strukturalis tomités alkalmazasahoz val6é bevonatos rendszer definicidjat figyelembe vesszik
(lasd az 5.2.5.5 pontot).

Nem megengedetek az olyan mas extrapolalasok, amelyek példaul a vastagsagtartomanyon, a
bevonat altalanos tipusan, a pigmens jellegén alapulnak.
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6. A termék rendeltetésszerii felhasznalasra alkalmassaganak értékelése és

megitélése
6.1 Altaléanos tudnival6k — a vizsgdlati eredmények statisztikai értelmezése
8.3 TABLAZAT - ER 4 Kiegészit6 tablazat

Szbban forgd Igazolasi modszerek Széban forgd Az eredmények és kdvetelmények kezelése — Kritériumok
szakasz szakasz
ER4 Hasznalati biztonsag
5.1.4.2 Marad¢ szilardsag mesterséges oregités utan
51.4.26 Fonalas korr6zié 6.1.4.2.6 - A meghibasodasok 90%-a kohézids
- Szakitészilardsag:
AXme‘an 2 AXmearl,c / Xmean,n 2 0,75
- Nincs fonalas korrézié — a bevonatos aluminium hasznalata
KORLATOZATLAN
- Korrozié figyelheté meg (teljes maximalis szalhosszusag = 3
mm) a szilikon kézelében, vagy a keresztformaju vagasoknal,
azonban A SZILIKON ALATT NEM — a bevonat elfogadhato,
azonban tengeri vagy tengerparti kdrnyezetek esetében nem
- Korrozié figyelheté meg A SZILIKON ALATT (akarcsak
korlatozott médon is) — a bevonat NEM ALKALMAS AZ SSG
rendszerekhez
5.1.4.27 Farasztasos vizsgalat ??7? 6.1.4.2.7 AXmean > 0,75; torés > 90% kohézids
8.6 TABLAZAT - Kiegészit6 tablazat
Szoéban forgd Igazolasi modszerek Szoéban forgd Az eredmények és kdvetelmények kezelése — Kritériumok
szakasz szakasz
A termék azonositasaval kapcsolatos igazolasi méd
525 Bevonatos aluminium strukturalis adhéziés fellilet

Megjegyzés: Hogyha az aluminiumon 1évé bevonat az alabbi kovetelményeknek megfelel6 QUALICOAT jelzésii, akkor ezt a jovahagyd
szerv figyelembe veheti:

5.2.51

Aluminium 6tvozet

6.2.5.1

Vegyi 6sszetétel: az épitészetben az ilyen tipusu alkalmazashoz
altalaban hasznalt aluminium 6tvozetek az EN 573-3 3. Része
szerinti EN AW-6060 és EN AW-6063 otvozetek. Mas o6tvozetek
akkor hasznalhatok, ha ezek teljesitik ennek az Utmutatonak a
vonatkozo kdvetelményét.

5252

Elékezelés
Az el6kezelési réteg sulya

6.25.2

Kromat réteg 0,4 g/m? = <W < 1 g/m?

Foszforkromat réteg 0,4 g/m? < W < 1,2 g/m?. Mas el6kezeléseket
jovahagyasra be lehet mutatni. A jévahagyo szerv a vizsgalatok
Osszes eredményeit figyelembe veszi a hasznalatra valo
alkalmassag értékeléséhez.

5253

Szerves bevonat

6.2.5.3

Meg kell adni a szerves bevonat (gyanta + pigmens) altalanos
tipusat

5.2.5.3.1

Fellleti megjelenés

6.2.5.3.1

Nincsenek felhdlyagosodasok, krater szer(i képzé6dmények,
tliszaras szerl lyukak vagy karcok

5.2.5.3.2

Szin

6.2.5.3.2

Nincsenek kritériumok, azonositasi paraméterek

52533

Tukorfényesség

6.2.5.3.3

Nincsenek kritériumok, azonositasi paraméterek (*), lasd az alabbi
megjegyzést

1. Kategéria — 0-30%-os tukor reflexid

2. Kategéria — 31-70%-os tikor reflexid

3. Kategoria — 71-100% tukor reflexio

52534

Vastagsag

6.2.6.3.4

A vastagsag tartomanyt az ETA kérelmezdjének kell megadni.
Minimalis bevonat vastagsag:
Por bevonat: Egyrétegli
Kétrétegl
Festékek és lakkok: PVDF kétrétegl
PVDF fémezett,
3 rétegl 45 um
Szilikon poliészter, alapozo nélkal
(minimum 20% szilikon gyanta) 30 um
Vizben higithatd
Festékek 30 um
Mas, hére keményedd
Festékek 50 um
Kétkomponensi
Festék 50 um
Mas bevonatoknal mas minimalis vastagsag lehet szikséges. A
jovahagyo szerv a vizsgalatok 6sszes eredményeit figyelembe veszi
a hasznalhat6sag értékelésekor.

60 um
110 um
35 um

5254

Megfelel6 bevonatok

6.2.54

A bevonatnak meg kell felelnie a prEN 12206 1. Részének vagy 2.
Részének.

5.2.5.5

A megfelel6ség értékelése

6.2.5.5

Nincsenek kritériumok, ellenérzd jegyzék

5.2.5.6

Az eljarés leirdsa

6.2.5.6

Nincsenek kritériumok, leiras

Megjegyzés: (*) Az el6irt médszer nem alkalmas a fém festékekhez. A 60%-0s geometria érvényes az 0sszes festékrétegekre, azonban
igen nagy fényesség és a matthoz kdzeli réteg esetében a 20°-os vagy 85°-os alkalmasabb lehet.
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8. Megfelel6ség értékelése

8.3.2.4 Vizsgalati terv, mint az iizemi gyartasellenérzés része

m A bejové anyaggal kapcsolatos ellen6rzések

(VII) a bevonatos aluminiummal kapcsolatosan

Az ETA tulajdonosanak nem sziikséges specialis vizsgalatot végeznie.

Azonban kozdlnie kell a bevonat készitéje altal adott nyilatkozatot, amely leszégezi, hogy a
projekt részére szallitott bevonatos aluminium termék azonos az ETA-ban leirttal az 6tvozet, a
fellleti kikészités és az extrapolalasi szabalyok tekintetében (lasd az 5.2.5.5-6t, 5.2.5.7-et).

A szelvény szallitmanyhoz tartozo nyilatkozatot kiséré miszaki dokumentaciénak tartalmaznia

kell a kovetkezbdket:

* egy olyan nyilatkozatot, hogy a szelvények bevonasa a prEN 12206 szabvanysorozat

szerint tortént,

* egy olyan nyilatkozatot, hogy a szelvények az ETA tulajdonosa altal adott ETA el6irasok
szerinti bevonattal rendelkeznek,

* abevonatos szelvény lUzemi gyartasellenérzése soran gydjtott vizsgalati jegyzdkodnyvek
Osszefoglalasat, amely legalabb a kévetkezé vizsgalati eredményeket tartalmazza:

9.1 TABLAZAT — Mindségi kritériumok és tiirések

Vizsgalatok

El6irasok

Gyakorisag

Mindségi kritériumok és tiirések

Kilsé megjelenés

)

Nincsenek felhdlyagosodasok, kraterszer(
képzédmények, tiszurasszeri alakzatok vagy
karcolasok

Vastagsag

EN I1SO 2360

)

A mért vastagsagnak az ETA kérelmezd
nyilatkozataban szerepl6 vastagsag
tartomanyban kell lenni

Pigmens

Vegyi jelleg

Nem idetartozd

Vegyi jelleg

Fényesség

ISO 2813

8 drai termelésenként
egyszer €s minimum
egyszer bevonasi
kampanyonként

Maximalis eltérés az ETA-ban egy
meghatarozott kategéria részére megadott
névleges értéktol

+ 5 egység az 1. kategdria esetén (0-30%-o0s
tikor reflexio)

+ 7 egység a 2. kategoria esetében (31-70%-os
tikor reflexio)

+ 10 egység a 3. kategdria esetében (71-100%-
os tikor reflexid)

Kereszvagas-vizsgalat

EN ISO 2409

8 drai termelésenként
egyszer és minimum
egyszer bevonasi
kampanyonként

Csak a 0. osztaly elfogadhato

Oldoszer vizsgalat (a
strukturalis adhézios
felllet készitéséhez
hasznalt tomités tisztito
oldat)

prEN 12206-2

8 orai termelésenként
egyszer és minimum
egyszer bevonasi
kampanyonként

prEN 12206-2, 4.5.7 pont

Erichsen-vizsgalat EN ISO 1520 8 orai termelésenként Nincs repedés a tartofeluleten és nincs elvalas
egyszer és minimum a bevonat és a tartéfellletek k6zott
egyszer bevonasi
kampanyonként

Hajlitévizsgalat ENISO 1519 8 orai termelésenkeént Nincs repedés a tartofellleten és nincs elvalas

egyszer és minimum
egyszer bevonasi
kampanyonként

a bevonat és a tartéfellletek kozott

(*) Vastagsag és kiilsé megjelenés
Az elkészitett mennyiség szerint sziukséges vizsgalatok
A vizsgalt mintdk szama

Az adagban |év6 darabok szama

1-10

11— 200
201 — 300
301 — 500
501 — 800

1
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Sziikség esetén a jovahagyott szerv kérheti a vonatkozo teljesitéképesség jegyz6konyvet az
elsé tipusvizsgalatbdl.

10. TABLAZAT — Kétnapos gyartasi ciklus esetén sziikséges vizsgalatok
Bevonatos aluminium rendszerre érvényes kiegészitd tablazat

Téarsasag: Projekt neve: A gyartas
Elsd nap; harmadik nap; 6tédik | Masodik nap;  negyedik nap | datuma:
nap hatodik nap
Reggel Délutan Reggel Délutan Csomagolas
valtozasa
6. Bevonatos aluminium
Szin Szabad szemmel: folyamatos Szabad szemmel: folyamatos Szabad szem-
mel torténd
Odsszehasonlitas
a szabvanyos
szinmintaval
7. Kiegészité adhézids vizsgalat a H- | H-darabok (4) | Lehuzas Lehuzas Lehuzas H-darabok (4)
darabokon csak bevonatos aluminium vizsgalat (6) vizsgalat (6) vizsgalat (6)
esetében
(7) Erték érték
Adhézié kialakulasanak ideje:
1. alternativa
4.5., 6. minta
24 6ra utan 95+2°C-os vizben Joé/nem jo Jé/nem jo
torés > 90% kohézios Erték Nem Nem Nem érték
Szakitoszilardsag (N) idetartozo idetartozé idetartozé
2. alternativa
e 4.,5,6.minta
7 nap utan 23°C-os vizben Jo/nem jo Jo/nem jo
torés > 90% kohézids Erték érték
szakitészilardsag (N)
. 7.,8.,9. minta
7 nap utan 23°C-os vizben
térés > 90% kohézios Jo/nem jo Jé/nem j6
szakitdszilardsag (N) Erték érték

(4) és (6) az ETAG 002 1. Részének 10. tablazataban talalhaté.
(7) Adhézios/kohézios vizsgalat bevonatos aluminiumon.

Adhézids/kohézios vizsgalat torésig tarté huzod igénybevétellel a projektben hasznalt tényleges
bevonatos aluminiumon és Uvegen. Ezek a mintak kiegészit6i az ETAG 1. Része 10. tablazatanak 5.
soraban |év6 ,Adhézids vizsgalat a H-darabokon” részében elSirt mintaknak.

Az adhézio kialakuldsa a tartbanyagokon nemcsak a tomitéanyag szilardulasi fokatol fligg, hanem
tébbek kozott a bevonat feliileti fesziltségétdl is. Mivel azonban ez bevond rendszerenként valtozik,
ezeért az ETA tulajdonosanak megadnia azt, hogy mennyi ideig kell varni a kondicionalas és vizsgalat
elétt.

1. alternativa

Harom prébadarabot meritiink 95 + 2°C-os vizbe 24 o6raig. Ezeket ezutan 48 + 4 6raig
kondicionaljuk 23 + 2°C-os hémérséklet és 50 + 5% relativ paratartalom mellett. Ezeket a
prébadarabokat vetjik ezutan a ténkremenetellikig tarté szakitévizsgalat ala.

2. alternativa

Harom prébadarabot kondicionalunk 7 napig kemencében 100+ 2°C-on. Ezeket ezutan 48 + 4
oraig kondicionaljuk 23 + 2°C-os hémérsékleten és 50 + 5%-os relativ paratartalom mellett.
Ezeket a probadarabokat vetjik ezutan a ténkremeneteliikig tarté hizé vizsgalat ala.
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9. Az ETA tartalma

9.1 Az ETA tartalma
9.1.2.2 Alkotorészek és tartozékok

Aluminium és bevonat
e azeljaras leirasa: 5.2.5.6 pont
e a strukturdlis Uvegezéshez valé bevonatos aluminium rendszer paraméterei az
5.2.5.5-ben meghatarozottak szerint
e a bevonat jelzése és a bevonat készitéje

9.2 Kiegészitd informacidk
9.2.1.14 Bevonatos aluminium

Az 5. fejezetben emlitett vizsgalatok elvégzéséhez hasznalt aluminium esetén a dokumentumok
a kovetkezd informacidkat tartalmazzak:

- abevonatnak az 5.2.5 fejezetben megkdvetelt jellemzdi

- az aluminium adhézios fellletének alakja

- a bevonatot felvivd cég neve

- akotés el6tt hasznalt alapozo és tisztitd termék neve

- a 8.1 - 8.6 tablazat szerint megkovetelt vizsgalatokrdl szolo jelentések
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3. Melléklet — Vonatkoz6 dokumentumok

prEN 12206-1/2 Festékek és lakkok — Aluminium és aluminium 6tvézetek bevonasa épitészeti célokra
1. Rész: Por alaku bevoné anyagokbdl készitett bevonatok — 1995. oktéber
2. Rész: Folyékony szerves bevond anyagokbdl készitett bevonatok — 1995. januar

ISO 3668:1998 Festékek és lakkok: festékek szinének szemrevételezéssel torténd dsszehasonlitasa

ISO 7724-1:1984

ISO 7724-2:1984

ISO 7724-3:1984 Festékek és lakkok — kolorimetria — szinkllonbségek szamitasa

ISO 2813:1994 Festékek és lakkok — nem-fémes festékrétegek tikrorreflexidjanak meghatarozasa 20°-os,
60°-0s, 85°-0s szOg esetén

ISO 2360:1992 Nem-vezetd bevonatok nem magneses alapfémeken — a rétegvastagsag mérései — 6rvény-
aramos modszer

ISO 2409:1992 Festékek és lakkok — keresztvagasos vizsgalat

ISO 1520:1973 Festékek és lakkok — Erichsen vizsgalat

ISO 2815:1973 Festékek és lakkok — Buchholz keménység

ISO 1519:1973 Festékekés lakkok — hajlitdvizsgalat (henger alaku tiskével)

ISO 2409:1992 Festékek és lakkok — keresztvagasos vizsgalat
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