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Uvodné poznamky

Této Cast Navodu sa zaobera hlinikom s povlakom pouzitym ako prifnava plocha konstrukéného tmelu
v zaskleni s konStrukénym tmelom.

PouZiva sa rovnaké &islovanie ¢lankov ako v &asti 1. Clanky tohto dokumentu dopifiaji zodpovedajd-
ce Clanky casti 1. Pokial v tomto dokumente nie je ¢lanok zmieneny, pouZzije sa ¢ast 1 Navodu bez
zmeny.
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2. Predmet

2.1 Predmet ¢asti 2

Tato Cast' Navodu obsahuje vSeobecné poziadavky na systém posudzovania a Specifické poziadavky
na podopierané (typy | a Il) a nepodopierané (typy Il a IV) systémy (pozri ¢lanok 2.2 ¢asti 1 Navodu),
kde je prifnavou plochou konstrukéného tmelu hlinik s poviakom.

5. Metody overovania

TABULKA 3 éast’2 — Overovanie funkénych vlastnosti — doplnkova tabulka

Odkaz (pozri prilohu 3) | Doba® | Dotknuty
kompzonent
5.1.4 Bezpecnost pri pouzivani
5.1.4.2.6 Nitkovéa korozia - LT K
5.1.4.2.7 Mechanick& tnava povlaku SSGS ¢ast' 1 LT
5.2 Metddy overovania vo vztahu k identifikacii vyrobkov
5.2.5 Konstrukéna prifnavéa plocha hlinika s povlakom
5.2.5.1 Zliatina hlinika EN 573-3 ST SF
5.2.5.2 Predbezné Gprava — Hmotnost predbezne upravenej vrstvy | prEN 12206-1/2 ST SF
5.2.5.3 Organické povlaky prEN 12206-1/2
5.2.5.3.1 Vzhlad povrchu - ST SF
5.2.5.3.2 Farba ISO 3668 - ISO 7724- ST SF
3
5.2.5.3.3 Lesk EN ISO 2813 ST SF
5.2.5.3.4 Hrabka ISO 2360 ST SF
5.2.5.4 Vhodné povlaky prEN 12206-1/2 ST SF
5.2.5.5 Hodnotenie vhodnosti - - SF
5.2.5.6 Popis procesu - - SF
5.2.5.7 Pravidla extrapolacie - - SF

(1) ST: kratka doba alebo pociatoény stav, LT: dlha doba alebo stav po starnuti. (2) K = zostava, SF = Glozny ram konStrukéné-
ho tmelu, G = sklo, S = tmel, D = prostriedok (mechanicka podpera vlastnej tiaze; prichytka; kotvenie lozného ramu ku kon-
Strukcii obvodového plasta).

5.1.4 ZP4 Bezpecénost pri pouzivani

VSeobecne

Pouziju sa dopinkové Specifikacie k ¢asti 1 ,5.1.4 ZP4 Bezpecnost pri pouzivani“, ak prifnava
plochu konstrukéného tmelu tvori hlinik s povliakom

Ziadatel o ETA je povinny deklarovat rozsah hribok povlaku.
Pokial ide o hrabku

Skiska uvedend v ¢lanku 5.1.4.2.1 ,Ponorenie vo vode pri vysokej teplote” sa ma vykonat bez Ziare-
nia na vzorkdch s maximalnou hrabkou povlaku; skisSka uvedena v ¢lanku 5.1.4.2.6 na vzorkéch
s minimalnou hrubkou. U ostatnych skiSok sa ziadna hodnota hribky z rozsahu deklarovaného vy-
robcom nepredpisuije.

V protokole o kazdej skiske vykonanej na hliniku s povlakom sa musi uviest hrdbka povlaku vzoriek.

Pokial ide o farbu

Pigmenty su inertné zlozky vlozené do Zivice.

Pre kazdl zréznych skuSok prilnavosti/sudrznosti pozadovanych v 5.1.4.1, 5.1.4.2.1, 5.1.4.2.2,
5.1.4.2.3,5.1.4.2.6, 5.1.4.2.7 sa musi vybrat ina farba (napr. ¢ervena, zelena, modra, ZIta, biela, Cier-
na).
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5.1.4.2.6 Nitkova kordézia

Okrom zhody s prislusnymi ¢astami prEN 12206/1 je nevyhnutné overit, i spojenie povlaku a tym aj
celistvost konstrukéného spoja nie je ohrozena nitkovou koréziou. Skusky sa tykaju povlakov pripra-
venych z praSkovych a kvapalnych materiélov.

SkuasSobné vzorky

Z pretladanej tyée sa odrez( profily minimalnej dizky 200 mm. Vzorky musi pripravit vyrobca alebo
musia byt pripravené podla jeho pokynov s pouzitim rovnakych materialov, ako si predpisané pre
systém. To zahffia konstrukény tmel, sklo, zliatinu hlinika a povlak a pripravu povrchu (Cistenie a/alebo
nanaSanie zakladného nateru). (Poznamka: o farbe povlaku, hrdbke pozri ¢lanok 5.1.4 — VSeobecne.)

Pre hodnotenie pociatoénej mechanickej pevnosti su potrebné Styri telesa a dalSie Styri pre hodnote-
nie zvyskovej pevnosti.

Odrezané konce vzoriek sa musia chranit vhodnym povlakom, napr. voskom.

Postup skusky

Na sty¢nej ploche profilu sa vykonaju rezy, ako je zndzornené na obrazku la. Rezy musia byt 50 mm
dihé a 1 az 2 mm Siroké. Musia preniknat k hlinikovému podkladu a nesmi mat ostrapky.
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Obrazok 1 k 1 — Vzorka pre skusky nitkovej korozie

Na kazdé hlinikové teleso sa konstrukénym tmelom prilepia dva Stvorcové kusy skla o hrane 50 mm
tak, ako je predpisané v ¢lanku 5.1.4 €asti 1. Pozri obrazky 1b a 1c.
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Po priprave sa osem skuSobnych telies kondicionuje po dobu 28 dni pri teplote 23 +2 °C a relativnej
vihkosti 50 £5 %.

SkuSobna metéda
Pociato¢na mechanicka pevnost

Styri z prilepenych sklenych &asti sa nasledne podrobia skiske tahom podlia &lanku 5.1.4 &asti 1 Na-
vodu.

Mechanickd pevnost’ po umelom starnuti

Ostavajuce Styri skiSobné vzorky sa kondicionuju v korozivnom prostredi podla prEN 12206 ¢astl,
5.14.3.

Po korozivnej kondicionacii sa vzorky dalej kondicionuji po¢as 48 +4 hodin pri teplote 23 £2 °C a rela-
tivnej vihkosti 50 +5 %. Prilepené sklené Casti sa nasledne podrobia skuske tahom podla ¢lanku 5.1.4
¢asti 1 Navodu.

Po skaske tahom sa u hlinikovych vzoriek preskimaju normélnym zrakom/zrakom s korekciou znam-
ky korozie.

Vysledky skdSok musia obsahovat:

— datum a ¢as skusky

— teplotu, relativnu vihkost a dobu pociatoéného kondicionovania
— déatum, ¢as, teplotu a relativnu vihkost pri skiSke tahom

— zatazenie tahom pri poruseni

— druh poruSenia (v sudrznosti alebo prilnavosti)

— pritomnost, charakteristiky a miesto kazdej korozie

— hrdbku povlaku

5.1.4.2.7 Mechanicka unava povlaku

Cielom tejto skusky je preskimat G€inok Gnavovych napati na zvySkovd mechanicki prifnavost povla-
ku k hliniku.

Desat skuSobnych telies podla obrédzku 6 v €asti 1 sa m& kondicinovat 28 dni pri teplote 23 +2 °C a
relativnej vlihkosti 50 +5 %.

SkuSané telesa sa nasledne podrobia opakovanému zatazovaniu tahom s dobou cyklu od 4 do 8 se-
kand (Obrazok 2 doplnok 1):

100-krat z 0,1 04es NA navrhové napétie Gges
250-kréat z 0,1 0g4es Na 0,8 x navrhové napatie Oges
5000-krat z 0,1 Oges NA 0,6 x NAvrhové napatie Oges

kde O4es = Rys \ 6 (pozri ¢lanok 6.1.4.1.1 v €asti 1, s Ry 5 pri 23 °C)
t1= 2 sec

—

zatazenie load

t; = 2 sec time

Gas
—
[_l = B osec,

Obréazok 2 k 1 — Cyklus namahania pri tnavovej skuske,
kde ,t;“: trvanie maximalneho zatazenia, ,t,": prestavka, ,t3": celkové trvanie cyklu

Po cykloch sa konstrukéné spoje vizualne prehliadnu.

Desat' skuSobnych telies sa potom kondicionuje dalSich 24 +4 hodin pri teplote 23 +2 °C a relativnej
vihkosti 50 +5 % a nasledne podrobi skdske tahom podla ¢lanku 5.1.4.1 v ¢asti 1.
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5.2 Metddy overovania vo vztahu k identifikacii vyrobkov

5.2.5 PriPnava plocha hlinika s povlakom

Prilnava plocha hlinika s povlakom s konstrukénym tmelom, na ktorej sa maju vykonat posudzovacie
skusky, sa urci takto (pozri tabulku 8.6 0 moznom pouziti znacky Qualicoat):

5.2.5.1 Zliatina hlinika

Specifikacia zliatiny hlinika sa preskima z hladiska vhodnosti v SSGS.
(pozri tabufky 3 a 8.6 Casti 2)

5.2.5.2 Predbezna tprava

— vSeobecny druh
— hmotnost predbeZne upravenej vrstvy (g/m?), prEN 12206-1 priloha A

5.2.5.3 Organické povlaky

Musi byt uvedeny vSeobecny druh a podoba organického povlaku.
Podoba: kvapalna alebo praskova

VSeobecny druh: napr. polyester SP (bez TGIC)
silikdbnovy polyester SP-SI
polyvinylidénfluorid PVDF
akrylat AY
polyuretan PUR
epoxid EP
alkyd AK

polyuretan modifikovany polyamidom PUR-PA
polyester modifikovany polyamidom SP-PA
Pigment: chemického druhu

5.2.5.3.1 Vzhfad povrchu

Vzhlad povrchu sa musi kontrolovat normélnym zrakom alebo zrakom s korekciou zo vzdialenosti 3
metrov.

5.2.5.3.2 Farba

M6Zu sa pouzit tieto metddy: ISO 3668 (nie je pouzitelna na niektoré kovové povlaky)
ISO 7724 (lab)

5.2.5.3.3 Lesk: 1ISO 2813 pri uhle 60° (nie je vhodna pre niektoré kovové povlaky)
5.2.5.3.4 Hribka: ISO 2360
5.2.5.4 Vhodné povlaky

Vhodnymi povlakmi st organické povlaky vyhovujdce navrhu eurépskej normy prEN 12206-1 a 2: Po-
vlaky hlinika a zliatin hlinika pre architektonicke tcely. Cast' 1 Povlaky pripravene z praskovych povla-
kovych materidlov — Cast 2 Povlaky pripravené z kvapalnych povlakovych materialov.

Pokial' je v prEN 12206 predpisana skuSka rozpustadlom, mé sa vykonat s Cistiacim rozpustadlom
pre tmely pouzitym na pripravu konstrukénej prifnavej plochy.

Na odstrafiovanie organickych povlakov a lepenie na vopred upravenu vrstvu sa tento ETAG nevzta-
huje.

5.2.5.5 Hodnotenie vhodnosti lepenia na povlak
Hlinikovy systém s povlakom pre aplikacie s konstrukénym tmelom je definovany tymito parametrami:

pouzita zliatina hlinika

predbezna Uprava

vSeobecny druh povlaku

chemicky druh pigmentu

kategoria lesku

rozsah hribok povlaku

Cistiaci prostriedok pre prifnavé plochy konstrukéného tmelu
zakladni nater, ak je
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konstrukény tmel
popis réznych krokov procesu nanasania povlaku (pozri 5.2.5.6)

U kazdého hlinikového systému s povlakom sa musi preukézat, Ze spojenie medzi hlinikom a povla-
kom, medzi tmelom a povlakom a medzi vSetkymi medzivrstvami je dostato¢ne pevné. Takéto preuka-
zanie vyzaduje skusky prifnavosti a posudenie podla nasledujucich kapitol tohto Navodu ¢asti 1 a 2:

- Kapitola4:  Poziadavky
- Kapitola5:  Metddy overovania
5.1.4.1 Pociato¢na mechanicka pevnost
5.1.4.1.1 Namahanie tahom do poruSenia a tuhost
5.1.4.1.2 Naméhanie Smykom do poruSenia
5.1.4.2 ZvySkova mechanicka pevnost po umelom starnuti
5.1.4.2.1 Ponorenie vo vode pri vysokej teplote bez vystavenia UV
5.1.4.2.2 Vlhkost' a atmosféra s obsahom NaCl
5.1.4.2.3 Vlhkost' a atmosféra s obsahom SO,
5.1.4.2.4 Fasadne Cistiace prostriedky
5.1.4.2.6 Nitkova korozia
5.1.4.2.7 Mechanicka Unava povlaku

5.2.5.6 Popis procesu
Ziadatel je povinny poskytnit osved&ovaciemu miestu tieto Gdaje:
5.2.5.6.1 Predbezna Uprava

VSeobecny druh (chromatovd, fosforchromatova alebo ina konverzna vrstva), pracovny postup (pred-
bezna Uprava vykonavana kontinualne v kabine alebo ponorenim) a r6zne kroky (napr.: istenie, opla-
chovanie, odmastovanie, zvlaStne operacie) predbezné Upravy podrobne popisané (napr. pouzité vy-
robky, trvanie, teplota).

5.2.5.6.2 NanaSanie povlaku

VSeobecny druh Zivice (napr. PVDF, SP, SP-Si), pocet zloziek a pomer ich mieSania, chemicky druh
pigmentu, technoldgia (napr. praSkovy alebo kvapalny povlak, jedna alebo niekolko vrstiev) a proces
nanaSania povlaku (napr. striekanie, elektrostaticky proces, zvlaStne operacie) musia byt podrobne
popisané (napr. teplota, prechodova vytvrdzovacia doba povlaku).

5.2.5.7 Pravidla extrapoléacie

Pri si€asnom stave znalosti sa predpoklada, Ze extrapolaénym parametrom osvedéenym v rdmci toh-
to Navodu je len farba a lesk, pokial sa dodrzi definicia systému s povlakom pre aplikdciu konstruk-
¢ného tmelu (pozri bod 5.2.5.5).

Iné extrapoléacie, zaloZzené napr. na rozsahu hribok, vS§eobecnom druhu povlaku, druhu pigmentu, nie
sl osvedcené.
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6. Posudzovanie a hodnotenie vhodnosti vyrobkov na uréené pouZitie

6.1 VSeobecne — Statisticka interpretacia vysledku skusky
TABULKA 8.3 — Doplnkové tabulka pre ZP4
Odkaz | Met6dy overovania | Odkaz | Spracovanie vysledkov a poZiadavky — Kritéria

ZP4 Bezpecnost pri pouzivani

5.1.4.2 ZvySkova pevnost po umelom starnuti

5.1.4.2.6

Nitkova korézia

6.1.4.2.6

— PoruSenie 90 % sudrznosti

— Pevnost v tahu:
. AXmean 2 AXmean,c /Xmean,n 2 0,75

— Ziadna nitkova kordzia — pouzitie hlinika s povlakom je
NEOBMEDZENE

— Korbézia je pozorovana (celkova maximalna dizka nitiek =
3 mm) v susedstve silikénu alebo v mriezkovych rezoch,
ale NIE POD SILIKONOM — povlak je pripustny, ale nie
pre primorské/pobrezné prostredie.

— Korézia je pozorovana POD SILIKONOM (aj v obme-
dzenej miere) — povlak NIE JE VHODNY PRE SSG.

5.14.2.7

Skaska na Unavu

6.1.4.2.7

AXmean = 0,75; poruSenie = 90 % sudrZnosti

TABULKA 8.6 — Doplnkova tabulka

Odkaz

Metddy overovania

| Odkaz

| Spracovanie vysledkov a poziadavky — Kritéria

Metddy overovania vo vztahu k identifikécii vyrobkov

5.2.5 Konstrukéna prilnavéa plocha hlinika s povlakom

Poznamka: Ak povlak na hliniku ma znacku QUALICOAT zodpovedajlci nizSie uvedenym poziadavkam, mbze
k nej osved&ovacie miesto prihliadnut:

5.25.1 Zliatina hlinika 6.25.1 Chemické zloZenie: Zliatiny hlinika obvykle pouzivané
v architektdre pre tento druh pouzitia su zliatiny EN AW-
6060 a EN AW-6063 podla EN 573-3, ¢ast 3. Ostatné zlia-
tiny sa mozu pouZit za predpokladu, Ze spifiaju prislusna
poziadavku tohto Navodu.
5.25.2 Predbezna Gprava 6.2.5.2 Chromaétova vrstva 0,4 g/m“<W < 1 g/m®
Hmotnost vrstvy pred- FosfocvhrqmétcA)\v/é vrstva 0,4 9/52 S W <172 gv/m,z.’Na
besnej Gpravy osvedcenie mozu byt prt_adlozene iné pre_dbezne Upravy.
Pre posudenie vhodnosti na pouZitie berie osvedéovacie
miesto do Uvahy celkovy vysledok skiSok.
5.2.5.3 Organicky povlak 6.2.5.3 Je potrebné uviest vSeobecny druh organického povliaku
(Zivica + pigment).
5.25.3.1 Vzhlad povrchu 6.2.5.3.1 Bez bublin, jamdk, kraterov a ryh.
5.25.3.2 Farba 6.2.5.3.2 Ziadne kritéria, identifikadny parameter
5.25.3.3 Zrkadlovy lesk 6.2.5.3.3 Ziadne kritérid, identifikaény parameter(*) pozri poznamku
dole
Kategoria 1 — zrkadlovy lesk 0 az 30 %
Kategoria 2 — zrkadlovy lesk 31 az 70 %
Kategoria 3 — zrkadlovy lesk 71 az 100 %
5.25.34 Hrabka 6.2.5.34 Ziadatel 0 ETA ma uviest rozsah hrabok.
Minimalna hrabka povlaku:
Praskovy povlak: jednovrstvovy 60 um
dvojvrstvovy 110 ym
Farby a laky: PVDF dvojvrstvovy 35 um
PVDF pokovovany 3-vrstvovy 45 um
silikénovy polyester bez zakladného nateru
(minimalne 20 % silikdnovej Zivice) 30 ym
vodou rieditelné farby 30 um
iné teplom tvrditelné farby 50 ym
dvojzlozkové farby 50 ym
Iné povlaky mdzu vyzadovat iné minimalne hrabky.
Pre posudenie vhodnosti na pouZzitie berie osvedéovacie
miesto do Uvahy celkovy vysledok skiSok.
5.25.4 Vhodné povlaky 6.2.5.4 Povlak musi byt v zhode s prEN 12206 Cast 1 alebo 2
5.25.5 Hodnotenie vhodnosti | 6.2.5.5 Ziadne kritéria, kontrolny zoznam
5.2.5.6 Popis procesu 6.2.5.6 Ziadne kritéria, popis

Poznamka(*): Popisana metdda nie je vhodna pre kovové farby. 60°-a geometria je vhodna pre vSetky naterové
filmy, ale pre film s vysokym leskom a matovany moze byt vhodnejSia 20°-4 alebo 85°-a4 geometria.
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8. Hodnotenie zhody

8.3.2.4 Plan skusSok ako suéast’ VPK

Kontroly vstupného materiélu

vii) na hliniku s povlakom

Ziadna zvlastna skuska sa od drzitela ETA nepoZaduije.

AvSak musi zveregjnit vyhlasenie zhotovitela povlaku, ktorym potvrdzuje, Ze hlinikovy vyrobok
s povlakom dodany pre projekt je rovnaky ako vyrobok popisany v ETA, ¢o sa tyka zliatiny, povrchovej

Upravy a pravidiel extrapolacie (pozri 5.2.5.5, 5.2.5.7).

Sprievodna technicka dokumentécia k vyhlaseniu pre dodavku profilov musi obsahovat':

vyhlasenie, Ze profily st opatrené povlakom podra radu prEN 12206,

vyhlasenie, Ze profily st opatrené povlakom podla Specifikacii ETA poskytnutych drzitelom ETA,
prehlad protokolov o skiskach zhromazdenych poc¢as kontroly vyroby profilov s povlakom, ktoré
obsahuju aspon tieto vysledky skusok:

TABULKA 9.1 — Zhodnost kvality — kritéria a tolerancie

Skasky

Specifikacie

Pocetnost’

Zhodnost’ kvality
Kritéria a tolerancie

Vizualny vzhlad

)

Bez pluzgierov, jamok, kraterov a ryh.

Hrabka EN 1SO 2360 *) Merana hrabka musi byt v rozsahu hribok deklarova-
nych Ziadatefom o ETA.
Pigment Chemicky druh | Nie je potrebn& Chemicky druh
Lesk 1SO 2813 Kazdych osem Maximalna odchylka od menovitej hodnoty uvedenej v ETA
hodin vyroby a pre jednu stanovenu kategoriu je
minimalne raz po- | £ 5 jednotiek na katego6riu 1 (zrkadlovy lesk 0 az 30 %)
¢as nanaSania + 7 jednotiek na kateg6riu 2 (zrkadlovy lesk 31 az 70 %)
+ 10 jednotiek na kategériu 3 (zrkadlovy lesk 71 az 100 %)
Mriezkovéa skuska EN ISO 2409 | Kazdych osem Pripustna je len trieda O

hodin vyroby a
minimalne raz po-
¢as nanaSania

Skuaska riedidiom
(pouzité Cistiace riedidlo
pre tmel na pripravu
konstrukénej nosnej
plochy)

prEN 12206-2

Kazdych osem
hodin vyroby a
minimalne raz po-
¢as nanaSania

prEN 12206-2, 4.5.7

Skuska vhibenim EN ISO 1520 | Kazdych osem Bez trhlin na podklade a bez odtrhnutia povlaku od
hodin vyroby a podkladov
minimalne raz po-
¢as nanéSania

Skiska ohybom EN ISO 1519 | Kazdych osem Bez trhlin na podklade a bez odtrhnutia povlaku od

hodin vyroby a
minimalne raz po-
¢as nanaSania

podkladov

(*) Hrubka a vizualny vzhlad
Skusky pozadované v zavislosti od vyrobeného mnozstva
Pocet telies v davke

1-10

11 - 200
201 - 300
301 - 500
501 - 800

pocet skusanych vzoriek

vSetky
10
15
20
30

V pripade potreby si méze osvedcovacie miesto vyziadat prislusny protokol z poc€iatoénych skisok ty-

pu.
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TABULKA 10 — Kontroly potrebné po¢as dvojdenného vyrobného cyklu

Doplnkova tabulka platnéa pre hlinikovy systém s poviakom

Spolo¢nost: Nazov projektu: Détum vyroby:
Prvy den; treti den; piaty den Druhy deri;  Stvrty den,
Siesty den
Rano Popoludni Rano Popoludni zmena balenia
6. Hlinik s povlakom . nriahad v nriahed Porovnanie volnym
Farba Volnym okom: priebezne Volnym okom: priebezne okom s farbou Stan-
dardnej vzorky
7. Skuska prilnavosti na telesach H | Telesa H (4) Skaska odlu- Skaska odlu- Skaska odlu- Telesa H (4)
—len v pripade hlinika povania (6) povania (6) povania (6)
s povlakom (7)
doba prifnutia: hodnota hodnota
alternativa 1
e vzorky 4, 5, 6
po 24 h vo vode 95 +2 °C vyhovuje/ ne- vyhovuje/ nevyhovuje
porudenie = 90 % sudrznosti | vyhovuje neuplatni sa neuplatni sa neuplatni sa hodnota
pevnost v tahu (N) hodnota
alternativa 2
e vzorky 4, 5, 6
po7 dﬁgch_vo vode 23’°CV | vyhovuje/ ne- vyhovuje/ nevyhovuje
porusenie 2 90 % sudrznosti | yyhovuje hodnota
pevnost v tahu (N) hodnota
e vzorky 7, 8,9
po 7 drioch v peci pri100 °C vyhovuje/ ne- _ _
porusenie = 90 % stdrznosti | vyhovuje vyhovuje/ nevyhovuje
pevnost v tahu (N) hodnota hodnota

(4) a (6) sa nachadza v ETAG 002 ¢asti 1 tabulke 10

(7) Skaska prilnavosti/sudrznosti hlinika s povlakom

Prifnavost/sudrznost pri tahu az do poruSenia na skuto¢nom hliniku s povlakom a skle pouzitom
v projekte. Tieto vzorky su doplnkové ku vzorkdm pozadovanym v ETAG casti 1 tabulke 10 riadku
.D. SkusSka prilnavosti na telesach H".

Prifnutie na podklady nie je len zavislostou stupfia vytvrdnutia tmelu, ale zavisi, mimo iného, na
napinani povlaku. To je potom premenné podla systému s povlakom tak, Ze drzitel ETA je zodpo-
vedny za poskytnutie ¢asu na vyckanie pred kondicionovanim a skdSanim.

Alternativa 1

Tri skiSobné telesa sa ponoria do vody pri 95 +2 °C na 24 hodin. Potom sa kondicionuju po
dobu 48 +4 hodiny pri teplote 23 +2 °C a relativnej vihkosti 50 5 %. Tieto skiSobné telesa
sa potom podrobia skiske tahom do poruSenia.

Alternativa 2

Tri skaSobné telesa sa kondicionuju 7 dni v peci pri 100 +2 °C. Potom sa kondicionuju po
dobu 48 +4 hodiny pri teplote 23 +2 °C a relativnej vihkosti 50 5 %. Tieto skiSobné telesa
sa potom podrobia skiske tahom do poruSenia.
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9. Obsah ETA

9.1 Obsah ETA
9.1.2.2 Komponenty a prislusSenstvo
hlinik a povlak

popis procesu ¢lanok 5.2.5.6

parametre hlinikového systému s povlakom pre systém zasklenia s konstrukénym tme-
lom definované v ¢lanku 5.2.5.5

znacka povlaku a zariadenie na nanaSanie povlaku

9.2 Dopliujlce udaje
9.2.1.14 Hlinik s povlakom

U hliniku pouzitého na vykonanie skuSok uvedenych v kapitole 5 musi dokumentécia obsahovat tieto
Udaje:

— charakteristiky povlaku pozadované v ¢lanku 5.2.5

— tvar prifnavej plochy hliniku

— nézov firmy, ktora nanasa povlak

— néazov zakladného néteru a €istiaceho prostriedku aplikovaného pred lepenim

— protokoly o skuSkach pozadovanych podla tabuliek 8.1 az 8.6
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Priloha 3 — Citované dokumenty

prEN 12206-1/2 Naterové hmoty — Povlaky hlinika a zliatin hlinika pre architektonické ucely
Cast’l: Povlaky pripravené z prasSkovych povlakovych materidlov 10/95
Cast2: Povlaky pripravené z kvapalnych organickych povlakovych materialov 01/95
ISO 3668:1998 Naterové hmoty - Vizualne porovnanie farebného odtiefia naterovych hmot
ISO 7724-1:1984
ISO 7724-2:1984
ISO 7724-3:1984 Naterové hmoty — Kolorimetria — Vypocet farebnych odliSnosti
ISO 2813:1994 Naterové hmoty — Stanovenie zrkadlového lesku naterov bez obsahu kovovych pig-
mentov pri uhle 20°, 60° a 85°
ISO 2360:1992 Nevodiveé povlaky na nemagnetickych kovovych podkladoch — Meranie hribky povlaku
— Metdda virivych pradov
ISO 2409:1992 Naterové hmoty - Mriezkova skiska
ISO 1520:1973 Naterové hmoty - Skaska vhibenim
ISO 2815:1973 Naterové hmoty - Buchholzova vrypova skiska
ISO 1519:1973 Naterové hmoty - Skaska ohybom (na valcovom tfni)
ISO 2409:1992 Naterové hmoty - Mriezkova skiska
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