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Uvodni poznamky

Tato Cast fidictho pokynu se zabyva profily s pferuSenim tepelného mostu, které se pouzivaji

v nékterych systémech zaskleni s konstrukénim tmelem (obvodové a stfesni plasté).

Pouziva se stejné Cislovani bodu jako v ¢asti 1 a 2. Body tohoto dokumentu dopliuji odpovidajici bo-
dy ¢asti 1 a 2. Pokud v tomto dokumentu neni bod zminén, pouziji se v pfipadé potfeby ¢asti 1 a 2
SSGS beze zmény.
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ODDIL PRVNI: UVOD

2. Predmét

2.1 Predmét ¢asti 3

Tato ¢ast doplfiuje ¢asti 1 a 2 a vztahuje se na systémy zaskleni s konstrukénim tmelem (SSGS) typt
[, I, lll a IV pro pouziti jako obvodové a stfesSni plasté nebo jejich ¢asti, kdy jsou pouZzity kovové profily
s preruSenimi tepelnych mostu.

Dokument se vztahuje na podpérné ramy konstrukéniho tmelu s pferusenimi tepelnych most(, at jsou,
nebo nejsou nosnou konstrukci obvodového plasté nebo stfechy.

Poznamka: Tyto podpérné ramy jsou obvykle ramy prefabrikovanych vyplfiovych prvka.

Jestlize prvky konstrukce obvodového (nebo stfeSniho) plasté pfimo podpiraji konstrukéni
tmel, vztahuje se na né tento Fidici pokyn. Jestlize tyto prvky pfimo nepodpiraji konstruké-
ni tmel, mohou byt soucasti systému, ale normalné se tento pokyn na né nevztahuje.

Tento Fidici pokyn se nevztahuje na profily, kde pferuseni tepelného mostu je ve formé Sroubt, ¢epu
nebo jinych nespojitych kovovych prvki spojujicich dvé ¢asti.

Na systémy, kde v preruseni tepelného mostu pasobi stalé tahové napéti’, se tento pokyn nevztahuije.

3. Terminologie
3.1 Obecna terminologie a zkratky
(20) Profily s p feruSenim tepelného mostu

Kovové profily, které obsahuji priibézné pferuseni tepelného mostu a jsou pouzivané v sestavach
SSGS.

Tyto profily obsahuji dvé ¢asti tvofené hlinikem nebo oceli. Dvé asti profilu jsou spojeny dohromady
jednim nebo nékolika spojitymi syntetickymi materialy nazyvanymi preruseni tepelného mostu a apli-
kovanymi pfilepenim, pfichycenim, injektovanim, vlitim nebo kombinaci téchto metod.

(21) PreruSeni tepelného mostu

Vyrobek zabudovany do profilu, ktery zvySuje tepelny odpor profilu s cilem omezit prostup tepla celym
obvodovym nebo stfeSnim plastém a snizit kondenzaci na povrchu vnitfni strany samotnych profild.

! Ve sméru Q (viz 5.1.4.1.1.1).
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ODDIL DRUHY: NAVOD K POSUZOVANI VHODNOSTI K POUZITI

4. Pozadavky

Pozadavky ve vztahu k ER2 (pozéarni bezpec¢nost), ER3 (hygiena, ochrana zdravi a zivotniho prostfe-
di), ER5 (ochrana proti hluku) ER6 (Uspora energie a ochrana tepla) a trvanlivost jsou stejné jako po-
Zadavky vyjadrené v ¢asti 1. ER1 (mechanicka odolnost a stabilita) neni pro tyto vyrobky podstatny.

ER4 — Bezpecnost pfi uzivani — je podstatny takto:

44.1 Tiha

Stalé zatizeni upevnéného skla mize nebo nemusi vyvolavat stala smykova napéti ve vodorovnych
nebo nevodorovnych profilech, a jestlize tomu tak je, musi se to brat pfi hodnoceni v Gvahu.

4.4.2

Uéinek zatizeni v étrem a sn éhem

Zatizeni vétrem uvazované kolmo k obvodovému nebo stfeSnimu plasti (tlak a sani) muaze vyvolavat
v profilech s pferuSenim tepelného mostu tlakova, tahova, kroutici, smykova a ohybova napéti

s Unavovym ucinkem.

U stfeSnich plastd muze tiha snéhu vyvolavat v profilech dlouhodobéa ohybova, smykova, tlakova a ta-

hova napéti.

VSechna uvazovana napéti se musi brat pfi hodnoceni v Gvahu.

4441

Ucinek teploty

Tepelné vihkostni namahani, hlavné smykova napéti béhem dlouhych obdobi s inavovym uginkem,
zplsobena tepelnym (nebo tepelné vlihkostnim) narastem.

Extrémni teploty, které se maji v preruSeni tepelného mostu uvazovat, jsou:

nizka teplota

vysoka teplota

-20C

+70 T pro obvodové plast é

+80 T pro stfesni plasté

Vné téchto meznich hodnot se mohou uvazovat teploty pro mistni klimatické podminky (napf.
v severskych zemich se mlize pouzit teplota -40 ).

4.45 Uginek vody

SSGS musi byt norméalné navrhovan tak, aby se v preruSeni tepelnych mostl nedrzela stojata voda.
Pfresto nesmi byt pferuSeni tepelnych mosti citlivd na plsobeni vody.

4.4.10

Uginek relativni vihkosti

Preruseni tepelného mostu nesmi byt citlivé na trvalé pasobeni vysoké drovné relativni vihkosti.

TABULKA 2 se dopl nuje takto:

ER | ID |Bod ID pro stavby Dot €eny | Funkéni vlastnost prv- Charakteristi- Odpovidajici ZkuSebni metoda
prvek ku ka stanovena charakteristi- nebo
*) (s odkazem na ID) v mandatu ky ve WP metoda hodnoceni
4 4 | 3.3.2.1 Narazy padajicich P Mechanick& odolnost a Odolnost  proti | Mechanicka — ZkouSka tahem
predmétd, tvofi- stabilita zatizen{ vétrem | odolnost a sta- | _ zkougka smykem
cich ¢ast stavby, a snéhem bilita

na uzivatele

— ZkouSka starnutim

(*) P = profil s pferuSenim tepelného mostu
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5. Metody ov érovani

Nasledujici metody ovéfovani se pouzivaji vice nez 15 let k hodnoceni chovani profild s pferuSenimi
tepelnych mostd zhotovenych z polyamidovych paski, paskovych vyrobkd na béazi litého PUR a PVC.
U polyfenylenoxidu jsou k dispozici vice nez pétileté zkuSenosti.

Jestlize se maji hodnotit jiné druhy profild, mohou byt zapotfebi dodateéné zkousky, napfiklad: zkous-
ky hygroskopického chovani, zmrazovanim-rozmrazovanim, trvanlivosti apod. ... Schvalovaci organ
musi rozhodnout, ktera zkouSka je nutna. V technické dokumentaci ETA musi byt pokud mozno uve-
deny odkazy na dokumenty, kde jsou tyto metody popsany.

5.1 Metody ov éFovani ve vztahu k zdkladnim pozadavk dm
Pro ER 2, 3, 5 a 6 jsou metody stejné jako metody popsané v ¢asti 1 pokynu.

Jestlize se sestava uvadi s profily s pferuSenim tepelného mostu a bez ného, mize byt zapotfebi
zkontrolovat nékteré charakteristiky (chovani pfi pozaru, vodotésnost ...) u obou typu.

Mechanické pozadavky uvedené v bodech 4.4.1, 4.4.2, 4.4.4.1, 4.4.8 a 4.4.9 jsou béZné pfedmétem
overovani dale zde uvedenych v bodech 5.1.4.11.1, 2 a 3.

TABULKA 3 — Ov éfovani funk €énich vlastnosti — se dopl fuje takto:

Odkaz Oznaéeni | Dotéeny prvek
@ )
5.1.4 Bezpecnost pfi uzivani
5.1.4.11 Profily s pferuSenim tepelného mostu
5.1.4.11.1 Unosnost v tahu UEAtc[4] ST SF
5.1.4.11.2 Unosnost ve smyku UEAtc[4] ST SF
5.1.4.11.3 Zkouska starnutim UEAtc[4] LT SF
5.1.4.11.4 Stabilita v teplém vlhkém prostredi UEAtc[4] LT SF
5.1.4.11.5 Chovani po ponofeni ve vodé UEAtc[4] LT SF
5.1.4.11.6 Slucitelnost s olejem a disticimi pro- ISO LT SF
stfedky (dobrovolnd)
5.2 Metody ovéfovani ve vztahu k identifikaci vyrobku ISO ST SF

(1) ST: kratkodoby nebo pocéatecni stav

LT: dlouhodoby stav nebo stary stav

SF: podpérny ram s konstrukénim tésnénim
514 ER4 Bezpeé€nost p Fi uzivani
5.1.4.11 Profily s pferuSenim tepelného mostu
ZkuSebni t élesa a p fedbézné kondicionovéani

ZkuSebni télesa se odfiznou z reprezentativnich profill s povrchovou Upravou stejnou jako pfi jejich
konecné aplikaci.

Pfed zkouSenim se zkuSebni téleso kondicionuje po dobu alespon 2 dni pfi teploté 23 + 5 C
v normalnich laboratornich podminkach.

Jestlize se pouziji hygroskopické vyrobky (napf. polyamid), musi byt relativni vihkost 50 £ 5 % a je za-
potfebi delSi doba kondicionovani, aby se zajistila hygroskopicka rovnovaha (alespori 2 tydny).

ZkuSebni teplota
Méreni pevnosti v tahu a ve smyku se provadi pfi tfech raznych teplotach:
— nizka zkuSebni teplota (- 20 £ 2) C
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— pokojova teplota (+23+2) C

— vysoka zkuSebni teplota (+ 80 +3) T nebo (+ 70 £3) C

Teplota zkuSebnich téles (jako celku) se udrzuje po dobu trvani zkousky.

Teplota 70 T posta Cuje pro obvodové plasté. Teplota 80 T m GzZe byt zapotiebi pro stfeSni aplikace.
5.1.4.11.1 Pevnost v pficném tahu (Q)

Prednostni velikosti zkuSebnich téles je délka 100 mm. Rozmér se muZze snizit na minimalné 18 mm,
pokud se odfiznuti provede velmi peclivé, aby se neposkodilo spojeni mezi pferuSenim tepelného
mostu a kovu.

Pocet zkuSebnich téles: deset pro kazdou teplotu.

Pro stanoveni pevnosti v pficném tahu se kazdé zkuSebni téleso upne do ¢elisti stroje pro zkousku ta-
hem (s pfesnosti + 1 %), pak se zatéZuje v ose prerusSeni tepelného mostu a pfi ur€ené teploté rych-
losti v rozsahu 1 az 5 mm/min.

Pevnost v tahu Q kaZzdého zkusebniho télesa se ziska ze vztahu: Q = —™ kde:

Frax. maximalni tahova silav N
f: délka zkuSebniho télesa v mm

Q.5 je charakteristicka hodnota podle 6.2.

Celist

podpérka

preruseni tepelného

mostu zkuSebni téleso

podpérka

Celist
Obrazek 1 — P fiklad zkuSebni sestavy (bo éni pohled a ¢elni pohled)

5.1.4.11.2 Pevnost ve smyku a konstanta pruznosti (T)
ZkuSebni t élesa

— deset zkuSebnich téles pro kazdou teplotu

— délka: 100 +1 mm

Tento rozmeér se mlze snizit na minimalné 50 mm za pfedpokladu, ze pferuSeni zlstane stabilni bé-
hem zkousky.

U vétSich preruSeni tepelnych mostl se muze pouzit viozka, aby se zabranilo moznému vybouleni
prvku pferuSeni béhem zkousky.

ZkuSebni postup

Pro stanoveni pevnosti ve smyku T a konstanty pruznosti C se kazdé zkuSebni téleso vlozi do zku-
Sebniho pfistroje podle obrazku 3. ZkuSebni téleso se postranné pfidrzuje vodicimi liStami. Sily jsou
prenaseny do profilu tuhou podpérou tak, aby se zajistilo rovnomérné rozdéleni zatizeni, ale bez jaké-
hokoliv styku s materidlem preruseni tepelného mostu.

Rychlost zatéZovani je 1 az 5 mm/min. ZatéZovani a prisluSné smykové deformace se zaznamenavaji
az do maximélniho zatizeni nebo alespori do deformace 2 mm, jestlize jde o skluz. Mize byt zapotie-
bi, aby skluz byl méfen pfimo na vzorku.
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Hodnota pevnosti ve smyku T se u kazdého zkuSebniho vzorku ziskd z maximalniho zatizeni smykem
Fmax rozdéleného po délce ¢ zkuebniho télesa:
F

T =
0

Konstanta pruznosti C se zisk& ze vzrlstu kfivky deformace pfi zatizeni na pocatku deformace. Plati
toto pravidlo:

- F
5.0

kde & je posun v mm v piipadé smykové sily F v N newtonech a / je délka zku$ebniho télesa v mm.

f/f""\
R

VA \
/ \

0.00 0.40 080 1.20 160 2.00

Ty s je charakteristickd hodnota podle 6.2.
Sila (N)

Posun & (mm)

Obrazek 2 — P fiklad k fivky sila / posun

kov
metal

preruseni tepelného mostu
thermal barrier

vodici lista
guide

vzorek
sample f
meéfidlo vychyleni

deflection
gauge

vodici liSta
guide

tuh& podpéra

rigid support

a) bo¢ni pohled b) pohled shora
Obrazek 3 — P Fiklad p Fistroje

a) Bocéni pohled zkuSebniho pfistroje (schematicky) pro stanoveni pevnosti ve smyku a kon-
stanty pruZnosti.

b) Pohled shora: Tuh&a podpéra nesmi omezovat skluz materilu preruseni tepelného mostu.
5.1.4.11.3 Starnuti
Podle pouziti a geometrie profilu se pouZzije postup starnuti podle této tabulky:
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Ram vypl nového prvku nebo Nosny ram obvodového nebo
otevirava €ast okna (nebo dve Fi) stfesniho plast é
Typ 1 Metoda 1 nebo 2 Metoda 1 a metoda 3
Typ 2 Metoda 2" Zvazit pripad od pfipadu *

Chovéni pferuSeni tepelného mostu zavisi na geometrii prafezu profilu a sméru zatizeni. RozliSuji se

dva druhy zatéZovacich situaci, viz napfiklad obrazek 4. Sipka na obrazku 4 odpovida pdsobeni zati-
Zeni vétrem.

Typ 1: Profily, kde je zatizeni symetrické nebo témér symetrické. Excentricita a/b nesmi presahnout
hodnotu a = Q5 (239/Q eq , kde Qreq je minimalni pozadovana hodnota pevnosti v pficném
tahu (viz kapitolu 6) a Qs (239 je charakteristicka hodnota ziskané p fi 23 C.

Typ 2: Profily, kde zatizeni neni symetrické, napfiklad profily, kde a = 1, nebo profily podle obrazku 4.

Typ 1l Typ 2
Symetrické nebo témeér symetrické Nesymetrické

' b b :
— —F i
d ;w :
I S )
| I | I :
i 1 .
va : a : .
absn : alb > a

Obrézek 4 — P fiklady symetricky nebo tém &F symetricky zat ézovanych profil & (typ 1)
a nesymetrickych profil @ (typ 2)

v v s

Metoda 1 — Staly p fiény tah p A vysoké teplot é
Délka vzorku musi byt (100 +1) mm.

Vzorky se vystavi zkousce pficénym tahem pusobicim po dobu 1000 h pfi teploté 80 C a konstantnimu
zatizeni 10 N/mm. Stanovi se zbytkové protazeni (deformace) Ah po starnuti.

Po zkouSce starnutim se profil pfifizne na vhodnou délku vzorku a podrobi zkouSkam definovanym
v bodech 5.1.4.11.1 a 2.

! Metoda 4 je vhodna navic ve zvlasStnich pfipadech popsanych na konci odstavce.
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80°C - 1000 h

Obrazek 5

Poznamka: Tato zkouSka se mlZe provadét po zkouSce smykem, jestlize se poruseni smykem ne-
objevi v samotném preruSeni tepelného mostu.

Metoda 2 — Prom énné zat éZovani a teplota

Usek profilu o délce alespoft 500 mm se umisti do klimatické komory s cirkulaci vzduchu a jeho horni
¢asti upevni k tuhé podpére, viz obrazek 6. Profil se souc¢asné podrobuje tepelnym cyklim a mecha-
nickym namahanim.

nastavec

P+AP

ty€ upevnujici profil k nastavci

ty€ pro rozlozeni zatizeni na pasnici profilu

Obrazek 6 — Upevn éni zkuSebniho t élesa

Mechanicka namahani

Zatizeni P, které se ma aplikovat, se stanovi jako funkce délky profilu tak, aby konstantni linearni sila
(1,00 +0,01) N/mm pusobila na pasnici profilu. Kromé konstantniho zatizeni P pasobi cyklicka sila AP
+(0,25 +0,01) N/mm. ZatiZzeni se aplikuji cykly 10° rovnob&zné se spodni &asti zasklivaci drazky, viz
obrazek 7.
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load zatiZeni
N/mm

S

=

—d

(5]
rek
i

|
time cas

2..45

l (1 cycle)

Obrazek 7 — Zat éZovaci cyklus

Tepelnd namahani

Soubézné s mechanickymi namahanimi se méni teplota ovzdusi v rozmezi - 10 € a + 70 € podl e
cyklu zndzornéného na diagramu na obrazku 8.

Teploty se udrzuji v rozmezi +5 C.

Teplota
Temperature (*C)
80 - +70°C
60 -
L»?_D C +20°C
‘. -10°C
0 2 4 6 8 10 12

Cas Time (h)
Obrazek 8 — Tepelny cyklus — 12 hodinovy

Zbytkova deformace f

Stabilita profilu se posoudi méfenim zbytkové deformace zplisobené krouticim zatizenim znézorné-
nym na obrazku 9. Toto méfeni se uvazuje v rozmezi 0,1 mm.

=1 |

Obrazek 9 — M éreni zbytkové deformace zp dsobené p A naméahani na zkrut
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ZkousSky O a T po zkouSce starnutim

Po zkouSce starnutim se profil nafeze na vhodné délky vzork(l a podrobi zkouSkam definovanym
vbodu5.1.4.11.1 a 2.

Metoda 3 — Staly podélny tah ve smyku a vysoka tepl  ota
Tato zkousSka slouzi ke stanoveni redukéniho soucinitele A,.

Pro zkouSeni deformace smyk-teGeni se na deset zkuSebnich téles plsobi zatizenim odpovidajicim
1/3 charakteristické hodnoty kratkodobé pevnosti ve smyku T, s pfi vysoké teploté (70 € nebo 80 )
po dobu 1000 h pfi teploté 80 C.

_ T,5(23)N

> T,(23)C

Tus (23) N se doséhne na zkuSebnich télesech bez zkousky starnutim

Tus (23) C se dosahne na télesech se zkouskou starnutim

Metoda 4 - Staly p fiény tah ve smyku a vysoka teplota

Tato zkouska se pouzije u profilt, které musi pfi pouziti nést stalé pficné zatizeni smykem, jako jsou
pri¢niky stfeSnich ram( (bez mechanického upevnéni vnéjSich profild na narozich pomoci napf. kou-
tovych vyztuh) vystavené stalému zatizeni sklem a snéhem.

Zkouska stékavosti podobna metodé 1 se mlze pouzit takto:
Délka vzorku musi byt (100 £1) mm.

Vzorky se vystavi zatizeni pficnym smykem pusobicim po dobu 1000 h pfi teploté 80 T a konstant-
nimu zatizeni F 3N/mm (obrazek 10). Stanovi se zbytkova deformace Ah‘ po starnuti.

@I,

.
& 80°C — 1000 h

Obrazek 10

5.1.4.11.4 Stabilita v teplém vihkém prostredi

Pevnost deseti zkuSebnich téles v pficném tahu Q se stanovi pfi teploté 23 € zkousSkou tahem (viz
popis v bodu 5.1.4.11.1) po ulozeni na dobu 96 hodin v teplém nasyceném ovzdusi (85 +5 T, relativ-
ni vlhkost 95 az 100 %).

5.1.4.11.5 Chovani po ponoreni ve vodé

Deset zkuSebnich téles, stejnych jako jsou definovana pro méfeni Q, je ponofeno ve vodé pfi teploté
23 £2 T po dobu 1000 hodin. Po ulozeni vSech zku$ ebnich téles na dobu 24 hodiny pfi teploté 23

+ 2 T se p fi pokojové teploté méfi pevnost v pficném tahu Q podle bodu 5.1.4.11.1.
5.1.4.11.6 Slucitelnost s olejem a cisticimi prostfedky (dobrovolnd)

Aby se prokéazala slucitelnost Cisticiho prostfedku s materialem preruseni tepelného mostu, provede
se nasledujici zkouska.
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Material preruseni tepelného mostu se ponofi na 21 den do Cisticiho prostfedku (viz bod 5.1.4.2.4 Fa-
sadni cistici prostfedky) a pak podrobi zkouSce tahem (ISO 527) po 24 h kondicionovani pfi 23 C a
relativni vihkost 50 %. Stejny postup se mize pouZzit s vrtacimi a fezacimi oleji.

5.1.4.11.7 Krehkost (dobrovolna zkouska)

Podrobné stanovena razova zkouska nebo tato zkouSka tahem: Pevnost v pficném tahu deseti zku-
Sebnich téles se stanovi zkouSkou tahem (viz popis v bodu 5.1.4.11.1) provadénou pfi teploté — 10 T
a pfi rychlosti zatézovani 200 mm/min.

5.2 Metody ov éfovani ve vztahu k identifikaci vyrobk  d

Profily s pferuSenim tepelného mostu se identifikuji popisem pouzitych material( a postupem pouzitym
ke spojeni riznych materiald. Material pferuseni tepelného mostu musi byt identifikovan fadou charak-
teristik specifickych pro kazdy material (pfiklady jsou uvedeny nize), obchodnim nazvem a nazvem
firmy vyrabéjici preruSeni tepelného mostu samotného a/nebo surovinu.

U materialt pro preruSeni tepelného mostu se mohou pouzit metody jako jsou ,, IR spektrografie” nebo
~<Lermogravimetrie".

5.2.6.2.1 Polyuretan (plnény sklenénym vldknem nebo neplnény)
5.2.6.2.1.1 Hustota — SO 1183
5.2.6.2.1.2 Pevnost v tahu — ISO 527
5.2.6.2.1.3 Protazeni pfi poruseni ISO 527
5.2.6.2.1.4 Modul pruznosti ISO 527
5.2.6.2.1.5 Odolnost proti teplu pfi ohybovém zatizeni — 1SO 75
5.2.6.2.1.6 Podil sklenénych viaken v procentech — 1ISO 3451
5.2.6.2.2 Polyamid pInény sklem, polyfenylenoxid nebo polypropylen

Mérfeni se musi provadét pfi spravné definovaném stavu materialu, napfiklad u polyamidu se musi
pred zkouSenim stanovit vlihkost.

5.2.6.2.2.1 Hustota — SO 1183

5.2.6.2.2.2 Pevnost v tahu — 1SO 527

5.2.6.2.2.3 Protazeni pfi poruseni ISO 527

5.2.6.2.2.4 Modul pruznosti ISO 527

5.2.6.2.2.5 Teplota tani — 1SO 3146

5.2.6.2.2.6 Podil sklenénych viaken v procentech — 1ISO 3451
5.2.6.2.3 Vyrobek na bazi PVC

5.2.6.2.3.1 Hustota — ISO 1183

5.2.6.2.3.2 Pevnost v tahu — 1SO 527

5.2.6.2.3.3 ProtaZeni pfi poruSeni 1ISO 527

5.2.6.2.3.4 Modul pruznosti ISO 527

5.2.6.2.3.5 Teplota méknuti podle Vicata — 1SO 306

5.2.6.2.3.6 Obsah popela — ISO 3451-5

5.2.6.2.3.7 Uvolnovani chlorovodiku (DHC) — I1SO 182/2

Schvalovaci organ musi zajistit, aby se na vySe uvedené charakteristiky pouzily vhodné tolerance
s ohledem na U¢€inek nestalého chovani profild.

5.3 Ovérovani pot febné v p fipad é zmény prvk d nebo dodavatel &

Tabulka 6 se doplfiuje takto:
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Pro extrapolaci mechanické odolnosti viz pfilohu 4.

TABULKA 6 —Zm éna prvk 0

Prvek Zkouska charakteristik Identifikacni zkousky

Profil s pferusenim 5.1.4.1.1 5.2
tepelného mostu

Zména dvou preruseni tepelnych mostl je mozna, jestlize profily maji:
— stejnou geometrii,

— pro preruSeni tepelného mostu se pouZije stejny material (pavod, systematické oznaceni druhu a
identifikace),

— k sestaveni kompletniho profilu se pouzije stejnd metoda a stejny kov.

Jestlize je excentricita druhého profilu mensi nez prvniho, mohou se po zvazeni urcité charakteristiky
snizit (napf. odolnost proti narazu Uplného ramu ...).

6. Posuzovani a hodnoceni vhodnosti vyrobk @ k ur éenému pouziti

6.1 Uvod

Jestlize je zcela nemozné obecné definovat vSechna kritéria a zkuSebni metody pouzitelné pro vSech-
ny systémy s profily s pferuSenymi tepelnymi mosty, uvazuji se:

— rbzné mozné povahy preruSeni mostd,

— rbzné geometrie profild a ramd,

— rlzna zatizeni.

V dusledku toho je pfipad od pfipadu potfebna analyza u kazdého ETA.

ZkuSenosti z fady let pouzivani profili a ram( se zabudovanymi prerusenimi tepelnych mostua z litého
PUR, polyamidu pIinéného sklem, polypropylenu a modifikovaného PVC vSak ukazuji, Ze pouziti na-
sledujicich kritérii posuzovani poskytuje uspokojivé provedeni.

U neznamych preruSeni tepelnych mostli mohou byt zapotfebi jiné zkouSky a jina zjisténi (trvanlivost,
Unava ...).

6.2 Obecn é — statisticka interpretace vysledku zkousky
Formulace uvedena v ¢asti 1 je vhodna (kromé typu poruSeni materiélu) pro:
— Onosnost v tahu: Q

— Onosnost ve smyku: T

Statisticka interpretace téchto zkouSek, kterd vede k charakteristické hodnoté, se musi provést
v souladu s tabulkou 7 v bodu 6.1 tohoto Fidiciho pokynu. U sérii zkouSek s 10 zkuSebnimi télesy se
T =2,10.

Qu,5 = Qmean- T XS

Tus = Tmean- T XS

6.3 Kritéria

Rzné kritéria schvalovani jsou definovana v tabulce 8-3 ,ER4 — Doplfiujici tabulka“, kterou se doplfu-
je tabulka 8-3 ¢asti 1 a ¢asti 2.
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s AQ.em

a AT

- Qmeanc
Qmean,n
Tmeanc

T

mean,n

¢ znamena, Ze vysledky jsou ziskany po postupu starnuti: metoda 1, metoda 1, suché teplé prostredi,

ponofeni ...
TABULKA 8.3 — ER4 dopl Aujici tabulka
Odkaz Metody ov érovani Odkaz Zpracovani vysledk  a pozadavky —
kritéria
ER4 Bezpeénost p i uzivani
5.1.4.11.1 Pevnost v tahu (Q) 6.1.4.11.1 Qu;s = Qreq Pfi normalni, nizké a vysoké
teploté.
Vyplriovy prvek:
Qreq = 12 N/mm
Profil pouzity na konstrukci obvodového /
stfeSniho plasté:
Qreq = 20 N/mm
(Qreq = oniadované)
5.1.4.11.2 Pevnost ve smyku (T) 6.1.4.11.2 Tus 2 24 N/mm pfFi normalni, nizké a vyso-
ké teploté
5.1.4.11.3 Deformace, pevnost v tahu a smyku po 6.1.4.11.3 Qus =12 N/mm a AQmean = 0,6
starnuti (mechanicka a postup kondiciono- Tus 224 N/mm a ATmean 2 0.6
vani metodou 1 nebo 2) * mean= =
a meze deformace:
—metoda 1: Ah <1 mm
—metoda 2: f<2 mm
5.1.4.11.3 Unosnost pfi podéliném smyku (zkouska 6.1.4.11.3 Tus (239 po starnuti metodou 3 =
stékavosti podle metody 3
P = T,5(23°C)
A 2
A = redukéni souginitel
5.1.4.11.3 Unosnost pfi pfiéném smyku (zkouska sté- |6.1.4.11.3 Ah* <2 mm
kavosti podle metody 4) Qus 2 12 N/mm
Tus =24 N/mm
Pevnost v tahu po kondicionovani:
5.1.4.11.4 — vihké teplé prostfedi (85 T — 100 % RH) [6.1.4.11.4 Qu5(239 212 N/mm a AQmean = 0,7
5.1.4.11.5 — ponoreni ve vodé (1000 h) 6.1.4.11.5 Qus(239 =212 N/mm a AQmean 2 0,7
5.1.4.11.6 — slugitelnost s ¢isticimi prostfedky a/nebo | 6.1.4.11.6 Qus(239 =12 N/mm a AQmean 2 0,7
vrtacimi a fezacimi oleji
5.1.4.11.7 Kfehkost (dobrovolnd) 6.1.4.11.7 Qus(-109 =12 N/mm
16
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TABULKA 8.6 — Metody ov éFovani ve vztahu k identifikaci vyrobk @

Odkaz

Metody ov érovani

Odkaz

Zpracovani vysledk 0 a poZa-
davky — kritéria

Metody ov éfovani ve vztahu k identifikaci vyrobk G

5.2.6 Profily s p feruSenim tepelného mostu

5.2.6.1 Slitina kovu 6.2.6.1 Identifikace odpovidajici bodu
5.2.2.1 nebo 5.2.4 jako funkce
pouzitého kovu
5.2.6.2 Material pferuSeni tepelného mostu
5.2.6.2.1 Polyuretan
5.2.6.2.1.1 | Hustota 6.2.6.2.1.1 |1SO 1183 Vmean, S
5.2.6.2.1.2 | Pevnost v tahu 6.2.6.2.1.2 |1SO 527 Vimean, S
5.2.6.2.1.3 | Protazeni pfi poruseni 6.2.6.2.1.3 |ISO 527 Vimean, S
5.2.6.2.1.4 | Modul pruznosti 6.2.6.2.1.4 |ISO 527 Vimean, S
5.2.6.2.1.5 | Odolnost proti teplu pfi ohybovém zatizeni |6.2.6.2.1.5 |ISO 75 Vimean, S
5.2.6.2.1.6 | Podil sklenénych vlaken v procentech % 6.2.6.2.1.6 |[ISO 3451  Vmean, S
5.2.6.2.2 Polyamid plnény sklem nebo polypropylen
5.2.6.2.2.1 | Hustota 6.2.6.2.2.1 |1SO 1183  Vmean, S
5.2.6.2.2.2 | Pevnost v tahu 6.2.6.2.2.2 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.2.3 | Protazeni pfi poruseni 6.2.6.2.2.3 |ISO 527 Vimean, S
5.2.6.2.2.4 | Modul pruznosti 6.2.6.2.2.4 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.2.5 | Teplota tani 6.2.6.2.25 |I1SO 3146 Vmean, S
5.2.6.2.2.6 | Podil sklenénych vlaken v procentech % 6.2.6.2.2.6 |ISO3451 Vmean, S
5.2.6.2.3 Modifikovany PVC
5.2.6.2.3.1 | Hustota 6.2.6.2.3.1 |I1SO 1183  Vmean, S
5.2.6.2.3.2 | Pevnost v tahu 6.2.6.2.3.2 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.3.3 | Protazeni pfi poruseni 6.2.6.2.3.3 |ISO 527 Vmean, S
5.2.6.2.3.4 | Modul pruznosti 6.2.6.2.3.4 |ISO 527 Vimean, S
5.2.6.2.3.5 | Teplota podle VICATA 6.2.6.2.3.5 |ISO 306 Vimean, S
5.2.6.2.3.6 | Obsah popela 6.2.6.2.3.6 |[1SO 3451-5 Vmean, S
5.2.6.2.3.7 | Uvolfiovani chlorovodiku (DHC) 6.2.6.2.3.7 [1SO 182-2  Vmean, S
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ODDIL TRETIi: PROKAZOVANIi SHODY

8. Prokazovani a hodnoceni shody

8.3 Dokumentace

8.3.2.4 Plan zkouSek jako soucast FPC

Kontroly vstupniho materialu

viii) Kazdé davky profild s pferusenim tepelného mostu
Zadna zvlastni zkouska se na drziteli ETA nepoZaduije.

Je vSak povinen sdélit prohlaSeni poskytnuté vyrobcem profild s pferuSenim tepelného mostu, ze pro-
fily dodané pro projekt jsou shodné s vyrobkem popsanym v ETA.

Pravodni technickd dokumentace k prohlaSeni pro dodavku profild musi obsahovat pfehled protokoll
0 zkouSkach shromazdénych béhem Fizeni vyroby profilG, které obsahuji alespori tyto vysledky:

— rozméry a fezy,

- T zacatku a konce davky a kazdych 200 tyc¢i,

- Q u kazdého nového profilu,

— smrsténi (100 € -1 h), jestlize je PU lity jednou tydn é&.

Pokud profily nejsou anodicky oxidované a bez povlaku (nanaseni po montazi profilu), jsou zkuSebni
télesa pro T a Q kondicionovana pfed zkouskou po dobu 20 minut pfi 200 C.
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UEAtc (4)
1SO 75
ISO 306
ISO 527
ISO 1183
ISO 3146

ISO 3451-5
ISO 182-2

Priloha 3 — Citované dokumenty

Pokyny pro posuzovani preruSeni tepelného mostu u kovovych oken, srpen 1990
Plasty — Stanoveni teploty prahybu pfi zatizeni

Plasty — Termoplasty — Stanoveni teploty méknuti podle Vicata (VST)

Plasty — Stanoveni tahovych vlastnosti

Plasty — Stanoveni hustoty a relativni hustoty nelehéenych plastt

Plasty — Stanoveni tavného chovani (teplota tani nebo rozsah teplot tani) semikrysta-
lickych polymert

Plasty — Stanoveni popela — Cast 5: Polyvinylchlorid

Uvolhovani chlorovodiku (dehydrochlorination — DHC)
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Priloha 4 — Pravidla extrapolace

Mechanické charakteristiky T, ¢, Q prokazané na typickych profilech e konkrétniho souboru se mohou
extrapolovat na jiné soubory profilG stejného typu geometrie (viz 5.1.4.11.3) za pfedpokladu dodrzeni
téchto pravidel:

T a Q: aby bylo mozno extrapolovat hodnoty T, Q z jednoho souboru profild na druhy, musi byt oba
soubory stejné z hlediska téchto charakteristik:

C:

mechanickych charakteristik materiall preruSeni tepelného mostu (PA, pryskyfice PUR, péna
PUR, PPO, ...) a kovovych ¢asti (hlinik, korozivzdorna ocel, ...),

pouzité technologie spojeni dvou materidld, metody této technologie,

napf. 1 — technologie: nevéalcovany PA profil pro pferuSeni tepelného mostu v hlinikové
drézce, metoda: drazkovani drazky, vlozeni profilu pro preruseni tepelného mostu
do drazky, osazeni (natlaceni) hliniku na pferuseni tepelného mostu, ...

napf. 2 — technologie: pryskyfice PUR vlitd do hlinikové ¢asti, metoda: drazkovani drazky,
vliti pryskyfice, odstranéni hlinikového mostu spojenim 2 hlinikovych ¢asti pomoci
prvku pro pferuseni tepelného mostu, ...

geometrickych charakteristik kovové Casti a preruseni tepelného mostu na jejich stykovych plo-
chach,

tloustky (t,) pferuSeni tepelného mostu a tloustky kovové stény (t,,) v misté spojeni.

aby bylo mozno extrapolovat hodnotu ¢ z jednoho souboru profilli na druhy, musi mit oba soubory

kromé hledisek uvedenych pro T a Q vySe stejnou vySku (h) pferuseni tepelného mostu. Extrapolace
se vSak pfipousti z vétSi vySky na vySku mensi.

== Spojené stykové plochy kovova ¢ast - Spojené stykové plochy

tm% !/ tm o =
tofic h t h

preruseni tepelného mostu
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