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Uvodné poznamky

Této €ast Navodu sa zaobera profilmi s preruSenim tepelného mostu, ktoré sa pouzivaju v niektorych

systémoch zaskleni s konstrukénym tmelom (obvodovych a streSnych plasStoch).

PouZiva sa rovnaké &islovanie ¢lankov ako v &astiach 1 a 2. Clanky tohto dokumentu dopifiajd zodpo-
vedajuce c¢lanky Casti 1 a 2. Pokial v tomto dokumente nie je ¢lanok zmieneny, pouziju sa €asti 1 a 2
SSGS bez zmeny.
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DIEL PRVY: UVOD

2. Predmet

2.1 Predmet ¢asti 3

Této ast dopifia ¢asti 1 a 2 a vztahuje sa na systémy zaskleni s konstrukénym tmelom (SSGS) typov
[, I, 11l a IV pre pouzitie ako obvodové a streSné plaste alebo ich €asti, ked su pouzité kovové profily
s preruSenim tepelného mostu.

Dokument sa vztahuje na podporné rdmy konstrukéného tmelu s preruSenim tepelného mostu, bez
ohladu na to, ¢i su, alebo nie st nosnou konsStrukciou obvodového plasta alebo strechy.

Poznamka: Tieto podporné rdmy st obvykle ramami prefabrikovanych vyplfiovych prvkov.

Ak prvky konstrukcie obvodového (alebo streSného) plasta priamo nesu konstrukény tmel,
vztahuje sa na ne tento Navod. Ak tieto prvky priamo nenesu konstrukény tmel, mézu byt
stcastou systému, ale bezne sa tento Navod na ne nevztahuje.

Tento Navod sa nevztahuje na profily, kde prerusenie tepelného mostu je vytvorené skrutkami, ¢apmi
alebo inymi nespojitymi kovovymi prvkami spajajucimi dve Casti.

Na systémy, kde v preruseni tepelného mostu pdsobi stale tahové napétie’, sa tento Navod nevzta-
huje.

3. Terminoldgia
3.1 VSeobecna terminolégia a skratky
(20) Profily s prerusenim tepelného mostu

Kovové profily, ktoré obsahuji priebezné preruSenie tepelného mostu a su pouzivané v zostavach
SSGS.

Tieto profily sa skladaji z dvoch €asti vytvorenych z hlinika alebo ocele. Dve €asti profilu st navzajom
spojené jednym alebo niekolkymi spojitymi syntetickymi materialmi nazyvanymi preruSenie tepelného
mostu a drzanymi na mieste lepenim, zalisovanim, injektovanim, vliatim alebo kombinaciou tychto me-
tod.

(21) PreruSenie tepelného mostu

Vyrobok zabudovany do profilu, ktory zvySuje tepelny odpor profilu s cielom obmedzit’ prestup tepla
celym obvodovym alebo streSnym plastom a znizit kondenzéciu na povrchu vnuatornej strany samot-
nych profilov.

'V smere Q (pozri 5.1.4.1.1.1).
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DIEL DRUHY: NAVOD NA POSUDZOVANIE
VHODNOSTI NA POUZITIE

4. Poziadavky

Poziadavky vo vztahu k ZP2 (poziarna bezpec¢nost), ZP3 (hygiena, ochrana zdravia a Zivotného pros-
tredia), ZP5 (ochrana proti hluku) ZP6 (Uspora energie a ochrana tepla) a trvanlivosti st rovnaké ako
poziadavky vyjadrené v ¢asti 1 - ZP1 (mechanicka odolnost’ a stabilita) nie je pre tieto vyrobky pod-
statna.

ZP4 — Bezpecnost pri pouzivani — sa vztahuje takto:

441 Tiaz

Stéle zatazenie upevneného skla mdze alebo nemusi vyvolavat stale Smykové napétia vo vodorov-
nych alebo nevodorovnych profiloch, a ak tomu tak je, musi sa to brat pri hodnoteni do Gvahy.

4.4.2 Uéinok zat'aZenia vetrom a snehom

Zatazenie vetrom uvazované kolmo na obvodovy alebo streSny plast (tlak a sanie) mbéze vyvolavat
v profiloch s preruSsenim tepelného mostu tlakové, tahové, kritiace, Smykové a ohybové napétie
s Unavovym uc¢inkom.

U streSnych plaStov mdze tiaz snehu vyvolavat v profiloch dlhodobé ohybové, Smykové, tlakova a ta-
hové napétie.

VSetky uvazované napéatia sa musi brat' pri hodnoteni do Gvahy.

4.4.4.1 Uginok teploty

Tepelno-vihkostné namahanie, hlavne Smykové napatie poc¢as dlhych obdobi s tnavovym ucinkom,
spOsobené tepelnym (alebo tepelno-vihkostnym) narastom.

Extrémne teploty, ktoré sa maju v preruseni tepelného mostu uvazovat, su:
-20 °C

+70 °C pre obvodové plaste

nizka teplota

vysoka teplota
+80 °C pre streSné plaste

Pre miestne klimatické podmienky sa mdzu uvazovat teploty mimo tychto medznych hodnét (napr.

v severskych krajinach sa moéze pouzit teplota -40 °C).

4.45 Uéinok vody

SSGS musia byt normalne navrhované tak, aby sa v preruSeni tepelnych mostov nedrzala stojata vo-
da. Napriek tomu nesmie byt prerusenie tepelného mostu nachylné na pésobenie vody.

4.4.10 Uginok relativnej vihkosti

PreruSenie tepelného mostu nesmie byt nachylné na trvalé posobenie vysokej Urovne relativnej vih-
kosti.

TABULKA 2 sadopina takto:

zP | ID | Clanok ID pre stavby Dotknuty | Funkénéa vlastnost’ Charakteristi- | Odpovedajuce | SkiSobna metéda
c. kompo- | komponentu ka stanovena | charakteristi- |alebo
nent (*) | (s odkazom na ID) v mandéte ky vo WP metdda hodnotenia
4 4 | 3.3.2.1 Narazy padajacich P Mechanickéa odolnost a | Odolnost proti | Mechanicka — Skuska tahom

predmetov tvoriacich
Cast stavby na pou-
Zivatelov

stabilita

zatazeniu vet-
rom a snehom

odolnost a sta-
bilita

— Skuska Smykom
— SkiSka starnutim

(*) P = profil s preruSenim tepelného mostu
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5. Metody overovania

Nasledujuce metddy overovania sa pouzivaju viac nez 15 rokov na hodnotenie spravania profilov s
preruSenim tepelného mostu zhotovenych z polyamidovych pasikov, paskovych vyrobkov na baze lia-
teho PUR a PVC. U polyfenylénoxidu su k dispozicii viac nez patrocné skdsenosti.

Ak sa maju hodnotit’ iné druhy profilov, mézu byt potrebné dodatocné skusky, napriklad: skasky hyg-
roskopického spravania, striedavého zmrazovania a rozmrazovania, trvanlivosti atd. ... OsvedCovacie
miesto musi rozhodnut, ktora skaska je potrebna. V technickej dokumentécii ETA musia byt, pokial je
to mozné, uvedené odkazy na dokumenty, kde su tieto metédy popisané.

5.1 Metddy overovania vo vztahu k zdkladnym poziadavkam
Pre ZP 2, 3, 5 a 6 su metddy rovnaké ako metddy popisané v ¢asti 1 Navodu.

Ak sa zostava uvadza s profilmi s preruSenim tepelného mostu a bez neho, mdéze byt potrebné skon-
trolovat niektoré charakteristiky (spravanie pri poziari, vodotesnost ...) u oboch typov.

Mechanické poziadavky uvedené v ¢lankoch 4.4.1, 4.4.2, 4.4.4.1, 4.4.8 a 4.4.9 sU beZzne predmetom
overovani uvedenych v ¢lankoch 5.1.4.11.1, 2 a 3.

TABULKA 3 — Overovanie funkénych vlastnosti — sa dopiha takto:

Odkaz Oznacenie Dotknuty pr-
(1) vok (1)
5.1.4 Bezpecnost pri pouzivani
5.1.4.11 Profily s preruSenim tepelného mostu
5.1.4.11.1 Unosnost v tahu UEAtc[4] ST SF
5.1.4.11.2 Unosnost v $myku UEAtc[4] ST SF
5.1.4.11.3 Skuska starnutim UEAtc[4] LT SF
5.1.4.11.4 Stabilita v teplom vihkom prostredi UEAtc[4] LT SF
5.1.4.11.5 Spravanie po ponoreni vo vode UEAtc[4] LT SF
5.1.4.11.6 Zn&Sanlivost s olejom a cistiacimi pros- ISO LT SF
triedkami (nepovinnd)
5.2 Metddy overovania vo vztahu k identifikacii vyrobkov ISO ST SF

(1) ST: kratkodoby alebo pociato€ny stav
LT: dlhodoby alebo stary stav
SF: podporny ram s konstrukénym tmelom
5.14 ZP4 Bezpecénost pri pouzivani
5.1.4.11  Profily s preruSenim tepelného mostu
SkusSobné telesa a predbezné kondicionovanie
SkiSobné telesa sa odrezu z reprezentativnych profilov s povrchovou Upravou rovnakou ako pri ich
konecnej aplikacii.
Pred skiSanim sa skdSobné teleso kondicionuje po dobu aspofi 2 dni pri teplote 23 +5 °C
v normalnych laboratérnych podmienkach.

Ak sa pouziju hygroskopické vyrobky (napr. polyamid), musi byt relativna vihkost 50 +5 % a je pot-
rebna dlhSia doba kondicionovania, aby sa zaistila hygroskopicka rovnovéha (aspon 2 tyzdne).

SkuSobna teplota
Merania pevnosti v tahu a v Smyku sa vykonaju pri troch réznych teplotéach:

— nizka skuSobna teplota (- 20 £ 2) °C
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— izbova teplota (+ 23 + 2) °C

— vysoka skiSobna teplota (+ 80 + 3) °C alebo (+ 70 + 3) °C

Teplota skusobnych telies (ako celku) sa udrzuje po dobu trvania skusky.

Teplota 70 °C postacuje pre obvodové plaste. Teplota 80 °C mdze byt potrebna pre streSné aplikacie.
5.1.4.11.1 Pevnost’v priecnom tahu (Q)

Preferovana velkost skusobnych telies je dizka 100 mm. Rozmer sa méZe zniZit na miniméane 18
mm, ak sa odrezanie vykona velmi pozorne, aby sa neposkodilo spojenie medzi preruSenim tepelné-
ho mostu a kovu.

Pocet skuSobnych telies: desat pre kazdu teplotu.

Pre stanovenie pevnosti v prie€nom tahu sa kazdé skisSobné teleso upne do Eelusti stroja pre skisku
tahom (s presnostou +1 %), potom sa zataZuje v osi prerusenia tepelného mostu a pri uréenej teplote
rychlostou v rozsahu 1 az 5 mm/min.

F
Pevnost v tahu Q kazdého skuSobného telesa sa ziska zo vztahu: Q = "IW kde:

Fmax. maximalna tahova silav N
I dizka skasobného telesa v mm

Q. je charakteristicka hodnota podfa 6.2.

celust

podpora

prerusenie tepelné-

ho mostu skiSobné teleso

podpora

Cefust
Obrazok 1 — Priklad skiSobnej zostavy (boény pohlad a ¢elny pohfad)

5.1.4.11.2 Pevnost'v Smyku a konStanta pruznosti (T)
SkuSobné telesa

— desat skuSobnych telies pre kazdu teplotu

— dizka: 100 +1 mm

Tento rozmer sa moéze znizit na minimalne 50 mm za predpokladu, Ze preruSenie zostane stabilné
pocas skusky.

prvku preruSenia pocas skisky.
Skusobny postup

Pre stanovenie pevnosti v Smyku T a konStanty pruznosti C sa kazdé skiSobné teleso vlozi do sku-
Sobného zariadenia podla obrazku 3. SkuSobné teleso sa postranne pridiza vodiacimi liStami. Sily st
prenasané do profilu tuhou podporou tak, aby sa zaistilo rovnomerné rozdelenie zatazenia, ale bez
akéhokolvek styku s materialom prerusenia tepelného mostu.

Rychlost zatazovania je 1 az 5 mm/min. Zatazovanie a prislusné Smykové deforméacie sa zazname-
navajl az do maximalneho zatazenia alebo aspon do deforméacie 2 mm, ak ide o sklz. M6Ze byt pot-
rebné, aby sklz bol merany priamo na vzorke.
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Hodnota pevnosti v Smyku T sa pre kazdu skdSobnu vzorku ziska z maximalneho zatazenia Smykom
Fmax rozdeleného po dizke | skiSobného telesa:

T: Fmax

KonsStanta pruznosti C sa ziska zo vzrastu krivky deformacie pri zatazeni na zaciatku deformacie. Plati
toto pravidlo:

C:i
o1

kde & je posun v mm v pripade 3mykovej sily F v N newtonoch a | je diZzka skigobného telesa v mm.

f/f""'i.
471

VA4 \
/ \

0.00 0.40 0.80 1.20 1.60 2.00

T, 5 je charakteristick4 hodnota podla 6.2.
Sila (N)

Posun & (mm)
Obrazok 2 — Priklad krivky sila / posun

kov
metal

preruSenie tepelného mostu
_ o= thermal barrier
vodiaca lista

guide

vzorka

sample f

odchylkomer
deflection

gauge

vodiaca lista
guide

tuha podpora

rigid support

a) bo¢ny pohlad b) pohlad zhora
Obrazok 3 — Priklad zariadenia

a) Bocény pohlad skdSobného zariadenia (schematicky) pre stanovenie pevnosti v Smyku
a konstanty pruznosti.

b) Pohlad zhora: Tuha podpora nesmie obmedzovat sklz materialu preruSenia tepelného mos-
tu.

5.1.4.11.3 Starnutie
Podla pouZitia a geometrie profilu sa pouZije postup starnutia podla tejto tabulky:
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Ram vyplnového prvku alebo
otvaracej €asti okna (alebo dveri)

Nosny rdm obvodového alebo
streSného plasta

Typ 1

Met6da 1 alebo 2

Met6da 1 a metéda 3

Typ 2

Metoda 2*

Zvazit pripad od pripadu *

Spravanie prerusenia tepelného mostu zavisi na geometrii prierezu profilu a smere zataZenia.
RozliSuju sa dva druhy zatazovacich situacii, pozri priklady na obrazku 4. Sipka na obrazku 4
zodpoveda pdsobeniu zatazenia vetrom.

Typ 1: Profily, kde je zatazenie symetrické alebo takmer symetrické. Excentricita a/b nesmie pre-
siahnut' hodnotu a = Q5 (23°)/Qreq, kde Qeq je minimélna pozadovana hodnota pevnosti
v prie¢nom tahu (pozri kapitolu 6) a Qs (23°) je charakteristick& hodnota ziskana pri 23 °C.

Typ 2: Profily, kde zataZenie nie je symetrické, napriklad profily, kde a = 1, alebo profily podla obraz-

ku 4.

Typ 1
Symetrické alebo takmer symetrické

Typ 2

Nesymetrické

‘b ‘b : b
e —p M !
d i ' U
1 S '
I L ;
' a ! a : . ! a
ab<fa . alb > o

Obrazok 4 — Priklady symetricky alebo takmer symetricky zatazovanych profilov (typ 1)
a nesymetrickych profilov (typ 2)

Metoda 1 — Staly prieény tah pri vysokej teplote
Dizka vzorky musi byt (100 +1) mm.

Vzorky sa vystavia skuske prienym tahom pdsobiacim po dobu 1000 h pri teplote 80 °C a konstan-
tnom zatazeni 10 N/mm. Stanovi sa zvyskové prediZzenie (deformécia) Ah po starnuti.

Po skidke starnutim sa profil skrati na vhodnud dizku vzorky a podrobi sa skdskam definovanym
v ¢lankoch 5.1.4.11.1 a 2.

! Met6da 4 sa pouzije ako doplnkova v zvlastnych pripadoch popisanych na konci &lanku.
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80°C - 1000 h

Obrazok 5

Poznamka: Této skiska sa mdze vykonavat po skiske Smykom, ak sa poruSenie Smykom neobjavi
v samotnom preruseni tepelného mostu.

Metdda 2 — Premenlivé zataZzovanie a teplota
Kus profilu o dizke aspori 500 mm sa umiestni do klimatickej komory s cirkulaciou vzduchu a svojou

hornou €astou sa upevni k tuhej podpore, pozri obrazok 6. Profil sa si¢asne podrobuje tepelnym cyk-
lom a mechanickym nam&haniam.

nastavec

P+AP

ty€ upevnujuca profil k nastavcu

ty€ pre rozlozenie zatazenia na pasnicu profilu

Obrazok 6 — Upevnenie skiSobného telesa

Mechanické namahania

ZataZenie P, ktoré sa ma pouzit, sa stanovi v zavislosti od dizky profilu tak, aby na pasnicu profilu po-
sobila konstantnd linearna sila (1,00 +0,01) N/mm. Okrem konStantného zatazenia P pdsobi cyklicka
sila AP (0,25 +0,01) N/mm. ZataZuje sa 10° cyklami rovnobeZne so spodnou ¢astou zasklievacej
drazky, pozri obrazok 7.
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load zatazenie
N/mm

e

=3

—d

(5.
i
5

|
time ¢as

2.45

l {1 cycle)

Obréazok 7 — Zatazovaci cyklus

Tepelné naméhania

Slbezne s mechanickymi namahaniami sa meni teplota ovzdusia v rozmedzi -10 °C a +70 °C podla
cyklu zndzorneného na grafe na obrazku 8.

Teploty sa udrzuju v rozmedzi 5 °C.

Teplota
Temperature (*C)
80 - +70°C
60
w_u C +20°C
‘. -10°C
0 2 4 6 8 10 12

Cas Time (h)
Obrazok 8 — Tepelny cyklus — 12 hodinovy

ZvySkova deforméacia f

Stabilita profilu sa posudi meranim zvysSkovej deformécie spdsobenej kratiacim zatazenim znazorne-
nym na obrazku 9. Toto meranie sa vykona s presnostou na 0,1 mm.

1 |

Obréazok 9 — Meranie zvySkovej deforméacie spésobenej pri namahani kratenim
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Skusky O a T po skluSke starnutim

Po skaske starnutim sa profil nareZe na vhodné dizky vzoriek a podrobi skiskam definovanym
v ¢lanku 5.1.4.11.1 a 2.

Metéda 3 — Stale pozdizne Smykové napétie a vysoka teplota
Tato skuska slizi na stanovenie redukéného sucinitela A,.

Pri skaSani deforméacie Smykovym te¢enim sa na desat skuSobnych telies pdsobi zatazenim zodpo-
vedajucim 1/3 charakteristickej hodnoty kratkodobej pevnosti v Smyku T, s pri vysokej teplote (70 °C
alebo 80 °C) po dobu 1000 h pri teplote 80 °C.

—_ Tu,5 (23) N

> T,(23)C

Tus (23) N sa ziska na skusobnych telesach bez skisky starnutim

Tus (23) C sa ziska na telesach so skuskou starnutim

Metoda 4 - Stéle prieéne Smykové napatie a vysoka teplota

Tato skuska sa pouzije u profilov, ktoré musia pri pouziti niest' stéle prie€ne zatazenie Smykom, ako
su priecniky streSnych ramov (bez mechanického upevnenia vonkajSich profilov na naroziach pomo-
cou napr. katovych vystuh) vystavené stalemu zatazeniu sklom a snehom.

Skuska pretvorenia te¢enim podobna metode 1 sa méze pouzit takto:
Dizka vzorky musi byt (100 +1) mm.

Vzorky sa vystavia zataZeniu prieCnym Smykom poésobiacim po dobu 1000 h pri teplote 80 °C
a konstantnom zatazeni F 3N/mm (obréazok 10). Stanovi sa zvySkova deformécia Ah* po starnuti.

@I,

.
ﬁ:— 80°C — 1000 h

Obrazok 10

5.1.4.11.4 Stabilita v teplom vlhkom prostredi

Pevnost' desiatich skdSobnych telies v prie€nom tahu Q sa stanovi pri teplote 23 °C skuskou tahom
(pozri popis v ¢lanku 5.1.4.11.1) po uloZzeni na dobu 96 hodin v teplom nasytenom ovzdusi (85 +5 °C,
relativna vihkost' 95 az 100 %).

5.1.4.11.5 Spréavanie po ponoreni vo vode

Desat skuSobnych telies, rovnakych ako s definované pre meranie Q, je ponorenych vo vode pri tep-
lote 23 +2 °C po dobu 1000 hodin. Po ulozeni vSetkych skdSobnych telies na dobu 24 hodin pri teplote
23 +2 °C sa pri izbovej teplote meria pevnost' v prieénom tahu Q podla ¢lanku 5.1.4.11.1.

5.1.4.11.6 ZnaSanlivost's olejom a cistiacimi prostriedkami (nepovinnd)
Aby sa preukézala znasanlivost Gistiaceho prostriedku s materidlom preruSenia tepelného mostu, vy-
kond sa nasledujica skiska.

12
ETAG 002/Cast 3



Materidl prerusenia tepelného mostu sa ponori na 21 dni do Cistiaceho prostriedku (pozri ¢lanok
5.1.4.2.4 Fasadne Cistiace prostriedky) a potom podrobi skaSke tahom (ISO 527) po 24 h kondiciono-
vani pri 23 °C a relativnej vihkosti 50 %. Rovnaky postup sa moze pouzit s vitacimi a reznymi olejmi.

5.1.4.11.7 Krehkost (nepovinna skuska)

Podrobne stanovend rdzova skusSka alebo tato skiska tahom: Pevnost v priecnom tahu desiatich
skusobnych telies sa stanovi skusSkou tahom (pozri popis v ¢lanku 5.1.4.11.1) vykonanou pri teplote
-10 °C a pri rychlosti zatazovania 200 mm/min.

5.2 Metddy overovania vo vztahu k identifikacii vyrobkov

Profily s preruSenim tepelného mostu sa identifikuji popisom pouzitych materidlov a postupom pouzi-
tym na spojenie réznych materidlov. Material preruSenia tepelného mostu musi byt identifikovany ra-
dom charakteristik Specifickych pre kazdy material (priklady st uvedené nizSie), obchodnym nazvom a
nazvom firmy, ktora vyraba preruSenia tepelného mostu samotného a/alebo surovinu.

U materialov pre preruSenie tepelného mostu sa mézu pouzit metddy ako su IR spektrografia“ alebo
Lermogravimetria“.

5.2.6.2.1 Polyuretan (plneny alebo neplneny sklenym viaknom)

5.2.6.2.1.1 Hustota —1SO 1183

5.2.6.2.1.2 Pevnost v tahu — ISO 527

5.2.6.2.1.3 PrediZenie pri porudeni 1ISO 527

5.2.6.2.1.4 Modul pruznosti ISO 527

5.2.6.2.1.5 Teplota priehybu pri zatazeni —1SO 75

5.2.6.2.1.6 Podiel sklenych vldkien v percentach — ISO 3451
5.2.6.2.2 Polyamid plneny sklom, polyfenylénoxid alebo polypropylén

Merania sa musia vykonavat pri dobre ohrani¢enom stave materialu, napriklad u polyamidu sa musi
pred skaSanim stanovit vihkost.

5.2.6.2.2.1 Hustota —1SO 1183

5.2.6.2.2.2 Pevnost v tahu — ISO 527

5.2.6.2.2.3 PrediZenie pri poruseni ISO 527

5.2.6.2.2.4 Modul pruznosti ISO 527

5.2.6.2.2.5 Teplota tavenia — ISO 3146

5.2.6.2.2.6 Podiel sklenych vldkien v percentach — ISO 3451
5.2.6.2.3 Vyrobok na bazy PVC

5.2.6.2.3.1 Hustota —1SO 1183

5.2.6.2.3.2 Pevnost v tahu — ISO 527

5.2.6.2.3.3 PrediZenie pri poruseni ISO 527

5.2.6.2.3.4 Modul pruznosti ISO 527

5.2.6.2.3.5 Teplota maknutia podla Vicata — 1SO 306

5.2.6.2.3.6 Obsah popola — 1SO 3451-5

5.2.6.2.3.7 Uvolnovanie chlorovodika (DHC) — ISO 182/2

Osvedcovacie miesto musi zaistit, aby sa na vy3Sie uvedené charakteristiky pouzili vhodné tolerancie
s ohlfadom na vplyv ich variability na Gzitkové vlastnosti profilov.

5.3 Overovania potrebné v pripade zameny komponentov alebo dodavatelov
Tabulka 6 sa dopina takto:
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Pre extrapolaciu mechanickej odolnosti pozri prilohu 4.

TABULKA 6 —Zamena komponentov

Komponent Skuska charakteristik Identifikacné skasky

Profil s prerusenim 5.1.4.1.1 5.2
tepelného mostu

Z&mena dvoch preruseni tepelnych mostov je mozn4, ak profily maju:
— rovnaku geometriu,

— na preruSenie tepelného mostu sa pouzije rovnaky material (pévod, vSeobecny druh a identifika-
cia),

— na zostavenie kompletného profilu sa pouzije rovnakd metéda a rovnaky kov.

Ak je excentricita druhého profilu menSia nez prvého, méze sa pokladat’ urcita charakteristika za zhor-
Senu (napr. odolnost proti narazu celého ramu ...).

6. Posudzovanie a hodnotenie vhodnosti vyrobkov na uréené pouZitie

6.1 Uvod

Ak je Gplne nemozné vSeobecne definovat vSetky kritéria a skiSobné metddy pouzitelné pre vSetky
systémy s profilmi s preruSenim tepelného mostu, uvazuju sa:

— rdzne mozné typy preruSeni mostov,

— rbzne geometrie profilov a ramov,

— rbzne zatazZenia.

V dosledku toho je pripad od pripadu potrebna analyza u kazdého ETA.

AvSak skusenosti z viacroného pouzivania profilov a ramov obsahujucich preruSenie tepelného mos-
tu z liateho PUR, polyamidu plneného sklom, polypropylénu a modifikovaného PVC ukazali, ze pouzi-
tie nasledujucich kritérii posudzovania poskytne uspokojivé funkéné vlastnosti.

U neznamych preruseni tepelnych mostov mézu byt potrebné dalSie skisky a skimania (trvanlivost,
Gnava ...).

6.2 VSeobecne — Statisticka interpretacia vysledku skusky
Formulécie uvedené v €asti 1 st vhodné (okrem typu poruSenia materialu) pre:
— Unosnost' v tahu: Q

— Unosnost' v Smyku: T

Statisticka interpretacia tychto ski3ok, ktora vedie k charakteristickej hodnote, sa musi vykonat v su-
lade s tabulkou 7 v ¢lanku 6.1 tohto Navodu. U sérii skiSok s 10 skisobnymi telesami sa T = 2,10.

Qu,5 = Qmean -TXS

Tu,5 = Tmean -TXS

6.3 Kritéria

Rozne kritéria pre preberanie su definované v tabulke 8-3 ,Doplnkova tabufka pre ZP4*, ktorou sa do-
pliia tabulka 8-3 €asti 1 a ¢asti 2.
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_ Qmeen,c

s AQ ey =—
Tmeenc

a AT ., = ’
Tmeen,n

¢ znamena, Ze vysledky su ziskané po postupe starnutia: metéda 1, metdda 2, suché teplé prostredie,

ponorenie ...
TABULKA 8.3 — Doplnkové tabulka pre ZP4
Odkaz Met6dy overovania Odkaz Spracovanie vysledkov a poziadavky —
Kritéria
ZP4 Bezpeénost pri pouzivani
5.14.111 Pevnost v tahu (Q) 6.14.11.1 Qu,s = Qreq pri normalnej, nizkej a vysokej
teplote.
Vyplriovy prvok:
Qreq = 12 N/mm
Profil pouzity na konStrukciu obvodového /
streSného plasta:
Qreq = 20 N/mm
(Qreq = Qpozadovana)
5.14.11.2 Pevnost v Smyku (T) 6.1.4.11.2 Tus = 24 N/mm pri normalnej, nizkej a vy-
sokej teplote.
5.1.4.11.3 Deforméacia, pevnost v tahu a Smyku po 6.1.4.11.3 Qus = 12 N/mm a AQmean = 0,6
starnuti (mechanicka a u postupu kondicio- Tus = 24 N/mm a ATmean= 0.6
novania metédou 1 alebo 2) ‘ i o ’
a medzné deformaécie:
—metdda 1: Ah<1 mm
—metoda 2: f <2 mm
5.14.11.3 Unosnost pri pozdiznom $myku (skiska 6.1.4.11.3 Tus (23°) po starnuti metédou 3 =
pretvorenia te¢enim podla metddy 3)
T,5(23°C)
Az
A, = redukény suginitel
5.1.4.11.3 Unosnost pri prieénom $myku (skaska pre- | 6.1.4.11.3 Ah'<2 mm
tvorenia te€enim podla metédy 4) Qus = 12 N/mm
Tus 2 24 N/mm
Pevnost v tahu po kondicionovani:
5.14.11.4 — vlhkeé teplé prostredie (85 °C — 100 % 6.1.4.11.4 Qu5(23°) = 12 N/mm a AQmean 2 0,7
RH)
5.1.4.115 — ponorenie vo vode (1000 h) 6.1.4.11.5 Qu5(23°) = 12 N/mm a AQmean 2 0,7
5.14.11.6 — zn&Sanlivost s Cistiacimi prostriedkami 6.1.4.11.6 Qu,5(23°) 2 12 N/mm a AQmean = 0,7
a/alebo vitacimi a reznymi olejmi
5.1.4.11.7 Krehkost' (nepovinna) 6.1.4.11.7 Qus(-10°) = 12 N/mm
15
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TABULKA 8.6 — Met6dy overovania vo vztahu k identifikécii vyrobkov

Odkaz

Met6dy overovania

Odkaz

Spracovanie vysledkov a po-
Ziadavky — kritéria

Met6dy overovania vo vztahu k identifikacii vyrobkov

5.2.6 Profily s preruSenim tepelného mostu

5.2.6.1 Zliatina kovu 6.2.6.1 Identifikacia zodpovedajtca ¢lan-
ku 5.2.2.1 alebo 5.2.4 v zavislosti
od pouzitého kovu
5.2.6.2 Materiél preruSenia tepelného mostu
5.26.2.1 Polyuretan
5.2.6.2.1.1 | Hustota 6.2.6.2.1.1 [I1SO 1183  Vmean, S
5.2.6.2.1.2 | Pevnost v tahu 6.2.6.2.1.2 |I1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.1.3 | PrediZenie pri poruseni 6.2.6.2.1.3 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.1.4 | Modul pruznosti 6.2.6.2.1.4 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.1.5 | Teplota priehybu pri zatazeni 6.2.6.2.1.5 |ISO 75 Vmean, S
5.2.6.2.1.6 | Podiel sklenych vidkien v percentach % 6.2.6.2.1.6 |ISO 3451  Vmean, S
5.2.6.2.2 Polyamid plneny sklom alebo polypropylén
5.2.6.2.2.1 | Hustota 6.2.6.2.2.1 [I1SO 1183  Vmean, S
5.2.6.2.2.2 | Pevnost v tahu 6.2.6.2.2.2 |I1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.2.3 | PrediZenie pri poruseni 6.2.6.2.2.3 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.2.4 | Modul pruznosti 6.2.6.2.2.4 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.2.5 | Teplota tavenia 6.2.6.2.25 |ISO 3146  Vmean, S
5.2.6.2.2.6 | Podiel sklenych vldkien v percentach % 6.2.6.2.2.6 |ISO 3451  Vmean, S
5.2.6.2.3 Modifikovany PVC
5.2.6.2.3.1 | Hustota 6.2.6.2.3.1 [I1SO 1183  Vmean, S
5.2.6.2.3.2 | Pevnost v tahu 6.2.6.2.3.2 |I1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.3.3 | PrediZenie pri poruseni 6.2.6.2.3.3 |I1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.3.4 | Modul pruznosti 6.2.6.2.3.4 |1SO 527 Vmean, S
5.2.6.2.3.5 | Teplota maknutia podfa VICATA 6.2.6.2.3.5 |1SO 306 Vmean, S
5.2.6.2.3.6 | Obsah popola 6.2.6.2.3.6 |I1SO 3451-5 Vmean, S
5.2.6.2.3.7 | Uvolfiovanie chlorovodika 6.2.6.2.3.7 |1SO 182-2 Vmean, S
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DIEL TRETI: PREUKAZOVANIE ZHODY

8. Preukazovanie a hodnotenie zhody

8.3 Dokumentacia

8.3.2.4 Plan skusok ako sucast' VPK

Kontroly vstupného materialu

viii) Kazda davka profilov s preruSenim tepelného mostu
Ziadna zvlastna skuska sa od drzitela ETA nepoZaduije.

AvSak musi zverejnit vyhldsenie poskytnuté vyrobcom profilov s preruSenim tepelného mostu, ze
profily dodané pre projekt su zhodné s vyrobkom popisanym v ETA.

Sprievodna technicka dokumentacia k vyhlaseniu pre dodavku profilov musi obsahovat prehlad proto-
kolov o skuskach zhromazdenych pocas kontroly vyroby profilov, ktoré obsahuji aspor tieto vysledky:

— rozmery arezy,
- T zacCiatku a konca davky a kazdych 200 ty¢i,

- Q u kazdého nového profilu,

— zmrasStenie (100 °C — 1 h), ak je PU liaty raz za tyzden.

Pokial' su profily bez povrchovej Upravy - anodickéa oxidécia alebo povlak (povrchova Uprava po zloze-
ni profilu), st skaSobné telesa pre T a Q kondicionované pred skiskou po dobu 20 minat pri 200 °C.

17
ETAG 002/Cast 3



UEA(C (4)
ISO 75
ISO 306
ISO 527
1ISO 1183
ISO 3146

ISO 3451-5
ISO 182-2

Priloha 3 — Citované dokumenty

Pokyny na posudzovanie kovovych okien s preruSenim tepelného mostu, august 1990
Plasty — Stanovenie teploty priehybu pri zatazeni

Plasty — Termoplasty — Stanovenie teploty maknutia podla Vicata (VST)

Plasty — Stanovenie tahovych vlastnosti

Plasty — Stanovenie hustoty a relativnej hustoty nelahcenych plastov

Plasty — Hodnotenie procesu tavenia (teplota tavenia alebo rozsah tepl6t tavenia) se-
mikryStalickych polymérov

Plasty — Stanovenie popola — Cast' 5: Polyvinylchlorid

Uvoltiovanie chlorovodika
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Priloha 4 — Pravidla extrapoléacie

Mechanické charakteristiky T, ¢, Q preukazané na typickych profiloch e konkrétneho suboru sa mézu
extrapolovat na iné subory profilov rovnakého typu geometrie (pozri 5.1.4.11.3) za predpokladu dodr-
Zania tychto pravidiel:

T a Q: aby bolo mozné extrapolovat hodnoty T, Q z jedného suboru profilov na druhy, musia byt oba
subory rovnaké z hladiska tychto charakteristik:

mechanickych charakteristik materialov prerusenia tepelného mostu (PA, PUR Zivica, PUR pena,
PPO, ...) a kovovych ¢asti (hlinik, antikorova ocel, ...),

pouzitej technolégie spojenia dvoch materialov, metodiky tejto technoldgie,

priklad 1 — technoldgia: zavalcovanie PA profilu na preruSenie tepelného mostu do hlinikovej
drazky,
metodika: vribkovanie drazky, vlozenie profilu na preruSenie tepelného mostu do
drazky, umiestnenie (natlacenie) hlinika na prerusenie tepelného mostu, ...

priklad 2 — technolégia: PUR Zivica vliata do hlinikového prierezu,
metodika: vrabkovanie drazky, vliatie Zivice, odstranenie hlinikového mostu za
Ucelom ziskania 2 hlinikovych Casti spojenych pomocou preruSenia tepelného
mostu, ...

geometrickych charakteristik kovovej Casti a prerusenia tepelného mostu na ich stykovych plo-
chéch,

hrabky (t,) prerusenia tepelného mostu a hrdbky kovovej steny (t,,) v mieste spojenia.
c: aby bolo mozné extrapolovat hodnotu c z jedného suboru profilov na druhy, musia mat oba subo-
ry okrem hladisk uvedenych pre T a Q vysSie rovnaki vysSku (h) preruSenia tepelného mostu. Extrapo-

lacia sa vSak pripusta z vacsej vySky na vysku mensSiu.
= spojené stykové plochy kovova Cast - spojené stykové plochy
l‘l th h tl h

prerusenie tepelného mostu
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