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PREDSLOV
Savisiace dokumenty

Suavisiace dokumenty uvedené v ETAGu a su predmetom Specifickych podmienok popisanych vo
v texte navodu.

Zoznam suvisiacich dokumentov (s uvedenim roku vydania) je uvedeny v naslednom texte. Pokial
sa neskor napiSu dalSie Casti k tomuto ETAGu, m6zu obsahovat Upravy tohto zoznamu suavisiacich
dokumentov platné pre vypracovanu ¢ast.

Podmienky aktualizacie

Vydanie suvisiaceho dokumentu uvedeného v tomto zozname je vydanie, ktoré schvdlila EOTA pre
jeho Specialne pouZzitie.

Ked vyjde nové vydanie, nahradi vydanie uvedené v zozname iba vtedy, ked EOTA overi alebo opat
ustanovi (podla moznosti s prislusnou véazbou) jeho zlucitelnost s navodom.

Technické spravy EOTA sa podrobne zaoberaji niektorymi hladiskami a ako také nie s su€astou
ETAGu, ale vyjadruji jednoznacny vyklad prave jestvujlcich znalosti a skisenosti organov EOTA. Ak
sa budl skusenosti a znalosti vyvijat, najma prostrednictvom osved¢ovania, mdzu sa tieto spravy
menit’ a doplnit.

Spodrobnujuce dokumenty EOTA trvalo prindSaju vSetky uzito¢né informacie o vSeobecnom
vyklade tohto ETAGu tak, ako sa vo vzajomnej zhode vytvorilo u ¢lenov EOTA pri vydavani ETA.
Citatefom a pouZivatelom tohto ETAGu sa odporiéa skontrolovat aktudlny stav obsahu tychto
dokumentov s ¢lenom EOTA.

EOTA mobze vyzadovat, aby sa vykonali zmeny/opravy navodu pocas jeho platnosti. Tieto zmeny sa
zapracuju do oficidlneho znenia na webovej stranke EOTA www.eota.be a opatrenia sa zapiSu
a datuju do pripojeného suboru History File.

Citatefom a pouZivatelom tohto ETAG sa odport&a, aby skontrolovali aktualny stav obsahu tohto

dokumentu s dokumentom na webovej stranke EOTA. Na prednej strane bude uvedené, ¢i a kde bola
zmena vykonana.
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SUVISIACE DOKUMENTY
Technické normy
EC/EOTA dokumenty

(1) CPD: Smernica vztahujica sa na stavebné vyrobky. Smernica Rady z 21-12-1988 o
aproxim@cii zdkonov, nariadeni a spravnych predpisov ¢lenskych krajin vztahujica sa na
stavebné vyrobky (89/106/EEC) s prihliadnutim na zmenené ustanovenia (93/68/EEC).

(2) ID €.1 (Mechanicka odolnost a stabilita): Smernica rady 89/106/EEC, Interpretacné dokumenty
pre stavebné vyrobky, Brusel, 16-7-1993.

(3) EC Usmernenie A: Navrhovanie notifikovanych osdb v pdsobnosti Smernice o stavebnych
vyrobkoch

(4) EC Usmernenie B: Definovanie vnutropodnikovej kontroly v technickych Specifikaciach pre
stavebné vyrobky.

(5) EC Usmernenie C: Zostavy a systémy podla Smernice o stavebnych vyrobkoch, CONSTRUCT
96/175 Rev. 2.

(6) EC Usmernenie D: CE-oznacovanie podla Smernice o stavebnych vyrobkoch, CONSTRUCT
97/220 Rev. 5.

(7) ETA - formét: Rozhodnutie komisie z 22. jula1997 o forméate Eurdpskeho technického
osvedcenia, 97/571/EC, O.J. €.L 236/7 az 13, 27. augustal997.

(8) EOTA Navod 004 / vydanie december 1999 ,Podmienky pre posidenie vydania ETA".

(9) EC Usmernenie L: Aplikacia a pouzivanie Eurokédov, CONSTRUCT 00/450,ENC 022,Rev. 1.

Eurdpske technické normy

(10) ENV 1991 ,Eurokdd 1“: Zasady navrhovania a zatazenia konsStrukcii, (1994)

(11) ENV 1992 ,Eurokéd 2“: Navrhovanie beténovych konstrukcii, (1994)

(12) ENV 1993 ,Eurokéd 3“: Navrhovanie ocelovych konstrukcii, (1993)

(13) ENV 1994 ,Eurokéd 4“: Navrhovanie Zelezobetonovych konstrukcii, (1994)

(14) ENV 1995 ,Eurokéd 5“: Navrhovanie drevenych konstrukcii, (1993)

(15) ENV 1992 ,Eurokéd 6 Navrhovanie murovanych konstrukcii, (1995)

(16) Navrh prEN 10138: ,Ocel na predpinanie, (1999)

(17) prEN 10080 cast' 1 az 4: ,Ocel pre vystuzenie beténu - Zvaratelna ocelova vystuz -
Cast 1: V3eobecné poziadavky; Cast 2: Technické podmienky dodania pre triedu A;
Cast 3: Technické podmienky dodania pre triedu B; Cast 4: Technické podmienky
dodania pre triedu C, (1999)

(18) EN 10025: ,Vyrobky valcované za tepla pre nelegovanu konstrukéni ocel-

Technické podmienky dodania (vratane dodatku Al: 1993), (1993)

(19) EN 523: ,Ocelové hadice z pasov do predpatého beténu“- Terminoldgia, poziadavky,
kontrola kvality, (1997)

(20) prEN 10255: ,Rary z nelegovanej ocele vhodné pre zvaranie alebo valcovanie
zavitov“, (1996)

(21) EN 524 ¢ast 1 az 6: ,,0celové hadice z pasov do predpéatého betonu - Skisobné metédy:
Cast'1: Stanovenie tvaru a rozmerov; Cast 2: Stanovenie priebehu priehybov; Cast 3:
Ohybova skiska; Cast 4: Stanovenie odolnosti vo&i boénému zatazeniu; Cast
5: Stanovenie odolnosti vodi zatazeniu tahom; Cast 6: Stanovenie Sirky trhlin
(Stanovenie Ubytku vody)“, (1997)

(22) EN 445: ,InjektdZzne zmesi pre predpinaciu vystuz“- SkaSobné metddy; (1996)

(23) EN 446: ,Injektazne zmesi pre predpinaciu vystuz“- Pracovné postupy pre injektaz; (1996)

(24) EN 447: ,InjektdZne zmesi pre predpinaciu vystuz“- Technické podmienky pre beznu injektéaz;
(1996)

(25) Navrh prEN 934-4: ,Prisady pre beton, maltu a injektaZzne zmesi - Cast 4: Prisady pre

injektdZzne zmesi pre predpinaciu vystuz- Definicie, odpori¢ania a zhoda"“, (1999)

(26) EN 10204: ,Kovové vyrobky, typy kontrolnych dokumentov*, (1991)

FIP Navody pre spravne postupy a doporucenia, a ISO technické normy

(27) ,Napinanie lan: zavislost sila-predizenie*, (1986)
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(28) ,VInité plastové hadice pre vnutornud injektovani predpinaciu vystuz®, (2000)

(29) ,Ochrana predpinanej ocele proti korézii“, (1996)

(30) ISO 4200: ,,Ocelové hadice s hladkym koncom, zvarané a bezoSvé; vSeobecné tabulky
rozmerov a hmotnosti na jednotku dizky*, (1991)

Technické normy pre prilohu C

(31) EN ISO 527- Cast 1 a 2: ,Plasty - Stanovenie tahovych vlastnosti - Cast 1: V&eobecné
zésady; Cast 2: SkaSobné podmienky pre lisované a pretlagované plasty”, (1996)

(32) ISO 1183: ,Plasty - Metddy zistovania hustoty a relativnej hustoty nepérovitych
plastov”, (1987)

(33) ISO 2137: ,,Ropné produkty - Tukové a ropné maziva - Stanovenie penetracie
kuzela“, (1985)

(34) ISO 2176: ,Ropné produkty - Tukové maziva - Stanovenie bodu odkvapkavania“, (1995)

(35) ISO 4437: ,Naplnené polyetylénové (PE) hadice pre privod plynnych pohonnych
latok - metrické druhy - roztriedenie, (1997)

(36) ISO 6964 ,Polyalkénové hadice a a inStalacie- Stanovenie obsahu sadze pri
spalovani a Stiepeni teplom (pyrolyze) - SkdSobny postup a zakladna Specifikacia®, (1986)

(37) ISO/TR 10837: ,Stanovenie teplotnej stability polyetylénu (PE) pre pouzitie
v plynovych potrubiach a inStalaciach®, (1991)

(38) ISO 2160: ,,Ropné produkty — Nekorodujuca med — Paskova skiska medi“, (1998)

(39) Navrh prEN 12201- Cast 1 a 2: ,Plastovy potrubny systém pre dodavku vody-
Polyetylén (PE) - Cast 1: VSeobecné; Cast 2: potrubia®, (1995)

(40) EN 496: ,Plastové potrubné systémy; Plastové potrubia a inStalacie; Merania
rozmerov a vizualna kontrola povrchov*, (1991)

(41) NF C32-060: ,Polyalkénové izolacia a ochranny obal pre komunika¢né vedenia*“,
(1996)

(42) NF M07-023: , Tekuté pohonné latky. Stanovenie chloridov v surovej rope a ropnych
produktoch*, (1969)

(43) NF T51-029: ,Plasty. Stanovenie odolnosti voci tekutym chemickym latkam, vratane
vody*“, (1982)

(44) NF T60-128: ,Bod tuhnutia ropnych voskov, vratane vazeliny“, (1974)

(45) NF T60-119: ,Ropné produkty. Stanovenie penetracie kuzela parafinovych
produktov” (1970)

(46) NF X41-002: ,Ochrana proti fyzikalnym, chemickym a biologickym vplyvom -
Skiska so solnym rozpraSovacom®, (1975)

(47) DIN 51802: ,SkuSanie vlastnosti (zabrafiujacich korodovanie) maziv metédou SKF
EMCORY, (1990)

(48) DIN51808: , Skusanie maziv; Stanovenie oxidacnej stability maziv; Kyslikova
metdda“, (1978)

(49) DIN 51817: ,Stanovenie odlicenia oleja z maziva v statickych podmienkach, (1998)

(50) BS 2000: PT121: ,Metddy skiSania ropy a jej produktov- Separacia oleja pri
uskladneni maziv“, (1982)

(51) ASTM D942-90(1995)e1: ,Standardné metddy skiSania oxidaénej stability maziv
metddou kyslikovej bomby*, (1995)
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Technické normy pre prilohu E

(52) EN I1SO 7500-1: ,Kovové materidly - Overenie statickym jednoosovym skaSobnym
pristrojom - Cast 1: Skasobné pristroje na tah/tlak - Overovanie a kalibracia systémov
merajucich sily*, (1999)

(53) ISO 9513: ,Kalibracia extenzometrov pouzivanych pri jednoosovej skuske*, (1999)

(54) prEN 1SO 15630-3: ,Ocel pre vystuzovanie a predpinanie beténu - SkiSobné metddy-
Cast 3: Ocel na predpinanie®, (1999)

(55) 1ISO 6892: ,Kovové materidly - Tahové skasky pri teplote prostredia®, (1998)
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Cast 1

UvoD

1 UVODNE USTANOVENIA
1.1.1  Pravne podklady

Tento navod Eurépskeho technického osvedéenia (ETA) bol vypracovany v sulade s ustanoveniami
Smernice Rady 89/106/EEC (CPD), (1), pri reSpektovani nasledovnych krokov:

- vydanie kone¢ného mandatu Europskym spolo¢enstvom (EC): 16/04/98

- vydanie kone¢ného mandatu EFTA 16/04/98

- prijatie ndvodu vykonnou komisiou EOTA: 22/10/2001

- vyjadrenie Staleho vyboru pre stavebnictvo: 18 —19/12/2001
- schvélenie dokumentu EC: 28/05/2002

Clenské staty publikuju tento dokument vo svojom Gradnom jazyku alebo jazykoch podfa ¢&l. 11/3
Smernice o stavebnych vyrobkoch (CPD).

Nenahradza sa ziadny navod ETA.
1.2 Postavenie navodov pre vypracovanie Eurépskeho technického osvedcenia (ETA)

a. ETA je jednym z dvoch druhov technickych Specifikdcii v zmysle Smernice Rady EC 89/106
o stavebnych vyrobkoch. To znamena, Ze Clenské $taty maju predpokladat, Ze osved&ené
vyrobky su vhodné na ich zamyslané pouzitie, t.j. umoznuju stavbam, v ktorych su pouzité, plnit
zakladné poziadavky poc¢as ekonomicky primeranej zivotnosti za predpokladu, Ze:

- stavby s vhodne navrhnuté a postaveng;
- zhoda vyrobkov s ETA bola riadne overena.

b. Néavod ETA je podkladom pre Eurépske technické osvedéenia, ktoré su podkladom pre odborné
posudenie vhodnosti pouzitia vyrobku na zamysfany GCel. Navod ETA nie je sam o sebe
technickou Specifikaciou v zmysle CPD.

Navody ETA vyjadruju spolo¢nd zhodu osvedCovacich miest, ¢lenov EOTA podla ustanoveni
Smernice 89/106 o stavebnych vyrobkoch a Interpretaénych dokumentov, vo vztahu na vyrobky
aich pouzitia, v ramci mandatu, ktory dala Komisia po prerokovani so Stalym vyborom
Europskeho spoloc¢enstva (EC) pre stavebnictvo.

c. Ak schvali EK po konzultacii so Stalym vyborom pre stavebnictvo je tento ETAG zavazny pre
vydanie ETA pre zostavu dodatocne predpinanych konstrukcii pre definovany zamyslany ucel
pouZzitia.

Uplatnenie a splnenie ustanoveni ETAG-u (overovanie, skisky a metédy hodnotenia) vedie k ETA
a k predpokladu vhodnosti vyrobku na zamySlané pouZitie zostavy pre dodato¢né predpinanie
konstrukcii len na zaklade postupu hodnotenia a rozhodnutia, po ktorom nasleduje zodpovedajlce
preukazanie zhody. V tom sa odliSuje ETAG od harmonizovanej eur6pskej normy, ktord je priamym
podkladom na preukazanie zhody.

Ak prislusna zostava pre dodato¢né predpinanie konstrukcii nie je presne v silade s predmetom tohto
ETAGuU mo6ze byt osvedCovaci proces uvazovany bez navodu podla ¢l. 9.2 Smernice o stavebnych
vyrobkoch.

Poziadavky v tomto ETAGu su vydané v dobe s uvazovanim poziadavky relevantnych zatazeni.
Specifikované hodnoty a vlastnosti, s ktorymi zhoda dava predpoklad, Ze stanovené poziadavky budd
splnené vSade, kde to sUCasny stav techniky umozni potom, €o boli eurépskym technickym
osvedéenim (ETA) potvrdené ako vhodné pre konkrétny vyrobok.
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2 PREDMET
2.1 OBLAST UPLATNENIA

Tento navod pre ETA slizi na ziskanie ETA pre zostavy a pre urcité vyrobky, tak ako to je
upresnené v tejto Casti.

Zostavy pre dodato¢né predpinanie st vo vSeobecnosti nazyvané v priemysle ako systémy

pre dodato¢né predpinanie (PT systémy).

Funkciou systémov pre dodato¢né predpinanie (PT systémov) je podla tohto navodu

predpinanie konstrukcii alebo ich €asti

Zostavy pre dodato¢né predpinanie (PT systémy) sa zvacSa skladaju z nizSie uvedenych

prvkov. M6zu obsahovat vSetky alebo len niektoré z tychto prvkov, podla potreby a podla
Specifikacie ziadatela o ETA):

- Tahané prvky vo forme drétov, lan, ty&i vyrobenych z ocele na predpinanie

- Kotvenia su zariadenia pouzivané na ukotvenie tahaného prvku v konStrukcii alebo
konstrukénom prvku. Su dostupné vo dvoch zakladnych formach ako napinacie a nepohyblivé
kotvenie. Napinacie kotvenia sU mechanické zariadenia vyrobené z viacerych Casti ako
hlava, roznaSacia doska, kotevny klin, prechodovy obal, objimky, atd. (podla Specifikacie
Ziadatela o ETA). Nepohyblivé kotvenia mbézu byt mechanické zariadenia alebo mézu byt
tvorené sudrznostou medzi tahanym prvkom a beténom.

- Spojky su zariadenia pre spajanie susednych ¢asti tahanych prvkov. Pohyblivé spojky spéjaju
susedné casti tahanych prvkov napinané sucastne. Pevné spojky spdjaju jednu cast
tahaného prvku napinaného prvotne s druhou inStalovanou ¢astou napnutou néasledovne.
Skladaju sa z viacerych ¢asti Specifikovanych ziadatefom ETA.

- Kabelové kandliky uréené na izolaciu, vedenie a ochranu tahanych prvkov. M&ézu byt
vyrobené z ocelovych pasov, ocelovych hadic alebo z plastu pre hladké hadice a pre vinité
kablové kanaliky.

- PlIniace materialy (injekénd zmes) vo vnutri kotveni a kablovych kanalikov ako injekéna malta,
mazivo a vosk.

- Hadice alebo S3Specialne detaily pre zabezpeCenie zmeny smeru vonkajSich pratov
v stanovenych Castiach konStrukcie (deviatory). Takéto hadice pre zabezpecenie zmeny
smeru sU zvadé3a vyrobené z hladkych ocelovych hadic. Specialne detaily mdZu zahriovat
oblasti vytvorené vo vnutri beténovych prvkov alebo nosné ocelové sedla tvoriace deviator
predpinacieho pruta.

- Vystuz proti pretlaceniu pre zabezpecenie vazby betonovych prvkov, ktoré obsahuju kotvenia
pratov a/alebo deviatory pre bezpecny prenos predpinacieho zatazenia kotvenim alebo
deviatorom do beténovych prvkov alebo konstrukcie.

- Specialne doplnky pre ulah&enie instalacie, napinania, injektovania do k&belovych kanélikov,
uvolnenie tlakov a odpojenie predpinacieho zariadenia vratane odvzduSnenia kabelovych
kandlikov, Specidlne zariadenia na podopretie kdblov, do¢asné a alebo stale kryty na kotvach
a spojky, spojky pre hadice alebo pre ukotvenie hadic, a pod.

Tento navod ETA sa vztahuje na predpinacie zostavy, ktoré vyuzivaji nasledovné prvky:

- Tahané prvky podra prEN 10138, (16)

- Lana ako tahané prvky, Priloha C.1

- Hadice z pasovej ocele podla EN 523, (19)

- Ocelové hadice podla prEN 10255, (20) alebo ISO 4200, (30)
- Hladké plastové hadice podla Prilohy C.2

- Korugované plastové hadice podfa Prilohy C.3

- InjektaZzne materidly podfa EN 447, (24)
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- Speciélne injekéné materialy podfa Dodatky C.4
- Vystuz proti pretlaceniu v kotevnej oblasti podla pr EN 10080, (17) a EN 10025, (18)

So zostavami pre dodato¢né predpinanie vyrobenych z prvkov, ktoré nie su vySSie uvedené, sa
neuvazuje.

Systémy pre dodatoéné predpinanie (PT systémy) moézu byt pouzité pre nasledovné typy
predpinacej vystuze:

- Vndtorné sudrzné kable

- Vndtorna nesudrzné kable

- VonkajSia vystuz vedena mimo prierez konstrukcie (alebo konstrukéného prvku), ale vnutri jej
plasta

Zemné kotvy, vonkajSia vystuz vedena mimo plast konStrukcie (alebo konStrukéného prvku)
a zavesné kable nie st v tomto ETAGu uvazované.

ETA moéze byt ziskané pre:

- zostavu, ktord obsahuje tahané prvky, kotvenia, spojky (ak je Specifikované), hadice, injekéné
materialy, deviatory (ak su), vystuz proti pretlaceniu v kotevnej oblasti, a Specialne
prisluSenstvo (ak je potrebné)

- nasledujuce jednotlivé prvky: Specialne plniace materialy podla prilohy C.4

Zostavy pre dodato¢né predpinanie maju uplatnenie:

- v novych konstrukciach
- pri sandcii/ oprave a vykonani opatreni na zvySenie unosnosti existujicich konstrukcii

Zostavy pre dodato¢né predpinanie su ur¢ené na pouzitie vzdy, ked sa Eurokody alebo
ekvivalentné narodné technické normy odvolavaju na ,predpinanie dodato¢ne predpinanych
konsStrukcii®.

Zostavy pre dodatoéné predpinanie sa prednostne pouzivaji v konstrukciach vyrobenych
z betonu. Takisto mdézu byt pouzité aj v ocelovych, murovanych a drevenych konstrukciach ak je
ich uplatnenie jasne uvedené v triedach pouzitia ETA

Zostavy pre dodato¢né predpinanie mézu byt pouzité vo vSetkych typoch konsStrukcii, ale
najCastejSie v:

v mostoch (horné nosné konstrukcie, stipy, mostné piliere, zaklady)

v budovach (stropy, zaklady, steny stuzujlceho jadra, steny, ramové konstrukcie
- odolavajuce prieénym silam)

- v nadrziach (steny, stropy, strechy)

- v silach (steny)

- v konstrukciach nuklearnych skladok

- v morskych konstrukciach, konsStrukciach postavenych mimo brehu (vSetky ¢asti)
- v plavidlach a plavajucich ploSinach

- v opornych mudroch

- v priehradach

- v tuneloch (pozdiZne a prieéne/oblikové predpété vystuze)

- vo velkopriemerovych potrubiach

- navozovkach a cestach
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Pokial nie je uvedené v ETA inac, zostavy pre dodato¢né predpinanie m6zu byt pouzité pre vSetky
vySSie uvedené uplatnenia a pre stéle pouzivanie.

Ziadatel o ETA musi poskytnit osveddovaciemu miestu, ak je to potrebné nasledovni

dokumentaciu pre zostavu na dodato¢né predpinanie:

- Specifikacie a vykresy vietkych komponentov

- Specifikacie Specifického zariadenia pre instalaciu, napinanie a vypliovanie kablovych
kanalikov (injektéaz)

- Postupy pouzité pri navrhovani konstrukcii

- Postupy pre vyrobu prvkov

- Postupy pre dopravu a skladovania komponentov

- Postupy pre zabudovanie komponentov

- Metodiku udrzby systémov

- Metodiku Skolenia a kvalifikovania pracovnikov pre inStalovanie siborov pre dodato¢né
predpinanie.
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2.1  TRIEDY POUZITIA

Je potrebné brat do Gvahy rb6zne druhy predpinacej vystuze. Preto by ziadatel o ETA mal
Specifikovat zakladné triedy pouZzitia jeho systému pre dodato¢né (PT systémov) predpinanie vo
forme nasledujucich typov predpinacej vystuze:

- Vnatorna sudrzna vystuz pre beténové a zlozené konStrukcie

- Vnatorna nesudrzna vystuz pre beténové a zloZzené konstrukcie

- Vonkajsia vystuz pre betonové konstrukcie vedend mimo prierez konstrukcie (alebo
konstrukéného prvku), ale vnutri jej plasta

Ziadatel 0 ETA méZe uviest doplnkové triedy pouZitia okrem zakladnych typov vystuZi a systémov
pre dodatoéné predpinanie (PT systémy). Takéto alternativy m6zu zahrnovat:

- (@) Viacnasobne napinatelnd vystuz (vnatornid alebo vonkajsiu)

- (b) Vymenitelna predpinaciu vystuz (vnatornu alebo vonkajSiu)

- (c) Vystuz pre aplikacie nizkych teplotach (kryogénne aplikacie)

- (d) Vnatornd vystuz sudrznu plastovou hadicou

- (e) Uzavreta predpinacia vystuz

- (f) Elektricky izolovana vystuz

- g) Vystuz pre pouzitie v ocelovych alebo kompozitnych nosnych konstrukcidch ako vonkajSia
vystuz

- (h) Vystuz pre pouzitie v murovanych nosnych konsStrukcidch (ako vnudtornd chranena alebo
nechranend, vonkajSia vystuz)

- (i) Vystuz pre pouzitie v drevenych nosnych konStrukcidch (ako vndtornd nechranend,
vonkajSia vystuz)

Kazda alternativa musi byt Specifikovana ako alternativha trieda pouzitia ziadatefom o ETA.
Alternativy, ktoré su kombinaciou réznych tried pouzitia (ako napr. vystuz pre vyuzitie v ocelovych
stavebnych konStrukciach ako vonkajSia vystuz na predpinanie), by mali byt preverené podla
poziadaviek kazdej triedy pouzitia (teda pre pouzitie v ocelovych nosnych konStrukcidch a pre
vonkajsiu vystuz). Preverenie tychto doplnkovych alternativ je zahrnuté v prilohdch ¢ 4, 5 a 6 v takom
rozmedzi, v akom bolo predpokladané v ¢ase pisania tohto ndvodu ETA, ale mdze zahrfiovat aj
doplnkové podmienky osvedcovacich miest pre overenie Specifickych poziadaviek nepredpokladanych
v tomto dokumente.

2.2 Predpoklady

Zostavy pre dodato¢né predpinanie su urc¢ené pre stavby navrhnuté v silade s Eurokédmi (10, 11, 12,
13, 14, 15) alebo ekvivalentnymi narodnymi technickymi normami.

Zostavy pre dodato¢né predpinanie musia byt spravne inStalované v sllade so Specifikaciami
drzitelov ETA. Kvalita inStalovania ma znaény vplyv na spolahlivost a zivotnost systémov pre
dodatocné predpinanie. Preto je potrebné, aby d¢lenské Staty kontrolovali projektovanie,
navrhovanie, vykonavanie prac a kvalifikovanost prisluSnych organizacii a osob.

Dalsie predpoklady tykajlice sa pouZitia tohto navodu ETA s uvedené v kapitole 7.
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3 TERMINOLOGIA

3.1 VSeobecnd terminoldgia a skratky (vid prilohu A)

3.2 Specificka terminoldgia a skratky

3.2.1 Terminoldgia

PrisluSenstvo: Pomocné prvky pouzivané v zostavach pre dodato¢né predpinanie (PT systémoch)
na ufah¢enie inStalacie, napinania a injektovania kablovych kandlikov ako odvzduSnovacie ventily,
drenaze, Specifické zariadenia pre podopretie kablov, trvalé alebo dofasné uzavery kotveni a spojek,
spojovacie ¢lanky pre jednotlivé Casti kablovych kanalikov alebo pre spojenie kandlika s kotvenim,

atd'.

Efektivna priemerna pevnost’ v tahu: Priemerna hodnota prave meranej pevnosti v tahu tahanych
prvkov zistend z minimalne 3 samostatnych merani.

Kotevnd hlava/kotevny blok : Dielec, ktory fixuje (jeden alebo viac) tahany prvok kotevnym klinom/
kotevnym kuZelikom / maticou a prendSa predpinaciu silu na roznaSaciu dosku alebo pri malych
rozmeroch prutov priamo do konstrukcie. Funkciu kotevnej hlavy v pripade kotvenia tahaného prvku
klinom prebera priamo kotevna doska.

Kotvenie: Mechanické zariadenie obvykle obsahujuce viacero prvkov navrhnuté pre udrzanie napétia
v napnutej predpinacej vystuzi, a pre prenesenie zatazenia do konstrukcie.

Uzéaver kotvenia: Specialny uzaver vyrobeny z ocele alebo plastu na uzavretie ukon&enia tahanych
prvkov v kotveni.

Kotevny prvok: Cast kotvenia alebo spojky ako klin/ kolik, hlava/ matica, kotevna hlava, roznasacia
doska.

Prekiznutie: Pomerny (pozdizny) pohyb medzi tahanym prvkom a kotvenim podas prenesenia
predpinacej sily z napinacieho zariadenia na kotvenie.

RoznéaSacia doska: Dielec, ktory nesie kotvenie a prenasa predpinaciu silu na alebo do konStrukcie.
Vystuz v kotevnej zéne proti pretlaéeniu: Vystuz v oblasti kotvenia kvdéli spevneniu beténu
a zvySeniu odolnosti voci priecnym tahovym silam zapri¢Ginenym vnesenim predpinacej sily. Toto
spevnenie tvori ¢ast stboru (skrutkovica).

Kotevny kuzelik: Vid kotevny klin.

Autorizovany inzinier: Kvalifikovany stavebny inZinier.

Vyrobca komponentov: Spolo¢nost vyrabajuca suciastky pre zostavy pre dodatoéné predpinanie
v sulade so Specifikaciami ETA.

Spojovaci prvok: Speciélny prvok spéjajlci jednotlivé dizky/gasti hadic kanalikov medzi sebou alebo
usek hadice ku kotveniu.

Spojka: Zariadenie na spojenie jednotlivych ¢asti predpinacich kablov.

Oblast: Termin pouzity v tomto ndvode ETA opisujici ¢innost a zdroje pre uskutoénenie danych dloh
a postupov.

Deviator: Konstrukény prvok, na ktorom vonkajSia vystuz meni smer a vnasa do konStrukcie deviacné
sily.
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Drendz: Rurka alebo hadica v spodnej Casti prierezu predpinacieho kdbla umoziujica odtok vody
z kdbelového kanalika.

Kabelovy kanalik: Dutina, v ktorej s umiestnené jednotlivé tahané prvky, a ktora do¢asne alebo
trvalo umoznuje relativny pohyb medzi tahanymi prvkami a okolitym beténom. ZvySné medzery
v kanaliku mézu byt nasledne vyplnené injekénou zmesou.

Podpera pre kabelové kanaliky: Zariadenie, ktoré podopiera kanalik a zaistuje jeho polohu.
Uzavreta vystuz: Vystuz opatrend vodonepriepustnym obalom (kandlik a uzaver).

Ziadatel o ETA: Spolognost ktora poZiadala o vydanie ETA

Drzitel ETA: Spolo¢nost, ktora ziskala Eurdpske technické osvedcenie (ETA). Vyraz ,drzitel ETA" je
pouzity aj pre ustanovenia tykajuce sa ziadatela o ETA a drzitela ETA.

Eurdpska technickd Specifikacia: Eurokody, technické normy pre vyrobky, Eurdpske technické
osvedcenia, vratane oficidlne vydanych zmienok o tychto dokumentoch.

Vymenitelna vystuz: Vystuz, ktora méze byt nahradena niekedy poc¢as navrhnutej Zivotnosti
konstrukcie, teda existujuca vystuz méze byt vybrana z konStrukcie ana jej miesto moze byt
inStalovana druha vystuz.

Plniaci materidl (injektdZzna malta): Material ur€eny na vyplnenie priestoru v okoli tahaného prvku vo
vnutri kandlika za Uc¢elom ochrany proti kordzii a/alebo spojenia. Cementovy plniaci material méze byt
nazvany aj ,injektdZzna malta“.

Pevné kotvenie: Kotvenie, ktoré neumoznuje napinanie, alebo kotvenie tvorené sudrznostou medzi
tahanym prvkom a beténom (kotvenie sudrznostou).

Pevna spojka: Spojka umoznujuca spojenie jednotlivych Casti predpinacej vystuze, ktoré nie su
napinané v rovnakom ¢ase.

Sucinitel trenia: Koeficient pre vypocet poklesu zatazenia vystuze pocas napinania spdsobeny
trenim medzi tahanymi prvkami a kéblovym kandlikom pri zazubeni vystuze.

Strata trenim: Ubytok predpinacej sily po¢as napinania tahaného prvku spdsobeny trenim medzi
tahanymi prvkami a kéblovym kandlikom pri zazubeni vystuze.

Injektdzna malta: Cementovy plniaci material podla EN 447.
Inovovany systém pre dodatoéné predpinanie (PT systém): PT systém podstatne rozdielny
v zostrojeni, vo vybere materidlov a/ alebo vo vybere inStalovania/ napinania/ spésobe injektovania do

kablovych kandlikov v porovnani s PT systémami tradi¢ne pouzivanymi v priemysle v urcitom ¢ase.

Predpinacie lano: Predpinacie lano pokryté vrstvou maziva alebo vosku v plastovom obale, v ktorom
sa mbze v pozdiznom smere nesudrzne pohybovat.

Pohybliva spojka: Spojka umoznujlica spojenie jednotlivych €asti vystuze napinanych v rovnakom
Case.

Matica: Vid klin.
Hadica: Hrubostenny hladky kanalik vyrobeny z plastu alebo ocele.
Zostava pre dodatoéné predpinanie: Pre jednoduchost’ je dalej v texte oznaceny ako ,PT systém®.

PT stavbyveddci: Odbornik s technickou kvalifikdciou alebo opravnenim a so Specialnou praxou
v riadeni rozliénych PT stavieb, uznany drzitefom Eurdpskeho technického osvedcenia (ETA).

ETAG 013 Strana 17 z 133



PT Specializovanéa spoloénost’: Spolo¢nost, ktora vykonava inStalovanie, napinanie a injektovanie
do kandlikov PT systémov.

PT inSpektor: Odbornik so Specidlnou praxou v PT stavebnych pracach, uznany drzitefom
Eurdpskeho technického osvedcenia (ETA).

Komponent PT systému: Cast zostavy pre dodatoéné predpinanie ako napr. tahany prvok, kotvenie,
spojka, kabelovy kanalik, plniaci material (injekéna zmes), deviator, vystuz v kotviacej zéne na
spevnenie proti pretlaceniu a Specialne doplnky.

Medzinarodné organizécie: Organizacie ako fib, FIP, CEB, ISO.

Viacndsobne napinatelna vystuz: Vystuz, ktorej napinacia sila sa méze menit kedykolvek pocas
navrhnutej zivotnosti konstrukcie.

Puzdro: Vid kablovy kanalik.

Ochranny obal: Obal pre jednotlivé tahané prvky, zvyCajne oddeleny od tahaného prvku vrstvou
maziva alebo vosku.

Specialna injektaZzna malta: Cementovy plniaci material, ktoré spifiaju poziadavky na injektazne
malty podla EN 447.

Napinacie kotva: Kotvenie umozfiujlce napinanie vystuze, tiez nazyvané mechanické kotvenie.
Zapustka: Vid kotevny klin.

Vystuzna vlozka: Jeden tahany prvok alebo zvéazok prvkov pouzity na predpinanie konStrukcie,
vratane potrebnej ochrany a kotveni.

Tahany prvok: Individualny prvok ako lano, drdt, tyé, na prenasanie predpétia.
Typ: Specificky model kotvenia, spojky, kanélika, predpinacieho kabla, atd’, ktory je typicky vyrobeny
v uréitom rozmere s pouzitim identického navrhu, materialov, ochranného systému proti kor6zii

a podobnej geometrickej formy pre vSetky rozmery.

OdvzdusSnovaci otvor: Rurka alebo hadica vo vrchnej Casti prierezu predpinacieho kébla
umoznujuca unik vzduchu z kablového kanalika.

Kotevny klin/ kotevny kuZelik / matica/ zapustka: Cast kotevného telesa (kotvy), ktora slGzi na
kotvenie tahaného prvku, a prenaSa predpinacie zatazenie do kotevnej hlavy alebo priamo do
roznaSacej dosky.

Zvinenie: Uhlové vychylenie vystuze spdsobené pripustnymi odchylkami kandlikov, ktoré zapricifuje
Ubytok predpinacieho zatazenia trenim medzi tahanymi prvkami a kanalikmi v oblasti zvinenia.

3.2.2  Skratky
AC-systém: Systém preukazovania zhody.

CB: notifikovana osoba, ktory spifia poziadavky Smernice CPD, (1) a Navodu A, (3)
(Pozn. v dobe tvorenia tohto ETAGu nebolo zjednotené pouzivanie vyrazu ,certification body - CB“ a notified body- NB*)

CEB: Comité Européen/ International du Béton.

EEA: Eurdpske ekonomické pasmo.

fib: Fédération Internationale du Béton (vytvorena zjednotenim FIP a CEB).
FIP: Fédération Internationale de la Précontrainte.

0J: Oficialny ¢asopis Europskeho spolocenstva.
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ER: Hlavna poZiadavka (pozri Prilohu A.2.3)

3.3

Max F

Min F

AF
Rmin

€1y
&

&

Ao,

ZNACKY
Menovita prierezova plocha tahanych prvkov predpinacej vystuze (kabla)
Skuto€na priemerna prierezova plocha tahanych prvkov predpinacej vystuze (kabla)
Charakteristicka medzna sila tahanych prvkov predpinacej vystuze (kabla): Fox = Ap - fox
Skuto€na medzna sila tahanych prvkov predpinacej vystuze (kabla):  Fo = Apm - fom
Charakteristickd velkost zatazenia tahanych prvkov predpinacej vystuze (kdbla) na medzi
Fpo,lk = Ap : fpo,lk

Namerané maximalne zataZzenie tahanych prvkov ur€enych na vyrobu predpinacej vystuze
(kabla)

Namerané maximalne zatazenie pri skuske prenosu zatazenia

Vrchna hodnota zatazenia pri skiSke na Unavu (dynamickej skiske zatazovania)
zhotoveného predpinacieho kébla

Spodna hodnota zatazenia pri skiske na Unavu (dynamickej zataZzovacej skuske)
zhotoveného predpinacieho kébla

Rozsah zatazeni pri skiske na Unavu (dynamickej zatazovacej skiske): AF = Max f — Min F
Minimalny polomer zakrivenia urcitej predpinacej vystuze (kabla) Specifikovanej drzitefom ETA

PrediZenie tahanych prvkov na volnej dizke predpinacej vystuze (kabla) pri maximalnom
zataZeni

Pozdizna deformécia na povrchu vzorky pri skiske prenosu zataZenia
Prie¢na deformacia na povrchu vzorky pri skiSke prenosu zatazenia
rozsah napati pri skiSke na inavu (dynamickej zatazovacej skiske)

Referenény rozmer prierezu vzorky (pri skiSke prenosu zatazenia) Specifikovany drzitelom
ETA, merany v smere 0si X

Referenény rozmer prierezu vzorky (pri skiSke prenosu zatazenia) Specifikovany drzitelom
ETA, merany v smere 0si y

Hrabka krycej vrstvy vystuze

VySka vzorky pri skiSke prenosu zatazenia

max w Maximdlna Sirka trhlin namerana pri skiske prenosu zatazenia

ETAGO

Maximalny pocet tahanych prvkov predpinacej vystuz(kabla) pouzitej pri skiske na tGnavu
Redukovany pocet tahanych prvkov predpinacej vystuze (kabla) pouzitej pri skiske na Gnavu

Cas
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to

Cas, v ktorom je dosiahnuta hodnota 80 % charakteristickej pevnosti v tahu tahaného prvku
predpinacej vystuze pri statickej zataZzovacej skiske

28-dnova charakteristicka pevnost betonu v tlaku

Priemerna pevnost beténu v tlaku, pri ktorej je povolené predpinanie
Priemerna pevnost beténu v tlaku pri poruseni pri skiske prenosu zatazenia
Charakteristicka pevnost v tahu tahanych prvkov

Skuto€na priemerna pevnost v tahu tahanych prvkov urcena pre skdsanie (priemerna
hodnota z minimélne 3 merani)

Charakteristické 0,1 % skdSobného napétia tahanych prvkov
Charakteristicka pevnost' vystuze na medzi klzu
Prierezové plocha vzorky zo skisky prenosu zatazenia

Minimalna osova alebo dvojnasobna svetla vzdialenost' kotvenia v konstrukcii v smere osi X,
ziskana z referenénych rozmerov a, b

Minimélna osova alebo dvojnasobna svetld vzdialenost kotveni v konStrukcii v smere osi y,
ziskana z referenénych rozmerov a, b

Uhlové vychylka predpinacej vystuze (k&bla) v mieste deviatora
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Cast 2:
NAVOD PRE POSUDENIE UCELU POUZITIA
VSEOBECNE POZNAMKY
(a) Pouzitelnost' tohto navodu ETA

Tento ETAG poskytuje navod na postdenie skupiny PT systémov aich zamysfaneho pouZitia.
Ziadatel o ETA definuje PT systém, pre ktory sa pokuSa ziskat ETA, spdsob jeho pouzitia v stavbe
a nasledne rozsah posudenia.

Preto je mozné, Ze pre niektoré v celku bezné PT systémy suU postacujice len niektoré skusky
a koreSpondujuce kritéria pre stanovenie ich vhodnosti pre pouzitie (okrem poziadaviek v kapitolach
4.1.1-1 az 4.1.3-1, pre ktoré musia byt v kazdom pripade predlozené vysledky skuSok). V ostatnych
pripadoch, napriklad u Specialnych alebo inovovanych systémov, alebo pri vad¢Som rozsahu pouZzitia,
by mal byt vykonany cely stbor skiSok a posudeni.

(b) VSeobecné usporiadanie tejto ¢asti

Posudzovanie vhodnosti PT systémov so zretelom na ich vhodnost’ pre zamyslané pouzitie v stavbe

je proces pozostavajuci z nasledovnych hlavnych krokov:

- Kapitola 4 objasriuje Specifické poziadavky na stavby vo vztahu k PT systémom a ich pouzitiam,
od zakladnych poziadaviek na stavby (CPD ¢l. 11.2) po zostavenie zoznamu prislusnych
relevantnych charakteristik PT systémov.

- Kapitola 5 rozSiruje zoznam z kapitoly 4 do presnejSich definicii a metdd dostupnych pre
overovanie PT systémov, apre ukadzanie, ako sU popisané poziadavky a relevantné
charakteristiky PT systémov. Overovanie sa robi skiSanim, ale mbze zahfiat metédy vypoctu,
analyzy, zaznamenavania a porovnavania so znamymi vlastnostami. Postupy skiSok PT
systémov sa nachadzaju v dodatku B a pre neStandardizované komponenty v prilohe C.

- Kapitola 6 poskytuje ndvod na metédy posudzovania a rozhodovania pre potvrdenie vhodnosti
PT systémov pre zamyslané pouzitie.

- Kapitola 7, predpoklady a odportc¢ania su relevantné len vtedy, pokial sa tykaju vychodisk,
z ktorych je posudzovanie PT systémov vykonané vo vztahu kich vhodnosti pre zamyslané
pouZitie.

(c) Urovne, triedy alebo minimalne poziadavky tykajuce sa zakladnych poZiadaviek
a ukazovatelov uzitkovych vlastnosti vyrobkov ( pozri ID, (2), kapitola 1.2)

V mandate nie su definované Ziadne Urovne alebo triedy PT zostav.
(d) Zivotnost (trvanlivost) a prevadzkyschopnost’

Ustanovenia, skiSobné metédy a metddy posudzovania, ktoré uvadza tento navod ETA, boli napisané
na zaklade predpokladov, Ze predpokladand navrhova Zzivotnost (menovitd navrhova hodnota
planovanej zivotnosti konStrukcie) PT systému sa zhoduje so zZivotnostou Specifikovanou Eurok6dom
platnym pre konstrukciu, v ktorej maju byt pouzité za predpokladu, ze PT systémy su predmetom
schvéleného pouzivania a udrzby (vid kapitolu 7). Eurokdd 1, (10) Specifikuje navrhova Zivotnost 100
rokov pre mosty a iné inzinierske konstrukcie. Tieto ustanovenia sa zakladaju na aktualnom stave
techniky a dostupnych poznatkoch a skisenostiach.

Udaje stanovuijlce Zivotnost vyrobku nemdZzu byt povazované za zaruku vyrobcu (osved&ovacieho
miesta), ale su pokladané za prostriedok pre vyber primeranych prvkov a materidlov vo vztahu
k ekonomicky primeranej zivotnosti stavieb, vid kapitolu 5.2.2.

InStalovanie (napr. vyplhovanie kablovych kandlikov (injektdz)) vykonané kvalifikovanym personalom
je obzvlast dolezité pre zabezpecenie trvanlivosti PT systému pocas navrhovej Zivotnosti.
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(e) Vhodnost’ pre zamyslFané pouzitie

Podla CPD sa ma chéapat, ze v rdmci tohto navodu ETA, PT zostavy ,maju mat charakteristiky, aby
stavby, do ktorych maji byt zabudované, vmontované alebo inStalované, mohli, pokial st vhodne
navrhnuté, spifat zakladné poZiadavky“, pozri CPD &l. 2.1.

Preto PT zostavy musia byt vhodne pouzité v stavbach, ktoré ako celok, tak aj ich jednotlivé €asti su
vhodné pre zamyslané pouzitie pri reSpektovani hospodarnosti a si¢astnom splneni zakladnych
poziadaviek. Tieto poziadavky by mali byt pri beznej Udrzbe spinené pocas ekonomicky primeranej
Zivotnosti. Poziadavky predpokladaju bezne predvidatelné vplyvy, pozri CPD Priloha 1, preambula.
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4 POZIADAYKY NA STAVBY A ICH VZTAH K VLASTNOSTIAM SYSTEMOV PRE
DODATOCNE PREDPINANIE

Tato kapitola vymedzuje hladiska, z ktorych sa maju preskisat parametre, aby splnili prislusné

zéakladné poziadavky:

- PodrobnejSim vyjadrenim, v rédmci oblasti tohto nadvodu ETA, prislusnych zékladnych
poziadaviek (CPD v interpretacnych dokumentoch a v mandate) na stavby alebo ich Casti
s ohladom na uvazované vplyvy, ako aj na predpokladant trvanlivost a pouzitelnost stavieb.

- Ich uplatnenim v oblasti ndvodu ETA (systém pre dodato¢né predpinanie ajeho zlozky,
prvky azamyslané pouzitie) a vytvorenim zoznamu prisluSnych charakteristik a dalSich
relevantnych vlastnosti.

4.0 VSeobecne

Uspesna aplikacia predpinania je mozna len, ked su instalovné osvedéené PT systémy kvalifikovanym
a skusenym personalom. Vzhladom na zahrnuté rizikad, ETA mo6ze byt udelené iba organizaciam,
ktoré preukazu znalosti a skisenost tykajlce sa navrhovania, vyroby a inStalovania PT suborov, ktoré
uvadzaju na trh. Kapitoly 4, 5 a6 posudzuju aspekty PT systémov, zatial ¢o kapitola 7 sa tyka
inStalovania a kvalifikovanosti personalu a firiem.

PT systémy musia vnasat presné a spravne umiestnené predpinacie sily do koncov a po celej dizke
predpinacej vystuze (kablov) po¢as zhotovovania a zamyslanej zivotnosti konStrukcie. Vybavenie pre
napinanie PT systémov musi byt prispdsobené uréenému pouzitiu, presné a pravidelne kalibrované.

Kotevné systémy musia uchovat Specifikované percento pevnosti vystuze a predpéatia do nej
vneseného poc¢as zamyslanej zivotnosti konstrukcie.

Materialy pouZité pre prvky musia spifat eurdpske technické Specifikacie (EN normy - harmonizované,
alebo eurdpske technické osvedéenia - ETA). Ak takéto Specifikacie neexistuja, musia byt brané do
Gvahy 1SO normy. Ak ani tieto neexistujd, je pripustné brat do Uvahy narodné Specifikacie a technické
normy alebo odporuc¢ania FIP, CEB a fib. Akokolvek, v prilohe C sl uvedené Specifikacie (ktoré musia
byt pouzité) pre prvky: predpinacie lana individudlne oSetrené mazivom a povlecené izolaciou,
plastové hadice pre vonkajSie predpinacie kable, plastové kanaliky pre vnatornd sudrzna vystuz a
Specidlne injektazne materialy.

Ochrana vSetkych prvkov PT suborov proti korézii (po¢as vyroby, dopravy, skladovania, inStalovania
az po konecné/trvalé poOsobenie v konStrukcii) je najdélezitejSia vlastnost pre zabezpecenie
Specifikovanych charakteristik po¢as predpokladanej Zivotnosti konStrukcie.

Spojenie medzi predpinacou vystuzou a predpinacim zariadenim musi byt bezpecné pri vSetkych
podmienkach, z ktorymi je pocitané pocas predpinania a po¢as prenosu zatazenia z prepinacieho
zariadenia do kotvy. Beton alebo iné materialy i kotviacej z6ne, a prilahlom vystuzeni musia byt
schopné bezpecéne preniest zatazenie predpinanim.

Tabulka 4.1 poskytuje prehlad (triedy pouzitia) zakladnych poziadaviek, prislusnych odsekov,

slvisiacich interpretacnych dokumentov (ID) a prisluSnych poziadaviek na Gzitkové vlastnosti PT
systémov. Tabulka 4.2 obsahuje odvolania na Specifikacie prvkov v prilohe C.
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Tabulka 4.2: Odvolania na poziadavky na koponenty, metddy overovania a kritéria pre schvélenie

Zalf_ladne deqlgqle_ ha Metddy overovania Kritéria pre schvalenie
Prvok poZiadavky Specifikacie
Technicka Priloha Materialy Prvky Materialy Prvky
norma
x . prEN < prEN prEN prEN prEN
Tahane prvky |1 10138 Ziaden 10138 10138 10138 10138
Tahané prvky
predpinacich |1 Ziadna Cl1 C.1.2 C.13 C.1.2 C.13
lan
Rarky vinuté
z ocelovych 1 EN 523 Ziaden EN 523 EN 524 EN 523 EN 523
pasov
prEN prEN prEN prEN prEN
Ocelové rarky |1 10255 Ziaden 10255 10255 10255 10255
1ISO 4200 ISO 4200 |ISO 4200 |ISO 4200 |ISO 4200
. prEN prEN prEN prEN
ng‘é?(‘fvé arky | E;Ez'gl C.2 12201 12201 12201 12201
P Y aC.2.2 aC23 |ac.22 aC.2.3
Vinité plastové | | siadna C3 C3.2 C3.3 C3.2 C3.3
kanaliky
Plniace Aspekty
materialy vztahujuce sa -
(injekcné na prevadzky- EN 447 Ziaden EN 445 EN 445 EN 447 EN 447
zmesi) schopnost’
Aspekty
Mazivo VZtahuJL,lce Sa | siadna C41 C41.2 Ziadne C41.2 Ziadne
na prevadzky-
schopnost’
Aspekty
vztahujice sa | .. - .
Vosk na prevadzky- Ziadna C.4.2 C.4.22 Ziadne C.4.22 Ziadne
schopnost’
S Aspekty
Specialna e
s vztahujuce sa | ..
injektazna na prevadzky- Ziadna C.43 C.4.32 C.4.33 C.4.32 C.4.33
zmes ,
schopnost
Xisgttlaf/ne' prEN prEN prEN prEN prEN
Z6ne rotiJ 1 10080 Ziaden 10080 10080 10080 10080
Q . EN 10025 EN 10025 |EN 10025 |EN 10025 |EN 10025
pretlaéeniu
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4.1 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA SYSTEMOV

Poziadavky v kapitole 4.1 su roztriedené do prvého a druhého dielu. Prvy diel uvadza hlavné
poziadavky zavedené pre PT systémy. Druhy diel udava doplinkové poziadavky, ktoré sa uplatriuju pre
PT systémy pre urcité Specifické kategorie pouzivania, ktoré mézu byt definované v Ziadosti o ETA
ako moznosti. Niektoré z tychto doplnkovych poziadaviek sa mézu vztahovat aj na nové inovované
PT systémy, ktoré obsahuju neStandardizované prvky vratane vinitych plastovych hadic pre sudrzné
predpinacie kable, Specifikované v prilohe C.3. Specifické kategdrie pouzivania, ktoré kombinujd
vlastnosti z viacerych kategérii pouZivania musia spifiat poZiadavky kaZdej kategorie.

Prvy diel: Hlavné poziadavky na systémy pre dodato€éné predpinanie (PT systémy)
4.1.1-1 Odolnost vo¢éi statickému zatazeniu (tahaného prvku/ kotvenia/ spojka)

PT systémy by mali byt schopne zachovat Specifikované percento medze pevnosti tahaného prvku pri
minimalnom predizeni, bez trvalého poSkodenia kotviacich prvkov, bez nepripustnych deformécii
prvkov a bez neprimeranych vzajomnych pohybov medzi tahanymi a kotviacimi prvkami.

4.1.2-1 Odolnost’ voéi tnave (tahaného prvku/ kotvenia/ spojky)

PT systémy by mali byt schopné odolavat’ stanovenym Gnavovym zatazeniam (dynamicka pevnost)
bez prekroc¢enia Specifikovaného percenta zmensenia prierezu tahaného prvku.

4.1.3-1 Prenos zatazenia do konStrukcie (mechanické kotvenie a kotvenie sudrznostou)

PT systémy by mali byt schopné prenasat Specifikované percento medze pevnosti tahaného prvku
z kotvenia do betdnovej konstrukcie (s definovanou triedou pevnosti betonu) bez vzniku nepripustnych
trhlin v konstrukcii a pri deforméciach, ktoré sa stabilizuji v ramci daného €asu stabilizuju.

4.1.4-1 Koeficient trenia

PT systémy by mali umoznit aplikdciu presného zatazenia predpatim pri kotvach, a zabezpecit
spolahlivy predpoklad zataZenia spdsobeného trenim pozdiz celej dizky predpinacieho kéabla
spdsobeného nepresnym geometrickym tvarom kandlika pre predpinaci kédbel pocas vystavby
a navrhnutej zivotnosti konStrukcie. Je potrebné poznat pokles predpatia, ktory je spbsobeny
prekiznutim v kotveni, trenim v kotveni a po dizke drahy predpinacej vystuZe (rozsah a doporugené
trenie a koeficient trenia v dosledku nepresnej polohy ké&belovych kanalikov, U¢inok pomeru medzi
vyplriou a kadbelovym kanélikom musia byt zname).

4.1.5-1 Zakrivenie/ priehyb (limity)

Musia byt zadefinované pripustné hodnoty polomerov a krivosti predpinacej vystuze pre limitné
napatia, straty trenim, obalom kabelového kanalika alebo puzdrami, sekundarne napétia v tahanych
prvkoch, a pod.

Nelmyselné zakrivenia a priehyby predpinacej vystuze alebo dovolené odchylky inStalovania prvkov
nesmu znizit medzu pevnosti podla 4.1.1 az 4.1.3, ani podstatne ovplyvnit vnesenie predpinacieho
zatazenia podfa 4.1.4.

4.1.6-1 Pouzitefnost/ spolahlivost’ inStalécii, napr. vyplhovanie kanalikov (injektaz)

PT systémy by mali umoznit bezpeéné a spolahlivi manipuléciu, inStalovanie, napinanie a Uplné
vyplnenie kanalikov a kotveni (injektaz) na stavbe.
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Druhy diel: Doplnkové poziadavky na nové systémy pre dodatoéné predpinanie
(PT systémy) a pre Specifické kategorie pouzivania

(a) Viacnasobne napinatelna vystuz

4.1.6-1l(a) Pouzitelnost/ spolahlivost’ inStalacii (napr. vypliovanie kabelovych kanalikov - injektaz))
PT systémy musia umoznit bezpecné a spolahlivé viacnasobné napinanie predpinacieho kabla po¢as
vystavby a navrhnutej zivotnosti konstrukcie bez naruSenia ochranného systému predpinacej vystuze
proti korozii.

(b) Vymenitefna predpinacia vystuz

4.1.6-11(b) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii (napr. vyplfiovanie kabelovych kanélikov - injektaz)

PT systémy musia umoznit bezpecné a spolahlivé nahradzovanie na stavbe poc€as vystavby
a navrhnutej Zivotnosti konStrukcie pri si¢astnom zaisteni spolahlivej ochrany proti korozii.

(c) Aplikacie pri nizkych teplotach (kryogénne aplikacie)
4.1.1-11(c) Odolnost voéi statickému zatazeniu (tahaného prvku/ kotvenia/ spojky)

Extrémne teploty, pre ktoré je dany PT systém osvedéeny, by nemali prilis ovplyvnit odolnost voci
statickému zatazeniu a tuhost materialov.

(d) Vnatorna predpinacia vystuz chranena plastovou hadicou
4.1.6-11(d) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii (napr. vyplfiovanie kabelovych kanélikov - injektaz)

PT systémy musia umoznit spolahlivé zostavenie, inStalovanie, napinanie a vyplnenie kandlikov
(injektaz).

(e) Uzavreta predpinacia vystuz

4.1.6-1l(e) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii (napr. vyplfiovanie kabelovych kanélikov - injektaz)
PT systémy musia byt dostato¢ne tesné aby zabezpedili Uplné uzavretie.

(f) Elektricky izolované predpincia vystuz

4.1.6-11(f) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii (napr. vyplhovanie kabelovych kanalikov - injektaz)

PT systémy by mali preukazat dostatocny elektricky odpor medzi tahanymi prvkami a konstrukciou,
aby tieto mohli byt povazované za elektricky izolované.

(9) Predpinacia vystuz pre vyuzitie v ocelovych alebo kompozitnych nosnych konStrukciach
ako vonkajSia predpinacia vystuz

4.1.3-11(g) Prenos zatazenia do konstrukcie

PT systémy by mali byt schopné bezpetne prendSat Specifikované percento medze pevnosti
tahanych prvkov z kotvenia do ocelovych alebo kompozitnych stavebnych konstrukcii.

(h) Predpinacia vystuz pre vyuzitie v murovanych nosnych konsStrukcidch ako vnutorna
predpinacia vystuz sudrzna alebo nesidrzna a/alebo vonkajSia predpinacia vystuz)

4.1.3-11(h) Prenos zatazenia do konstrukcie

PT systémy by mali byt schopné bezpetne prendSat Specifikované percento medze pevnosti
tahanych prvkov z kotvenia do murovanych konstrukcii.
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(i) Predpinacia vystuz pre pouzitie v drevenych nosnych konstrukciach ako vnutorna
bez sudrznosti a /alebo vonkajSia predpinacia vystuz

4.1.3-11(i) Prenos zatazenia do konstrukcie

PT systémy musia byt schopné bezpecne prenasat Specifikované percento medze pevnosti tahanych
prvkov z kotvenia do drevenych konstrukcii.

() Inovované systémy

4.1.6-11(k) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii {napr. vyplfiovanie kanalikov (injektaz)}

PT systémy musia umoznit spolahlivé zostavenie, inStalovanie, napinanie a vyplnenie kabelovych
kanalikov (injektaz).

42  BEZPECNOST V PRIPADE POZIARU

Nevztahuje sa.

4.3 HYGIENA, ZDRAVIE A ZIVOTNE PROSTREDIE

Uvolfiovanie nebezpecnych latok

Vyrobok/zostava musi byt taka, ze pri zabudovani podla prisluSnych podmienok ¢lenskych krajin,
umozni splnit ZP3 CPD podla vyjadreni narodnych poziadaviek ¢lenskych krajin a nespésobi emisiu
toxickych plynov, nebezpecnych Castic alebo radiaciu do vndtorného prostredia ani kontaminaciu
vonkajSieho prostredia (vzduch, pdda alebo voda.

43  BEZPECNOST PRI POUZIVANI

Nevztahuje sa.

4.5 OCHRANA PROTI HLUKU

Nevztahuje sa.

4.6 USPORA ENERGIE A OCHRANA TEPLA

Nevztahuje sa.

4.7 ASPEKTY VZTAHUJUCE SA NA PREVADZKYSCHOPNOST

Nevztahuje sa s vynimkou aspektov vztahujlcich sa na navrhova zivotnost (vid kapitolu 4.0) ako:
Ochrana tahanych prvkov, prvkov kotvenia, spojok, kablovych kanalikov, atd. poCas dopravy,
skladovania a vystavby, kvoli zamedzeniu korodovania a jeho nepriaznivych G¢inkov na trenie,
v zavislosti od ¢asu/ doby pdsobenia, prostredia, atd.

Vo vSetkych pripadoch musi byt zabezpecena trvala ochrana proti korozii.

Miesta, v ktorych su predpinacie kadble vystavené vplyvom prostredia, ako napr. v kotveniach,
odtokoch a odvzduShovacich otvoroch, atd., by mali byt opatrené dielcami pre u¢inné utesnenie
a ochranu tahanych prvkov a kotviacich prvkov. Toto sa vztahuje aj na spojenia medzi jednotlivymi

Castami kédblovych kanélikov medzi sebou a ku kotveniam, ak su tieto vystavené vplyvom prostredia.

Kvalita plniacich materialov (injekénych méalt ) a kvalita vykonania injektdze k&blovych kandlikov na
stavbe maju podstatny vplyv na kvalitu ochrany proti kor6zii a nasledne na zivotnost PT systémov.
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5 METODY OVEROVANIA
5.0 VSEOBECNE

Tato kapitola doporuéuje metédy overenia pouzité pre stanovenie réznych aspektov Uzitkovych
vlastnosti vyrobkov vo vztahu k poziadavkdm na stavby (vypocty, skusky, inzZinierska znalost,
skusenosti zo stavenisk, tak ako su uvedené v kap. 4.

EOTA dokument €. 004 , Podmienka pre posudenie Gdajov veducich k ETA®, [8] podrobne opisuje
platné zasady pre uznanie skiSanych Udajov.

Sucastné materidlové charakteristiky prvkov pre vyuzitie pri skaSani (mechanické, chemické,
metalurgické, geometrické a dalSie prislusné) by mali byt stanovené a zdokumentované (Podmienka
pre posudenie Udajov veducich k ETA®, [8]), a mali by vyhovovat Specifikacidm Ziadatela o ETA.

Vysledky skaSok by mali byt zaslané v rdmci Ziadosti o ETA na overenie hlavnych poziadaviek ako je
uvedené v odstavcoch 4.1.1-1 az 4.1.3-l. Skdsky vykonané pred vydanim tohto navodu ETA su
akceptovatelné ak skuSobné postupy takychto skiSok su v zhode stymto ndvodom ETA. Analyza
a porovnanie s predchadzajdcim UGspeSnym priebehom suU pripustné pre overenie poziadaviek
uvedenych v prvom dieli, odstavce 4.1.4-1 az 4.1.6-l, a v druhom dieli, odstavce 4.1.3 az 4.1.6, s
vynimkou novych systémov.

SkuSanie PT systémov musi byt zdokumentované zapisom o skuske vratane nasledovnych informacii:

Prehlasenie podpisané laboratériom alebo organizaciou, ktord vykonala alebo bola pritomna pri
skuskach vykanych podla tohto Etapu.

Certifikaty relevantnych materialov aby potvrdili zhodu s relevantnymi Specifikdciami. Skutocné
charakteristiky komponentov (mechanické, chemické, metalurgické, geometrické a dalSie
prislusné) aktudlne v ¢ase skdSania, a zdroj vyroby. Tieto sa tykaji hlavne tahanych prvkov,
prvkov kotenia, kablovych kanalikov, plniaceho materidlu, vystuze atiez betonu (alebo ocele,
muriva, dreva).

Certifikaty zariadenia a kalibraciu skiSobného pristroja.

Popis a vykres skaSobnych vzoriek s aktualnymi rozmermi.

Popis a vykres skiSobnej zostavy a meracich zariadeni vratane kalibraéného certifikatu.
Podrobny popis skiSobného postupu.

Z&znam zo vSetkych merani a pozorovani.

Fotografie skiSobnych vzoriek pred, pocas a po skusani.

Datum a miesto skiSania.

Meno a podpis osoby zodpovednej za skdsSanie.

VSetky skusky mimo skupiny skiSok vykonanych pre ziskanie ETA by mali byt zaznamenané

v zapise o skiske bez ohladu na ich UspeSnost.

Vzdy, ked su v tomto navode ETA citované Eurokédy ako metdédy overovania uritych vlastnosti
vyrobkov, ich uplatnenie v tomto ndvode ETA ako aj v dalSich navodoch ETA vydanych v zhode
s touto, mali by byt pouzité v zhode s nariadeniami uvedenymi v EC N&vode, ktory pojednava o
pouzivani Eurokddov v harmonizovanych Eurdpskych technickych Specifikaciach, [9].

Uvedené metddy overovania sa tykaju overovania vychodzich poziadaviek pre ETA. Pre obnovenie a
prediZenie platnosti ETA sa vyZaduju:
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V pripade obnovenia ETA nie su vyZadované Ziadne nové overovania. Akokolvek, obnovenie by malo
byt udelené na zaklade vyslednej spravy o poslednych skusenostiach (rozSirenie pouzitia, problémy
a pod) zaslanych drzitefom ETA, a notifikovanou osobou osvedCovaciemu miestu, prave tak ako iné
informé&cie zhromazdené osvedcovacim miestom

V pripade rozSirenia existujiceho ETA mézu byt obmedzené overovania na modifikacie vzhladom na
predoslé ETA a na kompatibilitu tychto modifikacii s existujucim ETA.

Tabulka 5.1 poskytuje prehlad (triedy pouzitia) vztahov medzi odsekom ETAG tykajucim sa
uzitkovych vlastnosti PT systémov, ich vlastnosti, a odsekom ETAG, ktory sa tyka metdd overovania.
Tabulka 5.2 uvadza suvisiace dokumenty pre Specifikacie komponentov v prilohe C.

Tabuflka 5.1: Prehlad (triedy pouzitia) vztahov medzi odsekom navodu ETA tykajlcim sa vykonu PT

systémov, ich vlastnosti, a odsekom navodu ETA tykaj

Ucim sa metdéd overovania

Z&kladna Aplikacia/ triedy pouzitia Odsek ndvodu ETA pre overovanie PT
poZiadavka systémov
1 I. VSetky systémy 5.1.1-1 Odolnost voci statickému zatazeniu
5.1.2-1 Odolnost voci Unave
5.1.3-1 Prenos zatazenia konStrukcie
5.1.4-1 Koeficient trenia
5.1.5-1 Zakrivenie/ priehyb (limity)
5.1.6-1 Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii
II. Systémy so Specifickymi
kateg6riami pouzivania
a inovované systémy
Viacnasobne napinatelna vystuz | 5.1.6-1l(a) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
Zamenitelna vystuz 5.1.6-ll(b) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
Predpinacia vystuz pre 5.1.1-ll(c) Odolnost voci statickému
kryogénne aplikacie zatazeniu
Vnultorna predpinacia vystuz 5.1.6-11(d) Pouzitelnost/ spolahlivost
sudrzna plastovymi rarkami inStalacii
Uzavretd vystuz v pazdrach 5.1.6-ll(e) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
Elektricky izolovana vystuz 5.1.6-1I(f) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii
Vystuz pre vyuzitie v nosnych 5.1.3-1i(g) Prenos zatazenia do konstrukcie
ocelovych alebo kompozitnych
konStrukciach
Vystuz pre vyuzitie v nosnych 5.1.3-1i(h) Prenos zatazenia do konstrukcie
murovanych konstrukciach
Vystuz pre vyuzitie v nosnych 5.1.3-11(i) Prenos zatazenia do konStrukcie
drevenych konstrukciach
Inovované systémy 5.1.6-1I(k) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
2 VSetky systémy Nie su relevantné
3 VSetky systémy 5.3 Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
4,5,6 VSetky systémy Nie su relevantné
Aspekty VSetky systémy 5.7 Aspekty vztahujlce sa na prevadzky-
vztahujlce sa na schopnost’
prevadzky-
schopnost
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Tabulka 5.2: Metddy overovania prvkov

Prvok Zakladné poziadavky Metbdy overovania
Materialy Prvky
Tahané prvky prEN 10138 prEN 10138
Tahané prvky C.1.2 C.1.3
predpinacich lan
Kablové kanaliky 1 EN 523 EN 524
z ocelovych pasov
Ocelové rarky 1 prEN 10255 prEN 10255
ISO 4200 ISO 4200
Rovné plastové rarky |1 prEN 12201 a C.2.2 prEN 12201 a C.2.3
VInité plastové kablové |1 C.3.2 C.33

kanaliky

Plniace materialy Aspekty vztahujace sa | EN 445 EN 445
(injekéné malty) na prevadzkyschopnost
Mazivo Aspekty vztahujuce sa |C.4.1.2 Ziadne

na prevadzkyschopnost
Vosk Aspekty vztahujuce sa |C.4.2.2 Ziadne

na prevadzkyschopnost
Speciélna injektazna | Aspekty vztahujice sa |C.4.3.2 C.4.3.3
malta na prevadzkyschopnost
Vystuz proti pretlaceniu | 1 prEN 10080 prEN 10080
v kotviacej zone EN 10025 EN 10025
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51 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA SYSTEMOV

Kapitola 5.1 uvadza prehlad metdd overovania prislusnych poziadaviek na mechanicki odolnost
a stabilitu PT systémov uvedenych v kapitole 4.1. PrisluSné kritéria su uvedené v kapitole 6.1.

Metody overovania v kapitole 5.1 su roztriedené do dielov | a Il za rovnakym U&elom ako je uvedené
v kapitole 4.1. Metody overovania v druhom dieli mézu byt pouzité len v pripade, Ze prislusny aspekt
bol definovany zZiadatelom o ETA ako Specificka moznost kategoérie pouzivania.

Prvy diel: Povinné metédy overovania pre vSetky PT systémy

Nasledujuce overovacie metddy/skusky musia byt vykonané pre kazdy druh kotvenia alebo typ spojky
Specifikovany Ziadatelom o ETA.

5.1.1-1 Odolnost voéi statickému zat'azeniu (tahaného prvku/ kotvenia/ spojky)

Staticka zatazovacia skuska/ skuska ucinnosti kotvenia — (Priloha B.1.1)

5.1.2-1 Odolnost voéi unave_(tahaného prvku/ kotvenia/ spojovacej zostavy)

Unava/ dynamicka skuska — (Priloha B.2.1)

5.1.3-1 Prenos zat'azenia do konStrukcie (mechanické kotvenie a kotvenie stidrznostou)
Skiska prenosu zatazenia — (Priloha B.3.1)

5.1.4-1 Koeficient trenia

Straty trenim pozdiZ predpinacej vystuze mézu byt stanovené pomocou porovnania s hodnotami
uvedenymi v technickych normach, alebo mézu byt zalozené na znamom spravani sa na zaklade
predchadzajucich skdsenosti (napr. zdznamy o predpinani, skasky poklesu (straty) napinace;j sily,
atd.). Ak nie je mozné porovnanie, ani neexistuju ziadne skisenosti, vyzaduje sa skdSanie:

- Zostavenie/ inStalacia/ napinacia skuSka — (priloha B.6.1)

Straty trenim v kotveniach by mali byt stanovené a zdokumentované bud na zéklade:

- Skusenosti zo stavieb, pozri FIP Spravu ,Napinanie predpinacej vystuze: zavislost sila-
prediZenie®,

alebo

- SkuSanie straty trenim v kotveni — (priloha B.4)

Ziadatel o ETA musi deklarovat, ako boli tieto straty merané/ stanovené, a musi uviest, &i tieto straty
sU, alebo nie st uvazované pri kalibrovani napinacieho zariadenia.

5.1.5-1 Zakrivenie/ priehyb (limity)

Polomery zakrivenia vnudtornych predpéatych vystuzi so sudrznostou musia byt zaloZzené na
skusenostiach z chovania sa v minulosti, alebo na hodnotach uvedenych v technickych
normach.

Polomery zakrivenia vonkajSich predpinacich vystuzi v oblasti devidtorov by mali byt v zhode
s ENV 1992-1-5. MenSie polomery zakrivenia mozu byt pripustné, ak bola stanovena unosnost
predpinacej vystuze statickou zatazovacou skuskou deviatora — (Priloha B.5.1)

Opotrebovanie kabelového kanalika a predovSetkym ochranného obalu tahanych lan predpinacej
vonkajSej vystuze, musi byt stanovené na zéklade znamych vlastnosti z predchadzajicej praxe.
Ak neexistuju ziadne skusenosti, alebo nie sU povazované za dostatoéné pre potvrdenie
funkénosti a spolahlivosti ochrany predpinacej vystuze v oblasti deviatora proti korozii, musi byt
vykonand skuska zakrivenej vystuze — (Priloha B.5.2)

5.1.6-1 Pouzitefnost/ spolahlivost’ inStalacii (napr. vypliovanie kablovych kandlikov -injektaz)

Prehlad postupov inStalovania pre zostavu.
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Nasledovné musia byt posudené:

- Kompletnost postupu inStalovania pre zabezpecenie predpokladanych ¢innosti

- Pripustné tolerancie pre inStalaciu

- Citlivost PT systému na hrdzavenie/ necistoty na stavbe

- Jednoduché a spolahlivé uloZenie beténovej zmesi a jej zhutnenie za kotvami

- Citlivost ur€itych €innosti na extrémne poveternostné podmienky (vlhko, sucho, teplo, chlad, atd.)
- Medzné odchylky pre kontrolu postupného napinania, zataZzenia a prediZzenia

- Medzné odchylky pre sti¢asné napinanie vSetkych tahanych prvkov

- Uvolnenie predpinacej vystuze kablov (Ciasto¢né alebo UpIné) poc¢as priebehu napinania

- Pravdepodobnost dosiahnutia primeraného rovnomerného rozdelenia predpinacieho zatazenia
medzi jednotlivé tahané prvky

- Pouzitelnost injektovania do kanalikov, konkrétne detaily ako rozmery a umiestnenie
odvzduSinovacieho otvoru a odolnost vo¢i nahodnému poskodeniu po¢as vystavby

- Pomer injektovania do k&blovych kanalikov kvéli spolahlivému insStalovaniu tahanych prvkov.

Vo vSeobecnosti mdze byt overovanie zalozené na navrhu/posideni/znamych skisenostiach/
referenciach. AvSak pre typy zostdv bez dokumentacie predchadzajlcich sklsenosti z pouzitia,
overovanie musi byt zalozené na skuSani — (priloha B.6).

Druhy diel: Doplnkové metody overovania pre Specifické kategorie pouzivania inovovanych
PT systémov

Tieto metddy overovania musia byt pouzité iba ak prisluSné hladisko bolo definované ako Specificka
kategoria pouzivania zZiadatelom o ETA.

(a) Viacnasobne napinatelna predpinacia vystuz

5.1.6-ll(a) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii (napr. vyplhovanie kablovych kanalikov - injektaz)

Na zaklade navrhu/posudku/znamych skulsenosti/referencie. Ak je posludenie povazované za
nedostatocné a ak neexistuje ziadna skisenost/referencia, m6ze sa viacnasobna napinatelnost
vonkajSej predpinacej vystuze urcit podla skuSky pre zakrivend vystuz, v ktorej sa simuluje
viacnasobné napinanie — (Priloha B.5.2, skuska A).

Pre overenie vnutornej viacnasobne napinatelnej predpinacej vystuze méze byt pouzité zostavenie/
inStalacia/ napinacia skiska, v ktorej sa simuluje viacnasobné napinanie — (Priloha B.6.1).

Odolnost ochranného systému proti kor6zii by mala byt overend, ked nem6zu byt vylicené
neumyselné zakrivenia, alebo v pripadoch, ked si povolené malé amyselné zakrivenia do 1 stupria
bez Specialnych deviaénych sediel — (Priloha B.5.2, skiska B).

(b) Vymenitelna predpinacia vystuz

5.1.6-l(b) Pouzitelnost/ spolahlivost insStalcii {napr. vyplfovanie kdbelovych kandlikov - injektaz)
Skuska zamenenia vystuze pre vonkajSie alebo vnitorné predpinacie vystuze bez sudrznosti —
(Priloha B.6.3). Na zaklade navrhu/ posudku/ znamych skdsenosti/ referencie.

(c) Aplikacie pri nizkych teplotach (kryogénne aplikacie)

5.1.1-ll(c) Odolnost voci statickému zatazeniu (tahaného prvku/ kotvenia/ spojky)

Kryogénna skiska — (Dodatok B.1.2)
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(d) Vnatorna sudrzna predpinacia vystuz chranena plastovou hadicou

5.1.6-11(d) Pouzitelnost/ spolahlivost instalacii (napr. vyplhiovanie kadbelovych kanélikov - injektaz)
Montéz/ inStalacia/ napinacia skuska — (priloha B.6.1)

Skuaska vypliiovania kéblovych kandlikov (injektaze) — (priloha B.6.2)

Na zaklade navrhu/ posudenia/ znamych sklsenosti/ referencie

(e) Uzavreta predpinacia vystuz

5.1.6-ll(e) Pouzitelnost/ spolahlivost insStalacii {napr. vyplhovanie kablovych kanalikov - injektaz)

Skuaska Sirky trhlin — (priloha B.6.4)
Na z&klade navrhu/ posudku/ znamych skusenosti/ referencie

(f) Elektricky izolované predpinacia vystuz
5.1.6-11(f) Pouzitelnost/ spolahlivost instalacii {napr. vyplhovanie kanalikov (injektaz)}

Skuska elektrického odporu — (priloha B.6.5)
Na z&klade navrhu/ posudku/ znamych skdsenosti/ referencie

(9) Predpinacia vystuz pre pouzitie v ocelovych alebo kompozitnych nosnych konStrukciach
ako vonkajSia predpinacia vystuz:

5.1.3-11(g) Prenos zatazenia do konstrukcie
Podla navrhu zény vnesenia zatazenia podla Eurokddu 3: Navrhovanie ocelovych konstrukcii, [12],
a/alebo Eurokddu 4: Navrhovanie Zelezobetdénovych konstrukcii [13], alebo podla prislusnych

narodnych predpisov.

(h) Predpinacia vystuz pre pouzitie v murovanych nosnych konstrukcidch ako vnatorna
sudrzna alebo bez sudrznosti a/alebo vonkajSia predpinacia vystuz)

5.1.3-11(h) Prenos zatazenia do konstrukcie

Podla navrhu zény vnesenia zataZzenia podla Eurokédu 6: Navrhovanie murovanych konstrukcii [15],
alebo podra prisluSnych narodnych predpisov.

(i) Predpinacia vystuz pre vyuZzitie v drevenych nosnych konStrukciach (ako vnutorna bez
sudrznosti a/ alebo bez sudrznosti, vonkajSia predpinacia vystuz)

5.1.3-11(i) Prenos zatazenia do konStrukcie

Podla navrhu zény vnesenia zatazenia podla Eurokédu 5: Navrhovanie drevenych konstrukcii [14],
alebo podla prisluSnych narodnych predpisov.

() Inovované systémy

5.1.6-11(k) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii {napr. vyplhovanie kanalikov (injektaz)}
Montéz/ inStalacia/ napinacia skiska — (priloha B.6.1)

Skuaska vypliiovania kablovych kandlikov (injektaze) — (priloha B.6.2)

5.2 BEZPECNOST V PRIPADE POZIARU

Nevztahuje sa.
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5.3 HYGIENA, ZDRAVIE A ZIVOTNE PROSTREDIE

5.3.1 Pritomnost’ nebezpeénych latok vo vyrobku

Ziadatel musi zaslat pisomnu deklaraciu stanoviska, &i vyrobok/zostava obsahuje nebezpe&né latky
podla eurdpskych a narodnych predpisov, kedy a kde sa vztahuju v mieste uréenia ¢lenského Statu,

a vypracovat zoznam tychto latok.

5.3.2 Zhoda s pouzitePnymi poziadavkami

Ak vyrobok obsahuje nebezpec¢né latky ako je deklarované v predchadzajucom texte, ETA musi
poskytndt metddu, resp. metddy ktoré by mali demonstrovat zhodu s pouzitefnymi predpismi
v Clenskej krajine uréenia, podla aktualnej EU databazy (metéda(y) obsahu alebo uvolnenia)

5.3.3 Uplatnenie preventivneho principu

Clen EOTA ma moznost poskytnit inému &lenovi prostrednictvom generaineho sekretara,
upozornenie o latkach, ktoré podia zdravotnickych narodnych institlcii povazované za nebezpecné
podla vedeckych vedomosti, ale nie su eSte regulované. Uplna referencia o tychto dékazoch musi byt
poskytnuta.

Této informécia ak bola raz schvélend, musi byt uloZzeni do databdzy EOTA, a zaslanid Komisii —
sluzby.

Informéacie obsiahnuté v databdze EOTA musia byt k dispozicii ktorémukolvek Ziadatelovi o ETA.

Na zaklade tejto informacie, protokol o posudeni vyrobku, vo vztahu k latke, méze byt zalozeny na
poziadanie vyrobcu s Uc¢astou osvedCovacieho miesta, ktoré je zodpovedné za vydanie ETA.

54  BEZPECNOST PRI POUZIiVANI

Nevztahuje sa.

5.5 OCHRANA PROTI HLUKU

Nevztahuje sa.

5.6 USPORA ENERGIE A OCHRANA TEPLA

Nevztahuje sa.

5.7 ASPEKTY VZTAHUJUCE SA NA PREVADZKYSCHOPNOST

Musi byt posudena ochrana tahanych prvkov, prvkov kotvenia, spojok, kdblovych kanalikov, atd.
pocas dopravy, skladovania a vystavby, kvéli zamedzeniu korodovania a jeho nepriaznivych ucinkov
na trenie, na zaklade stanovenych postupov z navodu ziadatela ETA.

Musi byt posudend trvala ochrana proti kordzii na zaklade vykresov skladby PT systému a so
zoznamom postupov s osobitnym dbérazom na detaily tesnenia v kotveniach, spojkach jednotlivych
Casti kablovych kandlikov medzi sebou, ku kotveniam a spojkam, a na injektovanie do kabelovych
kanalikov na stavbe.

Musi byt postdend trvald ochrana proti korézii vSetkych odkrytych €asti na zéklade Specifikovanych
povrchovych Uprav a predpisov o Udrzbe uvedenych v navode ziadatela o ETA.
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6 POSUDZOVANIE A HODNOTENIE VHODNOSTI PRE ZAMYSLANE POUZITIE
6.0 VSeobecne

Tato kapitola upresiuje poZiadavky na GZitkové vlastnosti, ktoré musia spifiat PT systémy (uvedené
v kapitole 4), ¢o do presnosti a meratelnosti alebo kvalitativnych veli¢in, s uplatnenim metéd
overovania (uvedené v kapitole 5). Co sa tyka rozsahu a podrobnosti overovania, kontrolny organ by
mal zvazit, ¢i sa hodnotenie tyka zostav, komponentov a materialov, ktoré st zname z dihodobych
skusenosti, alebo inovovanych PT systémov, komponentov a materialov.

Posudzovanie a hodnotenie povinnych poziadaviek uvedenych v prvom dieli, kapitoly 4.1.1-1 az 4.1.3-
I, by malo byt zalozené na vyhovujucich vysledkoch skiSok vykonanych Ziadatelom o ETA.
Akokolvek, analyza mb6ze byt akceptovana pre interpolaciu rozmerov predpinacej vystuze zo série
podobnych typovych projektov kotveni a spojok. Interpolacia rozmerov predpinacej vystuze by mala
byt zaloZena na analyze a mala by potvrdit, Ze napatia v prvkoch kotveni a spojok vratane beténu nie
su vacsie, ako napatia overené skuSanim. Pozri kapitolu 5.0 pre uznanie laboratornych skasok.

Pocet skuSok, ktoré maju byt vykonané Ziadatelom o ETA, je stanoveny v tabulke 6.3. Pre SirSie
typové série kotveni rozliénych rozmerov by mali byt povacsine tri rozmerovo odliSné prvky podrobené
kazdej nariadenej skiske podla 6.1.1-1 az 6.1.3-I, t.j. maly, stredny a

najvacsi rozmer. Avsak, pri menSich typovych sériach (skladajucich sa z < 5 rozliénych rozmerov
kotveni a spojok) by mali byt skdSané minimalne dva rozmerovo odliSné prvky. Vtedy méze byt
kotvenie alebo spojka stredného rozmeru nahradené dalSou skuskou kotvenia alebo spojky vacsieho
rozmeru. VSetky skisky musia vyhovovat schvalovacim kritéridm. Ak jedna skiska nevyhovuje, musia
byt dodato¢ne vykonané dalSie dve identické vyhovujlce skusky.

Tabulka 6.1 uvadza vztah medzi Uzitkovymi viastnostami PT systému aby boli postdené a vyjadrené
triedy pouzitia a deklaracie. Tabulka 6.2 obsahuje referencie na kritérid pre komponenty.
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Tabulka 6.1: Vztah medzi Uzitkovymi vlastnostami PT systému aby boli posidené a vyjadrenia tried
pouzitia a deklaracia.

Z&kladné Aplikacia/ triedy pouzitia Odsek ETAG pre posudenie a hodnotenie
poziadavky vhodnosti zamySlaného pouzitia PT systémov
1 I. VSetky systémy 6.1.1-1 Odolnost vodi statickému zatazeniu
6.1.2-1 Odolnost voci Unave
6.1.3-1 Prenos zatazenia do konstrukcie
6.1.4-1 Koeficient trenia
6.1.5-1 Zakrivenie/ priehyb (limity)
6.1.6-1 Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii
II. Systémy so Specifickymi
kateg6riami pouzivania
a inovované systémy
Viacnasobne napinatelna vystuz | 6.1.6-1l(a) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
Zamenitelna vystuz 6.1.6-1l(b) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
Vystuz pre kryogénne aplikacie |6.1.1-1l(c) Odolnost voci statickému
zatazeniu
Vnultorna predpinacia vystuz 6.1.6-11(d) Pouzitelnost/ spolahlivost
chranend plastovymi hadicami | inStal4cii
Uzavreta predpinacia vystuz 6.1.6-1l(e) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
Elektricky izolovana vystuz 6.1.6-11(f) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii
Predpinacia vystuz pre pouzitie |6.1.3-1l(g) Prenos zatazenia do konStrukcie
v nosnych ocelovych alebo
kompozitnych konstrukcidch
Predpinacia vystuz pre pouzitie |6.1.3-1l(h) Prenos zatazenia do konStrukcie
v murovanych nosnych
konStrukciach
Predpinacia vystuz pre pouzitie |6.1.3-1l(i) Prenos zatazenia do konStrukcie
v drevenych nosnych
konStrukciach
Inovované systémy 6.1.6-11(k) Pouzitelnost/ spolahlivost
inStalécii
2 VSetky systémy Nevztahuje sa
3 VSetky systémy 5.3 Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
4,5,6 VSetky systémy Nevztahuje sa
Aspekty VSetky systémy 5.7 Aspekty vztahujlce sa na prevadzky-
vztahujlce sa na schopnost
prevadzky-
schopnost

ETAG 013

Strana 39 z 133




Tabulka 6.2: Kritéria pre schvélenie komponentov.

komponent Z&kladné poziadavky Kritéria pre schvélenie
Materialy Komponenty
Tahané prvky prEN 10138 prEN 10138
Tahané prvky C.1.2 C.1.3
predpinacich lan
Kanaliky z ocelovych |1 EN 523 EN 523
vinutych pasov
Ocelové hadice 1 prEN 10255 prEN 10255
ISO 4200 ISO 4200

Rovné plastové hadice |1 prEN 12201 a C.2.2 prEN 12201 a C.2.3
VInité plastové kanaliky | 1 C.3.2 C.33
Plniace materialy Aspekty vztahujace sa | EN 447 EN 447
(injekéné zmesi) na prevadzkyschopnost
Mazivo Aspekty vztahujuce sa |C.4.1.2 Ziadne

na prevadzkyschopnost
Vosk Aspekty vztahujice sa |C.4.2.2 Ziadne
) na prevadzkyschopnost
Speciélna injektazna | Aspekty vztahujice sa |C.4.3.2 C.4.33
zmes na prevadzkyschopnost
Vystuz proti pretlaceniu | 1 prEN 10080 prEN 10080
v kotviacej zone EN 10025 EN 10025
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6.1 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA SYSTEMOV

Kapitola 6.1 uvadza prehlad kritérii pre schvalovanie, ktoré sa maju uplatnit pri metédach overovania,
kvéli vyhoveniu poziadavkam na mechanickd odolnost a stabilitu PT systémov, uvedenym v kapitole
4.1.

su roztriedené v kapitole 6.1 do prvého a druhého dielu za rovnakym Géelom ako v kapitole 4.1.

Prvy diel: Kritéria pre schvalovacie hlavnych poziadaviek pre vSetky PT systémy
6.1.1-1 Odolnost voéi statickému zat'azeniu (fahaného prvku/ kotvenia/ spojovacej zostavy)
Pocet skusok je Specifikovany v tabulke 6.3. SkiSobny postup je Specifikovany v dodatku B.1.1.
Kritéria pre schvalenie su:

Namerané maximalne zatazenie nesmie byt menSie ako 95% skutocnej medze pevnosti  Apy fom,
t.j. dosiahnut 95%-n0 Ucinnost kotvenia a tiez nie menej ako 95% Specifikovanej charakteristickej
pevnosti A, fo tahanych prvkov

Celkové predizenie e, tahanych prvkov na volnej dizke pri nameranom maximéalnom zataZzeni by
malo byt minimalne 2%

Porusenie by malo nastat roztrhnuti tahanych prvkov. PoruSenie vystuze by nemalo nastat
dosledku poruchy prvkov kotvenia.

Zbytkové deformécie prvkov kotvenia po skusani by mali potvrdit’ spolahlivost kotvenia

Miera premiestneni medzi prvkami kotvenia ako aj medzi tahanymi prvkami a prvkami kotvenia by
musi klesat' s narastanim zatazenia predpinacej vystuze do 80-tich % charakteristickej pevnosti
tahaného prvku

Pri zachovani zatazenia na 80-tich % charakteristickej pevnosti tahanych prvkov by sa mali
vzajomné posuny spomenuté v predchadzajicom bode (a pre vonkajSiu vystuz deformacie At a
Az) ustélit pocas prvych 30-tich minut.

6.1.2-1 Odolnost voéi Unave (tahaného prvku/ kotvenia/ spojky)
Pocet skisok je Specifikovany v tabulke 6.3. SkdSobny postup je Specifikovany v prilohe B.2.

Vzorka pre kotvenie sudrznostou musi byt vyrobena z beténu s najnizSou priemernou pevnostou
betonu f.m o v €ase napinania deklarovanou ziadatelom o ETA.

Kritéria pre schvalenie su:

Nesmie nastat porucha prvkov kotvenia v désledku Unavy materialu

Nesmie nastat zmenSenie prierezu tahaného prvku o viac ako 5% pocas skiSania na Unavu s 2
milionmi cyklov s minimalnym rozsahom napéti Aop = 80 MPa pri maximalnom zatazeni 65%
charakteristickej pevnosti f, tahanych prvkov.

6.1.3-1 Prenos zat'azenia do konsStrukcie (mechanické kotvenie a kotvenie stidrznostou)

Pocet skusok je Specifikovany v tabulke 6.3.Celkovy pocet skiSok prenosu zatazenia pre typ kotvenia
alebo spojky pre najnizSiu priemernu pevnost beténu f., o uvedeni zZiadatelom o ETA, musia byt Styri:
musia byt skdSané jeden maly, jeden stredny adva najvacSie rozmery predpinacej vystuze.
Pre najvysSiu priemernd pevnost beténu f.y o v €ase napinania uvedenu ziadatelom o ETA, by mala
byt vykonana jedna dodatocna skuSka. Ak si uvedené viac ako dve pevnosti, a najnizSia sa od
najvyssej priemernej pevnosti betonu f., o v €ase napinania lisi o viac ako 20 MPa, je potrebné jedna
dodato¢na skuSka so strednou priemernou pevnostou beténu f.,o v €ase napinania. Priemerné
pevnosti beténu v ¢ase napinania by mali byt zvolené z tried pevnosti uvedenych v Eurokéde 2 [11]
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alebo by mali suvisiet' s tymito triedami pevnosti, napr. ako podiel v percentach z charakteristickej
pevnosti f.,. SkiSobny postup je Specifikovany v prilohe B.3.

Kritéria pre schvalovanie su:

Sirka trhlin max w:

- pri prvom dosiahnuti horného zatazenia 80% charakteristickej pevnosti tahaného prvku nesmie
byt vacsia ako 0,15 mm

- pri poslednom dosiahnuti dolného zatazenia 12 % charakteristickej pevnosti tahaného  prvku
nesmie byt vaésia ako 0,15 mm

- pri poslednom dosiahnuti horného zatazenia 80 % charakteristickej pevnosti tahaného prvku
nesmie byt vaésia ako 0,25 mm

Odgitané hodnoty pozdiznych a prieénych pretvoreni sa musia ustélit podas cyklického
zatazovania

Odcitané hodnoty Sirok trhlin sa mali ustalit’ pocas cyklického zatazovania

Namerané medzné zatazenie mechanickych kotveni by malo byt minimalne:
Fuz 1,1 Fo (femselfem,0)
Namerané medzné zatazenie kotveni studrznostou by malo byt minimalne:
Fu2 1,1 Fy (fcm,effcm,0)

Prekiznutie kotvenia stdrznostou by sa malo ustélit pogas cyklického zatazovania

6.1.4-1 Koeficient trenia
Straty trenim pozdiz predpinacieho kabla:

Posudenie zaloZené na porovnani s hodnotami uvedenymi v technickych norméach, alebo so zndmymi
vlastnostami z predchadzajiucej praxe moze byt povazované za dostatocné pre systémy zostavené z
tradi¢ne pouzivanych prvkov. Ak nie sU pouzitelné hodnoty uvedené v technickych normach, ani
neexistuju Ziadne skusenosti, vyZaduje sa zostavenie/inStalacia/napinacia skuska pre kombinaciu
predpinacia vystuz — kdbelovy kandlik Specifikovanu ziadatelom o ETA. Pocet skuSok je Specifikovany
v tabulke 6.3. SkuSobny postup je Specifikovany v prilohe B.6.1.

Kritéria pre schvalovanie su:
Koeficienty trenia atrenia v dbsledku nepresnej polohy kébelovych kanalikov Specifikované
Ziadatefom o ETA musia byt v rozmedzi hodnbt zvaéSa uvadzanych v technickych norméch, napr.
[11], alebo pouzivanych UspesSne v priemysle od urcitého Casu pre porovnatelné kombinacie
predpinacia vystuz - kabelovy kandlik, alebo by sa mali zhodovat s vysledkami skiSok pre uréenl
kombinaciu predpinacia vystuz — kabelovy kanalik.

Straty trenim v kotveniach:
Mali by byt brané do Uvahy spravne zdokumentované skusenosti zo stavieb. Ak nie s k dispozicii
Ziadne takéto skisenosti, mali by byt vykonané skusky na straty trenim v kotveni. Pocet skusok je
Specifikovany v tabulke 6.3. SkaSobny postup je Specifikovany v prilohe B.4.

Kritéria pre schvalovanie su:

Straty trenim v kotveniach Specifikované Zziadatefom o ETA musia byt vrozmedzi hodn6t
zdokumentované zo stavieb alebo hodnét nameranych pocas skisania.
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6.1.5-1 Zakrivenie/ priehyb (limity)

Posudenie minimalnych polomerov zakrivenia vniatornych stdrznych, bez sudrznosti a vonkajSich
predpatych vystuzi zalozené na analyze/ skdsenostiach/ a porovnani so znamymi UspesSnymi
vlastnostami alebo hodnotami Specifikovanymi v technickych normach méze byt povazované za
dostatoc¢né pre PT systémy, ktoré si zostavené z tradicne pouzivanych prvkov s dostatocne
dihymi skisenostami.

Kritéria pre schvalovanie su:

Specifikované hodnoty minimalnych polomerov zakrivenia musia byt v rozmedzi znamych
UspeSne pouzivanych skulsenosti a/ alebo v rozpéti limitov Specifikovanych v technickych
normach, napr. ENV 1992-1-5.

Pre vonkajSiu vystuz s minimalnym polomerom zakrivenia nezhodujicim sa s ENV 1992-1-5 by
mala byt vykonan& skiSka statického zatazenia deviatora. Pocet skuSok je Specifikovany v
tabulke 6.3. SkuSobny postup je Specifikovany v prilohe B.5.1.

Kritéria pre schvalovanie su:

- Namerané maximalne zatazenie nesmie byt mensie ako 95% skuto¢nej medze pevnosti, Aym
fom @ tieZ nie menej ako 95% Specifikovanej charakteristickej pevnosti A, o tahanych prvkov

- Celkové prediZenie g1, tahanych prvkov na volnej dizke pri nameranom maximalnom zatazeni
musi byt minimalne 2%

- PoruSenie vystuze by malo nastat pri roztrhnuti tahanych prvkov. PoruSenie vystuze by
nemalo nastat v désledku poruchy prvkov kotvenia

Posudenie opotrebovania vonkajSej predpinacej vystuze alebo ochranného obalu tahanych
prvkov zalozené na skulsenostiach a porovnani so znamymi UspeSnymi vlastnostami méze byt
povazované za dostatocné. Ak takéto skusenosti neexistuju, mala by byt vykonana skuska
zakrivenej predpinacej vystuze. Pocet skisok je Specifikovany v tabulke 6.3. SkaSobny postup je
Specifikovany v prilohe B.5.2.

Kritéria pre schvalovanie su:

- Ochranny obal tahaného prvku, ak existuje, nesmie byt preseknuty alebo roztrhnuty

- Kablovy kandlik pre vystuz nesmie pri kontakte s tahanymi prvkami nimi preseknuty

-V oboch pripadoch nesmie byt zostatkova minimalna hrabka steny kanalika alebo ochranného
obalu po skuSani menSia ako 50% pociato¢nej hribky, a tiez nie menej ako 0,8 mm.

6.1.6-1 Pouzitefnost/ spolahlivost’ inStalacii (napr. vyplhiovanie kablovych kanalikov - injektaz)
Posudenie a zname skisenosti mézu byt primerané pre PT systémy zostavené z tradicne
pouzivanych prvkov v sulade s obvyklymi technikami inStalovania, ktoré sa v minulosti osvedcili
ako primerané.

Kritéria pre schvalovanie su:

Musia existovat’ dostatocne detailné postupy pre insStalaciu pokryvajuce predoslé instalacné aktivity

tykajlce sa zostav, aby bolo mozné posidenie ich uskutoénitelnosti a spolahlivosti. Specifikované

hodnoty, predpoklady a metédy by mali byt v rozsahu pozitivnych skdsenosti z priemyslu pre

porovnatelné PT systémy.

Ak bolo skuSanie zvazené za nevyhnutné, pocet skisok je Specifikovany v tabulke 6.3. Skusobny
postup je uvedeny v prilohe B.6.

Kritéria pre schvalovanie su:
Vysledky skudSok musia preukazat uskutoénitelnost a spolahlivost navrhovanych postupov pre

inStalaciu.
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Druhy diel: Kritéria pre schvalovacie na doplnkové poziadavky pre volitelné kategérie
pouzivania a inovované PT systémy

(a) Viacnasobne napinatefna vystuz
6.1.6-11(a) Pouzitelnost/ spolahlivost instalacii {napr. vyplhovanie kablovych kanalikov - injektaz)

Podla posudenia a znamych skdsenosti. Ak toto nie je povazované za dostato¢né, musi byt vykonana
skuska zakrivenej predpinacej vystuze (pre vonkajSiu vystuz) podla Specifikacie z prilohy B.5.2 alebo
zostavenie/ inStalacia/ napinacia skuSka (pre vnuatornt vystuz) podla Specifikicie z prilohy B.6.1;
u tychto skdSok sa simuluje viacnasobné napinanie. Pocet skusok je Specifikovany v tabulke 6.3.

Kritéria pre schvalovanie:

Dokazanie uskutoénitelnosti navrhovanych metéd.

Skusky podrla prilohy B.5.2 musia vyhovovat nasledujicim kritériam pre schvalovanie:

- Zostatkova minimalna hribka steny hadice tahanych prvkov predpinacich lan po skiSani nesmie
byt menSia ako 50% pociatocnej hribky, a tiez nie menej ako 1,0 mm.

- Zostatkovad minimalna hribka steny kablového kandlika by po skiSani nemala byt menSia ako
75% pociatocnej hribky, a tiez nie menej ako 2,0 mm.

- Nesmie presakovat mazivo z kandlika predpinacej vystuze

- Tahané prvky nesmu byt porusené

- Dal3ie osobitosti systémov, ako kritéria pre postdenie deformécii ochrany proti korézii, musia byt
posudené jednotlivo.

Skusky podra prilohy B.6.1 musia vyhovovat kritéridm porovnatelnym s vyssSie uvedenymi, pokial ich

je mozné pouzit.

(b) Vymenitefnost' predpinacej vystuze
6.1.6-11(b) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii (napr. vyplhovanie kablovych kanalikov - injektaz)

Ak nie si posudenie a zname skisenosti povazované za dostatocné, musi byt vykonana skuska
vymeny vystuze pre vonkajSie alebo vnutorné nechréanené predpinacie land bez sudrznosti podla
Specifikacie dodatku B.6.3. Pocet skusok je Specifikovany v tabulke 6.3.

Schvalovacie kritéria su:
Dokazanie uskutoénitelnosti navrhovanej metddy déslednym sposobom.

(c) Aplikacia pri nizkych teplotach (kryogénne aplikacie)
6.1.6-11(c) Odolnost voci statickému zatazeniu (tahaného prvku/ kotvenia/ spojky)

Musi byt skdSana predpinacia vystuz s najvacsim rozmerom pokial to umoziuju skaSobné moznosti.
Skusobny postup je Specifikovany v prilohe B.1.2. Pocet skuSok je stanoveny v tabulke 6.3.

Kritéria pre schvalovanie su:

- Namerané maximalne zatazenie nesmie byt menSie ako 95% skuto¢nej medze pevnosti, Aym fom,
t.J. dosiahnut 95% Ucinnost kotvenia a tiez nie menej ako 95% Specifikovanej charakteristickej
pevnosti A, fy pri izbovej teplote.

- Musi byt deklarované celkové prediZenie ey, tahanych prvkov na volnej dizke pri nameranom
maximalnom zatazeni

- Porusenie vystuze musi nastat roztrhnutim tahanych prvkov. PoruSenie vystuze nesmie nastat
v désledku poruchy prvkov kotvenia

- Zbytkové deformécie prvkov kotvenia po skusani by mali potvrdit’ spolahlivost kotvenia

- Pokial teplota neklesla na kryogénnu hodnotu, by miera pretvoreni medzi prvkami kotvenia ako aj
medzi tahanymi prvkami a prvkami kotvenia mala klesat' s narastanim zatazenia
- vystuze do 80 % charakteristickej pevnosti tahanych prvkov.
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(d) Vnatorna predpinacia vystuz chranena plastovou hadicou
6.1.6-11(d) Pouzitelnost/ spolahlivost insStalacii (napr. vyplhovanie kablovych kanalikov - injektaz)

Ak nie su posudenie a zname skisenosti povazované za dostato¢né, musi byt vykonana montaz/
inStalacia/ napinacia skuska podla Specifikacie dodatku B.6.1, a skiSka vyplhovania kanalikov
(injektaze) podra Specifikacie dodatku B.6.2. Pocet skuSok je Specifikovany v tabulke 6.3.

Kritéria pre schvalovanie su:

- Dokéazanie dosledného dodrzania navrhovanych hodnét a predpokladov ako napr.
- koeficientov trenia

- Dokéazanie uskutocnitelnosti navrhovanych metéd montaze/ inStalacie/ napinania doslednym
spbésobom.

- Vyplhovanie kablovych kandlikov (injektdZ) méze byt dokoncené iba s lokalizovanymi otvormi o
nie vacSom priereze ako 5% prierezu kanalika pri vyhovujlcej kvalite plniaceho materialu

- Zostatkova minimalna hrabka kablového kandlika v désledku opotrebovania pri napinacej skuske
by nemala byt mensia ako 1 mm.
(e) Uzavreta predpinacia vystuz

6.1.6-11(e) Pouzitelnost/ spolahlivost insStalacii (napr. vyplhovanie kablovych kanalikov - injektaz)

Ak nie su posltdenie a zname sklsenosti povazované za dostato¢né, mala by byt vykonana skuska
Sirky trhlin podla Specifikécie v prilohe B.6.4. Pocet skuSok je Specifikovany v tabulke 6.3.

Kritéria pre schvalovanie su:

- Dokazanie désledného dodrzania navrhovanych hodnoét a predpokladov

- Dokazanie uskutocénitelnosti navrhovanych metdd déslednym spdsobom

- Ubytok tlaku pocas skusobnej doby 5 minGt nesmie prekroéit 10% podiatoéného tlaku.
(f) Elektricky izolovand predpinacia vystuz
6.1.6-11(f) Pouzitelnost/ spolahlivost instalacii {napr. vyplhovanie kanalikov (injektaz)}

Ak nie su posltdenie a zname skusenosti povazované za dostato¢né, mala by byt vykonana skuska
elektrického odporu podla Specifikacie dodatku B.6.5. Pocet skiSok je Specifikovany v tabulke 6.3.

Kritéria pre schvalovanie su:
- Dokazanie désledného dodrzania navrhovanych hodnét a predpokladov
- Dokazanie uskutoénitelnosti navrhovanych metéd déslednym sp6sobom

- Elektricky odpor medzi tahanymi prvkami a konStrukciou (namerany na ocefovom vystuznom kosi)
by nemal byt mensi ako 1 kilo-Ohm.

(9) Predpinacia vystuz pre pouzitie v ocelovych alebo kompozitnych nosnych konStrukciach
ako vonkajSia predpinacia vystuz

6.1.3-11(g) Prenos zatazenia do konstrukcie

Navrh ocelovych komponentov, ktoré podopieraju kotvenie PT systému podla Eurokodu 3, [12] alebo
podfa prislusnych narodnych poziadaviek.

Kritéria pre schvalovanie su:

Napéatia a deformécie v ocelovych nosnych prvkoch, ktoré podopieraju kotvenie PT systému pri
maximalnom Specifikovanom zatazeni by sa mali nachadzat v rozmedzi dovolenych limitov podfla
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Eurokédu 3: Navrhovanie ocelovych konstrukcii [12]. Prvky nesuce kotvenie PT systému musia mat
menovitl pevnost minimélne 1.1 Fy.

(h) Predpinacia vystuz pre pouzitie v murovanych nosnych konstrukcidch ako vnatorna
sudrzna a bez sudrznosti a/alebo vonkajSia predpinacia vystuz:

6.1.3-11(h) Prenos zatazenia do konstrukcie

Navrh murovanej zony na vnesenie zatazenia, ktora podopiera kotvenie PT systému podia Eurokddu
6, [15] alebo podrfa prislusnych narodnych poziadaviek.

Kritéria pre schvalovanie su:

Napétia v z6ne murovanej konStrukcie pre vnesenie zatazenia, pri maximalnom definovanom
zatazeni predpatim musi byt v rozmedzi dovolenych limitov podla Eurokédu 6: Navrhovanie
murovanych konstrukcii [15]. Zéna pre vnesenie zatazenia do murovanej konStrukcie musi mat
menovitl pevnost minimélne 1.1 Fy.

(i) Predpinacia vystuz pre pouzitie v drevenych nosnych konsStrukciach ako vnutorna bez
sudrznosti a/alebo vonkajSia predpinacia vystuz

6.1.3-11(i) Prenos zatazenia do konStrukcie

Navrh zény drevenej konstrukcie pre vnesenie zatazenie, ktord podporuje kotvenie PT systému podla
Eurokodu 5, [14] alebo podra prislusnych narodnych poziadaviek.

Kritéria pre schvalovanie su:

Napatia v zéne drevenej konstrukcie pre vnesenie zatazenia, pri maximalnom definovanom zatazeni
predpatim musi byt v rozmedzi dovolenych limitov Eurokédu 5: Navrhovanie drevenych konStrukcii
(14). Z6na pre vnesenie zatazenia do drevenej konstrukcie musi mat menovitl pevnost minimélne 1.1
Fok-

()) Inovované systémy

6.1.6-11(k) Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii {napr. vyplhovanie kanalikov (injektaz)}

Ak nie s posudenie a zndme sklsenosti povazované za dostato¢né, musi byt vykonana zostavenie/
inStalacia/ napinacia skiska podla Specifikacie v prilohe B.6.1, a skuSka vyplhovania beténovych
kanalikov (injektdze) podra definicie v prilohe B.6.2. Pocet skusSok je Specifikovany v tabulke 6.3.

Schvalovacie kritéria su:

Dokazanie uskutoénitelnosti navrhovanych metéd déslednym sp6sobom.

6.2 BEZPECNOST V PRIPADE POZIARU

Nevztahuje sa.

6.3 HYGIENA, ZDRAVIE A ZIVOTNE PROSTREDIE

Uvolfovanie nebezpeénych latok

Vyrobok/zostava musi spifiat’ relevantné eurépske a narodné poziadavky, ktoré je mozné aplikovat
pre pouzitia za Gucelom ktorych je dany na trh. Pozornost Ziadatela musi byt dana na skuto¢nost, ze
pre iné pouZitia, alebo iné ¢lenské krajiny umiestnenia vyrobku na trh, mézu byt iné poziadavky, ktoré
by mali byt reSpektované. Pre nebezpecéné latky obsiahnuté vo vyrobku, ale nie pokrytych ETA, mbze
byt uplatnena volba NPD ((zitkova vlastnost nie je stanovena).
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6.4 BEZPECNOST PRI UZIVANI

Nevztahuje sa.

6.5 OCHRANA PROTI HLUKU

Nevztahuje sa.

6.6 USPORA ENERGIE A OCHRANA TEPLA

Nevztahuje sa.

6.7 ASPEKTY VZTAHUJUCE SA NA PREVADZKYSCHOPNOST

Posidenie a zndme skisenosti mézu byt povazované za dostato¢né pre PT systémy zloZzené zo
Standardizovanych prvkov s osved€enymi suciastkami znamymi v priemysle pre porovnatelné PT
systémy.

Kritéria pre schvalovanie su:

Navrhnuté detaily a metddy vyhlaseni musia byt v zhode so Standardnymi postupmi UspeSne

pouzivanymi v priemysle za porovnatelnych okolnosti a podmienok prostredia v uréitom ¢ase, vid.
napr. [29].
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Tabulka 6.3: Pocet skiiSok

Skusobny postup Velkost predpinacieho kébla Ce"gO\t/Y
poce

Mala Strednéa Najvacsia skasok

Diel 1: Povinné skusky pre vSetky systémy

6.1.1-1  Odolnost vogi statickému zataZeniu (pre kazdy typ kotvenia a spojky) 2 1 2 5

6.1.2-1 Odolnost vogi inave (pre kazdy typ kotvenia a spojky) 1 1 2 4

6.1.3-1 Prenos zatazenia do konStrukcie (pre kazdy typ kotvenia a spojky),vid

tiez 6.3.1-1:

- pre najnizSiu deklarovant pevnost beténu 1 1 2 4

- pre najvy33iu a stredn (ak je nejaka) deklarované pevnosti beténu 1 1 2 4

6.1.4-1  Koeficient trenia (pre kazdy typ predpinacieho kabla, kotvenia a spojky)

- Straty trenim pozdiz predpinacieho kabla 0 (1) 0 (1)

- Straty trenim v kotveniach 0 (1) 0 1)

6.1.5-1  Zakrivenie/ priehyb (limity) (pre kazdy typ predpinacieho kébla)

- Skiska statického zataZenia devitora 0 0 1) (1)

- Skuiska zakrivenej predpinacej vystuze 0 (1) 0 (1)

6.1.6-1 Pouzitelnost/ spolahlivost inStalacii (napr. vyplriovanie kéblovych

kanalikov - njektaz)

- Zostavenie/ instalacia/ napinacia skigka 0 (1) 0 (1)

- Skuiska vypliiovania kablovych kanalikov (injektaze) 0 (1) 0 (1)

Diel 2: Doplnkové skisky pre Specificky stanovené kateg6rie pouzivania

a pre inovované systémy

(a) Viacnasobne napinatelna vystuz 0 1 1

6.1.6-1I(a) Skuska zakrivenej vystuze (so simulovanim viacnasobného napinania) 0 @ @

pre vonkajSiu vystuz (pre kazdy typ predpinacieho kabla) 0 0 1 1

6.1.6-1I(a) Zostavenie/ inStalacia/ napinacia skuska (so simulovanim @ @

viacnasobného napinania) pre vnatornu vystuz (pre kazdy typ predpinacieho

kabla)

(b) Vymenitelna vystuz 0 0 1 1

6.1.6-11(b) SkuSka zamenenia vystuze (pre kazdy typ vonkajSieho alebo @ @

vnutorného nechraneného zamenitelného predpinacieho prata)

(c) Pouzitie pri nizkych teplotach (kryogénne aplikacie) 0 0 1+ 1+

6.1.6-11(c) Kryogénna skuska (pre kazdy typ kotvenia a spojky)

(d) Vnatorna vystuz sudrzné s plastovou hadicou 0 1 0 1

6.1.6-11(d) Skika montaze/ napinania/ trenia (pre kazdy typ kanalika ak je @ @

potrebné) _ _ 0 ) 0 )

6.1.6-11(d) Skuska vypliovania kandlikov (injektaze) (pre kazdy typ kanalika ak je

potrebné )

(e) Uzavreta predpinacia vystuz 0 1 0 1

6.1.6-11(e) Skiska 3irky trhlin (pre kazdy typ kanalika ak je potrebné) @ @

(f) Elektricky izolovanéa vystuz 0 1 0 1

6.1.6-11(f) Skiiska elektrického odporu (pre kazdy elektricky izolovany systém) @ @

(k) Inovované systémy 0 1 0 1

6.1.6-11(k) Montéz/ inStalécia/ napinacia skiska (pre kazdy novy systém) 0 E 1; 0 E 1;

6.1.6-11(k) SkiuSka vyplriovania kanalikov (injektadze) (pre kazdy novy systém)

Poznamky:
- pocet skusok uplatnit na jednotlivé subory

- rozmery predpinacich prdtov mimo série rozmerov daného PT suboru by mali byt popisané

nasledovnym spésobom

.....

..........
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Pre PT systémy ,s predpinacimi lanami“ s jedinym tahanym prvkom uplatnit rovnaky celkovy pocet
skuSok ako pre PT systémy ,s predpinacimi tiahlami z viacerych lan“ srbéznymi rozmermi
predpinacich prutov, napr. pre ¢ast A, skdska 5.1.1.: 5 skusok.

Pre série velkosti, ktoré st malé (t.j. nie viac ako 5 velkosti), méze byt stredn& velkost nahradena
pridavnou skdskou najvacsieho rozmeru.

- Ak je PT systém Specifikovany pre pouzitie s réznymi stupfiami pevnosti tahanych prvkov, mali by
byt vySSie uvedené skusky vykonané s najvyssim stupriom a/ alebo nosnostou.

- Hodnoty v zatvorkach (1) oznacuju pocet skuSok, ak posudenie zalozené na skisenosti, atd. nie je
povazované za dostatocné.

- ** Mal by byt skaSany najvacsi rozmer predpinacieho kabla, ak to umozruje skiSobné zariadenie.
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7 PREDPOKLADY A ODPORUCANIA, PODLA KTORYCH JE POSUDENA VHODNOST
POUZITIA PT SYSTEMOV

7.0 VSEOBECNE

Tato kapitola stanovuje predpoklady a odporG¢ania pre navrhovanie, vyrobu, balenie, dopravu
a uskladnenie, insStalovanie, udrzbu a opravu, podla ktorych méze byt posudenie vhodnosti na
pouzitie podla ETAG urobené (len ked je to potrebné a pokial slvisia s posudzovanim alebo s
vyrobkami).

7.1 NAVRH STAVBY

Z&kladom kvality predpatej konStrukcie je navrh, ktory vychadza zo spolahlivého spolupdsobenia
medzi prislusnymi ¢astami. V tomto ohlade mé najddlezitejSiu Glohu projektant, ktory najskdr pripravi
predbezny, ¢o najvSeobecnejsi navrh, vhodny pre ktorykolvek PT systém, a nasledne, ked su znami
ostatni Gc€astnici (v praxi ked sa podpiSe zmluva), musi prispdsobit tento navrh konsStrukénym
postupom a predovSetkym moznym zdrojom PT odbornych firiem, ktoré moézu byt k dispozicii
hlavnému zhotovitelovi, ktory ma na starosti realizaciu konsStrukcie. Spravnost néavrhu zavisi od
zvazenia podrobnosti. Toto sa velmi tyka technolégii realizovanych PT odbornymi firmami. Takéto
firmy disponuju kvalitnym personalom, ktory je dokonale oboznameny s moznostami a medznymi
hodnotami PT systému, aktory ho inStaluje pomocou spravne udrziavaného, vyhovujlceho
prisluSenstva. Odkedy je dblezité vykonanie podrobnej technickej konzultdcie medzi hlavnymi
Gcastnikmi pred dokon&enim néavrhu, mal by byt v Ziadosti o ETA uvedeny prislusny PT navrh
a detaily.

Kvalita predpétej konstrukcie je zavisla taktiez od realizacie stavby. S ohlfadom na ,high tech” pri
pouzivani predpinacej techniky, ako aj na bezpeénostné aspekty, sa predpoklada inStalacia stborov
PT odbornymi firmami.

Kvoli vysSSie uvedenym dbévodom by mal popis PT systému predloZzeny skdSobnému organu
obsahovat PT navrh, materidly, prvky, prisluSenstvo, inStalacné postupy, spracovanie a metody
kontroly.

Drzitel ETA musi mat pracovné postupy, musi byt organizovany a Struktirovany kvoli zabezpeceniu
stalej kvality prvkov suboru a Specializovaného prisluSenstva, a musi mat zdroje, aby mohol dat
uzivatelovi (odbornikom, hlavnému zhotovitelovi a tretim stranam) odborné pokyny tykajlce sa
pouzivaniu zostavy.

Predpokladéa sa, ze PT odborné firmy su schopné:
pripravit a realizovat stavbu trvalej kvality,

pohotovo reagovat na nepredvidané problémy demonstrovanim schopnosti navrhndt a vykonat
primerané a bezpecné rieSenia prispdsobené stavenisku,

vyskolit a udrziavat kvalifikaciu odbornikov.
Navrh a zhotovenie stavieb a poziadavky na kvalifikaciu zhotovitelov je oblast regulovana narodnymi
poziadavkami clenskych krajin. Napriek tomu je doporucené, Ze narodné poZiadavky obsahuju
doporucenia obsiahnuté v prilohe D.
7.2 BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE A MANIPULOVANIE

Drzitel ETA musi mat predpisy tykajuce sa:

Docasnej ochrany predpinacej vystuze a prvkov za u¢elom zamedzenia kordzie pocas dopravy z
miesta vyroby na stavenisko.

Dopravy, skladovania a manipuldcie s tahanymi a ostatnymi prvkami za G€elom zabranenia
mechanickych, chemickych alebo elektrochemickych premien.
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7.3

Ochrany tahanych a ostatnych prvkov pred vihkostou.

Oddelenie tahanych prvkov od oblasti, kde je vykonané zvaranie.

NAPINACIE ZARIADENIE

Drzitel ETA musi mat predpisy pre kalibraciu hydraulickych valcov a systém merania zatazenia.

PoZiadavky na kalibrovanie su requlované narodnymi predpismi ¢lenskych krajin. Napriek tomu je

doporucéené, Ze narodné predpisy obsahuju nasledovné doporucenia:

7.4

Hydraulické valce a ich systém merania zatazenia by mali byt primerane kalibrované raz za 6
mesiacov

Certifikdt o kalibracii musi vykonat akreditované kalibracné laboratérium a musi obsahovat
kalibranu krivku a koreladciu medzi hodnotami nameranymi systémom (manometer, snimac sily
alebo iné) a zatazeniami vyvodenym hydraulickym valcom

Vyhlasenie o neistotdch meranych veli¢in pre cely rozsah kalibracie. Neistota by nemala byt
vacSia ako 2% prislusného zatazenia.

Kalibracia sa mdéze vztahovat na celé prisluSenstvo alebo zvlast na napinacia pistol a meraci
systém. V druhom pripade by mali byt v prisluSnych zdznamoch stanovené neistoty r6znych
kalibracii uvedené v odpovedajicich spravach. a kombinované pre stanovenie celkovej neistoty
merani.

Ak je meracim systémom manometer a je pouzita kalibracia pre jednotlivé prvky, mali by na
stavbe byt k dispozicii minimalne dva manometre s kalibraénym certifikadtom nie starSim ako 6
mesiacov. Mali by byt preverené Standardnym manometrom po kazdych 100 napinacich
operaciach.

INSTALACIA, PREDPINANIE A VYPLNOVANIE KABLOVYCH KANALIKOV (INJEKTAZ)

Predpoklada sa, ze PT odborné firmy inStaluju PT systém, napni tahané prvky a vykonaju operéacie
injektovania do kablovych kanalikov v sulade s definovanymi postupmi.
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Cast’ 3:
PREUKAZOVANIE A HODNOTENIE ZHODY

8 PREUKAZOVANIE A HODNOTENIE ZHODY
8.1 ROZHODNUTIA EUROPSKEHO SPOLOCENSTVA (EC)

Systém preukazovania zhody Specifikovany Eurdpskou Komisiou v mandate 98/456/EC je systém 1+
s kontrolnym skiSanim vzoriek predpisanym v Smernici Rady (89/106/EEC) dodatok Il a je podrobne
popisany nasledovne "

a) ulohy vyrobcu #, vid odsek 8.2.1:
(1) vnuatropodnikova kontrola
(2) dalSie skuSanie vzoriek odoberanych vo vyrobni podla predpisaného kontrolného planu

b) dlohy autorizovanej osoby, vid 8.2.2:
(1) pociato€na skuska typu vyrobku
(2) pociatocna inSpekcia vyrobne a vnutropodnikovej kontroly (FPC)
(3) priebezny dohlad, posudzovanie a osvedcenie vnutropodnikovej kontroly (FPC)
(4) kontrolné skuSanie vzoriek

Poznamky: " oprava tlacovej chyby (len pre nemecké vydanie OJ) OJ L 313, 21.11.1998,
str.29.
2 yyrobca je osoba uvadza predpinaci stbor na trh; dalej oznaCovany ako
vyrobca suboru

8.2 ZODPOVEDNOSTI
8.2.1 Ulohy vyrobcu zostavy
8.2.1.1 VSeobecné povinnosti vyrobcu zostavy

Vyrobca zostavy by mal mat k dispozicii aktualizovany zoznam vyrobcov vSetkych komponentov.
Taktiez by mali byt urobené kopie tohto zoznamu, aby boli k dispozicii pre CB (notifikovany organ) a
pre informéciu osved€ovaciemu miestu.

Aspon raz za rok by mal byt kazdy vyrobca komponentov skontrolovany vyrobcom zostavy. Sprava o
takejto kontrole by mala byt k dispozicii pre CB a mala by vo vSeobecnosti obsahovat':

identifikaciu vyrobcu komponentov

datum kontroly vyrobcu komponentov

sthrnny zoznam vysledkov a zdznamov o vnuatropodnikovych kontrolach (FPC) od posledne;j
kontroly

sthrnny zoznam reklamacii

vyhodnotenie FPC vyrobcu komponentov

Specifické relevantné poznamky

jasné a jednotné stanovisko o splneni poziadaviek ETA
nazov a postavenie podpisujucej strany

datum podpisu

podpis

Aspon raz za rok by mali byt vyrobcom zostavy odobraté vzorky z minimalne jednej stavby. Jedna
skupina skisok tahanych prvkov by mala byt vykonana vyrobcom zostavy na tychto vzorkach podla
dodatku E.3. Jedna skupina skuSok tahanych prvkov by mala byt vykonana na prvkoch
pochadzajucich iba z jednej stavby. Vysledky tychto skupin skisok by mali byt k dispozicii pre CB.
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Tieto zaznamy musia obsahovat’

identifikaciu stavby, z ktorej boli odobraté vzorky

datum odoberania vzoriek

identifikaciu prvkov (kotevna doska, kotevné kliny, predpinacie lano, ...)
miesto a datum skisSania

sthrnny zoznam vysledkov vratane zdznamu o skuske podla prilohy E.3
Specifické relevantné poznamky

nazov a postavenie podpisujucej strany

datum podpisu

podpis

Vyrobca zostavy musi evidovat po dobu minimélne 10 rokov zaznamy o relevantnych vysledkoch
tykajlcich sa ETA a zaznamy o skuskach tykajucich sa vyrobcov komponentov.

8.2.1.2  Vnutropodnikova kontrola (FPC)
8.2.1.2.1 VSeobecne

Vyrobca zostavy musi vykonavat nepretrziti vnatorna kontrolu vyroby. VSetky Cinitele, poziadavky a
ustanovenia zavedené vyrobcom zostavy by mali byt systematicky zdokumentované vo forme
pisanych postupov a protokolov. Tento kontrolny systém by mal zabezpecit, ze PT systém bude v
zhode s eurdpskym technickym osvedéenim (ETA).

FPC a predpisany skisobny plan (vid prilohu E.1) by sa mali zaoberat’ nasledujicimi aspektmi:
- vyroba
- distribdcia a dodanie na stavenisko

Systémy FPC, ktoré st v zhode so EN ISO 9001: 2001, a ktoré sa zaoberaju poziadavkami ETA, su
uznané ako splfujuce poziadavky FPC v zmysle Smernice.

Casti FPC mdZu byt presunuté do nezavislého skiSobného laboratéria. Napriek tomu méa vyrobca
zostavy plnd zodpovednost' za vysledky FPC. Vyhovujlice skdSobné laboratérium je to, ktoré splfiuje
poziadavky CPD a Navodu ,A“ [3], a poziadavky odpovedajucej ETA.

8.2.1.2.2 Kontrola prvkov PT zostavy a materialov

Vlastnosti vstupnych materialov, ktoré su v sullade s harmonizovanymi eurdpskymi technickymi
Specifikdciami vzhladom na to, Ze splinili prisluSny AC-protokol (o preukdzani zhody), mézu byt
povazované za vyhovujice a nepotrebujl, s vynimkou overenych pochybnosti, Ziadne dalSie
skuSanie. VSetky materialy musia byt v stlade s poziadavkami ETA alebo s prislusSnymi Specifikaciami
vyrobcu zostavy.

V pripade, Ze nie su k dispozicii Ziadne harmonizované technické Specifikacie, musia byt pouzité
materidly v sulade so Specifikaciami platnymi v mieste pouZzitia za predpokladu, Ze ich pouzitie je v
sulade s vysledkami skdSok vykonanych po¢as osvedcovania.

V opac¢nom pripade musia byt Specifikacie dané v ETA.

8.2.1.2.3 InSpekcia a skuSanie

Opravnenost typu a pocetnosti kontrol/skisok vykonavanych po&as vyroby a na koneénych vyrobkoch
by mala byt povazovana za funkciu vyrobného procesu. Toto zahrfiuje kontroly vykonané pocas
vyroby, tykajlice sa vlastnosti, ktoré nemdzu byt skontrolované pocas dalSej fazy a tykajuce sa
kone¢ného vyrobku. Toto bezne zahrauje:

definovanie poctu vzoriek odobratych vyrobcom zostavy
vlastnosti materidlov, napr. pevnost v tahu, tvrdost, Gprava povrchu, chemické zlozenie, ...
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stanovenie rozmerov prvkov
kontrola spravneho zostavenia
dokumentaciu skuSok a vysledky skusok

VSetky skisky musia byt vykonané podia predpisanych postupov s vyhovujucimi kalibrovanymi
meracimi zariadeniami. VSetky vysledky skdSok musia byt zaznamenané nadvéznym a
systematickym sp6sobom.

Priloha E.1 zahriuje minimalne pocetnosti skusok, ktoré by mali byt vykonané podla predpisaného
skusobného planu.

8.2.1.2.4  Kontrola nevyhovujacich vyrobkov

Vyrobky, ktoré st povazované za nevyhovujlce podla ETA, by mali byt hned oznacené a oddelené
od vyrobkov, ktoré su v zhode. Predpisany skuSobny plan musi byt uréeny kontrole nevyhovujicich
vyrobkov.

8.2.1.2.5 Reklamécie

Predpisany skdSobny pldn musi obsahovat ustanovenia o uchovévani zaznamov tykajucich sa
reklamécii na zostavu

8.2.2 Ulohy notifikovanej osoby

8.2.2.1 VSeobecne

NB moze jednat so svojimi vlastnymi prostriedkami alebo méze zadat Ciastkové ulohy pre kontrolu a
skuSanie kontrolnym organom a skdsobnym laborat6ridm, ktoré splfuju poziadavky Navodu A [3].

8.2.2.2 Pociatocna skuska typu
Osvedc¢ovacie skisky budd vykonavané osvedcovacim miestom alebo na jeho zodpovednost, ¢o
moéze zahffiat ¢ast’ vykondvanu stanovenym laboratériom alebo vyrobcom, overend osved€ovacim

miestom podla kapitoly 5 tohto navodu ETA. Kontrolny organ posudi vysledky podia kapitoly 6 tohto
navodu ETA, ako suc¢ast konania pre vydanie ETA.

Tieto skusky by mali byt vyuzité pre Ucely pociatoénej typovej (preukaznej) skisky a mali by byt
uznané od CB pre Ucely certifikacie zhody.

Poznamka: Pociatoéna skuska typu spada pod zodpovednost CB, zatial ¢o skdSanie v ramci
osvedcovania skuska patri do zodpovednosti osved¢ovacieho miesta.

8.2.2.3 Kontrolna skuska
Kontrolna skuska je podrobne popisana v schéme 8.1, polozka {8}, pod nadpisom “priebezny dohlad”.
8.2.2.4 Certifikacia

Za posudenie FPC zodpoveda CB. Posudenie sa musi vykonat, aby sa preukazalo, ze FPC je v
zhode s ETA. Na zaver UspeSného certifikaéného procesu by mal CB vystavit certifikat zhody vyrobku.

Schéma 8.1 znazornuje postupovy diagram charakteristického certifikacného postupu.
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| Prihlagka | {1} | T

Opravené nedostatky, {3}
znovu predlozend
prihlaska.

{2} nevyhovujlce /

vyhovujuce

| Pogiato&né postdenie | {4} |

| Opravené nedostatky | {6} |
{5} nevyhovujlce
vyhovujuce
%4 [vyhovujice |
[ Certifikacia {7} ]
—»
Priebezny dohlad, {8}

Priebezné inSpekcie,

inSpekcie komponentov vyrobcu
odber vzoriek z vyrobne alebo zo
stavby,

nezavislé skaSanie.

l | Zrusenie certifikacie | {10} |

{9} Nevyhovujlce
vyhovujuce

Vykonanie opravnych {11}

merani
< vyhovujlce
\ 4
{12} Koniec
platnosti

PrediZenie

plafnosti

| Zrugenie certifikacie | {13} |

Schéma 8.1: Vyvojovy diagram charakteristického certifikaéného postupu

ETAG 013 Strana 55 z 133



Legenda ku schéme 8.1:

{1}

{2}
{3}

{4}

{5}
{6}
{7}

{8}

{9}

{10}

{11}

{12}

Prihlaska

Vyrobca zostavy predlozi CB képiu ETA a potrebnu technickdl dokumentéciu - vid. kapitoly 8.3
(1) az (3).

Posudenie CB

CB preveri technick( dokumentéaciu a posudi jej Uplnost a prijatelnost.

Opravené nedostatky.

Znovu predloZend prihlaska.

Ak nevyhovela technickd dokumentacia CB, je prihlaSka zamietnutd a opravena
Ziadatelom.

Pociato¢né posudenie

CB posudi vnutropodnikovu kontrolu vyrobcu zostavy. Vysledky skusok, vykonanych pocas
osvedcovacieho konania, by mali byt povazované za pociatocné skisky typu .

Posudenie od CB

CB preveri vysledky pociato¢ného posudenia a rozhodne o zhode s ETA.

Opravené nedostatky

Vyrobca suboru opravi podla poziadaviek CB vSetky nedostatky.

Certifikacia

Ked vysledky pociato¢ného posudenia spliuju poziadavky ETA, CB vystavi certifikat o
zhode a informuje kontrolny organ.

Staly dohladom.

Revizne kontroly, kontroly vyrobcu komponentov a odber vzoriek z vyrobne alebo zo

stavby za Uu¢elom nezavislého skdSania pod zodpovednostou CB.

Minimalne pocetnosti
Priebezna inSpekcia, vratane nezavislé skdSanie:

Vyrobca zostavy by mal byt skontrolovany minimélne raz za rok. Skontrolovana bude jeho FPC
a podla prilohy E.2 budl odoberané vzorky pre nezavislé skuSanie.

Kazdy vyrobca komponentov by mal byt skontrolovany minimalne raz poc¢as platnosti ETA, t.j.
minimalne raz za pat rokov.

Postdenie CB
CB preveri vysledky kontroly, kontrolnych skiSok a vnuatropodnikovej kontroly (FPC) a zisti
zhodu s ETA.

ZruSenie certifikacie
V pripade zavaznych nezhdd tykajlcich sa délezitych vlastnosti PT systému a nezhéd,
ktoré nemézu byt napravené v primeranom ¢ase, CB zrusi certifikat zhody.

CB by mal informovat osvedcovacie miesto o zruSeni certifikatu a oboznamit' ho s dévodmi.

Vykonanie opravnych merani
Opravné merania by mali byt vykonané vyrobcom zostavy, ak boli zistené chyby. Tieto
merania zahrnuju:

opatrenia proti vyhradam CB
vySSiu inSpekcia a pocetnost’ skiSok
zavedenie zmien

Doba platnosti

V zavislosti od doby platnosti ETA vykonava CB kontrolu. Zmeny ktoréhokolvek aspektu
Specifikacie PT systému alebo ktoréhokolvek prvku po€as platnosti ETA mézu byt povolené
len po schvéleni zo strany CB alebo osvedcovacieho miesta.
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Ako vychodisko pre obnovenie ETA, CB by mal pripravit sihrnn( spravu a zaslat ju
vyrobcovi zostavy a kontrolnému organu. Tato sprava by mala obsahovat’ skdsenosti CB,
ktoré vztahujlce sa na PT zostavu. Taktiez by suhrnna sprava mala obsahovat zaznamy o
reklaméciach a dalSie relevantné informécie (napr. zavazné problémy a ich rieSemia).

{13}  ZruSenie certifikicie

CB by mal informovat osvedcovacie miesto organ o zruseni.

8.3 DOKUMENTACIA

Z dbvodu asistovania CB pri posudeni zhody, by osvedCovacie miesto, ktoré vydava ETA malo
poskytnut vSetky nizSie popisané informacie, ktoré vo vSeobecnosti tvoria zaklad pre posudenie FPC.
Tieto informacie by spociatku mali byt pripravené alebo zhromazdené osved¢ovacim miestom a ak je
to primerané, mali by byt odsuhlasené s vyrobcom zostavy. Cast tychto informécii méze byt
déverného povodu.

-ETA
- predpisany skiSobny plan
- dalSie relevantné informacie
Dalej je uvedeny navod pre typy pozadovanych informacif:
(1) ETA
Pbvod dodatoénych (pravdepodobne dévernych) informécii by mal byt uvedeny v ETA.
(2) Predpisany skusobny plan
Vyrobca zostavy a osvedcovacie miesto, ktoré vydava ETA musia odsuhlasit predpisany skiSobny
plan. Tento predpisany skusobny plan je potrebny pre zaru€enie zhody vyrobku s ETA a zachovania

nemennosti jeho vlastnosti.

Nariadenia vztahujlce sa na predpisany skuSobny plan pre PT systém su uvedené v kapitolach 7 a 8
ako aj v prilohach D.1, D.3, E.1 a E.2.

(3) Dalsie relevantné informécie

Akékolvek dalSie relevantné informéacie treba Ziadat od CB.

8.4 ZNACKA ZHODY CE A INFORMACIE
8.4.1 CE-OZNACOVANIE

CE-oznacovanie by malo byt v zhode s CPD a s Navodom “D” [GP “D"] [6] vztahujdcim sa na CE-
oznacovanie.

Dodaci list prvkov PT systému by mal obsahovat oznacenie CE zhody a mal by pozostavat z CE-
symbolu a z:

. nazvu identifikacnej znacky vyrobcu suboru

. poslednych dvoch €islic roka, v ktorom bolo oznacéenie pripevnené
. Gisla certifikatu o zhode

. ETA-Cisla

. triedy (tried) pouZitia

. ¢islo CB

OO WNPEF

VSetky dalSie informéacie by mali byt prehfadne oddelené od CE-oznacenia a sprievodnych informacii.
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CAST 4:
OBSAH ETA
9 OBSAH EUROPSKEHO TECHNICKEHO OSVEDCENIA (ETA)

VSetky technické Udaje potrebné pre navrh a realizaciu musia byt predlozené Ziadatelom so Ziadostou
a budl pouzité osved€ovacim miestom pre vytvorenie ETA a pre stanovenie dodato¢nych informacii.

Kapitoly 9.1 a 9.2 rozliSuju medzi informaciami

- uvedenych v ETA

- pristupné dodato¢né informéacie dané podla potreby komukolvek zu€astnenému pri navrhu a
realizacii ako projektantom, stavitefom, klientom, odbornikom, atd.

Vo vSeobecnosti by Ziadna skupina informacii nemala obsahovat dbverné informacie. Dévernymi
informaciami mo6zu byt dovolené odchylky rozmerov, vyrobné postupy, skladba prvkov, atd.

9.1 OBSAH ETA
9.1.1 Model ETA

Forméat ETA by musi byt podla rozhodnutia komisie (97/571/EC) (ETA-formét) z 22-7-1997, EC
Uradny vestnik L236 z 1998-08-27.

9.1.2 Kontrolny zdznam pre osvedcovacie miesto

Technicka ¢ast ETA musi obsahovat informacie o nasledovnych polozkéch, podfla dvoch prislusnych
zakladnych poziadaviek (ER 1 a 3). ETA by malo kazdej z tychto poloziek priradit oznacenie/
kateg6riu/ Udaje/ popis alebo konstatovanie, Ze nebolo vykonané overenie/ posudenie danej polozky
(nie je stanovena Ziadna Uzitkova vlastnost). Polozky su uvedené podla prislusnych kapitol tohto
navodu ETA, zatial ¢o Specifické kateg6rie pouzivania mézu vyzadovat dodatocné polozky:

Definovanie zostavy, pre ktory bolo vystavené ETA. Toto by malo obsahovat zoznam vSetkych
prvkov zostavy alebo jednotlivych prvkov (ako bolo stanovené v kapitole 2.1), pre ktoré bolo ETA
vystavené.

Aspekty navrhu a realizacie PT systému

* Kotvenie a vystuz
- rozsah kotveni
- oznacenie kotveni a predpinacej vystuze
- vSetky pouzité typy kotveni (aktivne, pasivne, zapustené, spojky, ...)
- charakteristické funkéné poziadavky na predpinaciu vystuz (kapitoly 6.1.1-1 a 6.1.2-1)
-- pocet tahanych prvkov
-- informécia o nedplnom vyplneni kotvenia
-- menovita prierezova plocha predpinacej vystuze
-- menovitd hmotnost bezného metra vystuze
-- charakteristicka medzna sila vystuze F
- Specifické podmienky pre pasivne ukotvenie tahanych prvkov
- trenie (kapitola 6.1.4-I)
-- koeficient trenia (kapitola 6.1.4-I)
-- koeficient trenia v désledku nepresnej polohy kabelovych kanalikov (kapitola
6.1.4-1)
-- trenie v kotveni (kapitola 6.1.4-I)
- podpery (kapitola 6.1.4-1)
-- rozmiestnenie
-- poziadavky na materiély
- opravné sugcinitele stanovenie prediZenia tahanych prvkov na stavbe
-- uloZenie kotvenia pri pasivhom kotveni, spojovacie zariadenia, ...
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-- uloZenie kotvenia pri aktivnom kotveni

- kédblové kanaliky

- typ

-- Specifikacia

-- rozmery

-- minimalny polomer zakrivenia predpinacej vystuze (kapitola 6.1.5-1)
- atd’., podfa potreby

VySSie uvedené informacie by mali byt prezentované v Standardnej Gprave, vid prilohu F.

* Navrh a realizacia prenosu zatazenia do betdénovej konstrukcie (kapitola 6.1.3-1)

- vykresy tvaru v kone¢nom stave
-- vykresy tvaru insStalovanych prvkov pre kazdy typ kotvenia
-- svetla vzdialenost kotveni v zavislosti od pevnosti beténu v ¢ase napinania
-- rozmiestnenie kotveni v zavislosti od pevnosti beténu v ¢ase napinania
-- minimalna priama diZka pruta za kotvenim
-- lokélne vystuZenie (vystuz proti pretlaceniu) v zavislosti od f, a pevnosti
betonu v ¢ase napinania

- odporuc¢ané maximalne zatazenie pri napinani

- najnizSia, najvysSia a priemerna (ak vébec) minimélna pevnost beténu v ¢ase

napinania, uvedena drzitelom ETA

- atd’., podfa potreby

Triedy pouzitia (kapitola 2.2)

* Triedy pouzitia podla konstrukéného materiélu
- betén
- ocef
- Zlozené
- murivo
- drevo

* Triedy pouzitia podla druhu vystuze
- vnltorna sudrznda predpinacia vystuz
- vnltorna nesudrzna predpinacia vystuz
- vonkajSia predpinacia vystuz
- viacnasobne napinatelna predpinacia vystuz
- zamenitelna predpinacia vystuz
- predpinacia vystuz pre aplikaciu pri nizkych tepl6t (kryogénne aplikacie)
- vnutorna predpinacia vystuz chranena plastovou hadicou
- uzavreta/ vodotesna predpinacia vystuz
- elektricky izolovana predpinacia vystuz

Popis prvkov
Popis prvkov PT zostavy:

* Tahané prvky (kapitola 6.1.1-1)
Specifikécie tahanych prvkov kompatibilnych s PT systémom podia prEN 10138 (16) a
prilohy C.1
Tieto Specifikacie by mali obsahovat podla potreby:
- typ (dr6t, 7-prameriové lano, prit, obaleny prat)
- priemer
- hmotnost bezného metra
- povrch
- obal
- pevnost’ fo 1k a fpx
- Unava
- odlahé&enie
- minimélne zakrivenie pri doprave a inStalacii
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- ..., atd. podfa potreby
Pozn.: Postacujlca je odvolavka na normu pre pouZzitie.

* Specifické prvky PT systému
Zoznam prvkov vSetkych typov kotveni (aktivnych, pasivnych, zapustenych, ...),
spojovacich zariadeni (pevnych, pohyblivych) , deviatorov, atd. Takymito prvkami su
napr. kotevnd hlava, roznaSacia doska, kotevny klin, matica, ...
- oznacenie kazdého prvku
- materidly podla technickych noriem, obchodnych nazvov, Specifickych poziadaviek,
podla potreby
- vykresy tvaru pre v3etky prvky. Rozmery sa vyzaduji najma pre:
-- identifikaciu prvku
-- navrh stavby, hlavne medzné rozmery dblezité pre inStalovanie systému,
minimalna dizka zavitu spojenia, atd. podia potreby
- nariadenia tykajlce sa zvarania:
-- vo vSeobecnosti nie je povolené zvaranie prvkov PT systémov, s vynimkou
Specifikovanych miest
- atd. podla potreby

* \/ystuz proti pretlaceniu v kotevnej zone a doplfiujica vystuz
- materialova Specifikacia vystuze podla skupiny prEN 10080, (17) alebo EN 10025
(kapitola 6.1.3-1), (18)
- rozmery
- atd. podla potreby

* Kablové kanaliky
- typy kandlikov
-- ocelové vinuté pasy
-- ocelové hadice
-- plastovy kanalik alebo hadica
- Specifikécia kablového kanalika podla EN 523, (19), prilohy C.2 alebo prilohy C.3
- atd’. podfa potreby

* Plniaci material (injek&na zmes)
Popis/ zoznam plniacich materialov Specifikovany drzitelom ETA.
Docasny a trvaly systém ochrany proti korézii

Nebezpecéné latky (kapitola 6.3)

- nariadenie o pritomnosti a koncentracii (stupen emisie) nebezpecnych latok alebo
- nariadenie o nepritomnosti nebezpecénych latok

Preukazovanie zhody (kapitola 8)

- zmienka otom, Ze AC-postupy (o preukazani zhody) musia byt vykonané podia
tohto navodu ETAG.

- ETA musi obsahovat tabulky z prilohy E.1 a prilohy E.2, upravené a pripadne
doplnené o informécie o délezitych pridavnych prvkoch.
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9.2 DODATOCNE INFORMACIE

V ETA by malo byt uvedené, ze drzitel ETA je zodpovedny za informovanie kazdého zu&astneného
o pouzivani PT systému. Dodatoéné informacie (ako je uvedené v nasledujucom texte) by musia byt
k dispozicii u drzitela ETA a musia byt distribuované podla potreby, ak nebol uvedeny iny spésob.

Zoznam vyrobcov
Popis prvkov
Popis prvkov PT systému, odliSnych ako je uvedené v kapitole 9.1.

* OdvzduSfiovacie otvory
Specifikacie odvzduSnhovacich otvorov vratane materialov a rozmerov

* Drenaze
Specifikacie drenazi vratane materidlov a rozmerov

* DocCasné alebo trvalé tesniace uzavery

PrisluSenstvo

* Napinacie prisluSenstvo
- hydraulické valce (napinacia pistol)
- typ a oznacenie
- prirucka pre uzivatela vratane bezpecnostnych predpisov
- zdvih
- maximalna sila
- maximalne tlak
- rozmery a hmotnost
- kalibrovanie
- prediZenie na GUseku medzi &elustami napinacej pistole a kotvenim
- svetla dizka za kotvenim kvéli umoZneniu napinania
atd. podla potreby

* Cerpadla
- typ a oznacenie
- prirucka pre uzivatela vratane bezpecnostnych predpisov
- vykon
- rozmery a hmotnost
- privod energie, zdroj energie
- spotreba energie/ paliva
- atd. podla potreby
* PrisluSenstvo pre vyplfiovanie kandlikov (injektaz)
- typ a oznacenie
- prirucka pre uzivatela vratane bezpecnostnych predpisov
- vykon
- rozmery a hmotnost
- privodné energia, zdroj energie
- spotreba energie/ paliva
- atd. podla potreby
* Specialne prisluSenstvo
- ucel
- typ a oznacenie
- prirucka pre uzivatela vratane bezpecnostnych predpisov
- rozmery a hmotnost
- atd’. podfa potreby
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V ETA by malo byt uvedené, ze dodatocné informacie maju byt poskytnuté notifikovanej osobe pre
posudenie zhody, vid kapitolu 8.3 tohto navodu ETA.

9.3 DOVERNE INFORMACIE

Kdpie vyrobnych vykresov a Specifikacie PT systému a prvkov dostato€ne podrobné pre stanovenie
vyroby (napr. chemické zlozenie materidlov, ktoré nie si definované v technickych normach) musia
byt ulozené na osvedéovacom mieste a na CB. Tieto dokumenty su déverné, sikromné a nesmu byt
poskytnuté inym stranam.

9.4 PODMIENKY PRE INSTALACIU

Musia byt stanovené dodato¢né aspekty realizacie okrem vysSie uvedenych v kapitole 9.1.
- vykresy skladby kotveni a vykresy tvaru vystuze v stave inStalovania do debnenia
- vyrobna dizka pratov
- mnozstvo potrebného plniaceho materialu (injekénej zmesi)
- atd’. podfa potreby.

ETAG 013 Strana 62 z 133



Priloha A
VSEOBECNA TERMINOLOGIA A SKRATKY
Al STAVBY A VYROBKY
A.1.1 Stavby (a Casti stavieb) (ID 1.3.1)

VSetko, €o je postavené alebo je vysledkom stavebnych &innosti aje pevne spojené so zemou.
(Termin zahffia tak pozemné ako aj inZinierske stavby, tak nosné ako aj nenosné konstrukcie.)

A.1.2 Stavebné vyrobky (skratene vyrobky) (ID 1.3.2)

Vyrobky, ktoré sa vyrdbaju pre trvalé zabudovanie do stavieb a ako také st uvadzané na trh. (Termin
zahffia materialy, dielce, prvky, komponenty prefabrikovanych systémov alebo zariadenia.)

A.1.3 Zabudovanie (vyrobkov do stavieb) (ID 1.3.1)

Trvalym zabudovanim vyrobku do stavby sa rozumie, Ze: jeho odstranenie znizuje ukazovatele
uzitkovych vlastnosti stavieb, a Ze vynatie alebo vymena su stavebnymi ¢innostami.

A.1.4 ZamySFané pouzitie (ID 1.3.4)
Uloha(y), ktort(é) ma vyrobok podla zameru zohrat pri pineni zakladnych poziadaviek na stavbu.
A.1.5 Zhotovenie (ETAG- forméat)

V tomto dokumente sa pouziva na oznacenie vSetkych druhov technolégii zabudovania ako su
inStalovanie, skladanie, zabudovanie, atd.

A.1.6 Systém (EOTA/TB navod)

Cast stavieb zhotovena uréenou kombinaciou skupiny stanovenych vyrobkov, prislusnymi metodami
navrhovania pre dany systém a/alebo prisluSnymi postupmi zhotovenia.

A.2 Ukazovatele Gzitkovych vlastnosti
A.2.  Vhodnost pouzitia (vyrobkov) pre zamysSrany uéel (CPD 2.1)

Vyrobky maju také charakteristiky, Ze stavby, do ktorych maju byt zabudované, vmontované, pouzité
alebo instalované, mdzu, pokial si vhodne navrhnuté a postavené, plnit zakladné poziadavky.

A.2.2 Prevadzkyschopnost (stavieb)

Schopnost stavieb spifiat zamyslané pouZitie a najma zakladné poziadavky vztahujlice sa na toto
pouZitie.

Vyrobky musia byt vhodné pre stavby, ktoré (ako celok alebo ich jednotlivé Casti) pri beznej Udrzbe
plnia zamyslany Ucel pouzitia pocas ekonomicky primeranej Zzivotnosti. PoZiadavky obvykle
predpokladaju predvidatelné vplyvy (CPD dodatok |, preambula).

A.2.3 Zéakladné poziadavky (na stavhy)

Poziadavky kladené na stavby, ktoré mdzu ovplyvhovat technické charakteristiky vyrobku a su
vyjadrené podmienkami v CPD, priloha | (CPD, ¢l. 3.1).

A.2.4 Ukazovatel Gzitkovej vliastnosti (stavieb, ich ¢asti alebo vyrobkov) (ID 1.3.7)
Kvantitativne vyjadrenie (hodnota, stupen, trieda alebo Uroven) reakcie stavieb, ich Casti alebo

vyrobkov na zatazenie, ktorému sl vystavené alebo ktoré je vyvolané pri zamyslanych prevadzkovych
podmienkach (stavieb alebo ich ¢asti) alebo zamyslanych podmienkach pouzitia (vyrobkov).
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A.2.5 ZataZenia (na stavby alebo ich ¢asti) (ID 1.3.6)

Prevadzkové podmienky stavieb, ktoré mozu ovplyvnit porovnavanie stavieb so zakladnymi
poziadavkami CPD aktoré su vyvolavané cinitefmi (mechanickymi, chemickymi, biologickymi,
tepelnymi alebo elektromechanickymi) pdsobiacimi na stavby alebo ich ¢asti.

A.2.6 Triedy alebo Urovne (zakladnych poziadaviek a prisluSnych ukazovatelov Gzitkovych
vlastnosti vyrobku) (Interpretacné dokumenty 1.2.1)

Zatriedenie ukazovatela(ov) uzitkovych vlastnosti vyrobku vyjadrené ako stupnica Urovni poziadaviek
na stavby, stanovena v ID-och alebo podla potrebnych opatreni v ¢l. 20.2a CPD.

A.3 Forméat ETAG
A.3.1 Poziadavky (na stavby) (ETAG- forméat 4)

Vyjadrenie a pouzitie, detailnejSie a podla vyrazov pouzivanych v zmysle predmetu néavodu,
prisluSnych poziadaviek CPD pre stavby alebo ich €asti, ktoré si dané konkrétnou formou v ID-och
adalej Specifikované v mandate pre stavby, alebo ich ¢&asti, s uvazovanim Zivotnosti
a prevadzkyschopnosti stavieb.

A.3.2 Metddy overovania (vyrobkov) (ETAG- format 5)

Metddy overovania pouzivané na stanovenie ukazovatelov Gzitkovych vlastnosti vyrobkov vo vztahu
k poziadavkam na stavby (vypocty, skusky, inZinierske znalosti, posudenie skisenosti zo stavieb,
atd.)

A.3.3 Specifikacie (vyrobkov) (ETAG- format 6)

Prenesenie poziadaviek do presnych a meratelnych (pokial je to mozné a primerané vyznamu rizika)
alebo kvalitativnych podmienok, vo vztahu k vyrobkom a ich zamyslanému pouZitiu.

A4  Zivotnost
A.4.1 Zivotnost (stavieb alebo ich &asti) (ID 1.3.5(1))

Casové obdobie, po¢as ktorého sa ukazovatel (Zitkovej vlastnosti stavby udrZi na Grovni zhodnej pre
splnenie zakladnych poziadaviek.

A.4.2  Zivotnost (vyrobkov)

Casové obdobie, podas ktorého sa ukazovatele UZitkovych vlastnosti vyrobku udrZzia — za
zodpovedajucich prevadzkovych podmienok — na Urovni zhodnej s podmienkami pre zamysSlané
pouZitie.

A.4.3 Ekonomicky primerand zivotnost' (ID 1.3.5(2))

Zivotnost, ktora berie do tvahy vetky opodstatnené hladiska, ako st naklady na projekt, vystavbu
a pouzivanie, naklady vznikajice z prevadzkovych prekazok, rizik a dosledkov porach stavieb pocas
ich Zivotnosti a ndklady na poistenie tychto rizik, planovanej €iastocnej obnovy, nakladov na revizie,
udrzbu, starostlivost a opravy, prevadzkové a spravne naklady, naklady na odstrafiovanie a hladiska
zivotného prostredia.

A.4.4 Udrzba (stavieb) (ID 1.3.3(1))
Subor preventivnych a inych opatreni vykonavanych na stavbach tak, aby stavby plnili vSetky svoje

funkcie pocas ich zivotnosti. Tieto opatrenia zahfhaju nevyhnutné Cistenie, obsluhovanie, malovanie,
opravy, vymenu Casti stavieb v pripade potreby, atd.
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A.4.5 Bezn& udrzba (stavieb) (ID 1.3.3(2))

Udrzba beZne zahrfiujlca revizie, ktoré sa uskutoéfiujl v ¢ase, ked naklady na zasahy, ktoré sa maju
vykonat, nie st neprimerané hodnote prislusnej ¢asti stavby s prihliadnutim na vyvolané naklady.

A.4..6 Trvanlivost (vyrobkov)

Schopnost vyrobku prispievat k zivotnosti stavieb udrziavanim ich ukazovatelov Gzitkovych vlastnosti,
za zodpovedajucich prevadzkovych podmienok, na Urovni zhodnej pre splnenie zakladnych
poziadaviek pre stavby.

A5 Zhoda

A.5.1 Preukazovanie zhody (vyrobkov)

Podmienky a postupy ustanovené v CPD a pripravené podla nej s cielom zabezpecit, Zze expedovany
vyrobok s prijatelnou pravdepodobnostou dosahuje Specifikovany ukazovatel Gzitkovej vlastnosti
vyrobku danym spdsobom vyroby.

A.5.2 ldentifikacia (vyrobku)

Charakteristiky vyrobku a metody ich overovania, ktoré umozfuja porovnavat dany vyrobok s tym,
ktory je opisany v technickej Specifikacii.

A.6 Osved&ovacie miestoa autorizované osoby

A.6.1 Osved€ovacie miesto

Orgéan povereny (v sulade s ¢lankom 10 z CPD) ¢lenskym Statom EU alebo Statom EFTA (zmluvna
strana EEA Dohody) vydavat Eurépske technické osvedcéenia v Specifikovanej(nych) oblasti(iach)
stavebnych vyrobkov. VSetky takéto organy musia (podia nariadeni prilohy 11.2 z CPD) byt ¢lenmi
Europskej organizacie pre technické osvedcovanie (EOTA).

A.6.2 Autorizovanda osoba(*)

Organizacia poverena (v stlade s ¢lankom 18 z CPD) c¢lenskym Statom EU alebo Statom EFTA
(zmluvné strana EEA Dohody) vykonavat Specifikované ulohy v ramci rozhodovania o preukazovani
zhody pre Specifikované stavebné vyrobky (osvedc¢enie, dozor alebo skisSanie).

VSetky takéto organizacie st automaticky ¢lenmi Zdruzenia autorizovanych osoéb.

(*) Taktiez notifikovana osoba

Pozn. prekladatef/a: v sucasnosti sa pouZiva pre autorizované osoby opravnené vydavat' dokumenty pod/a prilohy
ZA harmonizovanych noriem iba vyraz ,notifikovana osoba.”

A7 Skratky

A.7.1 Skratky tykajlce sa Smernice o stavebnych vyrobkoch (CPD)

AC : Preukazovanie zhody

CEC : Komisia Eurépskeho spolo¢enstva

CEN : Comité européen de normalisation — Eur6pska komisia pre normalizaciu
CPD : Smernica o stavebnych vyrobkoch

EC : Eurdpske spolocenstvo

EFTA : Eurdpske zdruzenie volného obchodu
EN : Eurdpska norma

FPC :Vnatropodnikova kontrola

ID : Interpretaéné dokumenty CPD
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ISO  : Medzindrodna organizécia pre normalizaciu
SCC : Staly vybor pre stavebnictvo Eurépskeho spolo¢enstva

A.7.2  Skratky tykajuce sa osvedCovania

EOTA :Eurdpska organizacia pre technické osvedcovanie

ETA  : Eurdpske technické osvedcenie

ETAG : Navod Eurdépskeho technického osvedéenia

B : Technické rada EOTA

UEAtc : Eurdpska unia pre technické schvalovanie v stavebnictve
A.7.3  VSeobecné skratky

WG  : Pracovna skupina
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Priloha B
B SKUSANIE PT SYSTEMOV
Obsah
B.1 ODOLNOST VOCI STATICKEMU ZATAZENIU

B.1.1 Staticka zatazovacia skuska
B.1.2 Kryogénna Staticka zatazovacia skiska (pri nizkej teplote)

B.2 ODOLNOST VOCI UNAVE

B.2.1 SkuSka na Unavu | - mechanické kotvenie
B.2.2 SkuSka na Unavu Il - kotvenie stdrznostou

B.3 PRENOS ZATAZENIA DO KONSTRUKCIE

B.3.1 Skuska prenosu zatazenia | - mechanického kotvenia
B.3.2  Skuska prenosu zatazenia Il - kotvenie sudrznostou

B.4 SKUSKA STRATY TRENIM V KOTVENI
B.5 ZAKRIVENIA/PRIEHYBY (LIMITY)

B.5.1 SkusSka statického zatazenia deviatora
B.5.2  SkuSka zakrivenej predpinacej vystuze

B.6 POUZITELNOST/ SPOLAHLIVOST INSTALACII

B.6.1 Zostavenie/ inStalacia/ napinacia skiska

B.6.2 Skuska vyplhovania kablovych kanalikov (injektaze)
B.6.3  SkuSka vymeny predpinacej vystuze

B.6.4  Skuska tesnosti

B.6.5 Skuska elektrického odporu
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B.1 ODOLNOST VOCI STATICKEMU ZATAZENIU
B.1.1 STATICKA ZATAZOVACIA SKUSKA
B.1.1.1 Sk#Sobna vzorka

SkuSana predpinacia vystuz by mal byt upevnena s ohladom na predpokladané pouZzitie, s pouzitim
vSetkych prvkov potrebnych pre ukotvenie vystuze. Prvky pre skiSanie by mali byt nahodne vybrané.
Geometrické usporiadanie jednotlivych tahanych prvkov vzorky by malo byt identické s vykresom
vystuze uvedenym v priruc¢ke Ziadosti o ETA. Musia byt stanovené nasledujlce Udaje o tahanych
prvkoch:

- zakladné mechanické a geometrické vlastnosti tahanych prvkov vratane skutocnej medze
pevnosti

- vypocitana skutoéna medzna sila Fpm

- priemerna prierezova plocha tahanych prvkov Agnm

- vlastnosti povrchu tahanych prvkov

Taktiez by mali byt stanovené prislusSné geometrické a mechanické vlastnosti prvkov kotvenia. Volna
dizka tahanych prvkov skusobnej vzorky vystuze by nemala byt mensia ako 3.0 m, s vynimkou ty&ovej
vystuZze s minimalnou dizkou 1.0 m. Ak méa byt pouZitych viac druhov tahanych prvkov rovnakej triedy
s rovnakym typom kotvenia, skasky by mali byt vykonané na druhu s najvySSou charakteristickou
pevnostou v tahu a/alebo unosnostou.

B.1.1.2 Skusobny postup

Vzorka predpinacej vystuze sa upevni do skiSobného zariadenia alebo pristroja so zachovanim
geometrického usporiadania jednotlivych tahanych prvkov vzorky podla poziadavky navodu zZiadatela
o ETA.

Predpinaci prat sa napina na jednej strane (pomocou vzorového prisluSenstva porovnatelného
sdruhom pouzitym na stavbe a Specifikovanym v prirucke Zziadosti o ETA) hodnotami
zodpovedajacimi 20 %, 40 %, 60 % a 80 % charakteristickej pevnosti v tahu tahanych prvkov.
Zatazenie sa zvySuje konsStantnou rychlostou okolo 100 MPa za minudtu. Pri hodnote 80 % sa
zatazenie prenesie z prisluSenstva do kotvenia a skiSobného zariadenia. Nasledne sa udrzuje na
hodnote 80 % po dobu jednej a dvoch hodin jednotlivo pre vnatorné a pre vonkajSie predpinacie praty.
Potom sa u vonkajSich predpinacich pratov znizi zatazenie na hodnotu 20 %. Nasledne sa u oboch
typov predpinacich kablov postupne zvySuje zatazenie pomocou skiSobného zariadenia az do
porusenia pri maximalnej deformaénej rychlosti 0.002 za minUtu.

Rozdiel jednotlivych hodnét nameranych meracim zariadenim by mal byt mensSi ako +1%. Zatazenia
by mali zostat zachované s maximéalnou dovolenou odchylkou *2%. Zatazenie namerané
v napinacom zariadeni by malo byt nastavené podla odhadovanych strat trenim v kotveniach, aby
bolo zabezpecené, Ze kotevna hlava pouzita pre meranie bola zatazena Specifikovanym zatazenim.

B.1.1.3 Merania a pozorovania

Nasledovné merania a pozorovania by mali byt zaznamenané:
- kontrola zhody prvkov so Specifikaciami ETA (materidly, spracovanie, geometria, pevnost,
atd’.).
- pomerné posunutie As tahaného prvku (v zavislosti od zatazenia a ¢asu) vzhladom na
kotvenie u minimalne dvoch prvkov (obr. B.1.1.1)
- pomerné posunutie Ar medzi jednotlivymi prvkami kotvenia u minimalne dvoch prvkov napr.
kotevné kliny (obr. B.1.1.1), alebo vhodné pre iné spdsoby kotvenia tahanych prvkov.
- (len pre vonkajSiu vystuz) sedem radov merani deformacie v smere po obvode jednej kotevnej hlavy
At a vychylenia medzi hlavou a nosnou doskou Az (vid. obr. B.1.1.2) v poradi:
pri hodnote 20 %
2. pri hodnote 40 %
3. pri hodnote 80 % v ¢asovom intervale medzi ty a to+10mindt, kde to predstavuje ¢as,
kedy bola dosiahnuta hodnota 80 %
4, pri hodnote 80 % v ¢asovom intervale medzi t,+30mint a ty+40minut
5. pri hodnote 80 % v ¢asovom intervale medzi t,+60min(t a ty+70minut
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6. pri hodnote 80 % v ¢asovom intervale medzi to+120mindt a to+130minat
7. pri hodnote 20 %
- Celkovy pracovny diagram zatazovania zaznamenany nepretrzite poc¢as skiSania
- prediZenie tahanych prvkov er, na volnej dizke pri maximalnom nameranom zatazeni F,.
- maximalna namerana sila Fr,.
- poloha a spésob porusenia.
- kontrola prvkov po demontovani, fotografickd dokumentacia, poznamky vratane zostatkovych
deformacii kotevnej hlavy.
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Obrazok B.1.1.1: Premiestnenia po¢as skuSania: (1) pred zaistenim; (2) po zaisteni (ukazané pre
kotevné kliny, je mozné pouzit aj iné metddy kotvenia tahanych prvkov)
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Obrazok B.1.1.2: Snimanie deformacii kotevnej hlavy vonkajSej predpinacej vystuze
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B.1.2 Kryogénna statickd zat'azovacia skuska (pri nizkej teplote)
B.1.2.1  SkuSobna vzorka

Identicka so vzorkou uvedenou v B.1.1 ,Staticka zatazovacia skuska“.
B.1.2.2  SkuSobny postup

SkdSobnéa vzorka sa upevni do kalibrovaného skusobného zariadenia alebo skiSobného pristroja.
Predpinacia vystuz sa napina postupne silou zodpovedajlicou 20 %, 40 %, 60 %, a 80 %
charakteristickej pevnosti tahanych prvkov v tahu fy. ZataZenie narastd konStantnou rychlostou
priblizne 100 MPa za mindtu. Zatazenie sa udrzi na konStantnej hodnote 80 % po dobu jednej hodiny.

Nasledne sa teplota znizi na Specifikovani kryogénnu hodnotu -196+5°C, zatial ¢o zatazenie
predpinacej vystuze sa udrzuje konStantné.

Nasledne, aby sa simuloval mozny narast napétia v tahanych prvkoch v désledku G€inkov vlastného
stavu napatosti, a kvdli modelovaniu kolisania napétia spdsobeného niekolkymi znizeniami s Uplnym
zahriatim kryogénnej nadoby, sa vykona desat’ zatazovacich cyklov medzi charakteristickou medznou
silou Fy tahanych prvkov pri izbovej teplote a hodnotou 80 %, vid obr. B.1.2.1.

Nakoniec sa aZz do poruSenia postupne zvySuje zatazenie predpinacieho kabla pri maximalnej
deformacnej rychlosti pomerného pretvorenia 0.002 za minutu.

B.1.2.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
- kontrola zhody prvkov so Specifikdciami ETA (materialy, spracovanie, geometria, pevnost, atd.),

- celkovy pracovny diagram zataZenia a prediZenia zaloZzeny na merani zataZenia atahu
v napinacom zariadeni,

- pomerné posunutie As tahaného prvku (v zavislosti od zatazenia a ¢asu) vzhladom na kotvenie
u miniméalne dvoch prvkov (obr. B.1.1.1) pred tym ako teplota klesne na kryogénnu hodnotu,

- pomerné posunutie Ar medzi jednotlivymi prvkami (v zavislosti od zatazenia a ¢asu), napr.
kotevnymi klinmi (obr. B.1.1.1), alebo vhodné pre iné spésoby kotvenia tahanych prvkov pred tym
ako teplota klesne na kryogénnu hodnotu,

- prediienie tahanych prvkov €1, na volnej dizke pri maximalnom nameranom zatazeni Fq,
- maximalne namerané zatazenie Fqy,

- pretvorenia prvkov kotvenia po skuSani az do porusenia,

- poloha a sp6sob poruSenia,

- kontrola prvkov po demontovani, fotografickd dokumentéacia, poznamky.
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Obrazok B.1.2.1: SkiSobny postup zatazovacej skusky pri nizkej teplote

ETAG 013 Strana 73 z 133



B.2  ODOLNOST VOCI UNAVE
B.2.1 SKUSKA NA UNAVOVU

| - Mechanické kotvenie
B.2.1.1 SkaSobna vzorka

Typ vzorky zodpoveda vzorke podla prilohy B.1.1, odseku 1. Najmenej na konci jedného
pedpinacieho kabla s kotvou so vSetkymi prvkami, ktoré menia smer tahanych prvkov v kotveni
a v mieste otvoru kablového kanalika musia byt identické so zostavenim Specifikovanym v navode
Ziadatela o ETA, bez zmeny v geometrii, materiali a spracovani prvkov. Tieto prvky, ktoré menia smer
tahanych prvkov, by mali byt umiestnené v nemennej vzdialenosti od kotvenia kvdli zdvojnasobeniu
skutoénej zmeny smeru a relativnych pohybov ktahanym prvkom. Ak maji obidva konce
predpinacieho kabla vysSie Specifikovany detail kotvenia, potom sa skisobn& vzorka moze pocitat
ako dve skisky.

Ak maju byt pouzité tahané prvky rovnakého typu ale rozdielnych tried s rovnakym typom kotvenia,
mali by skusky byt vykonané na tahanych prvkoch triedy s najvySSou charakteristickou pevnostou
v tahu a/ alebo Unosnostou.

Ak je to mozné, mala by byt skdSana vystuz s kompletnym po¢tom nainstalovanych tahanych prvkov.
Akokolvek, pocet tahanych prvkov skiSanej zostavy vystuz-kotvenie méze byt zredukovany
nasledovne. Pre vystuz skladajucu sa z n - tahanych prvkov by mal byt po¢et n'- nainStalovanych
tahanych prvkov v zhode s:

-akn<12: n zn/2
-akn=12: n" 26+(n-12)/3

Tahané prvky s najvaésou uhlovou zmenou smeru od osi predpinacieho kabla by mali by byt zahrnuté
do skuSobnej vzorky.

B.2.1.2  SkuSobny postup

Skuska by mala byt vykonana pomocou tahového skiSobného pristroja s pulzatorom pri konStantnej
frekvencii zatazovania nie vy3Sej ako 10 Hz a pri konStantnom hornom zatazeni 65% charakteristickej
pevnosti tahanych prvkov. Rozsah zatazeni tahanych prvkov AF = max F — min F by sa mal po¢as
skdSania 2 miliGnmi cyklov zachovat konstantny na hodnotach zodpovedajucich amplitide napinania
80 MPa. Na tejto volnej dizke je skuSobna vzorka bez kéablového kanalika a plniaceho materialu
(injekénej malty).

SkusSobna vzorka sa skuSa takym spdsobom, aby sa zamedzilo sekundarnym oscilaciam.
Zostavovanie skusobnej vzorky a jej inStalovanie do skisobného pristroja by sa mali vykonat obzvIast
opatrne, aby bolo zabezpecené, Ze zatazenie je rozlozené do vSetkych tahanych prvkov vystuze.

B.2.1.3 Merania a pozorovania
Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- kontrola zhody prvkov so Specifikdciami ETA ( materialy, spracovanie, geometria, tvrdost, atd.).

- pomerné posunutie medzi tahanymi prvkami a jednotlivymi prvkami kotvenia ako aj medzi
prvkami kotvenia, v zavislosti od zatazenia a poctu zatazovacich cyklov, minimalne na dvoch
tahanych prvkov (obr. B.1.1.1).

- kontrola prvkov kotvenia atahanych prvkov po skiSke s dérazom na Unavové poSkodenie a
deformaciu

- zaznamenanie miesta poruSenia a poctu tahanych prvkov, ktoré nevyhoveli na Unavu (funkciu
poctu zatazovacich cyklov)

- kontrola prvkov po demontovani, fotografickd dokumentéacia, poznamky.
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B.2.2 SKUSKA NA UNAVU
Il - Kotvenie sudrznostou
B.2.2.1 SkuSobna vzorka

Podra popisu z prilohy B.2.1, odseku B.2.1.1-1, taktiez vid obr. B.3.1.4. Pevnost betonu na zaciatku
Unavovej skusky nesmie prevysit hodnotu fem .

B.2.2.2 Skusobny postup
Podra popisu z prilohy B.2.1, odseku B.2.1.2-1.
B.2.2.3 Merania a pozorovania

Podla popisu z prilohy B.2.1, odseku B.2.1.3-l. Naviac musi byt zmerany relativny posun koncov
tahanych prvkov voci betonu.
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B.3  PRENOS ZATAZENIA DO KONSTRUKCIE
B.3.1 SKUSKA PRENOSU ZATAZENIA

| - Mechanické kotvenie
B.3.1.1 SkuSobna vzorka

Skusobna vzorka je schematicky znazornena na obr. B.3.1.1. Vzorka sa musi skladat z prvkov
kotvenia a vystuze v kotevnej zéne proti pretlaceniu, ktoré budi zabetonované do nosnej beténovej
konstrukcie, aich usporiadanie musi byt v zhode sozamySlanym pouzitim a so Specifikaciou
podla ndvodu ziadatela o ETA. Vyber prvkov musi byt ndhodny.

Skusobna vzorka musi byt beténovy hranol skdSany v osovom tlaku. Jeho prierezova betdnova
plocha A. = a - b musi byt v stlade s minimalnou prierezovou plochou (pri osovom tlaku) dovolenou v
navode Ziadatela o ETA, pre prislusnu triedu pevnosti vystuze a beténu. Rozmery beténového hranola
a, b musia byt Specifikované v ETA ako referencné rozmery.

Od tychto referenénych rozmerov a, b, by sa mala odvadzat minimalna osova vzdialenost (x,y)
kotveni v konStrukcii v smeroch x a y, a minimalna svetla vzdialenost, v stlade s vedecky overenymi
pravidlami definovanymi Ziadatelom o ETA. Bez Specifického skUSania méze byt uplatnené
nasledovné pravidlo:

Ac=x-y=a-b
Skuto€ny rozstup/osova vzdialenost a svetla vzdialenost v konstrukcii by mali byt v zhode s:

x20.85a
y<115b,

kde a, b: dizky stran skusobnej vzorky (referenéné rozmery uvedené v ETA)
X, y : minimalna Specifikovana osova vzdialenost' prisluSnych predpinacich kablov
v konstrukcii a (alebo v oboch pripadoch) Specifikovana svetla vzdialenost vystuze,
ktordkolvek je mensia; x <y

Vyska h skusobnej vzorky by mala byt minimalne dvojnasobkom dlhsej zo stran a, b, vid. obr. B.3.1.1.
VySka nizSej, vacsinou vystuzenej ¢asti vzorky by mala mat dizku minimalne 0.5 h.

Cast skusobnej vzorky skladajica sa z kotviacich prvkov musi obsahovat vystuZ proti pretlageniu
s rozmermi a rozmiestnenim Specifikovanym podla navodu ziadatela o ETA pre prislusny systém. Pre
ukladanie vystuze proti pretlaeniu mdze byt pouzita pridavna vystuz. Tato nebude sicastou
technického osvedcenia v nasledujucich pripadoch:

- ak pozdizne praty maju celkovy prierez < 0.003 A,
- ak strmienkova vystuz rovnomerne rozmiestnena po vySke skiSobnej vzorky ma < 50 kg
ocele/m?® betonu.

Betdn zo skuSobnej vzorky by mal byt v zhode s normalnym beténom pouzivanym pre predpété
betonové konstrukcie s ohladom na materidly, zloZenie, zhutnenie a na jeho charakteristickii pevnost
fo. SkiSobna vzorka musi byt vybrana z formy jeden den po bet6novani, a nasledne sa musi
oSetrovat’ vihéenim az do skiSania. SkaSobné valce alebo kocky zhotovené kvéli stanoveniu pevnosti
beténu v tlaku musia byt oSetrované rovnakym sp6sobom.

Betdnova krycia vrstva vystuze musi byt bezne 10 mm. Pre skisky vykonané na vzorkach s vaéSou

krycou vrstvou vystuze by kritéria pre posudenie pre maximalnu Sirku trhlin z kapitoly 6.1.3-1 mali byt
upravené v sllade s nariadeniami Eurokddu 2, (11) tykajicimi sa beténovej krycej vrstvy.
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B.3.1.2 Skusobny postup

Vzorka sa upevni do kalibrovaného skiSobného zariadenia alebo pristroja. Zatazenie musi posobit na
vzorku na ploche, ktora simuluje zatazovacie podmienky v kompletnom kotveni.

ZataZenie narastad po stupfioch: 0.2 Fy, 0.4 Fy, 0.6 Fy a 0.8 Fy (obr. B.3.1.2). Po dosiahnuti
zatazenia 0.8 Fy by malo byt vykonanych minimalne desat zataZovacich cyklov v poradi s hornym
medznym zataZenim 0.8 Fy a s dolnym medznym zatazenim 0.12 F. Potrebny pocet zatazovacich
cyklov je zavisly na ustaleni hodn6t pomernych pretvoreni a Sirkach trhlin podfla nizSie uvedeného
popisu. SkusSobna vzorka sa po cyklickom zatazovani nasledne nepretrzite zatazuje az do porusenia.

Pocas cyklického zatazovania sa zaznamendavaju u jednotlivych cyklov merania pri hornych a dolnych
zatazeniach kvoli posudeniu postupného dosiahnutia vyhovujucej stabilizacie pomernych deformécii
a Sirok trhlin. Cyklické zatazovanie sa vykonava v n cykloch az dokial je stabilizacia vyhovujuca, vid
kapitola B.3.1.3. Obr. B.3.1.2 zn&zornuje postupnost zatazovania a merani.

Pri kone¢nej skuske az do porusenia by priemerna pevnost betonu v tlaku u skiiSobnej vzorky mala
byt

fcm,e < fcm,O

B.3.1.3 Kritéria stabilizacie

- Sirky trhlin sa povazuju za stabilizované, ak je ich Sirka pri hornom zatazeni v zhode s:
Wp —Wh4 < 1/3 (Whg—Wp) , N=10

- pozdizne a prieéne pomerné deformacie sa povaZuju za stabilizované, ak je narast pomernej
deformacie pri hornom zatazeni v zhode s:
en—€en-4<1/3(en-4-¢0) , n=210

Vid obr. B.3.1.5. — detaily tykajuce sa stanovenia kritérii stabilizacie.
B.3.1.4 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
- kontrola zhody prvkov so Specifikdciami ETA (materialy, spracovanie, geometria, pevnost, atd.).

- pozdizne a prie¢ne deforméacie beténu na miniméalne dvoch bognych stranach skiSobnej vzorky
v oblasti najvéacSieho UcCinku pretlacenia pri hornom a dolnom zataZeni, v zavislosti od poctu
zatazovacich cyklov

- tvorenie, Sirka a zvacSovanie trhlin na bo¢nych stranach skiSobnej vzorky (ako je uvedené
vysSie)

- vizudalna kontrola a/alebo meranie deformacie prvkov kotvenia spojenych s beténom

- poloha a sp6sob poruSenia.

- namerana medzna sila F,

- kontrola prvkov a skuSobnej vzorky po skusani, fotograficka dokumentéacia, poznamky.

Obr. B.3.1.3 schematicky zn&zorfiuje rozmiestnenie meranych bodov pre meranie deforméacii na
kazdej strane skiSobnej vzorky, atd.
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B.3.2 SKUSKA PRENOSU ZATAZENIA
Il - Kotvenie sudrznostou
B.3.2.1 SkusSobné vzorka

Sidrzna kotva a predpinacia vystuz musia byt zabetonované do beténového hranola. Usporiadanie
tahanych prvkov, ich geometricky tvar, kotviace prvky, atd. musia byt v zhode s navodom ziadatela
0 ETA. Prvky uréené pre skG3anie musia byt nahodne vybrané. Priegny prierez a dizky stran (a,b)
vzorky by mali byt v zhode s hodnotami definovanymi v prilohe B.3.1.1, kapitole B.3.1.1-I.

SkusSobna vzorka je schematicky znazornena na obr. B.3.1.4. Vzorka sa sklada z dvoch ¢asti. Jedna
Cast pozostava z kotvenia sudrznostou, vSetkych prvkov kotvenia a vystuze proti pretlaceniu
v kotviacej zone. Druha Cast obsahuje priamy predpinaci kabel s kanalikom este nezainjektovanym
plniacim materidlom (injekénou zmesou). DiZzka priameho predpinacieho kabla musi prevySovat dizku
najvacsej zo stran skisobnej vzorky.

SkdSobné vzorka musi byt zhotovovana v horizontalnej polohe. Aby bolo mozné ratat s nepriaznivym
vplyvom tvrdnutia Eerstvého beténu na sudrznost, zhotovi sa dalSi beténovy hranol spolu
so skuSobnou vzorkou priblizne 0 500 mm kratSou ako skiSobnéa vzorka. Tento dodato¢ny hranol sa
pred skiSanim odstrani.

Pre vystuz proti pretlaeniu v kotevnej zéne a pre betdon (ohfadom jeho pevnosti, odformovania
a oSetrovania, atd.) sa uplatiuju podmienky identické s prilohou B.3.1, kapitolou B.3.1.1-l. VSetky
detaily vystuze musia byt v zhode s navodom Ziadatela o ETA.

B.3.2.2  SkuSobny postup

Skusobny postup sa zhoduje s prilohou B.3.1, kapitolou B.3.1.2-1 a obr. B.3.1.2. Pri kone¢nej skuske
az do poruSenia by priemerna pevnost beténu v tlaku u skiSobnej vzorky mala byt

feme < 0.80 fomo
B.3.2.3  Kiritéria stabilizacie

Totozné s prilohou B.3.1, kapitolou B.3.1.3-1.
B.3.1.4 Merania a pozorovania

Tieto by sa mali zhodovat s prilohou B.3.1, kapitolou B.3.1.4-1 (vySSie uvedengé). NavysSe by sa malo
zmerat pomerné preklznutie koncov tahanych prvkov k betonu.
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Obrazok B.3.1.1: SkiSobna vzorka pre skiSku prenosu zatazenia
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Obrazok B.3.1.2: Postup pri skiSke prenosu zataZzenia
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(1) Vvstuz proti pretladeniu
(2) Skutoéné prvky kotvenia

(3) Pridavna vystuz
(4) Kanalik

Obréazok B.3.1.4: SkiSobnd vzorka pre skusku prenosu zatazenia sudrznym kotvenim
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Obrazok B.3.1.5: Posudenie Sirky trhlin a stabilizovania deformacii
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B.4 SKUSKA STRATY TRENIM V KOTVENI

Ak suU straty trenim rozdielne pri naraste alebo poklese napétia, ked zatazovacie zariadenie pracuje
aktivne alebo pasivne, musia byt stanovené Styri rozdielne linearne regresie.

B.4.1 SkudSobna vzorka

SkiSobnad vzorka pozostdva z prizmatického beténového nosnika (alebo iného zariadenia)
zahriujuceho tahané prvky, prvky kotvenia vratane roznaSacej dosky, kotevni hlavu, kotevné kliny
alebo dalSie prvky pouzité pre iné metédy kotvenia, atd’., ako aj napinacie automaty a manometre.

B.4.2 SkuSobny postup

SkdSobnéa vzorka sa nainStaluje do zariadenia podla zamySlaného pouzitia Specifikovaného v ETA,
s pouzitim prvkov potrebnych prvkov potrebnych pre ukotvenie vystuze.

Vykonaju sa minimalne tri nasledné cykly zatazenia a odlah€enia s manometrom jednotlivo pre jeho
otvorend, strednu a uzavretd polohu.

B.4.3 Merania a pozorovania

Linearna regresia musi byt ur¢ena z 20% hodnoty zatazenia az po maximalne zatazenie.
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B.5 ZAKRIVENIE / PRIEHYB (LIMITY)
B.5.1 SKUSKA STATICKEHO ZATAZENIA DEVIATORA
B.5.1.1 SkuSobna vzorka

Typicka skuSobna vzorka je schematicky znazornena na obr. B.5.1.1. Vzorka musi obsahovat tie
dielce deviatora, ktoré budu vstavané do konStrukcie, a do deviatora umiestnené prvky vystuze
Specifikované v prirucke ziadosti o ETA. Deviator a prvky vystuze uréené pre skaSanie by mali byt
nahodne vybrané. Ich usporiadanie musi byt v zhode so zamyslanym pouzitim a so Specifikaciou.
Deviator by mal byt umiestneny tak, aby zabezpecoval zamyslané uhlové vybocenie odpovedajice
maximalnej dovolenej odchylke Specifikovanej v eurdpskych technickych norméch a/alebo v prirucke
Ziadosti 0 ETA.

Skusobnou vzorkou musi byt beténovy hranol dostato¢ne objemny, aby sa do neho zmestila
predpinacia vystuz devidtora s odklonenim vystuze a = 10° a Specifikovany minimalny polomer
zakrivenia vystuze v deviatore. Beténovy hranol by mal byt vystuzeny, aby sa obmedzilo tvorenie
trhlin a aby sa zamedzilo pred€asnému poruSeniu hranola pocas skusky deviatora. Trieda pevnosti
beténu musi byt zvolena tak, aby sa zamedzilo rozdrveniu beténu po¢as skusky deviatora.

Dalsie pridavné &asti skiSobnej zostavy, ktoré mézu byt pouZité, st uvedené na obr. B.5.1.1, a mali
by byt vybrané tak, aby boli vhodné pre skdSobné laboratérium. Volna dizka vystuze medzi
deviatorom a kotevnym bodom by nemala byt mensia ako 3.0 m.

Ak bude pouzitych viac druhov z jedného typu tahanych prvkov spolu s jednym typom deviatora, mala
by sa skuska vykonat pre druh s najvySSou charakteristickou pevnostou v tahu a/ alebo s najvySSou
anosnostou.

B.5.1.2 SkuSobny postup

Vzorka vystuze sa upevni do kalibrovaného skaSobného zariadenia. VSetky tahané prvky vystuze sa
mierne napnu, aby sa odstranil previs a aby sa obmedzili mozné rozdiely v napati medzi jednotlivymi
prvkami vyplyvajlce z rozdielnych dizok naprie¢ deviatorom. Potom sa predpinaci prat napina
hodnotami zodpovedajicimi 20 %, 40 %, 60 % a 80 % charakteristickej pevnosti v tahu tahanych
prvkov fu. ZataZenie sa zvySuje konStantnou rychlostou okolo 100 MPa za mindtu. Pri kazdom stupni
zataZenia musia byt tahané prvky byt postvané vzhladom k deviatoru. Tym sa simuluju pohyby od
prediZenia tahanych prvkov. Celkovy pohyb by nemal byt mensi ako 800mm. ZataZenie sa pri
dosiahnuti 80 % udrzuje na konstantnej hodnote po dobu jednej hodiny. Nasledne sa znizi na hodnotu
70 % a vystuz sa zainjektuje injektdznou maltou v oblasti deviatora podla navodu Ziadatela o ETA.

Ked plniaci material dosiahne jeho minimalnu Specifikovanu pevnost, zvySuje sa postupne zatazenie
vystuze az do poruSenia pri maximalnej rychlosti zvac¢Sovania pomerného pretvorenia 0.002 za
mindtu.

B.5.1.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- kontrola zhody prvkov so Specifikdciami ETA (materidly, spracovanie, geometria, pevnost, atd.).
- zataZenie vystuZe a prediZenie na obidvoch koncoch

- maximalna namerana sila Fr,

- poloha a sp6sob porusenia

- poSkodenie rurky deviatora alebo vystuze vnutri deviatora po rozobrani deviatora

- posudenie/preskumanie deviatora, fotograficka dokumentécia, poznamky.
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B.5.2 SKUSKA ZAKRIVENEJ PREDPINACEJ VYSTUZE

B.5.2.1 SkuSobna vzorka

Skiusobné vzorka musi byt zhotovena podla kapitoly B.5.1.1, len odklon predpinacej vystuze musi byt
a=14".

B.5.2.2  SkuSobny postup
SkusSka A: Znaéné zakrivenie
Postup podla popisu z kapitoly B.5.1.2, s nasledujdcimi modifikaciami:
- ak sa plnenie (zainjektovanie) kablovych kandlikov m& podla Specifikdcie ETA vykonat pred
Uplnym vnesenim napatia, musi sa taktiez po¢as skusky vykonat pri Specifikovanom zatazeni
- maximalne napinacie zatazenie musi pri skiske dosiahnut hodnotu 70 %

- po dosiahnuti maximdalneho zatazenia by takto zatazena predpata vystuz musi byt posunuta
najmenej o 800 mm cez sedlo deviatora

- po dosiahnuti celkového posunu sa zatazenie udrzuje po dobu 21 dni
- nasledne sa uvolni zataZenie predpétej vystuZe a tato sa rozoberie v blizkosti deviatora na dizke,
ktora sa rovna minimalne posunutiu vystuze. Skiska az do porusenia nie je zahrnutd.

Skuska B: Mierne zakrivenie

Predpinacia vystuz musi byt na ostrych hranach odklonena pomocou horizontalneho sedla dihého
700 mm pri 2°na oboch koncoch. Ostra hrana musi byt vytvorena z ocelového profilu s polomerom 5
mm v mieste odklonu. SkiSobny postup nasleduje podlia skusky A.

B.5.1.3 Merania a pozorovania

Merania a pozorovania podla kapitoly B.5.1.3 s nasledovnymi modifikaciami:
- kontrola zhody prvkov so Specifikdciami ETA (materialy, spracovanie, geometria, tvrdost, atd.).
- maximalna namerana sila Fr, a spdsob poruSenia sa nezaznamenavaju

- zmeraju sa a zaznamenaju poruchy ako opotrebovanie alebo preseknutie kandlika, ochranného
obalu tahanych prvkov

- merania a zaznamy tykajuce sa minimalnej zostatkovej hrabky kandlika a ochranného obalu
tahanych prvkov

- pozorovania a zadznamy o relativnych pohybov medzi jednotlivymi prvkami predpinacej vystuze,
t.J. tahany prvok — kablovy kanalik, tahany prvok — ochranny obal.

ETAG 013 Strana 87 z 133



B.6  POUZITEENOST/ SPOLAHLIVOST INSTALACII
B.6.1 MONTAZ/ INSTALACIA/ NAPINACIA SKUSKA
B.6.1.1 SkuSobna vzorka

Vnatorna predpinacia vystuz:

Skusobna vzorka sa pozostava z prizmatického nosnika s minimalnou dizkou 30 m a vyskou 1.5 m.
Tento nosnik a prisluSny predpinaci kabel musia reprezentovat krajné pole spojitého nosnika
zahriujuce aj Cast prvého vnltorného pola. Os predpinacieho kabla je definovana dvomi
kvadratickymi parabolami prechadzajdcimi kotvenim v krajnom poli (1), spodnym vrcholom v krajnom
poli (2), inflexnym bodom prechodu parabol (3) a hornym vrcholom vo fiktivnej podpere (4). Spojnica
druhého inflexného bodu (5) a konca spojky alebo kotvy (6) m6ze byt priama. V hornom vrchole (4)
musi byt predpata vystuz ohnutd v minimalnom polomere zakrivenia podla navodu Ziadatela o ETA.
Pozdizny profil predpinacej vystuze musi zahffiat aj zamysfané zakrivenie pri jeho podperach, ktoré
nepresahuje limity Specifikované v eurdpskych technickych Specifikaciach ako Eurokdd 2 a/alebo
v navode ziadatela o ETA (mal by zahriovat v spodnom a hornom vrchole pri nadvazujlcich
podperach nasledujuce zamyslané odchylenie: 0, -maximalna dovolenda odchylka, +maximalna
dovolena odchylka, 0). Nosnik a pozdizny profil predpinacej vystuZe st schematicky zobrazené na
obr. B.6.1.1.

SkuSobnéa vzorka musi obsahovat prvky pre inStalaciu, napinanie a vyplnenie kdblovych kanalikov
(injektaz), podla navodu Ziadatela o ETA. Prvky musia byt vybrané nahodne.

Skusobna vzorka musi byt vystuzena podla Eurokddov alebo narodnych predpisov a mala by
obsahovat vystuz v oblasti kotvenia proti pretlaceniu podla navodu zZiadatela o ETA.

VonkajSia predpinacia vystuz:

VySSie Specifikovana skuSobna vzorka sa upravi tak, aby umoznila inStalaciu vonkajSej predpinacej
vystuze. Toto sa mbze dosiahnut napr. rozdelenim vysSSie Specifikovanej skdSobnej vzorky na dve
polovice, ich oddelenym rozostavenim a inStalovanim vonkajSej predpinacej vystuze do stredu
medzery medzi polovicami, vid obr. B.6.1.2. Eventudlne sa mdzu inStalovat dva identické predpinacie
kdble na vonkajSie plochy skuSobného telesa Specifikovaného pre vndtornt predpinaciu vystuz.
V obidvoch pripadoch musia byt pouzité deviatory ako medzi dvomi polovicami, tak aj na vonkajSich
plochach skaSobného telesa.

Os predpinacieho kabla je definovana lichobeznikovou drdhou prechadzajicou kotvenim v krajnom
poli (1), dvomi spodnymi vrcholmi v jednej a dvoch treti navh krajného pola (2), hornym vrcholom vo
fiktivnej podpere (4) a ukoncujucim kotvenim (6). Kazdy bod zakriveného predpéatého kéabla je
vytvoreny deviatorom tak ako to je Specifikované v ETA, s minimalnym polomerom zakrivena
(deviatory su, pokial mozno, tvorené polprstencami, aby bolo mozné jednoducho pozorovat priebeh
skusky injektdze kablového kanalika, pozri B.6.2). Deviatory predpinacej vystuze musia obsahovat
umyselné zakrivenie v rozsahu Specifikovanych v eurépskych technickych Specifikaciach ako Eurokod
2 alalebo v prirucke ziadosti o ETA.

B.6.1.2  SkuSobny postup

Ziadatel’ o ETA nainstaluje vSetky prvky vystuze podla prirucky ETA do ocelového armovaného kosa.
Tahané prvky sa nainStaluju do k&blovych kanalikov podla navodu Ziadatela o ETA. U vnutornej
vystuze je toto mozné pred, alebo po beténovani nosnika, alebo v obidvoch pripadoch.

Liatie beténu vzorky sa vykona beznym postupom.

Po dosiahnuti pevnosti beténu a po nainstalovani tahanych prvkov sa vystuz napina postupne az po
maximalne zatazenie podla prirucky ziadatela o ETA. Napinacie zariadenia sa pouZziju na obidvoch

koncoch predpinacieho kabla, ale iba jeden je uréeny na napinanie, zatial ¢o druhy na meranie
zataZzenia.
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Nasledne sa uvolni zatazenie predpinacieho kabla atento sa znova postupne napina z opacného
konca (ako pri prvom zatazovani) podla prirucky Ziadatela o ETA. Pouzije sa iba jedna napinacia
pistol a predpinaci kabel sa nakoniec ukotvi podla priru¢ky ziadatela o ETA.

B.6.1.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- kontrola zhody prvkov so Specifikaciami ETA (materidly, spracovanie, geometria, pevnost,
atd’.).

- vykresy vzorky, predpinacieho profilu a vystuze (ak boli zhotovené)

- zdznamy o inStalovani, napinani, uvolneni zatazenia a opatovnom napinani predpinacieho kabla

- zataZenia, prediZenia predpinacieho kébla a tah napinacieho automatu pri kazdom stupni
zatazovania

- pocasie, teplota vzduchu

- zdznam o ¢ase jednotlivych stupnov zatazovania

- vzhlad prvkov kotvenia a koncov predpinacej vystuze po ukonéeni skiSobného postupu

- fotograficka dokumentacia, poznamky.
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B.6.2 SKUSKA VYPLNOVANIA KABLOVYCH KANALIKOV (INJEKTAZE)
B.6.2.1 SkuSobna vzorka

Pre skdasku vyplfhiovania kablovych kanalikov (injektdZze) pouzijeme kone¢nu vzorku z dodatku B.6.1
(montaz/ inStalacia/ napinacia skuska).

B.6.2.2  SkuSobny postup
Kablovy kanalik sa zainjektuje plniacim materialom podla navodu Ziadatela o ETA.

Po dosiahnuti Specifikovanej minimalnej pevnosti plniaceho materialu sa vzorka odkryje v Siestich
miestach (1-6) oznaCenych na obr. B.6.1.1 a obr. B.6.1.2. U vnutornej vystuze mézu byt odobraté
jadra dostatoc¢ne velké, aby obsiahli tieto ¢asti. U vonkajSej vystuze sa kanalik odkryje kvéli kontrole.

B.6.2.3 Merania a pozorovania

Mali by byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- kontrola zhody prvkov so Specifikaciami ETA (materidly, spracovanie, geometria, pevnost,
atd’.).

- pocasie, teplota vzduchu pocas vyplhovania kandlikov a po¢as oSetrovania

- pozicia a orientacia tahanych prvkov v kazdej sekcii

- miesta a rozmery medzier/dutin v plniacom materidli

- pozorovania o konzistencii a farbe plniaceho materiélu v jednotlivych sekciach

- posudenie jadier alebo vzoriek plniacich materialov, fotograficka dokumentacia, poznamky.
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B.6.3 SKUSKA ZAMENENIA PREDPINACEJ VYSTUZE
B.6.3.1 Skusobna vzorka
VonkajSia predpinacia vystuz:

Predpinacia vystuz je nainStalovana do beténového hranola, v ktorom su zabudované dve skdSobné
vzorky zo skuSky prenosu zatazenia na jednom z koncov. SkuSobné vzorky zo skasky prenosu
zatazenia musia mat rozmery podla Specifikacie z prilohy B.1.3, no nemali by byt kratSie ako 1,0 m.
Systém usporiadania vystuze v kotviacej oblasti musi zahfhat vSetky detaily Specifikované v prirucke
Ziadatela o ETA pre zamyslané pouzitie. Prvky uréené na skiSanie musia byt ndhodne vybrané.

Vzdialenost medzi prednymi plochami kotvenia musia byt vacSia ako 4,0 m. Na obr. B.6.3.1. je
zobrazeny priklad skuSobnej zostavy pre skiSanie vonkajSej predpinacej vystuze.

Medzi dvomi skaSobnymi vzorkami zo skusky prenosu zatazenia musi byt pristupny kablovy kanélik
uzavretych tahanych prvkov medzi kotveniami kvOli umozneniu prerusenia tahanych prvkov, vid
.medzera“ na obr. B.6.3.1.

S vynimkou vySSie uvedenych poziadaviek méze byt skiSobna vzorka navrhnuta tak, aby bola vhodna
pre prislusné skaSobné zariadenie.

Vnutorna predpincia vystuz:

Skusobna vzorka je podobna vzorke popisanej v predoSlej €asti. Naviac predpinacia vystuz musi
obsahovat v strednej Casti vzoriek, mimo vzoriek zo skuSky prenosu zatazenia, ¢ast s miniméalne
jednym dvojitym zakrivenim zodpovedajacim 45° uhlu celkového zakrivenia s minimalnym polomerom
zakrivenia Rpn, Specifikovanym v prislushom ETA pre toto pouzitie. Postup inStalovania vystuze a
liatia betonu sa musi prispésobit zamysSlanému pouzitiu. Priklad skiSobnej zostavy pre skiSanie
vnutornej predpinacej vystuze je znazorneny na obr. B.6.3.2.

B.6.3.2  SkuSobny postup

Po inStalovani kompletnej predpinacej vystuze sa zatazenie v tahanych prvkoch zvysi postupne az na
hodnotu 80% F, podla prirucky Ziadatela o ETA. Nasledne sa vystuz zainjektuje plniacim materialom,
pripadne pod tlakom podla prirucky ziadatela o ETA. Po minimalnej dobe 7 dni sa tahané prvky
vonkajSej predpinacej vystuze preruSia v ,medzere" a vystuz sa zo vzorky vyberie. Zamenitelna
vnltorna predpinacia vystuz sa nahradi podla popisu z ETA.

B.6.3.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- kontrola zhody prvkov so Specifikaciami ETA (materidly, spracovanie, geometria, pevnost, atd.).

- chronologicky sled inStalovania, napinania, vyplfiovania kdblovych kanalikov (injektaze), pripadne
preruSenia a vybrania predpinacej vystuze

- pripadne tlak pri vypliovani kablovych kanalikov (injektazi)

- prostriedky pouZzité pre vybranie predpinacej vystuze

- pripadny vyskyt problémov pocas vymeny, ak sa vyskytol

- vysledky vizuélneho preverenia prvkov predpinacej vystuze po vybrani, fotograficka dokumentacia,
komentére.
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Obrazok B.6.3.2; SkiSobna zostava pre skiSku zamenenia vnatornej predpinacej vystuze
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B.6.4 SkUSkatesnosti
B.6.4.1 SkuSobna vzorka

Zostavend vzorka pouzitd v prilohe B.6.1 pre ,MontaZz/ inStalaciu/ napinaciu skusku, vnatornu
predpinaciu vystuz“ sa pouzije pre ,Skusku tesnosti“, s tym rozdielom, Ze sa nenainstaluju tahané
prvky a skiSobna vzorka sa nezabetonuje. NainStaluju sa tesniace prvky kotvenia ako uzaver.

B.6.4.2  SkuSobny postup

Zostaveny systém vystavime z vnuatornej strany kablového kanalika pociatoénému tlaku 0.1 bar. Tento
tlak udrzujeme po dobu 5 minut kvoli ustaleniu pociatoénych pohybov v systéme. Nasledne sa uzavrie
ventil privodu vzduchu. Pokles tlaku vzduchu v kadblovom kanalikovom systéme po uzavreti ventilu
meriame po dobu 5 minut.

B.6.4.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- kontrola zhody prvkov so Specifikaciami ETA (materidly, spracovanie, geometria, pevnost, atd.).

- pocasie, teplota vzduchu pocas skusky Sirky trhlin

- pokles tlaku vzduchu po dobu 5 minat

- preverenie zostaveného systému a eventualnych miest trhlin, fotograficka dokumentécia,
poznamky.
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B.6.5 SKUSKA ELEKTRICKEHO ODPORU
B.6.5.1 SkuSobna vzorka

Uplne zainjektovana vzorka pouzita v prilohe B.6.2 pre ,Skasku injektaZe, vnatornej predpinacej
vystuze, ale pred otvorenim vzorky, sa pouzije pre ,Skusku elektrického odporu“. Elektricky meraci
kabel sa pripoji ku kotveniu vystuze (€o najblizSie ku kotevnej hlave) cez vhodny, Cisty detail spoja,
ktory zaisti stale elektrické snimanie (napr. pripevnenie skrutkou). Podobné elektrické pripojenie sa
vytvori na jednom vystuznom prite ocelového vystuzného koSa, €¢o najblizSie v oblasti kotvenia.
VSetky elektrické kable sa opatria elektricky izolatnym a vodo nepriepustnym obalom. Elektricky
meraci kabel by mali byt tvoreny medenym jadrom s minimalnou plochou prierezu 1 mm?2,

B.6.5.2 SkuSobny postup

Elektrické meracie kable pripojené ku kotveniu vystuze a k ocelovému vystuznému koSu by mali byt

napojené na meracie zariadenie elektrického odporu, pouzivané napr. pre meranie elektrického

uzemnenia. Toto zariadenie musi mat nasledovné vlastnosti:

- frekvencia merania priblizne 100 Hz, striedavy prad

- napojenie na 20/40 V striedavu elektrick( energiu

- digitalny displej s rozpatim merania elektrického odporu od 0.1 Ohm do 300 kOhm s rozliSenim
0.1 Ohm

Elektricky odpor medzi tahanymi prvkami a konstrukciou (ocelovy vystuzny k6S) musi byt merany
vysSie Specifikovanym meracim zariadenim. Meranie sa musi nezavisle, druhy krat zopakovat' kvoli
potvrdeniu konzistencii merania. Ak sa medzi jednotlivymi Gdajmi vyskytni rozdiely, musia sa preverit
a ocistit' detaily pripojenia elektrického meracieho kabla, a nasledne zopakovat merania.

B.6.5.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- kontrola zhody prvkov so Specifikdciami ETA (materialy, spracovanie, geometria, pevnost, atd).

- detaily pripojenia kablovych kanalikov, poloha a detaily odvzduSinovacich otvorov

- datovy doklad z meracieho zariadenia elektrického odporu

- pocasie, teplota vzduchu pocas skusky elektrického odporu

- dizka a elektricky odpor elektrickych meracich kablov

- schéma a detaily pripojenia elektrickych meracich kablov

- namerany elektricky odpor medzi tahanymi prvkami a ocelovym vystuznym koSom
konstrukcie (zaznamenaju sa vSetky namerané hodnoty)

- preverenie elektrickych pripojeni k tahanym prvkom a k vystuznej oceli, fotograficka
dokumentacia, poznamky.
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C1 PREDPINACIE LANA INDIVIDUALNE OSETRENE MAZIVOM A OBALENE
C.1.1 Predmet

Této kapitola pojednava o individualne mazivom oSetrenych a izolaciou povlecenych predpinacich lan
pouzitych v systémoch pre dodato¢né predpinanie konstrukcii.

C.1.2  Materidly: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

C.1.2.1 Tahané prvky

Tieto predstavuju 7-pramenné lana, ktoré su v zhode s prEN 10138 - 3. ¢ast’: ,Lano".
C.1.2.2 Mazivo

Materialy z maziv musia byt v zhode s prilohou C.4.1.

NavySe charakteristiky maziv nesmu poc¢as vyroby predpinacich lan prekro¢it hodnoty uvedené v
tabulke C.1.1:

Tabulka C.1.1: Charakteristiky maziv po vyrobe predpinacieho lana

Charakteristiky SkusSobna metdda / technicka Schvalovacie kritéria
norma
Bod odkvapkéavania ISO 2176 <10%
- kolisanie poc¢as vyroby
predpinacieho lana
Odlucenie oleja DIN 51808 po 72 hodinach: < 3%

- kolisanie poc¢as vyroby
predpinacieho lana

po 7 dnoch: < 5%

C.1.2.3 Zakladny material pre obaly

Zakladnym materidlom pre obaly je polyetylén s vysokou hustotou, ktory je v zhode s nasledovnou
Specifikaciou, vid tabulku C.1.2. Pouzity m6ze byt len novy zakladny material. Vynimku tvori material
pouzity pre rovnaky vyrobok, vyrobeny zhodnym vyrobnym procesom v jednom zavode, ktory méze
byt recyklovany.

Tabulka C.1.2: Specifikécia zakladného materialu pre hadice

Charakteristiky

SkusSobna metdda / technicka
norma

Schvalovacie kritéria

Index tavenia ISO 1333 (10 minGt pri 2.16kg) | <0.25¢g
Hustota DIN 53479 = 0.95 g/m?®
Sadza:

- objem ISO 6964 23+/-0.3%

- disperzia (rozptyl) ISO 4437 Index max: C2
- rozdelenie ISO 4437 Index max: 3
Pevnost v tahu (23 °C) EN ISO 527-2 =22 MPa (1)
PrediZenie

- pri 23 °C: EN ISO 527-2 =600 % (1)

- pri-20 °C: EN ISO 527-2 = 350 % (1)

Tepelna stalost

ISO/TR 10837

= 20 minut pri 210 °C v O; bez
degradacie (€as okysliCovania)

Poznamka (1): Standardizovana vzorka podla ISO 1 BA, zataZovacia rychlost 100 mm/min.
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Pévod a zloZzenie materidlu na obalenie musi byt deklarovany dodavatelom. Do Gvahy mdzeme brat
aj dalSie materialy (ako polypropylén), ak vyhovujud podobnym kritériam pre Gzitkové vlastnosti a
nemaju iné charakteristiky, ktoré by znizili ich vhodnost.

C.1.2.4 Priemyselne vyrabané obaly

Priemyselne vyrdbané obaly musia mat vlastnosti, ktoré su uvedené v tabulke C.1.3:

Tabulka C.1.3: Specifikacia priemyselne vyrabanych obalov

Charakteristiky Skasobné Schvalovacie kritéria
metoda /
technick4 norma

Pevnost v tahu (23 °C) EN ISO 527-2 =18 MPa (1)

PrediZenie

- pri23°C: EN ISO 527-2 > 450 % (1)

- pri-20 °C: EN ISO 527-2 > 250 % (1)

Povrch obalu Ziadne viditelné poskodenie,

Ziadne bubliny,
Ziadne stopy po plniacom materialy

Vznik trhlin v d6sledku vonkajSieho NF C 32-060 Ziadny vznik trhlin po 72 hodinach
napétia v tahovo-aktivnej kvapaline pri 50 °C
Tepelna odolnost
- kolisanie pevnosti v tahu pri 23 °C EN ISO 527-2 <25%

po klimatizovani na 100 °C

trvajucom 3 dni EN ISO 527-2 <25%

- kolisanie prediZenia pri 23 °C po
klimatizovani na 100 °C trvajucom
3 dni

Odolnost voci zvonka aplikovanym
chemickym prostriedkom:

- nafta/ ropa EN ISO 157 kolisanie pevnosti v tahu < 25 %
- kyseliny kolisanie prediZzenia < 25 %
- zasady kolisanie objemu < 25 %

- rozpustadla
- solny postrek

Minimélna hribka obalu EN 496 =21.0mm (2)

Poznamka (1): Standardizovana vzorka podla ISO 1 BA, zatazovacia rychlost 100 mm/min.
(2): ziadatefom o ETA by mala byt deklarovana skutoéna hodnota, napr. kvoli
vyhoveniu parametrom pouzivania, vid kapitolu 6.1.6-11(a).

C.1.3  Predpinacie lana: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria
C.1.3.1 Specifikacia

Predpinacie lano musi byt v zhode s tabulkou C.1.4:
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Tabulka C.1.4: Specifikacia predpinacieho lana

Charakteristiky Skasobné Schvalovacie kritéria
metoda /
technick4 norma

Narazuvzdornost Kapitola Ziadne roztrhnutie alebo penetracia
C.1.3.21 hadice

Trenie medzi obalom a predpinacim Kapitola <60 N/m

lanom C.1.3.2.2

Stlagenie: Kapitola

- prieéna deformacia pri zatazeni: C.1.3.23 <3%

- trvala prieéna deformacia po vypnuti

zatazenia: <25%

Tesnost presakovania Kapitola Ziadne presakovanie vody cez vzorku

C.1.3.24

Vyrobca alebo dodavatel predpinacich lan stanovi nasledovné charakteristiky vyrobku
prostrednictvom absolutnych hodnét a dovolenych odchyliek od certifikatov materialu, a deklaruje tieto
hodnoty:

- vonkajsi priemer obalu

- hmotnost bezného metra obalu

- hmotnost bezného metra plniaceho materialu

C.1.3.2 SkusSobné postupy

C.1.3.2.1 Skuska narazuvzdornosti

C.1.3.2.1.1 Vzorka

Skuasobnu vzorku tvori predpinacie lano s minimalnou dizkou 2.5 nasobku vinutia lana.

C.1.3.2.1.2 Postup

SkuSobnéa vzorka sa upevni na ocelovl platiu kvéli zamedzeniu jej rotacie pocas skisky. Ocelovy
hranol s hmotnostou 1 kg sa 10-krat spusti z vysky 500 mm na rozdielne miesta vzorky po jej dizke.
Ocelovy hranol ma v mieste narazu na predpinacie lano hranu s 0.5 mm polomerom zakrivenia a s
uhlom 40°. Skuska sa vykona pri teplote 23+2 °C.

C.1.3.2.1.3 Merania
Musi byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
- musi byt zaznamenané akékolvek zrakom zistené roztrhnutie alebo penetracia obalu

C.1.3.2.2 Skuska trenia

C.1.3.2.2.1 Vzorka

Vzorku tvori predpinacie lano dostatoéne dihé, aby umoznilo meranie trenia na dizke 1 m.
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C.1.3.2.2.2 Postup

Obal sa na jednom konci predpinacieho lana odstrani, aby bolo umoznené vhodné ukotvenie
tahaného prvku. Na druhom konci predpinacieho lana sa do obalu pripevni dynamometer (silomer)
alebo iné ekvivalentné zariadenie. Vzdialenost medzi pripevnenim a koncom hadice sa rovna 1 m. Pri
teplote 23+2 °C p6sobi dynamometer silou a postupne ju zvySuje, az kym sa obal neza¢ne pohybovat
ponad tahany prvok.

C.1.3.2.2.3 Merania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
- nepretrzite musia byt zaznamenavané sila a relativny pohyb obalu k tahanému prvku.

C.1.3.2.3 Skiska odolnosti na stla€anie

C.1.3.2.3.1 Vzorka

Vzorku tvori predpinacie lano s minimalnou dizkou 500 mm

C.1.3.2.3.2 Postup

Vzorka je podopierana rovnym ocefovym povrchom na dizke 200 mm. Ocefové bremeno s
hmotnostou 50 kg pdsobi na dizke 100mm vzorky v strede podopieranej dizky po dobu 10 mindt, pri
teplote 23+2 °C. Nasledne sa zavazie odstrani.

C.1.3.2.3.3 Merania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- priemer predpinacieho lana v mieste podoprenia pred posobenim bremena

- prie¢na deformacia vzorky pri pdsobeni zatazenia od bremena

- trvala prieéna deformacia vzorky po odstraneni bremena

- sledovanie roztrhnutia alebo poskodenia hadice.

C.1.3.2.4  Skuska netesnosti

C.1.3.2.4.1 Vzorka

Pre skusku sa pouzije predpinacie lano dlhé 1m

C.1.3.24.2 Postup

Vzorka sa narovna a ulozi vodorovne na rovni dosku. Na jeden koniec vzorky sa pripevni vodna
nadrz s konStantnym spadom vody 1 m po dobu 24 hodin, pri teplote 23+2 °C.

C.1.3.2.4.3 Merania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

- mnoZstvo nazbieranej vody (na protifahlom konci hadice vzhladom na vodni nadrz), ktora
teCie cez predpinacie lano.

C.1.4 Preukazovanie zhody

Pre kazdé vyrobené vinutie predpinacich lan sa vykona kontrola nasledovnych vlastnosti:

- vonkajSi priemer hadice predpinacieho lana

- hrdbka steny

- hmotnost bezného metra hadice
- hmotnost bezného metra plniaceho materialu
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Naviac pre kazdych 50 ton vyroby jednej triedy, alebo pre kazd( novu triedu, musia byt stanovené
nasledovné vlastnosti:

- odolnost na stlacanie

- trenie medzi hadicou a predpinacim lanom

- netesnost’

Odolnost na stlacanie sa stanovi na pociatku kazdej vyroby prislusnej triedy so Specifickymi
komponentmi.

Schvalenie predpinacich lan je zalozené na dokumentacii Specifikovanej v prilohe E.1.

ETAG 013 Strana 102 z 133



c.2 PLASTOVE HADICE PRE VONKAJSIU PREDPINACIU VYSTUZ
C.2.1 Oblast uplatnenia

Tato kapitola pojednava o plastovych hadiciach pre vonkajSiu predpinaciu vystuz, vyrobenych z HDPE
pre pouzitie u PT systémov na predpinanie konstrukcii.

C.2.2 Materiél: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

Materialy pre plastové hadice pre vonkajSiu predpinaciu vystuz musi byt v zhode s prEN 12201 -
Plastové potrubné systémy pre zasobovanie vodou — Polyetylén (PE): ¢ast 1 ,VSeobecné“ a Cast 2
.Potrubia“, s nasledovnymi vynimkami a zmenami:

- ak sa pouzije iny ako Cierny material, musi byt jeho Zivotnost primerana pre zamyslané pouzitie

- nie je potrebné brat do Gvahy vlastnosti vplyvajice na kvalitu vody

- klasifikacia a oznacenie s celkovym prevadzkovym (navrhovym) koeficientom C = 1.25

- PE 80 a PE 100 st povazované za vhodné len pre tuto oblast uplatnenia.

C.2.3 Plastové hadice: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria
C.2.3.1 Plastové hadice

Plastové hadice pre vonkajSiu predpinaciu vystuz musia byt v zhode s prEN 12201 - Plastové

potrubné systémy pre zasobovanie vodou — Polyetylén (PE): ¢ast 1 ,VSeobecné” a ¢ast 2 ,Potrubia“,
s nasledovnymi vynimkami a zmenami:

- maximélny prevadzkovy tlak (MOP) by mal byt 1 MPa, pokial Ziadatel o ETA neuvedie ind
Specifikaciu

- odchylky vonkajSieho priemeru nesmua prekrocit stupern A = 0.009 d, (d, = menovity vonkajsi
priemer) a maximalnu hodnotu 1.0 mm

- kanaliky pre vonkajsiu vystuZ musia byt dodané len v priamych dizkach, nie vinuté

- nie je potrebné brat do Gvahy vlastnosti ovplyviujice kvalitu vody.

C.2.3.2 Spoje

Drzitel ETA musi mat k dispozicii pracovné postupy a detaily pre spajanie hadic do suvislych
kablovych kanalikov, ako aj pre zabezpecenie vlastnej inStalacie, napinania a predovSetkym ich
vyplfiovania.

C.2.4 Preukazovanie zhody

Schvalenie plastovych hadic je zalozené na dokumentacii Specifikovanej v prilohe E.1.
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C.3 PLASTOVE HADICE PRE VNUTORNU SUDRZNU PREDPINACIU VYSTUZ

C.3.1 Oblast uplatnenia

Tato kapitola pojednava o plastovych kanalikoch vyrobenych z HDPE a PP pre pouzitie uPT
systémov na predpinanie konstrukcii, ako o kandlikoch pre vnatornd chranend vystuz.

C.3.2 Materiél: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

Poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria pre materialy uréené na vyrobu plastovych
hadic pre vnatornd sudrznG predpinaciu vystuz musia byt v zhode so spravou fib (Fédération
Internationale du Béton) ,VInité plastové hadice pre prepredpinanie vnitornej chranenej vystuze®,
(28), odsek 3 ,Materialy*“.

C.33 Plastové hadice: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

C.3.3.1 Poziadavky

Plastové hadice pre vnutorni chranend predpinaciu vystuz musia v zhode so spravou fib ,Vinité
plastové hadice pre prepredpinanie vnitornej chranenej vystuze®, (28), kapitola 4.1 ,SkuSanie prvkov*.

Odsek 1 ,Uvod*, odsek 2 ,Pouzitie*, odsek 5 ,Zasady navrhovania“ a odsek 6.2 ,Technické normy
ur¢ené ako ekvivalentné“ sa netykaju tohto ETAG. Akokolvek, mézu byt posidené v rdmci
dodato€ného navodu.

C.3.3.2 Metbdy overovania

SkusSobné postupy a schvalovacie kritéria pre prvky plastovych hadic musia byt v zhode so spravou
fib ,VInité plastové hadice pre predpinanie vnutornej chranenej vystuze®, [28], dodatky Al az A8.

C.34 Preukazovanie zhody

Schvélenie plastovych hadic je zalozené na dokumentécii Specifikovanej v dodatku E.1.
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c4 SPECIALNE MATERIALY PRE INJEKTAZ

C41 Mazivo

C.4.1.1 Oblast uplatnenia

Tato kapitola pojednava o mazivach na baze nafty pouzivanych pre kablové kandliky na vonkajSiu
predpinaciu vystuz PT systémov na predpinanie konStrukcii a pouzivanych ako plniaci material
u predpinacich lan. Tento material umozfiuje vyrobenym predpinacim lanam dosiahnut Groven
funkénych poziadaviek Specifikovanych pre predpinacie lana po vyrobnom procese, vid prilohu C.1.
C.4.1.2 Materidl: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

Mazivo pre plniaci materidl je typické na baze kovov takych ako litium. Alkalické soli draslika a sodika
nie su pre plniace materialy vhodné.

Mazivo pre plniaci material musi byt v zhode s tabulkou C.4.1.1:

Tabulka C.4.1.1: Specifikacia maziva

Vlastnosti SkaSobna metdda / technicka Schvalovacie kritéria

norma
Penetracia kuzela, 60 narazov ISO 2137 150 - 200
(1/10mm)
Bod odkvapkavania ISO 2176 > 150 °C
Odlucenie oleja pri 40 °C DIN 51 817 po 72 hodinach: < 2.5%

po 7 dhoch: < 4.5%

Stabilita pri oxidacii DIN 51 808 100 hodin pri 100°C: < 0.06 MPa

1000 hodin pri 100°C: < 0.2 MPa

Ochrana proti korozii

168 hodin pri 35 °C NFX 41-002 (solny postrek) (1) | prienik

168 hodin pri 35 °C NFX 41-002 (postrek Ziadna kordzia
destilovanej vody) (1)

Skuska korézie DIN 51 802 stuperi: 0

Obsah agresivnych ¢astic:

CI, S, NO ™ NFM 07-023 (2) < 50ppm (0.005%)

S04%: NFM 07-023 (2) < 100ppm (0.010%)

Poznamka (1): Vzorka sa sklada z konstrukénej ocelovej platne Fe 510 s drsnostou povrchu
porovnatelnou s predpinacim dr6tom alebo lanom. Platfia je pokryta vrstvou
maziva s maximalnou hribkou zodpovedajlcou vyhlasenému mnozstvu
plniaceho materialu na bezny meter predpinacieho lana, delenému menovitym
povrchom predpinacieho lana na bezny meter (v zavislosti od menovitého
priemeru predpinacieho lana).

(2): aplikovana podra maziva.

Pévod a zloZenie maziva musia byt deklarované dodavatefom. DalSie vlastnosti, ktoré musia byt
deklarované dodavatefom si: bod vzplanutia, obsah vody, vysledok skuSky presiakavosti. Vhodny
odkaz je mozné ndjst v [29].

Pri absencii vhodnych skiSobnych metéd na obsah potencialne agresivnych cCastic mbze byt
prijatelny odkaz na predchéadzajlce skisenosti a pouzivania.
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C.4.1.3 Komponent: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

Nejestvuju ziadne dodato¢né poziadavky na komponent.

C.4.1.4 Preukazovanie zhody

Schvélenie maziva na stavbe avo vyrobni musi byt zalozené na zhode vlastnosti deklarovanych
dodavatefom v certifikatoch s vlastnostami Specifikovanymi v prilohe C.4.1.2 a s dokumentaciou

Specifikovanou v prilohe E.1.

Injektovanie maziva na stavbe sa musi vykonat podla postupov Specifikovanych v ETA, vratane
odporucéani dodavatela.

Pouzivanie maziva vo vyrobni predpinacich 1an by malo prebiehat podla postupov Specifikovanych
vyrobcom a podla odporucani dodavatela.
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C4.2 Vosk
C.4.2.1 Oblast uplatnenia

Tato kapitola pojednava o vosku na baze bituméno-ropnych naterov vhodnych na plniaci material do
kablovych kandlikov vonkajSej vystuze PT systémov na predpinanie konstrukcii.

C.4.2.2 Materidl: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

Vosk pre plniaci material musi byt v zhode s tabulkou C.4.2.1:

Tabulka C.4.2.1: Specifikacia vosku

Vlastnosti SkusSobna metdda / technicka Schvalovacie kritéria
norma

Bod mrazu NFT 60-128 =65 °C

Penetracia kuzela (1/10mm) pri -20 °C NFT 60-119 Ziadny vznik trhlin

Vystupovanie vody na povrch pri 40 °C BS 2000: PT =150 °C

Stabilita pri oxidacii po dobu 100 hodin pri | ASTM D942.70 < 0.03 MPa

100 °C

Korézia medeného plechu po 100 ISO 2160 trieda: 1a

hodinéch pri 100 °C

Ochrana proti korézii

168 hodin pri 35 °C NFX 41-002 (solny postrek) (1) prienik

168 hodin pri 35 °C NFX 41-002 (postrek destilovanej Ziadna korodzia
vody) (1)

Obsah agresivnych ¢astic:

ClI', S, NO ™ NFM 07-023 < 50ppm (0.005%)

S04%: NFM 07-023 < 100ppm (0.010%)

Poznamka (1): Vzorka sa sklada z konstrukénej ocelovej platne Fe 510 s drsnostou povrchu
porovnatelnou s predpinacim dr6tom alebo lanom. Platfia je pokryta vrstvou
maziva s maximalnou hribkou zodpovedajlcou deklarovanému mnozstvu
plniaceho materialu na bezny meter predpinacieho lana, delenému menovitym
povrchom predpinacieho lana na bezny meter (v zavislosti od menovitého
priemeru predpinacieho lana).

Zdroj a zloZenie vosku musi byt deklarované dodavatelom.

C.4.2.3 Komponent: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

Nejestvuju ziadne dodato¢né poziadavky na komponent.

C.4.2.4 Preukazovanie zhody

Schvalenie vosku na stavbe musi byt zaloZzené na zhode vlastnosti deklarovanych dodavatelom
v certifikatoch s vlastnostami Specifikovanymi v dodatku C.4.2.2 a s dokumentaciou Specifikovanou
v prilohe E.1.

Injektovanie vosku na stavbe musi prebiehat podla postupov Specifikovanych v ETA, vratane
odporucéani dodavatela.
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C.4.3 SpeciélnainjektaZzna zmes
C.4.3.1 Oblast uplatnenia

Tato kapitola pojednava o Specialnych injektaznych zmesiach, ktoré predstavuji pojivové materialy
s vlastnostami, ktoré nie st v zhode s EN 447,

Suché zlozky Specialnych injektaznych zmesi m6zu byt zmieSané na stavbe, alebo m6zu byt dodané

na stavbu vo forme hotovej zmesi / predbalenej zmesi. Voda a pripadné kvapalné prisady sa pridavaju

na stavbe.

C.4.3.2 Materidl: poziadavky, metddy overovania a schvalovacie kritéria

C.4.3.2.1 Cement

Do Specialnej injektaznej zmesi mézu byt pouzité len také cementy, pre ktoré st zndme kompletné

Udaje o pbvode a chemickych, fyzikalnych vlastnostiach. Tieto Udaje musia obsahovat najma

nasledovné:

- zdroj, dodavatel cementu

- datum vyroby cementu

- chemicky rozbor, obsah mineralov, hustota, hodnota Blaine, pevnost, doba tuhnutia (absoldtne
hodnoty a (kde je vhodné) dovolené odchylky ).

Ak nie su takéto Udaje k dispozicii napr. pre hotovu injektdznu zmes, Gzitkové vlastnosti injektdZznej

malty od kazdého dodavatela musi byt overena skiskami podla kapitoly C.4.3.3 a certifikovana

dodavatelom, vid kapitola C.4.3.4.

C.4.3.2.2 Voda

Voda musi byt v zhode s EN 1008.

C.4.3.2.3 Prisady

Prisady musia byt v zhode s EN 934-4,

C.4.3.3 Specialna injektdZna zmes: poZiadavky, metody overovania a schvalovacie kritéria
C.4.3.3.1 Specifikacia

Speciélna injektdZna zmes musi byt v zhode s EN 447 okrem dodatoénych alebo modifikovanych
poziadaviek uvedenych v tabulke C.4.3.1:

Tabulka C.4.3.1: Specifikacia injektaZnej malty

Vlastnosti SkusSobna metoda / Schvalovacie kritéria
technick& norma

Odluc¢ovanie vody pri skiske s naklonenou kapitola C.4.3.3.2.1 <0.3%
trubicou

Vzduchové bublina pri skiSke s naklonenou | kapitola C.4.3.3.2.1 <0.3%
trubicou

Vznik trhlin na injektaznej zmesi pri skiske s | kapitola C.4.3.3.2.1 Ziadny vyznamny, volnym

naklonenou trubicou okom viditelny vznik trhlin
Sedimentdcia vyjadrend zmenou hustoty, R | kapitola C.4.3.3.2.2 < 10%
Odlucovanie vody vyvolané knotom kapitola C.4.3.3.2.3 <0.3%
Obsah chloridu v Specialnej injekénej zmesi | chemicky rozbor <0.1%
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Ziadatel o ETA musi deklarovat nasledovné doplnkové vlastnosti $pecialnej injekénej zmesi:

- pomer vody/cementu

- Cas tecenia podla EN 445 (alebo meranie viskozity pomocou vrtulového Smykového skiiSobného
pristroja pre tixotropicku injekénd zmes)

- objemové zmeny podla EN 445

- pevnost podla EN 445

- Cas pociatku a konca sadania injektaznej zmesi podla EN 196-3.

Doba tecenia a zaciatok sadania Specialnej injektdznej zmesi musi byt overena, aby bola v stlade
s danym pouzitim a teplotnym rozsahom pre ktoré je zamyslané pouzitie na stavbe

SkdSanie musi byt vykonané zariadenim na injektdz Specifikovanym ziadatelom o ETA pre pouzitie na
stavbe, a postupmi mieSania v sulade s Specifikaciou Ziadatela o ETA.

SkuSanie zmesi musi byt vykonané pre kazdu zames Specialnej injektaznej zmesi, napr. pre kazdy
subor zloziek z urcitého zdroja a so Specifickymi viastnostami.

SkusSobné spravy musia obsahovat vSetky Udaje o pouzitych materialoch, skdSobnych postupoch,
zariadeniach, pomeroch zmesi vratane postupov a ¢asov mieSania, a skiusobnych vysledkoch.

Ziadatel o ETA ma dve mozZnosti pre overenie $pecialnej injektaznej zmesi:

(1): Materidly pre skiSanie su Specifikované v ndzvoch vlastnosti uvedenych v kapitole C.4.3.2
vratane akceptovatelnych tolerancii. Charakteristiky su zdokumentované spésobom podra prilohy E.1.
V tomto pripade bude skiSanie povazované za osvedCovania, a je platné aj pre pouzitie na stavbach,
napr. nie je potrebné opakovanie takého skiSania pre kazdu stavbu.

(2): Nie vSetky charakteristiky, ako je uvedené v kapitole C.4.3.2 vratane pripustnych tolerancii, su
zname a zdokumentované podla prilohy E.1. V takomto pripade skuSanie nie je povazované za
osvedcovanie, anie je platné pre budlce pouzitie na stavbach a je potrebné opakovat takéto
skuSanie na kazdej stavbe.

C.4.3.3.2 SkuSobné postupy

Pre skuSanie Specialnej injektdznej zmesi je smerodajnd EN 445 s vynimkou skuSok Specifikovanych
v kapitolach C.4.3.3.2.1, C.4.3.3.2.2a C.4.3.3.2.3.

C.4.3.3.2.1 Skuska s naklonenou trubicou
C.4.3.3.2.1.1 Ciel

Této skiska slizi na stanovenie vlastnosti odluéovania vody a stability Specialnej injektdznej zmesi
v plnom meritku vratane filtraného efektu predpinacich lan. Taktiez umoznuje overit navrhnuté
postupy injektaze, najma uréeny vplyv ¢asu medzi dokonenim pociato¢nej injektdze a zaCiatkom
opakovanej injektaZze na stavbe, ak je uréena, a zariadenie pouZité na stavbe. U&elom skusky je
potvrdit moznost iplného vyplnenia k&blového kandlika navrhovanou Specialnou injektdZznou zmesou,
pomocou prisluSenstva a daného postupu, bez nevhodného odlu¢ovania vody a segregéacie Specialnej
injektdznej zmesi.

C.4.3.3.2.1.2 SkuSobna metdda

V prvej faze skisky sa musi urcit odlic¢ena voda a naakumulovany vzduch v hornej €asti trubice
naplnenej 3pecialnou injektdZznou zmesou. Specidlna injektaZna malta sa injektuje pod tlakom
a umiestni takym spdsobom, ktory zamedzuje Ubytku vody v désledku vyparovania. V druhej faze sa

urcuje UCinok opakovanej injektaze trubice na odlu¢ovanie vody a akumulovaného vzduchu, ak sa
takyto postup predpoklada ziadatefom o ETA v stanovenej metdde injektovania.
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C.4.3.3.2.1.3 SkuSobné zariadenie a zostavenie

Dve priehladné PVC trubice s vnatornym priemerom priblizne 80 mm a dizkou 5 m, a na
obidvoch koncoch vybavené uzavermi s privodom injektdZnej zmesi na spodnom a vypustnym
ventilom injektdZznej zmesi na hornom konci. Trubice musia vydrzat minimélne 1 MPa tlak
injektdZznej zmesi.

12 predpinacich lan @ 0.6” na jednu trubicu, t.j. celkovy pocet 24.

Injektazna zariadenie podla dokumentécie postupu injektaze.

Teplomer s automatickym zdznamom.

C.4.3.3.2.1.4 SkuSobny postup

Dve trubice sa pripevnia na podpery tak, aby sa zamedzilo viditelnym priehybom, pri sklone
30° + 2° voci vodorovnej referenénej ¢iare. Do kazdej trubice sa nainstaluje 12 predpinacich
lan. Nasledne sa na konce trubic nainstaluji uzavery (pripevnia sa pomocou lepidla), vid
C.4.3.1.

Speciélna injektdZna malta sa pripravi podia stanovenej metddy injektaZe. Z injektaZnej zmesi
sa odoberu vzorky pre overenie ¢asu tecenia podla EN 445. V pripade tixotropickej njektdznej
zmesi sa musia pouzit iné postupy, vid C.4.3.3.1.

Injektovanie prvej trubice:

InjektdZna zmes sa nainjektuje do prvej trubice (trubica 1) zo spodného konca. Ked z ventilu
na hornom konci unika injektdZzna zmes rovnakej konzistencie, ako zmes privadzana zo
spodného konca, uzavrie sa ventil a udrzuje sa tlak injektdznej zmesi na dobu Specifikovanu
v stanovenom postupe. Nasledne sa uzavrie ventil na spodnom konci, a injektovanie trubice 1
sa povazuje za ukoncené.

Musi sa zmerat Uroveri vzduchu, vody a inych moznych tekutin na povrchu injektdznej zmesi,
vid obr. C.4.3.1. Takuto pripadn( tekutinu na povrchu zmesi mézeme rozoznat od injektaznej
zmesi pomocou jej belastej az zltastej farby. NavySe je tato tekutina obvykle ¢irejSia ako
injektdZzna zmes. Musia sa vykonat minimalne 4 merania stavu v intervale 0 az 24 hodim po
ukonc&eni injektovania, sjednym meranim pred zaciatkom druhotnej injektdZze trubice 2.
Odporicaju sa nasledovné odstupy medzi meraniami: 30 mindt, 1 hodina, 2 hodiny, 24 hodin
po injektovani.

Injektovanie druhej trubice:

Injektovanie trubice 2 je totozné s postupom pouzitym pre trubicu 1, a malo by sa vykonat
takmer su€asne s trubicou 1. V urCitom Case Specifikovanom v projektovej dokumentécii
postupu opakovanej injektdze sa znova za¢ne mieSanie injektaznej zmesi v zariadeni a opat
sa stanovi ¢as teCenia.

Nasledne sa ventil privodu a vypustaci ventil trubice 2 znova otvoria a injektovanie sa opat
zacina. Toto umoznuje nahradenie naakumulovanej tekutiny injektdznou zmesou. Ked z
ventilu na hornom konci unika injektazna zmes, ventil sa uzavrie a udrzuje sa tlak zmesi na
dobu Specifikovanu v projektovej dokumentacii postupu. Potom sa uzavrie ventil na spodnom
konci, a opakované injektovanie trubice 2 sa povazuje za ukonéené.

Cas medzi pogiato&nou injektdZou a opakovanou injektaZou a doba druhého mieSania musia
byt v zhode s projektovou dokumentaciou postupu injektaze. Obvykle je tento ¢as v rozmedzi
od 30 mindt do 2 hodin.

Vykonaju sa, podobne ako u trubice 1, merania stavu v intervale 0 az 24 hodim po ukonceni
pociatoc¢ného injektovania. Jedno z merani sa vykona pred zaciatkom druhotnej injektaze
trubice 2, nasledované meraniami: 30 mindt, 1 hodina, 2 hodiny, 24 hodin po ukonceni
injektaze.

C.4.3.3.2.1.5 Merania a pozorovania
Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

popis skuSobnej zostavy
navrh Specialnej injektdznej zmesi, pévod a certifikaty vSetkych zloziek injektaznej zmesi
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postup mieSania injektaznej zmesi

Cas tecenia injektdZznej zmesi pred pociatocnym injektovanim a pred opakovanou injektaZou
(alebo viskozita tixotropickej injek&nej zmesi)

stanovenie postupu pre injektdz, Specifikovana ziadatefom o ETA

merania Urovne vzduchu, vody a inych moznych tekutin na povrchu injektaznej zmesi
pozorovania a poznamky o formovani odlu¢ovania vody alebo tekutiny alebo o vyskyte
komplikacii pocas skusky

akékolvek pozorovania a poznamky o trhlinach injektdznej zmesi vratane polohy, orientacie
a pribliznych Sirok trhlin

vyvoj teploty vzduchu pocas celej doby skusky

fotografie zobrazujuce skiSobnu zostavu, a detaily horného konca trubice so vzduchom,
vodou a pripadnou tekutinou.
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Obrazok C.4.3.1: SkuSobna zostava pre skusku s naklonenou trubicou

C.4.3.3.2.2 SkuaSka usadzovania

C.4.3.3.2.2.1 Ciel

Této skuska slizi na stanovenie vlastnosti sedimentécie pre Specialnu injektaznu zmes. Predstavuje
meranie homogenity Specialnej injektaznej zmesi mieSanej v zariadeni, ktoré predpokladame pouzit
na stavbe.

C.4.3.3.2.2.2 SkuSobna metdda

Sedimentécia sa stanovi ako percentudlny rozdiel hustdt vzoriek odobratych z povrchu azo dna

skusobnej vzorky.
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C.4.3.3.2.2.3 SkusSobné zariadenie

Dve priehfadné PVC trubice s vnatornym priemerom priblizne 60 az 80 mm a dizkou 1 m, na
kazdej strane vybavené uzaverom.

Injektdzna zostava podla projektovej dokumentacie postupu injektaze.

Teplomer s automatickym zdznamom.

C.4.3.3.2.2.4 SkuSobny postup

Ziadatel o ETA pripravi 3pecialnu injektaZnu zmes v mieSacke na injektaZnu maltu, ktori zamysla
pouzit na stavbe. Priehfadné trubice sa umiestnia a zaistia vo vertikalnej polohe na podklade
zabezpe€enom proti otrasom a vibracidam. Trubice sa az po vrch naplnia Specidlnou injektaznou
zmesou a utesnia kvoli zabraneniu odparovania. Najneskér 24 hodin po vyplneni, ale az po stuhnuti
injektaZnej malty sa jemne vyber( stipce malty trubic. Tieto stipce z injektaZnej zmesi sa oznacia
a nasledne rozrezi na zhodné valceky svySkou 50 mm. Musi sa zaznamenat poloha kazdého
valéeka v stipci. Hustota kaZzdého valéeka sa musi zmerat' schvalenou metédou.

C.4.3.3.2.2.5 Merania a pozorovania
Musia byt zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

zdznam o teplote zloZiek injektaznej zmesi pred skiSanim a o teplote ovzduSia v priebehu
skusky

zaznamenanie hustoty kazdého valéeka z obidvoch stipcov injektaZnej zmesi

stanovenie pomeru oddelovania (R) kaZdého zo stipcov injektaznej zmesi ako rozdiel hustot
spodnej (Dgor) a vrchnej €asti (Drop) stipca nasledovnym spdsobom:

R = 1 - (DTOp/DBOt)

sprava o akomkolvek pozorovani ako aj o pripadnom odlu¢ovani vody na vrchu stipca
injektaZnej zmesi v ¢ase jeho vyberania (vyskyt vody a mnoZstvo), alebo o sfarbeni stipcov
injektdZznej zmesi

fotograficka dokumentécia, poznadmky.

C.4.3.3.2.3 Skuska knotom (Wickova skuska)
C.4.3.3.2.3.1 Ciel
Téato skaSka sluzi na stanovenie vlastnosti odli¢enej vody Specialnej injektdZznej zmesi. Je
povazovana za reprezentativnejSiu ako skiska odlu¢ovania vody podra EN 544, a musi sa vykonat
pre osvedcovanie a na stavbe.
C.4.3.3.2.3.2 Spodsob skuSania
Odlugovanie vody sa vyjadruje ako percentuéalny pomer hibky odlG&enej vody vo vrchnej Casti stipca
injektdznej zmesi po 3 hodinach a po 24 hodinach, delenej pévodnou vysSkou stlpca injektdznej zmesi.
C.4.3.3.2.3.3 SkuSobné zariadenie a zostava
Jedna priehladna trubica z PVC s vnatornym priemerom priblizne 60 az 80 mm a dizkou 1 m,
na kazdej strane vybavené uzaverom, ako pri skisSke na usadzovanie.
Jedno 7-pramenné lano dlhé 1 m pre umiestnenie do vnutra trubice (ak typ tahaného prvku,
s ktorym injektdzna zmes bude osvedcovana je Specifikovany, 7 pramencové lano moéze byt

zamenené so skutoénym tahanym prvkom Specifikovanym pre pouzitie. To smie byt bud
predpéta ty¢ s minimalnym priemerom 16 mm, alebo pocet predpétych drétov takych ako to
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umoznfiuje medzna Unosnost predpatej vystuze tahanych prvkov, avSak nie menSia ako 265
kN)

Injektdzne zariadenie stanovené podla metddy injektovania.

Teplomer s automatickym zdznamom.

C.4.3.3.2.3.4  SkuSobny postup

Ziadatel o ETA pripravi 3pecialnu injektaZnu zmes v mieSacke na injektaZnu maltu, ktori zamysla
pouzit na stavbe. Priehfadné trubice sa umiestnia a zaistia vo vertikalnej polohe na podklade
zabezpecenom proti otrasom a vibraciam. Do trubice sa umiestnia tahané prvky centricky a zaisti sa
ich stosovost. Trubica sa az po vrch naplni Specialnou injektdznou zmesou a utesni kvoli zabraneniu
odparovania. Po 3 hodinach a po 24 hodinach sa zmeria hibka odlGéenej vody v hornej &asti stipca
injektdZznej zmesi.

C.4.3.3.2.3.5 Merania a pozorovania
Mali by byt zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:

zdznam o teplote zloZiek injektaZznej zmesi pred skiSanim a o teplote ovzduSia v priebehu
skusky

zdznam o type, rozmeroch a podte tahanych prvkov v stipiku

zdznam o vlastnej vyske stipca injektaZnej zmesi

zdznam o hibke odligenej vody v hornej &asti stipca injektaznej zmesi, po 3 hodinach a po 24
hodinach

stanovenie pomeru odliéenej vody stipca injektaZnej zmesi ako hibky odlGgenej vody
podelenou pévodnou vyskou stipca injektaZznej zmesi

fotograficka dokumentacia, poznamky (na stavbe nie je poZzadované).

C.4.3.4 Preukazovanie zhody
Dve moznosti uvedené v kapitole C.4.3.3 sa m6zu pouzit:

(1) Specialna injektazna zmes sa musi vyrobit podla planu kvality, ktory zaistuje pouZivanie
materialov, ktoré su po vSetkych strankach v zhode so Specifikdciou a vlastnostami uvedenymi
v kapitole C.4.3.2, a mala by sa pouzit pre skdSanie podla Specifikacie z kapitoly C.4.3.3. V takom
pripade by sa skiSanie podla kapitoly C.4.3.3 malo pokladat za overovacie skdSanie pre prislusnud
Specidlnu injektaznu zmes a nie je potrebné jeho opakovanie na kazdej stavbe.

Na stavbe modzu byt pouzité len materialy, ktoré su v zhode so Specifikaciou a dovolenymi odchylkami
pre skuSanie podla kapitoly C.4.3.3. Schvalovanie materidlov mdze byt zaloZzené na certifikate od
dodavatela, vid dodatok E.l-dokumentacia. Akokolvek, dodavatelia musia deklarovat kontrolu ich
vyroby. Eventualne mdze byt vykonand skusky prijimanych materidlov z dévodu potvrdenia ich
vlastnosti.

(2) Ak napr. pre hotovu Specialnu injektdznu zmes nie su k dispozicii Udaje podla kapitoly C.4.3.2,
musi byt kazda dodavka na urcitd stavbu podla kapitoly C.4.3.3 potvrdena skiskami Specifikovanymi
v tejto kapitole, a certifikovana dodavatefom, vid dodatok E.1.

Okrem postupov vysSie Specifikovanych v odsekoch (1) a (2) musi byt na stavbe vykonané skisanie
kazdej Specialnej injektaznej zmesi podla Specifikacie EN 446 pre beznu injektaznu zmes. Akokolvek,
namiesto kazdej skusky odlu¢ovania vody podla EN 445, musi sa na stavbe vykonat jedna Wickova
skuska podla C.4.3.3.2.3. Takéto skisky sa musia vykonat pred zaatim injekdze kvoli overeniu
vlastnosti Specialnej injektaZznej zmesi stanovenych skiSanim podla kapitoly C.4.3.3, a navySe by mali
byt vykonané pocas injektovania kvOli potvrdeniu nespornosti dosiahnutych vysledkov. VSetky
vysledky skiSok musia byt k dispozicii pre zdznam.
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D.1 ODPORQCANIA ORGANIZACII DRZITELA ETA APT SPECIALIZOVANYM
SPOLOCNOSTIAM

D.1.1 VSeobecne

D.1.1. Drzitel ETA

Drzitel ETA a PT Specializované spolo¢nosti musia mat prostriedky vykonat a/alebo niest
zodpovednost za Ulohy podrobne popisané na obr. D.1.1.

D.1.1.2 PT Specializovana spolo¢nost

PT Specializované spolo¢nosti by mali mat aspofi prostriedky na vykonanie a/ alebo nesenie
zodpovednosti za Ulohy podrobne popisané na obr. D.1.1, odseky logistika a prevadzka stavby.

D.1.2 Technické
D.1.2.1 Zodpovednosti

Drzitel ETA by mal mat prostriedky na prevzatie zodpovednosti za Glohy podrobne popisané na obr.
D.1.1, odsek technickeé.

Pokial sa drzitel ETA podiela na rozpise planu pre konStrukciu, technicky pracovnici majd
zodpovednost kontrolovat Ze PT systém a metody inStalacie si kompatibilné s hlavnym projektom
zhotovenym konzultantom a so stavebnymi postupmi navrhnutymi hlavnym dodavatelom. Ak sa
vyskytnd nezhody, malo by technické pracovnici byt schopni navrhnit ostatnym zainteresovanym
opatrenia tak aby bola zabezpec¢ena tato kompatibilita.

Zoznam poloziek doporuc¢enych pre skontrolovanie ich kompatibility s hlavnym navrhom a s rieSenim
detailov dodato¢ne predpinanych konstrukcii je uvedeny v prilohe D.2.

D.1.2.2 Odborna kvalifikovanost personalu

Technické oddelenie by malo byt vedené autorizovanym inzinierom alebo ekvivalentom, s minimalne
5 roénymi skdsenostami s PT systémami.

Rozhodujuci technicky personal by mal mat minimalne 3 roéné sklsenosti z oblasti expertizy.

Cely technicky personal by sa mal pravidelne zicastfiovat Skoleni kvéli udrziavaniu aktualnych
znalosti o vyvoji techniky, najma o navrhovani, postupoch, smerniciach a technickych normach. Mal
by byt k dispozicii program Skoleni.

D.1.2.3 Postupy
Drzitel ETA by mal viest dokumentaciu o postupoch, ktora by mala zahfiat nasledovné hlavné prvky:

- Struktura technického oddelenia

- zodpovednosti kazdého ¢lena technického oddelenia
- systém komunikacie s konzultantom a klientom

- organizaciu vnutornej kontroly

- systém dokumentéacie a archivovania

- metddy rozhodnuti pre kazdu etapu vystavby.

ETAG 013 Strana 115 z 133



D.1.3 Logistika
D.1.3.1  Zodpovednosti

Drzitel ETA a PT Specializované spolo¢nosti musia mat prostriedky aby niesli zodpovednost za Ulohy
podrobne popisané na obr. D.1.1., odsek Logistika.

Zodpovednosti zahfhaju dodanie a/alebo vyrobu vSetkych materialov, komponentov a prisluSenstva
potrebnych pre vykonanie PT prac podla technickej Specifikacie drzitela ETA a podmienok ETA.

D.1.3.2 Kuvalifikacia personalu

Dodanie, balenie, odosielanie, skladovanie a spatné overenie vSetkych materidlov, komponentov
a prisluSenstva musi zabezpecovat vhodny personal. Personal logistiky musi byt oboznameny
s bezpecnostnymi z&sadami systému. Mali by byt kdispozicii profesijné Zzivotopisy personalu
a zaznamy o Skoleniach.

D.1.3.3 Postupy

Drzitel ETA a PT Specializované spolo¢nosti musia vypracovat postupy pre dodavanie a kontrolu
v Uplnej zhode s technickymi Specifikaciami, bezpe€nostnymi predpismi a ETA.

Drzitel ETA a PT Specializované spolo¢nosti musia archivovat dokumentaciu o kvalite kvoli
zabezpeceniu Uplného spatného overenia postupov zabezpecenia kvality definovanych drzitelom
ETA. Mali by to umoznit certifikdty zhody pre materialy, komponenty a prisluSenstvo dodané na
stavenisko.
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D.1.4 Prevadzka staveniska
D.1.4.1  Zodpovednosti

Drzitel ETA a PT Specializované spolo¢nosti by mali mat’ prostriedky na prevzatie zodpovednosti za
Ulohy podrobne popisané na obr. D.1.1., odsek Prevadzka staveniska. Tieto zodpovednosti zahffiaju
taktiez:

zaruku za pripravu a inStalovanie PT systému podla ETA, s vyhovujlicou kvalitou

rieSenie nepredvidanych problémov na stavenisku

Skolenie a archivovanie zaznamov o Skoleni PT odborného personalu

zhromazdovanie a zaznamenavanie informacii o zhotoveni

aktualizaciu pracovnych postupov a riadenie sa tymito postupmi pre kazdu fazu vystavby.

D.1.4.2 Personal

V zavislosti od naroénosti a vyznamu prace stavba musi byt vedena PT stavbyveducim alebo PT
inSpektorom. Z toho dévodu PT Specializovana spolo¢nost musi disponovat jednym alebo viacerymi
PT stavbyvedudcimi a jednym alebo viacerymi PT vyrobnymi inSpektormi.

PT stavbyvedici musi mat minimalne 5-ro¢né skisenosti zo stavieb v PT &innosti, s minimalne 12-
mesacnymi sklisenostami s danym PT systémom drzitela ETA.

PT vyrobny inSpektor musi mat’ minimalne 2-ro¢né skisenosti zo stavieb v PT €innosti, s minimalne 6-
mesacnymi skisenostami s danym PT systémom drzitela ETA.

Obaja musia byt oboznameni so zalezitostami tykajlcich sa:

- materialov, komponentov a zariadenim pre PT systémy

- skladovanim, manipulaciou a inStalovanim komponentov PT systému

- bezpecnostnymi predpismi pre personal

- napinanim

- postupmi do¢asnej a/alebo trvalej ochrany, napr. vypliovanie kablovych kanalikov.

Pre cely personal staveniska musia byt organizované pravidelné Skolenia kvéli udrziavaniu aktualnych
znalosti o vyvoji techniky, navrhovania, postupov, smernic a technickych noriem. Musi byt k dispozicii
program Skoleni.

D.1.4.3 Postupy
PT Specializované spolo¢nosti musia pripravit:

a) VSeobecné postupy pokryvajuce kazdu fazu vystavby. Tieto postupy sa musia zakladat na
postupoch vydanych technickym oddelenim drzitela ETA a byt lahko zrozumitelné pre personal
staveniska a pre riadiacich technolégov.

b) Model pre zabezpecenie kvality obsahujdci minimalne nasledujlce aspekty:

- spatné overenie pévodu materialov, komponentov, preberanie dodavok,
- skladovanie a manipulacia materialov, komponentov,

- kontrola bezpeénostnych opatreni na stavenisku, prisluSenstvo pre ochranu personélu,
- inStalovanie PT systému,

- napinanie PT systému,

- strihanie precnievajucich tahanych prvkov,

- vypliovanie kandlikov alebo alternativna trvald ochrana,

- prisluSenstvo pre kalibraciu a udrzbu,

- kontrola kvality a dozor,

- Skolenie personalu staveniska,

- informécie o zhotoveni.

ETAG 013 Strana 118 z 133



c) Plan pre zabezpecenie PT kvality Specificky pre dané stavenisko, zaloZzeny na modeli
s relevantnymi postupmi a prispdsobeny pre Specifické stavenisko, pripraveny v spolupraci
s hlavnym dodavatefom, podla poziadaviek z projektovej Specifikacie.

Dodatok D.3 podrobnejSie popisuje typicky minimalny obsah planu pre zabezpecenie kvality
Specifického pre dané stavenisko.

ETAG 013 Strana 119 z 133



D.2 INFORMACIE ODPORUCANE NA OVERENIE V SQVISLOSTI S KOMPATIBILITOU
S HLAVNYM NAVRHOM A DETAILMI DODATOCNE PREDPINANYCH KONSTRUKCII

Volba vhodnych predpinacich stprav vychadzajdca z obmedzeni vyplyvajucich z navrhu projektanta
investora. Supravy musia byt vhodné pre rozmery konStrukénych prvkov a pre celkové usporiadanie
konstrukcie.

Volba vhodnych typov a druhov kotveni (typ je definovany funkciou, ktord ma vykonavat: aktivne
kotvenie, nepohyblivé kotvenie, pohyblivé spojovacie zariadenie, pevné spojovacie zariadenie, atd.
Z kazdého druhu méze u PT systémov existovat viac typov).

Volba adekvatnych typov kéblovych kanalikov, v zavislosti od druhu predpinacieho kabla (vnatorny
alebo vonkajsi) a od spbsobu inStalovania predpinacich kablov (prefabrikované predpinacie kable
alebo kable obalované na stavenisku do kablovych kandlikov pred alebo po betonazi).

Volba vhodnych systémov ochrany kompatibilnych s parametrami prostredia a s uréenymi
moznostami vystuze (napr. zamenitelnost).

VylepSenie usporiadania predpinacej vystuze, kontrola:

- poloha kotvenia, musi byt v zhode s poziadavkami na vzdialenost od okraja avzajomnu
vzdialenost dohodnutl v ETA; navrhnit’ potrebni svetlt vzdialenost pre umiestnenie a ovladanie
napinacich zariadeni; zamedzit vzniku oblasti, kde by hromadenie vody mohlo byt Skodlivé pre
konstrukciu,

- polomery zakrivenia kanalikov,
- zdruzovanie kablovych kanalikov do zvézkov,
- vhodnost rozmiestnenia kanalikov,

- kompatibilita rozmiestnenia kablovych kanalikov s ocelovou vystuzou Specifikovanou projektantom
investora

- adekvatnost vystuzenia kotevnej oblasti (vystuz proti pretlac¢eniu a hlavna nosna vystuz).

Overenie predpokladanych koeficientov (trenia a trenia v désledku nepresnej polohy kébelovych
kanalikov) a pevnosti betdnu je potrebné pred napinanim tahanych prvkov.

VedlajSie priecne zatazenia tahom zapri¢inené roznesenim predpinacieho zatazenia v priereze prvku
konStrukcie musi byt stanovené inzinierom zodpovednym za navrh konStrukcie a musi byt
eliminované vystuzenim znazornenym na konsStrukénych vykresoch. Toto vystuzenie nepredstavuje
slcast’ osvedcéenia PT systému. Toto overenie sa nepouziva pre vSetky systémy, ale ma osobitny
vyznam pre vonkajSiu predpinaciu vystuz ukotvenu v mieste pretlatenia. V urcitych pripadoch je
potrebné prispdsobit’ vystuz proti pretlaceniu v kotviacej oblasti definovani v ETA, aby vyhovovala
navrhu konstrukcie. Takéto prispdsobenie musi byt dohodnuté s drzitelom ETA a schvélené
projektantom.
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D.3 MINIMALNY ODPORUCANY OBSAH PLANU KVALITY PRE STAVENISKO

Plan kvality musi pokryvat hlavné pracovné postupy a Specifické poziadavky na podmienky
staveniska. Tie by mali zahffiat minimalne:

(1) definovanie organiza¢nych zodpovednosti a Uradov, najma vztahujlcich sa na riadenie kvality,

(2) spbsoby komunikacie medzi staveniskovymi a mimo staveniskovymi ¢innostami vedenia/ timu
projektantov,

(3) metddy rozhodovania pre vSetky ¢innosti na stavenisku vratane postupov pre zaobchadzanie
s pracovnymi pokynmi, postupov riadenia kvality, inSpekcii, moznych usporiadani skusok
a stupria bezpeé&nosti na pracovnhom mieste,

(4) postupy pre zabezpeCenie zhody zakladnych surovin poddodavatelskych sluzieb so
Specifikaciou, ( spatné overenie povodu surovin/ komponentov podla poziadaviek v
projektovej Specifikacii),

(5) postupy pre balenie, skladovanie, transport a manipulaciu s materialmi a komponentmi,

(6) postupy pre inStalovanie,

(7) postupy pre napinanie,

(8) postupy pre vyplfiovanie kablovych kanalikov (injektdz) / pouzitie alternativnej trvalej ochrany,
(9) postupy pre strihanie pre¢nievajdcich tahanych prvkov a pre tesnenie,

(10) postupy pre kontrolu a primeraného Skolenia a kvalifikovanosti personalu staveniska,

(11) postupy pre kontrolu prace, preverovanie kvality, archivovanie zdznamov o kvalite vratane
informécii o zhotoveni.

Plan kvality by mal pojednavat’ o kazdej faze procesu vystavby. Zvac¢Sa by mal obsahovat:

(&) hlavné informécie:
- zoznam zariadeni pouzitych na stavenisku,
- definovanie referenénych dokumentov slvisiacich s navrhovymi parametrami, napr.
pozadovana pevnost betonu pred napinanim predpinacich kablov, vhodny postup napinania,
obvykly postup skuSok zhody,

(b) identifikaciu materialov:
- pévod vSetkych zabudovanych materidlov vratane Uplného overenia ich pbévodu, ak je
pozadovana v projektovej Specifikacii,
- dokumentacia osvedcéeni pre materialy a komponenty,
- postupy balenia, manipulacie, transportu a skladovania.

(c) inStalovanie a skuSanie kablovych kandlikov a odvzduSnovacich otvorov:
- postup inStalacie kanalikového systému vratane kablovych kanalikov, odvzduSnovacich
otvorov, vloziek a priloziek pre injektovanie, otvorov, odvzduShovacich ventilov, odtokov
a prechodov kotiev a uzaverov spojovacich ¢lankov.
- ak je uvedeny v projektovej Specifikacii, postup skiSania tesnosti kablového kanalikového
systému (napr. skuska tesnosti podla Specifikacie uvedenej v prilohe B.6.4).

(d) inStalovanie napinacej vystuze a kotveni, napinanie:
- postup pre do¢asnl ochranu pocas inStalovania,
- postup podla EC2, [11] a zmluvnej 3pecifikacie vratane merania zataZenia kabla a prediZenia
pre overovanie,
- Specialny postup pre kratke kable,
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Specidlny postup pre stanovenie koeficientu trenia a overenie, Ze bolo dosiahnuté pociatoéné
napinacieho zatazenie,

postup pre strihanie preénievajucich tahanych prvkov aochranu proti korozii
a mechanickému poskodeniu,

postup pre rieSenie nezhody a incidentov.

(e) vyplnovanie kablovych kandlikov (injektaz) a/alebo trvald ochranu proti korozii:

ETAG 013

referenéné dokumenty definujlce zlozenie a pripustné zmeny zlozZenia plniacich materialov,
postup pre stanovenie poc¢tu zamesi, zaistenie zhody a uchovanie zaznamov,

priprava k&blového kanalika,

postup pre mieSanie a vyplfiovanie kéblového kandlika vratane maximalnych davok pre
vyplriovanie k&blového kanélika a minimalneho objemu materialu pri vytoku,

postup pre prevadzku za chladného a teplého pocasia,

postup pre skisky pred a po¢as vyplhovania kablovych kanalikov,

postup pre pripad poruchy zariadenia na vyplfiovanie kablovych kandlikov,

postup pre utesnenie kablovych kandlikov a odvzduSfiovacich otvorov po vyplhovani
kablovych kanalikov.
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E.1 Zakladné prvky predpisaného skiSobného planu

Vyrobca zostavy by mal zabezpecit, aby vSetky komponenty PT zostavy alebo jednotlivé komponenty,
pre ktoré bolo vydané ETA, boli v zhode so Specifikdciami uvedenymi v ETA. Pre najdblezitejSie
komponenty poskytuje tabulka E.1 prehlad minimélnych postupov, ktoré by mali byt vykonané. Pre
vSetky dalSie komponenty, ktoré nie su uvedené v tejto tabulke, by vnitropodnikova kontrola (FPC)
mala obsahovat primerané hodnoty. OsvedC€ovacie miestu musi prisposobit tuto tabulku vyznamu
komponentov pre Uzitkovych vlastnosti PT zostavy. Informécie uvedené v tabulke E.1 predstavuji
odvolanie na toto prispdsobenie.

V kazdom pripade musi byt takato prispdsobena tabulka obsiahnuta v ETA ako jej ¢ast, pokial mozno
v prilohe.

Tabulka E.1: Minimélny obsah predpisaného skaSobného planu

Predpisany skdSobny plan - minimalne postupy, ktoré by mali byt vykonané
1 2 3 4 5 6
Komponent Polozka Elgﬁfrlg?; oggfetr?iz“ Pocetnost Dokumentécia
Osvedcovacie miesto by malo prispdsobit nasledovné veci potrebdm PT zostavy obsiahnutym
v ETA. Toto prispésobenie sa moze vztahovat aj na zmeny informacii uvedenych v tejto
tabulke ako aj na dodato¢né komponenty a postupy. V kazdom pripade, odchylky od nizSie
uvedenych informacii musia byt opodstatnené.
Roznasacia material ’ kontrola vagsina ° 100 % "p.2" h°®
doska detailné skuska 3% ano
rozmery ° > 2 vzorky
vizualna kontrola 100 % nie
kontrola 3
Kotevna hlava/ | material kontrola aplna 100 % "3.1.B"*
kotevny blok  [detailné skasgka 5% ano
rozmery ° > 2 vzorky
vizualna kontrola 100 % nie
kontrola 3
Kotevny klin, | material kontrola aplna 100 % "3.1.B"*
matica, ... Uprava, tvrdost | skiska 0,5 % ano
= 2 vzorky
detailné skuska 5% ano
rozmery ° > 2 vzorky
vizualna kontrola 100 % nie
kontrola 3
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VSetky vzorky musia byt nahodne vybrané a jasne identifikované.

Detaily postupov vyberu vzoriek vratane metdéd zaznamenavania ako aj metdd skiSania musia byt
dohodnuté medzi osved€ovacim miestom a vyrobcom zostavy ako Cast predpisaného skuSobného
planu. Prednostne sa musia pouzivat Standardizované metédy vyberu vzoriek a skdSania. Vo
vSeobecnosti vSetky vysledky musia byt uvedené v skdSobnych protokoloch takym sp6sobom, aby

Predpisany skiSobny postup - minimalne postupy, ktoré by mali byt vykonané
-pokraéovanie-
1 2 3 4 5 6
Komponent Polozka Elgﬁfrlg?; osgraetr?iz“ Pocetnost Dokumentécia
Kablovy kanalik | material ’ kontrola "CE"? 100 % "CE" ?
vizuélna kontrola 100 % nie
kontrola *
Tahany prvok | material kontrola "CE"? 100 % "CE"?
(lano, tyc, drot) priemer skuska kazdé vinutie/ nie
zvazok
vizuélna kontrola kazdé vinutie/ nie
kontrola * zvazok
Zlozky cement kontrola Upln& 100 % "CE"?
plnlac_gho | primesi, kontrola vacSina 100 % "CE"?
materialu podla prisady 7
EN 447 '
Plastové material ’ kontrola aplna 100 % "CE"?
hadice,
priloha C.2
Plastové material ’ kontrola aplna 100 % 'CE"®
kanaliky,
priloha C.3
Mazivo, priloha | material ’ kontrola Upln& 100 % "CE"®
C4.1
Vosk, Dodatok | material kontrola aplna 100 % 'CE"®
C.4.2
Specialna material ’ kontrola aplna 100 % 'CE"®
injektdzna
zmes,
priloha C.4.3
DalSie dolezité | Mali by byt pridané osved¢ovacim miestom v zavislosti od vyznamu.
komponenty,
podla
délezitosti

bolo mozné priame porovnanie s idajmi Specifikacie ETA alebo doplnkovej dokumentécie.

1

2

"2.2" . Zéapis o skuske, typ "2.2" podla EN 10204 (toto sa vztahuje len na roznaSacie dosky
z obyc&ajnej ocele).

"3.1.B" : Doklad o schvéleni, typ "3.1.B" podla EN 10204.

Ak nie je k dispozicii podklad pre CE-oznacovanie, predpisany skaSobny plan by mal obsahovat

vhodné hodnoty, no len na ¢as, pokial nie su k dispozicii zosuladena technické Specifikacie.

Vizuélne kontroly predstavuja napr.: zakladné rozmery, skiSanie meranim, spravne oznacenie
a zatriedenie, primerané ukazovatele Uzitkovych vlastnosti, povrch, plochy, zakrivenia, hladkost,

korézia, povrchova Uprava, atd., podla predpisaného skdSobného planu.
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4 Uplna : UpIné spatné overenie kazdého komponentu az po jeho zakladnu surovinu.
vacsina : Spatné overenie kazdej dodavky komponentov v stanovenom rozsahu.

5 Detailné rozmery, znamena meranie vSetkych rozmerov a uhlov podla Specifikacie predpisaného
skusobného planu

6 Len v pripade Ze prvkom prenasajucim silu je "jednoduchd" doska. Inak by mali byt zavedené
vhodné postupy.

7 V pripade, ze kontroly materialov nie su suc¢astou predpisaného skuSobného planu, maju len
informativny vyznam.

8 Ak nie je k dispozicii podklad pre CE-ozna¢ovanie, mali by byt v predpisanom skiSobnom plane
zahrnuté vhodné merania. Certifikdt musi byt zalozeny na Specifickom skiSani (vykonanom vo
vyrobni, v ktorej bola dodavka vyrobena) aby sa potvrdili stanovené vlastnosti, a mal by byt
pripraveny oddelenim dodavatela, ktoré je nezavislé od vyrobného oddelenia.
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E.2

Pocas priebeznej inSpekcie musi CB odobrat vzorky komponentov PT zostavy alebo jednotlivych
komponentov (pre nezdavislé skdsanie), pre ktoré bolo vydané ETA. Pre najdblezitejSie komponenty
poskytuje tabulka E.2 prehlad minimalnych postupov, ktoré by CB mal vykonat. Osved&ovacie miesto
by malo prispdsobit’ tito tabulku vyznamu komponentov pre ¢innost PT systému. Informécie uvedené

ZAKLADNE PRVKY KONTROLNEHO SKUSANIA

v tabulke E.2 predstavuju odvolanie na toto prisposobenie.

V kazdom pripade by takato prispdsobena tabulka mala byt obsiahnutda v ETA ako jej ¢ast, pokial

mozno v prilohe.

Tabulka E.2: Kontrolné skuSanie

Kontrolné skusanie —

minimélne postupy, ktoré by mali byt vykonané

1

2

3

4

byt opodstatnené

Osvedcovacie miesto by malo prispésobit nasledovné veci potrebam PT
zostavy obsiahnutym v ETA. Toto prispOsobenie sa méze vztahovat aj na
zmeny informacii uvedenych v tejto tabulke ako aj na dodatoéné komponenty
a postupy. V kazdom pripade, odchylky od nizSie uvedenych informécii musia

Komponent Polozka Skaska/ Kontrola | Odoberanie vzoriek
- pocet
komponentov pre
kontrolu
Kotevna hlava/ material podla kontrola, skuska 1
kotevny blok Specifikacie
detailné rozmery skuska
vizualna kontrola® | kontrola
Kotevny klin, material podla kontrola, skiska 2
matica, ... Specifikacie
Uprava skaska 2
detailné rozmery skuska 1
zakladné rozmery, | skuska 5
tvrdost’ povrchu
vizualna kontrola® | kontrola 5

1  Vizudlnymi kontrolami sa uréuji napr.: zakladné rozmery, skiSanie meranim, presné
oznacenie a zatriedenie, primerané ukazovatele Gzitkovych viastnosti, povrch, plochy,
zakrivenia, hladkost, korézia, povrchova Uprava, atd.
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Kontrolné skuSanie —
minimélne postupy, ktoré by mali byt vykonané
-pokraéovanie-

1 2 3 4
Komponent Polozka Skaska/ Kontrola | Odoberanie vzoriek
- pocet
komponentov pre
kontrolu
Skaska Skaska skuska 1 séria
samostatného samostatného
tahaného prvku tahaného prvku
podla prilohy E.3
Skaska s Skiaska s skuska 1 skaska
naklonenou trubicou | naklonenou
trubicou podla
prilohy C.4.3.3.2.1
DalSie dolezité Mali by byt pridané osved¢ovacim miestom ak su relevantné
komponenty, ak su
relevantné

VSetky vzorky musia byt vybrané nahodne a jasne identifikované.

Detaily postupov odberu vzoriek vratane metdd zaznamenavania ako aj metod skdSania musia byt
dohodnuté medzi osvedEovacim miestom a vyrobcom zostavy ako Cast predpisaného skuSobného
planu. Prednostne sa musia pouzivat Standardizované metody odberu vzoriek a skdSania. Vo
vSeobecnosti musia byt vysledky uvedené v skuSobnych protokoloch takym sp&sobom, aby bolo
mozné priame porovnanie s tdajmi uvedenymi v ETA alebo doplfiujicou dokumentaciou.

Ak roznaSacie dosky nepatria medzi "typ jednoduchej dosky", musia byt tiez zahrnuté do kontrolného
skdSania.
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E.3 SKUSKA SAMOSTATNEHO TAHANEHO PRVKU
E.3.1 Oblast uplatnenia

Tato priloha Specifikuje skiSobni metédu pre stanovenie pevnosti kotvenia tahaného prvku, lana,
dr6tu alebo tyc€e, v mieste kotevnej hlavy. (napr. lano, kotevné kliny a kotevna doska, alebo ty¢, matica
a kotevna hlava, atd.) NavySe sa uvadzaju metdda a poziadavky pre vyhodnotenie vysledkov skuSok.

E.3.2 Zariadenia
E.3.2.1 Zariadenie pre skusku tahom

Zariadenie pre skusku tahom musi byt overené podla ISO 7500-1 a malo by patrit do 1 alebo lepSej
triedy.

E.3.2.2 Prietahomer

Prietahomer musi patrit do 2 alebo lepSej triedy podla ISO 9513.
E.3.2.3 Vzdialenost priecnych hlav

Mal by byt pouzity pristroj s presnostou 1 mm alebo lepSou.
E.3.2.4 Podkladn& doska

Ak je to potrebné, pouziju sa na nastavenie uhlu medzi tahanym prvkom a kotevnou hlavou podkladné
dosky.

E.3.2.5 Sikmost/Sklon

Musi sa pouzit goniometer alebo meradlo vhodné pre stanovenie Sikmosti/sklonu s presnostou
minimalne 0,5°.

E.3.3 Skusobna vzorka

Skasky musia byt vykonané len vo forme skiSobnej série. Jedna skiSobna séria pozostava u drotov
a lan z individualnych skdasok tahom 9-tich az 12-tich samostatnych tahanych prvkov (alebo u ty¢i z 3-
och az 4-och samostatnych tahanych prvkov). Kazda z individualnych skisok sa musi pre dréty a lana
vykonat s 9-timi az 12-timi (alebo u ty¢i s 3-mi az 4-mi) odliSnymi otvormi kotevnej hlavy. Ak je
k dispozicii dostatoény pocet tychto otvorov, mézu byt od jednej kotviacej hlavy.

Jednotlivé komponenty osvedéenej PT zostavy, ktoré predstavuji kompletné kotvenie sa vyberaju pre
skuSanie nahodne. Vyber zahfha tahany prvok (lano, drét alebo tyc), prvky kotvenia (kliny, matica
a kotevna hlava) a pripadne dalSie prvky.

Vzorka, ktor4 pozostdva zo samostatného tahaného prvku zakotveného v kotevnej hlave musi byt
zostavena presne podla ETA. Priprava kotvenia (mazivo, ...) je dovolend len v sulade s poziadavkami
ETA. Najskdr sa zaklinuju kliny pomocou hadice kvéli tomu, aby u vSetkych prvkov bolo zaklinovanie
rovnaké. U individualnych skiSok tahané prvky v kotevnej hlave musia byt umiestnené do
rozdelovacich objimok kotevnej hlavy.

V pripade zakriveni spbdsobenych prechodovym obalom musia byt su€astou skiSobnej série
individualne skusky s maximalnym zakrivenim. Do Uvahy m6Zeme brat’ aj zakrivenia, ktoré vzniknu od
zavedenia podkladnej dosky pod uhlom a.

Skusky sa vykonavaju bez alebo s vyplnenymi (zaskrutkovanymi) susednymi otvormi, v zavislosti od
toho, ¢€i predpis v ETA povoluje, alebo nie nelplné kotvenie.
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Volna dizka tahaného prvku musi byt minimalne 1.0 m, alebo podra potrieb uvedenych v ETA.

Pred vykonanim skiSok musia byt nasledovné Udaje stanovené a zdokumentované systematickym
a s moznost'ou spatného overenia spdsobom:
: Geometrické a mechanické vlastnosti tahaného prvku by mali byt stanovené podla prEN 10138-

2, -3 alebo -4.
Poznamka: Odporuc¢a sa pouzit vzorku dostatocne velkd pre dodato¢né skisky v pripade
potreby.

Geometrické a mechanické vlastnosti komponentov kotvenia.

E.3.4 SkuSobny postup

SkusSobna vzorka sa umiestni do stredu skuSobného zariadenia. Jeden koniec tahaného prvku sa
ukotvi v kotevnej hlave, pripadne sa pomocou podkladnej dosky zmeni jeho smer o uhol a. Na
druhom konci sa tahany prvok upne vhodnym sp6sobom tak, aby sa posobiace zatazenie ¢o najviac
priblizovalo centrickému zatazeniu. Na obr. E.3.1 je zndzornena charakteristickd schéma skiSobnej
zostavy.

V pripade zmeny Sikmosti sa musi zmerat’ jej uhol a.

PrediZenie pri maximéalnom zataZeni sa stanovi podla ISO/CD 15630-3 pomocou merania dizky podra
prEN 10138-3.

Vzorka sa v skuSobnom zariadeni napina po hodnotu 20 % az 30 % F,n,; potom sa znizi hodnota
zatazenia priblizne na 5 % Fpn.

Vzorka sa napina postupne az do porusenia pri maximalnej rychlosti narastu zatazenia 15 N/(mm2 - S)
alebo podla kapitoly 10.1.2 z ISO 6892.

Musia sa zaznamenat' nasledovné merania a pozorovania:

- Poloha v kotveni, vratane pozndmky o pripadnych skrutkdch v susednych otvoroch pre kliny,
ktoré neboli pouzité v skuske, vratane poznamky o ¢astiach, ktoré uz boli skdsané.

-V pripade Sikmosti pripadna zmena smeru a.

- PrediZenie tahaného prvku na volnej dizke pri nameranom maximalnom zatazeni.

- Namerané maximalne zatazenie.

- Poloha a spésob porusenia.

- Mozna deformacia prvkov kotvenia, napr. ovalnost susednych otvorov, atd.

E.3.5 Vyhodnotenie a poziadavky
Poziadavky R pre individualne skusky:

R(1) PoruSenie vzorky musi nastat v tahanom prvku. Teda pri¢inou poruchy vzorky by nemalo byt
poruSenie prvkov kotvenia.

R(2) Namerané maximalne zatazenie vo vSetkych individualnych skidskach musi byt = 95 % skutocnej
unosnosti tahaného prvku.

R(3) Celkové prediZenie volnej dizky tahaného prvku pri nameranom maximalnom zataZeni nesmie
byt = 2 %.

V pripade, Ze dbjde k poruSeniu tahaného prvku v kotveni alebo v elusti skiSobného zariadenia,
a poziadavky R(1) az R(3) su splnené, je individualna skdska povazovana za platnd.

V pripade, Ze déjde k poruche tahaného prvku v kotveni alebo v Celusti skiSobného zariadenia,

a aspofl jedna z poziadaviek R(1) az R(3) nie je splnena, je individualna skiska povazovana za
neplatnl a musi zopakovat.
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V pripade, Ze prvych 9 individualnych skdSok vyhovuje vzhladom na poziadavky R(1) az R(3), je
skuSobné séria povazovana za vyhovujlcu.

V pripade, ze vysledky jednej z deviatich individualnych skisSok nie st vyhovujace, vykonaju sa tri
dodato¢né individuélne skusky. Kazda z tychto troch individualnych skiSok musi vyhoviet.

Ak je skuSobna séria nevyhovujica, mal by vyrobca siboru predlozit CB podrobnd spravu
obsahujucu objasnenie pri¢iny poruchy a eventudlne opravné opatrenia. Po zvazeni spravy CB
rozhodne o realizacii eventualnych krokov.

E.3.6 Sprava o skuske
Pre kazdu skisobnu sériu sa vypracuje sprava o skuske.
Sprava o skuske musi obsahovat nasledovné udaje:

- odvolanie na tato prilohu a tento ETAG.

- identifikaciu pouzitych komponentov.

- vlastnosti tahaného prvku a prvkov kotvenia podla E.3.3.

- identifikacia pouzitého skuSobného zariadenia pre skdsku tahom.

- usporiadanie jednotlivych vzoriek z individualnych skaSok, vratane pripadnych nevyhovujicich
skusok.

- merania apozorovania z kazdej individualnej skisky podla E.3.4, vratane pripadnych
nevyhovujacich skasok..

- porovnanie vysledkov individualnych skisok s poziadavkami z E.3.5.

- vyhlasenie o tom, &i skiSobné séria vyhovela alebo nie.

- meno a funkciu osoby opravnenej podpisat spravu o skiske.

- datum.

- podpis.
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Obrazok E.3.1: Skuska samostatného tahaného prvku - charakteristicka schéma skuSobnej
zostavy

ETAG 013 Strana 132 z 133



F

Priloha F

NAVRHOVANY STANDARDNY FORMAT DOKUMENTOV S UDAJMI PRE PT SYSTEM

Oznacovanie predpinacieho prvku:

Predpinacia vystuz:

- Druh drot lano ty¢€
(oznacit relevantny symbol)
- Pevnost fo (MPa)
- Menovit4 prierezova plocha A (mm?)
- Uvolnenie pri 0.7 fy po 1000 hodin&ch ... (%)
- Modul pruznosti E, (MPa)
Predpinaci prvok:
- Druh Chraneny  nechraneny vnuatorny vonkajsi trieda pouzitia (a az i)
(oznacit a/alebo Specifikovat relevantny druh)
- Ochrana proti kor6zii injektdZzna zmes oSetrenie olejom a povlecenie iné
izolaciou
(oznadit a/alebo Specifikovat)

- Hmotnost predpinacieho kabla O e (kg/m)
- Sila pri 1.00 fy Fok (kN)
- Koeficient trenia M -
- NeuUmyselné zakrivenie / Koeficient trenia v dosledku

nepresnej polohy kdbelovych kanalikov kL (rad/m)
- Minimalny polomer zakrivenia Rmin (m)
- Vonkajsi a vnatorny priemer kablového kanalika, Ovonk Avnat t wevnee (mm)

hrabka
- Maximalna vzdialenost podper kanalikov Smax e (m)
Kotvenia:
- Druh napinanie nepohyblivé spojka

(oznacenie a / alebo Specifikovanie)

- Miniméalne osové vzdialenosti a., be (mm)

Pre priemernud pevnost beténu femo e (MPa)
- Minimalna osova vzdialenostokraja ae, be (mm)

Pre pevnost bet6nu fomo e (MPa)
- Prekiznutie v kotveni L (mm)
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