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PREDMLUVA

Zakladni informace o p fedmétu

Ridici pokyn pro evropska technicka schvaleni ,PLASTOVE KOTVY PRO UKOTVENI VNEJSICH
KONTAKTNICH TEPELNE IZOLACNICH SYSTEMU S OMITKOU" je podkladem pro posuzovani plas-

tovych kotev pro ukotveni vnéjSich kontaktnich tepelné izola¢nich systéml s omitkou do betonovych
podkladu a do zdiva.

Obecny pfistup k posuzovani vychazi v tomto fidicim pokynu z kombinace pfislusnych existujicich po-
znatkd a zkuSenosti s chovanim plastovych kotev pfi zkouSeni. Pfi pouziti tohoto pfistupu je zkouSeni
nutné.

Plastové kotvy a jejich chovani pfi pouZiti zajiméa fadu osob, v€etné vyrobcl, projektantd, statikd, sta-
vebnich dodavatelll a specialistl na instalaci.

Citované dokumenty

[1] Smérnice Rady ze dne 21. prosince 1988 o sblizovani pravnich a spravnich predpisu ¢lenskych
statl tykajicich se stavebnich vyrobk( (89/106/EHS), ve znéni smérnice Rady 93/68/EHS ze
dne 22. ¢ervence 1993.
~Smérnice o stavebnich vyrobcich* (CPD)

[2] Smérnice Rady 89/106/EHS, stavebni vyrobky.
Interpretacni dokumenty (ID), Brusel, 16. 7. 1993

[3] ETAG 004 Lo ) . .
Ridici pokyn pro evropska technicka schvaleni VNEJSI KONTAKTNI TEPELNE IZOLACNI
SYSTEMY S OMITKOU, vydani 11. srpna 2000

[4]  Navrh ETAG xxx: )
Ridici pokyn pro evropska technicka schvaleni VETURES — PREFABRIKOVANE PRVKY PRO
IZOLACI VNEJSICH STEN

[5] prEN 771-1:2000-04 .
Specifikace zdicich prvk({ — Cést 1:
Palené zdici prvky
EN 771-2:2000-03 3
Specifikace zdicich prvkd — Céast 2:
Véapenopiskové zdici prvky
prEN 771-3:2000-04 .
Specifikace zdicich prvk({ — Cést 3:
Betonové tvarnice s hutnym nebo pérovitym kamenivem

EN 771-4:2000-03 3
Specifikace zdicich prvkd — Céast 4:
Pdrobetonové tvarnice

prEN 771-5:2000-04

Specifikace zdicich prvk( — Cast 5:
Zdici prvky z umélého kamene

[6] Eurokéd 6: Navrhovani zdénych konstrukei. Cast 1-2: Navrhovani konstrukci na G&inky pozaru
Ref. €. prENV 1996-1-2:1994-03

[7]1  EN 206-1:2000-12
Beton — Cést 1: Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda

[8] prEN 1520:1994-06
Prefabrikované dilce z mezerovitého betonu z pérovitého kameniva
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[9] prEN 12 602:1996-10
Prefabrikované vyztuzené dilce z autoklavovaného pérobetonu

[10] 1SO 1110:1995-02
Plasty — Polyamidy — Urychlené kondicionovani zkuSebnich téles

[11] 1SO 3167:1993-06
Plasty - Viceucelova zkuSebni télesa

[12] 1SO 3506-1: 1997-12 . 3
Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti z korozivzdornych oceli — Céast 1: Srouby

[13] 1SO 527-1:1993-06 .
Plasty — Stanoveni tahovych vlastnosti — Cast 1: Zakladni principy

[14] 1SO 3146:2000-06
Plasty — Stanoveni tavného chovani (teplota tani nebo rozsah tani) semikrystalickych polymer(
kapilarni trubici a polarizaénim mikroskopem

[15] 1SO 6783:1982-06
Hrubé kamenivo do betonu
Stanoveni objemové hmotnosti zrn a nasakavosti. Metoda vaZzenim na hydrostatickych vahach

[16] EN 197-1:2000-06
Cement — Cést 1: Slozeni, specifikace a kritéria shody cementd pro bézné pouziti

[17] 1SO 5468:1992-02
Rotacni a rota¢ni pfiklepové vrtaci korunky s karbidovymi bfity do zdiva. Rozméry

Podminky aktualizace

Vydani citovaného dokumentu uvedeného v tomto seznamu je vydani, které schvalila EOTA pro své
specifické pouziti.

Bude-li k dispozici nové vydani, nahradi vydani uvedené v seznamu pouze tehdy, jestlize EOTA ovéri
nebo obnovi (pokud mozno s pfisluSnou vazbou) jeho kompatibilitu s timto Fidicim pokynem.

Komplexni dokumenty EOTA stale pfinaSeji veSkeré uziteéné informace o aktualizaci citovanych do-
kumentl a o jednoznaéném vykladu tohoto ETAG pfi vydavani ETAs ve shodé s ¢leny EOTA.

Technické zpravy EOTA zachézeji v ur€itych smérech do detalill a jako takové nejsou souééasti ETAG,
ale vyjadfuji jednoznaény vyklad existujicich znalosti a zkuSenosti organi EOTA v této chvili. Jestlize
se budou znalosti a zkuSenosti vyvijet, zvlasté prostfednictvim schvalovaci prace, mohou byt tyto zpra-
vy zménény a doplnény. Dojde-li k tomu, U€inek zmén na ETAG stanovi EOTA a bude zaznamenan
v pfislusnych komplexnich dokumentech.

Doporucujeme ¢tenafim a uzivatelim tohoto ETAG, aby zkontrolovali aktudlni stav obsahu tohoto do-
kumentu se ¢lenem EOTA.
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Oddil prvni:
UvoD

1. UVODNIi USTANOVENI

1.1 Pravni zéklad

Tento ETAG byl vypracovan v souladu s ustanovenimi smérnice Rady 89/106/EHS (CPD) [1] a zave-
den témito kroky:

» kone¢ny mandét vydany ES prosinec 1996

e koneény mandat vydany EFTA prosinec 1996
 pfijeti fidiciho pokynu vykonnym vyborem EOTA 21. listopadu 2001

« stanovisko Stalého vyboru pro stavebnictvi 18. — 19. prosince 2001
» schvéleni ES 16. ledna 2002

Tento dokument je zvefejnén Clenskymi staty v jejich Gfednim jazyku nebo jazycich podle ¢l. 11 odst. 3
CPD.

Nenahrazuje zadny existujici ETAG.

1.2 Status ETAG

a) ETA je jednim ze dvou druh 4 technickych specifikaci ve smyslu smérnice ES 89/106 o staveb-
nich vyrobcich. To znamen4, Ze ¢lenské staty jsou povinny predpokladat, ze schvélené vyrobky
jsou vhodné k jejich uréenému pouziti, tj. Ze umoznuiji, aby stavby, v nichz jsou zabudovany, splfio-
valy zékladni pozadavky po dobu ekonomicky pfiméfené zivotnosti za pfedpokladu, Ze:

« stavby jsou fadné navrzeny a provedeny;
* byla fadné prokazana shoda vyrobkl s ETA.

b) Tento ETAG je podkladem pro ETAs , tj. podkladem pro technické posouzeni vhodnosti vyrobku
k ur€éenému pouziti. ETAG sam o sobé neni technickou specifikaci ve smyslu CPD.

Tento ETAGvyjadfuje jednoznacny vyklad schvalovacich organ( plasobicich spoleéné v ramci EOTA,
pokud jde o ustanoveni smérnice 89/106/EHS o stavebnich vyrobcich [1] a interpretaénich dokumentu
[2] ve vztahu k pFisluSnym vyrobkdm a pouzitim, a je vypracovan v ramci mandatu udéleného po kon-
zultaci se Stalym vyborem pro stavebnictvi Komisi a sekretariatem EFTA.

c) Po schvaleni Evropskou komisi na zakladé konzultace se Stalym vyborem pro stavebnictvi je tento
ETAG zavazny pro vydavani ETAs vyrobku pro stanovend uréena pouZiti.

Uplatnéni a splnéni ustanoveni ETAG (pfezkousSeni, zkousky a metody hodnoceni) vede k ETA a
k pfedpokladu vhodnosti vyrobku ke stanovenému pouziti pouze prostfednictvim hodnoticiho a schva-
lovaciho procesu a rozhodnuti, po némz nasleduje odpovidajici prokazani shody. To odliSuje ETAG od
harmonizované evropské normy, ktera je pfimym zakladem k prokazani shody.

V pfipadé potfeby mohou byt vyrobky, které jsou mimo pfesné stanoveny pfedmét tohoto ETAG, po-
suzovany podle ¢l. 9 odst. 2 CPD prostfednictvim schvalovaciho procesu bez fidicich pokynu.

Pozadavky jsou v tomto ETAG stanoveny z hlediska cilt a odpovidajicich opatfeni, kterd maji byt vza-
ta v ivahu. V ETAG jsou specifikovany hodnoty a charakteristiky, s nimiz shoda poskytne pfedpoklad,
Ze stanovené pozadavky budou spinény vSude, kde to soucasny stav techniky dovoli, a poté, co byly
prostfednictvim ETA potvrzeny jako vhodné pro konkrétni vyrobek.

V tomto fidicim pokynu jsou uvedeny alternativni moZznosti, jak Ize prokazat spinéni pozadavka.
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2. PREDMET

2.1 Predmét ETAG

2.1.1 Obecné

Ridici pokyn pro evropska technicka schvaleni ,PLASTOVE KOTVY PRO UKOTVENi VNEJSICH
KONTAKTNICH TEPELNE IZOLACNICH SYSTEMU S OMITKOU* (zkracené: Plastové kotvy pro
ETICS) je podkladem pro posuzovéani plastovych kotev pro ukotveni vnéjSich kontaktnich tepelné izo-
lacnich systém( s omitkou [3] do podkladniho materialu (podkladd) zhotoveného z betonu a zdiva.
Plastové kotvy Ize také pouZzit pro ukotveni prvkd Vetures — prefabrikovanych prvkd pro izolaci vnéjSich
stén [4].

Tento fidici pokyn se vztahuje pouze na posuzovani plastovych kotev dodate¢né instalovanych
do raznych podkladnich materiéld, kdy jejich pouziti musi splfiovat zakladni pozadavek 4 CPD ([1] viz
4.4) a kdy poruseni ukotveni zhotovenych z téchto vyrobka predstavuje pro lidsky zZivot jen nizké riziko.
ETA pro plastové kotvy Ize pouzit pouze ve spojeni s ETA pro ETICS nebo systémy Vétures.

Posouzeni plastové kotvy jako soucasti ETICS se musi provedést podle ETAG 004 [3]. To plati také
pro plastovou kotvu jako soucast prvkd Vetures podle ETAG xxx [4].

Plastové kotvy hodnocené podle tohoto dokumentu se musi pouzivat pouze jako mnohonasobna ukot-
veni, to znamena, Ze v pfipadé nadmérného posunu nebo poruSeni mista ukotveni se zatizeni dilce
muZe prenést na sousedni mista ukotveni. Pfeneseni zatizeni v pfipadé nadmérného posuvu nebo po-
ruSeni jednoho mista ukotveni na sousedni mista ukotveni se nemusi pfi navrhovani pfipeviiovacich
prostfedkud pro ETICS nebo prvky Vetures brat v Gvahu.

2.1.2 Plastové kotvy

2.1.2.1 Druhy a principy fungovani

Plastové kotvy pro ETICS sestavaji z rozpinaciho prvku a plastové rozpinaci hmozdinky s talifem pro
ukotveni ETICS (obrazek 2.1a a 2.1b) nebo z plastové rozpinaci hmozdinky s objimkou pro ukotveni
profild pro ETICS (obrazek 2.2). Plastova hmozdinka a rozpinaci prvek tvofi celek.

Plastova hmoZdinka se roztahne zatlu¢enim nebo zaSroubovanim rozpinaciho prvku, coz ji pfitiskne ke
sténé vyvrtaného otvoru.

— Plastové kotvy se Sroubem jako rozpinacim prvkem (uchyceni: zaSroubovanim).
— Plastové kotvy s hfebikem jako rozpinacim prvkem (uchyceni: pfibitim).
2.1.2.2 Materialy
— Rozpinaci prvek: kovovy (ocelovy) nebo polymerni material
— Plastova hmoZzdinka: polymerni material
» Polyamid PA 6 a PA 6.6
» Polyetylén PE nebo polypropylén PP
+ Jiné polymerni materialy

Obecné je nutné pouzivat pouze primarni materialy (materialy, které jeSté nebyly tvarovany). PFi proce-
su tvarovani Ize pfidat pouze pfepracovany material (napf. lici kanalek) ziskany jako odpadovy material
ze stejného procesu tvarovani. Tento regenerovany material je ze stejné vychozi suroviny a je identic-
ky se zbytkem materialu.

Maji-li byt pouzity jiné nez primarni materialy, pak jsou zapotfebi dalSi zkousky stalého zatiZzeni podle
tabulky 5.1, fadek 9.

2.1.2.3 Rozméry

Tento fidici pokyn plati pro plastové kotvy s vnéjSim pramérem plastové hmozdinky nejméné 5 mm.
Ucinna hloubka ukotveni hg ma byt nejméné 25 mm.
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Obrazek 2.1a: Plastova kotva (pfibijena) pro ETICS
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Obrazek 2.2: Plastova kotva pro profily pro ETICS
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Legenda:

h: tloustka podkladového
materialu

hi:  hloubka vyvrtaného otvoru

her:  G€inna kotevni hloubka

tix:  tlouStka pfipeviiovaného
materialu

Legenda:

dn: primér hiebiku

Ln: délka hiebiku

dnom1: vN&jSi pramér plastové
kotvy (1)

dnom2:  vN&jSi pramér plastové
kotvy (2)

dp: pramér talife

La: délka plastové kotvy

he:  G€innéa kotevni délka

Legenda:

h: tloustka podkladového mate-
rialu

hi: hloubka vyvrtaného otvoru

hes: G¢inna kotevni hloubka

tol: tloustka vyrovnavaci vrstvy pro

vyrovnani toleranci nebo ne-
nosné povrchové Upravy

torofile:  tlouStka profilu



2.3.1 Podkladni materialy
2.1.3.1 Obecné

Tento Fidici pokyn plati pro pouzivani plastovych kotev do betonu (oby€ejného, lehkého nebo autokla-
vovaného porobetonu) a/nebo do zdicich prvk( pélenych, vapenopiskovych, betonovych tvarnic
s hutnym nebo pérovitym kamenivem, pérobetonovych tvarnic nebo do jinych podobnych materialu.
Pokud jde o specifikaci raznych zdicich prvku, je mozné vzit jako podklad (pr)EN 771-1 aZ 5 [5]. Navr-
hovani a provadéni zdénych konstrukci, v nichz maji byt ukotveny plastové kotvy, musi byt v souladu
s Eurokédem 6, prENV 1996-1-2 [6] a s odpovidajicimi narodnimi pfedpisy.

Je tfeba vénovat pozornost tomu, Ze normy pro zdéné konstrukce nejsou pfili§ restriktivni, pokud jde o
podrobnosti dilct (napf. typ, rozméry a umisténi dutin, pocet a tlousStku Zeber). Protoze vSak Ginosnost
a roznaseni zatizeni na téchto vlivech rozhodujicim zplsobem zavisi, je posouzeni plastovych kotev
v zasadé mozné pouze u kazdého konkrétniho dobfe definovaného zdiciho prvku. Pfi posuzovani cho-
vani plastovych kotev v jiném méné dobfe definovaném zdivu nebo dutych/dérovanych cihlach, dutych
tvarnicich nebo jinych rdznych podkladnich materialech musi byt na stavenisti provedeny zkousky
podle narodnich pozadavku nebo pfilohy D.

Tento Fidici pokyn plati pro aplikace, kde je minimalni tloustka dilu, do néhoz jsou plastové kotvy insta-
lovany nejméné h = 100 mm.

2.1.3.2 Oby¢ejny beton

Tento fidici pokyn plati pro pouziti plastovych kotev do obycejného betonu v rozsahu tfid pevnosti
C 12/15 a C 50/60 vcetné, podle EN 206-1 [7].

Ridici pokyn se nevztahuje na ukotveni provedena v potérech nebo vrchni vrstvé omitky, které mohou
byt pro beton netypické nebo nadmérné slabé.

2.1.3.3 PIné zdici prvky

Zdici prvky sestavajici z plnych prvkd nemaji zadné jiné otvory nebo dutiny nez ty, které jsou vlastni
materialu.

2.1.3.4 Duté nebo d érované prvky

Zdici duté nebo dérované prvky maji urité procentudini objemové mnozstvi dutin, které prochéazeji
zdicim prvkem. S ohledem na velkou rozmanitost prvkd, pokud jde o situovani dutin, tloustku zeber
atd., plati ustanoveni druhého odstavce bodu 2.1.3.1.

2.1.3.5 Beton z porovitého kameniva

Tento fidici pokyn plati pro pouzivani plastovych kotev do betonu z pérovitého kameniva v rozsahu tfid
pevnosti LAC 2 a LAC 25 vcetné, podle prEN 1520 [8] do vyztuzenych dilc z mezerovitého betonu
z porovitého kameniva a do betonovych tvarnic z pérovitého kameniva.

2.1.3.6 Autoklavovany pérobeton

Tento Fidici pokyn plati pro pouzivani plastovych kotev do autoklavovaného pérobetonu v rozsahu tfid
pevnosti P 2 a P 7 v€etné, podle EN 771-4 [5] do pérobetonovych tvarnic nebo podle prEN 12 602 [9]
do vyztuzenych dilct z autoklavovaného porobetonu.

2.2 Kategorie pouziti

Kategorie pouziti jsou definovany jako funkce podkladnich material( takto:

Kategorie pouziti A:  Plastové kotvy pro pouZiti do oby éejného betonu

Kategorie pouziti B:  Plastové kotvy pro pouZiti do plného zdiva

Kategorie pouziti C:  Plastové kotvy pro pouZiti do dutého nebo d érovaného zdiva
Kategorie pouziti D:  Plastové kotvy pro pouziti do betonu z pérovitého kameniva
Kategorie pouziti E:  Plastové kotvy pro pouziti do autoklavovaného porobetonu

Mozné jsou kombinace riznych kategorii pouziti.
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2.3 Predpoklady

Stav techniky neumoznuje v pfiméfené dobé vyvinout Uplné a podrobné metody ovéfovani a odpovida-
jici technicka kritéria/navod pro pfijeti nékterych konkrétnich hledisek nebo vyrobk(. Tento ETAG ob-
sahuje predpoklady, které berou v Gvahu stav techniky, a poskytuje ustanoveni pro pfislusny dalSi pri-
stup ke zkoumani zadosti o ETA pfipad od pfipadu, a to v obecném ramci ETAG a podle postupu CPD
o soucinnosti mezi ¢leny EOTA.

Navod zlstava v platnosti pro ostatni pfipady, které se vyznamné neodchyluji. Obecny pfistup Fidiciho
pokynu ETAG zlstava platny, ale pak je potfeba ustanoveni vhodné, pfipad od pfipadu, pouzivat. Po-
uzivani ETAG je na odpovédnosti organu EOTA, ktery zvlastni Zadost pfijme, a podléha souhlasu
v ramci EOTA. ZkuSenosti v tomto sméru jsou shromazdény, po schvaleni v EOTA-TB, v komplexnim
dokumentu pro Upravu ETAG.

2.4 Jakost navrhu a instalace

Pfi stanovovani procest posuzovani v tomto fidicim pokynu se pfedpokladalo, ze navrh ukotveni a
specifikace plastové kotvy bude kontrolovat osoba, ktera ma zkusenosti s ukotvenimi pro ETICS. Také
se predpokladalo, Ze instalaci plastovych kotev bude provadét kvalifikovany pracovnik, aby se zajistilo
Gcinné splnéni specifikaci.

3. TERMINOLOGIE

3.1 Obecna terminologie a zkratky

Obecna terminologie je uvedena a definovana v pfiloze A.

3.2 Terminologie a zkratky specifické pro tento ETA G

Terminologie a zkratky specifické pro tento ETAG jsou uvedeny a definovany v pfiloze B.
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Oddil druhy:
NAVOD K POSUZOVANI VHODNOSTI K POUZITI

OBECNE POZNAMKY

a) Pouzitelnost ETAG

Ridici pokyn poskytuje navod k posuzovani skupiny vyrobk( a jejich uréenych pouZiti. Viyrobce definuje
vyrobek, pro néjz zada o ETA, jak mé byt pouzit ve stavbé, a v dusledku toho rozsah posouzeni.

Proto je mozné, Ze u nékterych vyrobkl, které jsou dost obvyklé, budou ke stanoveni vhodnosti
k pouziti posta¢ovat pouze nékteré zkousky a odpovidajici kritéria. V jinych pfipadech, napf. u special-
nich nebo inovovanych vyrobkd nebo materiald, nebo existuje-li fada pouziti, mize byt vhodny soubor
zkouSek a posouzeni.

Obecna ustanoveni:

b) Obecné uspo Fadani tohoto oddilu

Posouzeni vhodnosti vyrobku, pokud jde o jejich vhodnost k uréenému pouZziti ve stavbé, je proces
o tfech hlavnich krocich:

- Kapitola 4 objasnuje specifické pozadavky na stavby dulezité pro prislusné vyrobky a pouZiti, nej-
prve zakladni pozadavky na stavby (¢l. 11 odst. 2 CPD [1]) a poté vyCet odpovidajicich dulezitych
charakteristik vyrobk.

« Kapitola 5 rozSifuje vycCet z kapitoly 4 o pfesnéjsi definice a metody pouzitelné k ovéfeni charakte-
ristik vyrobkd a uvadi, jak pozadavky a dilezité charakteristiky vyrobkd popsat. Provadi se to zku-
Sebnimi postupy, vypocetnimi metodami a prakazy atd. (vybér vhodnych metod).

e Kapitola 6 uvadi navod na metody posuzovani a hodnoceni k potvrzeni vhodnosti vyrobkd
k uréenému pouziti.

» Kapitola 7 pfedpoklady a doporuceni je dllezitd pouze tehdy, pokud se tykaji principl posuzovéani
vhodnosti vyrobku k uréenému pouZziti.

c) Urovn & nebo t¥idy nebo minimalni pozadavky souvisejici se zékladn  imi pozadavky a
s ukazateli charakteristik vyrobk @ (viz bod 1.2 ID [2])

Podle CPD [1] se ,tfidy* vtomto ETAG tykaji pouze zavaznych Grovni nebo tfid uvedenych v mandatu
ES.

Tento ETAG vSak uvadi povinny zpusob vyjadreni ukazatell dulezitych charakteristik vyrobku. Pokud
pro néktera pouziti alespon jeden ¢lensky stat nema zadné predpisy, mé vyrobce vzdy pravo upustit od
jednoho nebo vice z nich a vtomto pfipadé bude v ETA u tohoto hlediska uvedeno ,zadny ukazatel
neni stanoven®, s vyjimkou téch vlastnosti, u nichz vyrobek, kdyz nebyly stanoveny, jiz nespada do ob-
lasti pusobnosti ETAG; tyto pfipady musi byt v ETAG uvedeny.

d) Zivotnost (trvanlivost) a pouZitelnost

Predpisy, zkuSebni metody a metody posuzovani, které jsou v tomto fidicim pokynu uvedeny nebo je
na né uveden odkaz, byly formulovany na zakladé pfedpokladané uréené Zivotnosti vyrobku (ETICS
nebo Vetures) a soucasti (plastové kotvy) pro uréené pouziti nejméné 25 let (viz ETAG pro ETICS [3]
nebo Vetures [4]) za pfedpokladu, Zze vyrobek bude spravné pouzivan a udrzovéan (srv. kap. 7). Tyto
predpisy jsou zaloZeny na sou¢asném stavu techniky a dostupnych znalostech a zkuSenostech.

.Pfedpokladanou uréenou Zzivotnosti“ se rozumi, ze se predpoklada, ze pokud bylo posouzeni prove-
deno podle ustanoveni ETAG a poté, co tato zivotnost vyprsi, mize byt skute¢na Zivotnost za béznych
podminek pouzivani zna¢éné delSi bez vétSi degradace ovliviiujici zakladni pozadavky.

Udaje uvadéné jako Zivotnost vyrobku nelze interpretovat jako zaruku danou vyrobcem nebo schvalo-
vacim organem. Maji byt chapany pouze jako prostfedek, podle kterého zpracovatelé specifikaci vybe-

Strana 12/45
ETAG 014



rou vhodna kritéria pro vyrobek, pokud jde o pfedpokladanou, ekonomicky pfiméfenou Zivotnost, stav-
by (na zékladé bodu 5.2.2 ID [2]).

U vyrobkd nebo dilch s kratSi odhadnutou zivotnosti musi byt uréené pouziti omezeno na specifické
aplikace, kde je jasné uvedena kratSi trvanlivost.

e) Vhodnost k ur éenému pouziti

Podle CPD [1] je tfeba si uvédomit, Ze v ramci tohoto ETAG musi vyrobky ,mit takové charakteristiky,
aby stavby, do kterych maji byt zabudovany, sestaveny, pouzity nebo instalovany, mohly, jsou-li fadné
navrzeny a provedeny, splhovat zakladni pozadavky” (¢l. 2 odst.1 CPD).

Proto musi byt vyrobky vhodné k pouZiti ve stavbéach, aby byly stavby (jako celek i jejich jednotlivé ¢as-
ti) vhodné k jejich uréenému pouziti, pficemz je tfeba brat v ivahu hospodarnost a splnéni zakladnich
pozadavkl. Tyto pozadavky musi byt pfi bézné Gdrzbé plnény po dobu ekonomicky pfiméfené Zivot-
nosti. PoZzadavky se obecné tykaji predvidatelnych vlivi. (preambule pfilohy | CPD).

4, POZADAVKY NA STAVBY A JEJICH VZTAH K CHARAKTERIS TIKAM VYROBK U

V této kapitole jsou uvedena hlediska funkénich pozadavk, ktera se maji pfezkoumat, aby byly spiné-
ny prislusné zakladni pozadavky na stavby:

e podrobnéjSim vyjadfenim pfisluSnych zakladnich pozadavka CPD [1] na stavby nebo &asti staveb
v interpretacnich dokumentech [2] a v mandatu vramci pfedmétu ETAG, pficemz se prihlizi
k uvazovanym zatizenim i k pfedpokladané trvanlivosti a pouzitelnosti staveb,

 jejich aplikaci na pfedmét ETAG vyrobk( a vyétem odpovidajicich charakteristik vyrobkd a jinych
pfislusnych vilastnosti.

Pokud charakteristika vyrobku nebo jina pfislusna vlastnost je specificka pro jeden ze zakladnich po-
Zadavku, feSi se na prfislusném misté. Pokud vSak je charakteristika nebo vlastnost vyrobku podstatna
(druhé). To je zvlasté dllezité, kdyz vyrobce deklaruje ,zadny ukazatel neni stanoven” u charakteristiky
nebo vlastnosti podléhajici jednomu zakladnimu pozadavku, ktera je rozhodujici pro posouzeni a hod-
noceni podle jiného zékladniho pozadavku. Podobné se Ize charakteristikami nebo vlastnostmi, které
maji vliv na posouzeni trvanlivosti, zabyvat u pozadavkd ER 1 aZz ER 6 s odkazem na ustanoveni 4.7.
Jde-li o charakteristiku, ktera se vztahuje pouze k trvanlivosti, zabyva se ji ustanoveni 4.7.

V této kapitole se také berou v Gvahu dalSi pozadavky, existuji-li (napf. vyplyvajici z jinych smérnic
ES), a urcuji hlediska pouzitelnosti, v€etné specifikace charakteristik potfebnych k identifikaci vyrobki
(srv. €l. 2 oddilu Il rozhodnuti o Gpravé ETA).
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4.0 Tabulky vztahu zakladnich pozadavk  k funk énim vilastnostem vyrobk

Tabulka 4.1 P fisluSné zakladni pozadavky, p FisluSné body odpovidajicich IDs [2] a s tim spo-
jené funk éni vlastnosti vyrobk 1, které se maji posuzovat
Zakladni Odpovidajici Odpovidajici | Ukazatele a ZkuSebni metoda pro ovéreni
pozadavek bod ID ID pro funkéni | charakteristiky charakteristiky
vlastnost plastové kotvy
vyrobku
ER 4 ID 4
Bezpecnost |3.3.2.1 3.3.23 — charakteristickd |— namahani v tahu neovliviiova-
pfi uzivani narazy padaii- mechanicka Unosnost pfi za- no okrajovymi Uc¢inky a acinky
arazy padajl- ! tizeni v tahu rozteci
cich pfedmétd | odolnost a
tvoficich Cast stabilita — posuv — bezpecnost instalace, schop-

stavby na uZiva-
tele

k meznimu sta-
vu pouzitelnosti

nost uchyceni pfibijené plas-
tové kotvy

— fungovani podle primeéru vrta-
ci korunky

— fungovani pfi kondicionovani

— fungovani pfi ptsobeni teploty

— fungovani pfi opakovanych za-
tizenich

— fungovani pfi odleheni

— maximalni kroutici moment
(Sroubovana plastova kotva)

Hlediska trvanlivosti

Odolnost vici
podminkam pro-
stredi

Zkousky v raznych podminkéach
prostredi

Déale popsané zkouSky nemusi byt vSechny nutné, jestlize vyrobek neni novy a pouzival se nékolik let,
takZe jsou existujici udaje pouzitelné, viz pokyn EOTA o poskytovani Udajii pro posuzovani vedouci
k ETA (TB 98/31/12.6).
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4.1 Mechanické odolnost a stabilita (ER 1)

Pozadavky na mechanickou odolnost a stabilitu nenosnych ¢asti stavby nejsou v tomto zakladnim po-
Zadavku zahrnuty, ale jsou FeSeny v zékladnim pozadavku na bezpecnost pfi uzivani (viz bod 4.4).

4.2 Pozarni bezpe €nost (ER 2)
PoZzadavky na pozarni bezpecnost jsou uvedeny v ETAG 004 [3].

4.3 Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prost  Fedi (ER 3)

4.3.1 Uvolnovani nebezpe €énych latek

Vyrobek/sestava musi byt takové, aby, pokud jsou instalovany podle pfisluSnych predpisu ¢lenskych
statd, umoznovaly spinéni ER 3 CPD [1], pokud je vyjadfen narodnimi pfredpisy ¢lenskych statl, a
zejména aby nebyly pfi¢inou Skodlivych emisi toxickych plynl, nebezpeénych ¢astic nebo radiace do
vnitfniho prostfedi, ani znecisténi vnéjSiho prostfedi (ovzdusi, pady nebo vody).

4.4 Bezpe €nost p Fi uzivani (ER 4)

441 Obecné

Prestoze plastova kotva pro ETICS je vyrobek, ktery neni uréen ke konstrukénimu pouziti, vyZzaduje se
mechanicka odolnost a stabilita.

Instalované plastové kotvy pro ETICS musi pfenaSet navrhova zatiZzeni, kterymi jsou namahany po do-
bu pfedpokladané Zivotnosti, a zaroven zajiStovat:

1) dostate¢nou odolnost proti poruseni (mezni stav inosnosti),
2) dostate¢nou odolnost proti posuviim (mezni stav pouzitelnosti).

U plastovych kotev obecné jsou pro tento zakladni pozadavek diilezita nasledujici funkéni hlediska:

4.4.2 P¥ipustné podminky pouziti (charakteristickd inosnost )

Podminky pouziti zvazované pfi posuzovani voli do jisté miry Zadatel o posouzeni.

4.4.3 Druhy instalace

Plastové kotvy musi spravné fungovat u druht instalace, pro néz jsou uréeny vyrobcem.

4.4.4 Spravnainstalace (tolerance vrtacich korunek)

Spravné instalace plastovych kotev musi byt snadno dosazeno v béznych stavenistnich podminkach
s vybavenim specifikovanym vyrobcem, aniz by doSlo k naslednému poSkozeni, které muze nepfiznivé
ovlivnit jejich chovani pfi pouziti. Instalace musi byt proveditelna za normalnich teplot okolniho prostre-
di (v rozsahu 0 T az +40 <C, nejsou-li vyslovn & pfedepséany jiné mezni hodnoty).

Musi byt moZné zkontrolovat a oveéfit spravnou instalaci plastové kotvy.

S vyjimkou pfipadd, kdy vyrobce poskytne specialni nafadi, ma byt instalace pomérné snadna pfi pou-
Ziti naradi bézné dostupného na stavenisti.

4.45 Obsah vihkosti

Fungovani plastové kotvy, v¢etné jeji schopnosti pfenaset sva navrhova zatizeni s pfislusnym soucini-
telem bezpecénosti a do meznich posuvd, nesmi byt nepfiznivé ovlivnéno vihkosti plastové hmozdinky.
4.4.6 Teplota

Fungovani plastové kotvy, v€etné jeji schopnosti pfenaSet sva navrhova zatizeni s pfislusnym soucini-
telem bezpecénosti a do meznich posuvu, nesmi byt nepfiznivé ovlivnéno teplotami v blizkosti povrchu
podkladniho materialu v rozsahu:
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=0 € az +40 T (max. kratkodoba teplota +40 C a m ax. dlouhodoba teplota +24 C)

Funkce nesmi byt nepfiznivé ovlivnhéna kratkodobymi teplotami v rozsahu teplot pfi uzivani nebo dlou-
hodobymi teplotami az do maximalni dlouhodobé teploty. Funkce pfi maximalni dlouhodobé teploté se
kontroluje zkouSkami popsanymi v bodu 5.4.6 pism. a).

Fungovéani musi byt rovnéz validovano pro rozsah instalacnich teplot, které ma specifikovat vyrobce,

Funkce pfi nejnizSi instalacni teploté se kontroluje zkouSkami popsanymi v bodu 5.4.6 pism. b).

4.4.7 Opakované zat ézovani

Plastové kotvy musi v dlouhodobém meéfitku zGstavat funkéni, pokud se jejich uzitné zatizeni zméni.

4.4.8 Odlehéeni

Fungovani plastové kotvy, v€etné jeji schopnosti pfenaSet sva navrhova zatizeni s pfislusnym soucini-
telem bezpecénosti a do meznich posuvu, nesmi byt nepfiznivé ovlivnéno odleh&enim plastovych ¢asti
kotvy.

4.4.9 Maximalni kroutici moment

Maximalni kroutici moment plastové kotvy nesmi nepfiznivé ovlivnit jeji funkci.

4.5 Ochrana proti hluku (ER 5)

Neni podstatna.

4.6 Uspora energie a ochrana tepla (ER 6)

Neni podstatna.

4.7 Hlediska trvanlivosti, pouZitelnosti a identif ikace

Charakteristiky plastovych kotev se nemaji béhem zivotnosti vyznamné ménit, proto nesmi byt mecha-
nické vlastnosti, na nichz zavisi vhodnost a Unosnost plastové kotvy, nepfiznivé ovlivnény fyzikalné-
chemickymi G€inky, jako jsou koroze a degradace zpusobené podminkami prostfedi (napf. zasaditosti,
vihkosti).

5. METODY OVEROVANI

Tato kapitola se zabyva metodami ovéfovani pouzivanymi ke stanoveni raznych hledisek funkce vy-
robkd ve vztahu k pozadavkim na stavby uvedenym v kapitole 4.

5.1 Mechanicka odolnost a stabilita

Neni podstatna.

5.2. Pozarni bezpe €nost
Podstatny je ETAG 004 [3].

5.3. Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prost  Fedi

5.3.1 Uvolhovani nebezpe énych latek
5.3.1.3 Pritomnost nebezpe €nych latek ve vyrobku

Zadatel je povinen predlozit pisemné prohladeni uvadgjici, zda vyrobek/sestava obsahuje, ¢i neobsa-
huje, nebezpecéné latky podle evropskych a narodnich pfedpisu, tehdy a tam, kde je to v ¢lenskych sta-
tech ur€eni nalezité, a uvést seznam téchto latek.
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5.3.1.2 Shoda s p FisluSnymi p fedpisy

Jestlize vyrobek/sestava obsahuje nebezpecné latky, jak je uvedeno vySe, bude v ETA uvedena meto-
da (metody), ktera byla pouzita (které byly pouzity) k prokdzani shody s pfisluSnymi predpisy
v Clenskych statech urceni, podle datované databaze EU (metoda (metody) obsahu nebo uvolfiovani,
podle potieby).

5.3.1.3 Uplatn éni principu p fedbézné opatrnosti

Clen EOTA ma moZnost prostfednictvim generalniho tajemnika varovat ostatni leny o latkach, které
podle zdravotnich Gfadu jeho zemé jsou na zakladé spolehlivych védeckych dikazl povaZovany za
nebezpeéné, ale jesté nejsou regulovany predpisy. Budou poskytnuty Upiné odkazy na tyto dukazy.

Jakmile budou tyto informace odsouhlaseny, budou vedeny v databazi EOTA a postoupeny sluzbam
Komise.

Informace obsazené v této databazi EOTA budou také sdéleny kazdému Zadateli o ETA.

Na zékladé téchto informaci muze byt v této véci sepsan protokol o posouzeni vyrobku, a to na zadost
vyrobce a za U&asti schvalovaciho organu, ktery tuto otazku vyvolal.

5.4 Bezpe €nost p fi uzivani

5.4.1. Obecné

ZkouSky zahrnujici posouzeni plastovych kotev spadaji do 3 kategorii:

1) zkousky ke stanoveni pripustnych podminek pouZziti plastové kotvy (tabulka 5.1, Fadek 1)
2) zkousky k potvrzeni vhodnosti plastové kotvy (tabulka 5.1, fFadek 2 az 9)

3) zkousky pro kontrolu trvanlivosti plastové kotvy (viz kapitola 5.7).

V tomto Fidicim pokynu jsou uvedeny obecné zkuSebni podminky pro zkouSeni plastovych kotev pro
ETICS nebo prvky Vetures v podkladnim materidlu zhotoveném z betonu a/nebo zdiva. Chovani celé-
ho systému ETICS nebo prvkd Vetures mimo podkladni material a tam, kde se zatiZzeni pfenasi na talif
nebo objimku kotvy, se musi posuzovat podle ETAG 004 [3] nebo ETAG pro prvky Vetures [4].

Predpoklada se, ze pro kazdou velikost plastové kotvy existuje pouze jedna kotevni hloubka. Jestlize
jsou plastové kotvy ureny k instalaci ve dvou kotevnich hloubkach, musi se obvykle provést zkousky
v obou hloubkéach. Ve zvlaStnich pfipadech mize byt pocet zkouSek snizen.

Podrobnosti o zkouSkach jsou uvedeny v pfiloze C.

Ucelem zkou3ek je zjistit, zda je plastova kotva schopna bezpeéného, G¢inného chovani pFi uzivani,
vcetné zvazeni nepfiznivych podminek béhem instalace na stavenisti i béhem uzivani.

Zkousky se provadéji bez vnéjsich kontaktnich tepelné izolacnich systému.

Zkousky k posouzeni plastovych kotev se maji provadét v podkladnim materiélu, do néhoz se ma plas-
tova kotva pouzit, a to podle nasledujici tabulky 5.0.
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Tabulka 5.0

Pozadované zkousSky k ur

¢enému pouZziti plastovych kotev pro ETICS

Kategorie pouziti pro ur ¢ené pouziti

oby €ejny beton
C1l2/15azC
50/60

plné zdivo

palené a/nebo
vapenopiskové
prvky

duté nebo
dérované prvky

Zkousky pozadované pro ur €ené pouziti

zkouSky podle tabulky 5.1, fadek 1 az 9,
v oby€ejném betonu C 20/25

zkouSky podle tabulky 5.1, fadek 1 az 9,

v palenych nebo vapenopiskovych pinych
prvcich o pevnosti v tlaku pfiblizné

12 N/mm? a objemové hmotnosti v rozsahu
1,6 a 2,0 kg/dm?®

zkousSky podle tabulky 5.1, fadek 1 az 9,

v obyCejném betonu C 20/25 a navic zkous-
ky podle fadku 1 tabulky 5.1 v plném zdivu
(palené nebo vapenopiskové prvky)

zkousSky podle tabulky 5.1, fadek 1 az 9,

v oby¢ejném betonu C 20/25 a navic zkous-
ky podle fadku 1 tabulky 5.1 v pIném zdivu
(palené nebo vapenopiskové prvky) a

v dutych nebo dérovanych prvcich, do nichz
je kotva uréena

zkousSky podle tabulky 5.1, fadek 1 az 9,

v palenych a/nebo vapenopiskovych plnych
prvcich o pevnosti v tlaku pfiblizné

12 N/mm? a objemové hmotnosti v rozsahu
1,6 a 2,0 kg/dm?® a navic zkousky podle Fad-
ku 1 tabulky 5.1 v dutych nebo dérovanych
prvcich, do nichz je kotva uréena”

D beton z pérovitého kameniva LAC 2 az LAC 25
nebo betonové tvarnice z porovitého kameniva

zkouSky podle tabulky 5.1, fadek 1 az 9,

v betonu z pérovitého kameniva LAC 2 nebo
v betonovych tvarnicich z pérovitého kame-
niva

E autoklavovany pérobeton P2 az P 7

zkouSky podle tabulky 5.1, fadek 1 az 9,
v autoklavovaném poérobetonu P 2 nebo
v blocich z autoklavovaného poérobetonu

Y Jestlize neni podkladni material na stavbé, pokud jde o druh materialu, minimalni pevnost a geomet-
rické usporadani otvoru ve zdicich prvcich, stejny jako podkladni material, na némz byly provedeny la-
boratorni nebo posuzovaci zkouSky, pak jsou ke stanoveni Gnosnosti ve stavajicim podkladnim mate-
rialu nutné zkousky na stavenisti podle narodnich pozadavkd nebo pfilohy D.
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Tabulka 5.1

Zkousky plastovych kotev pro ETICS

1 2 3 4 5 6 7 8
Uéel zkousky Podkladni Vrtaci Teplota Stav Minimalni | Kritéria | Poznamky
material korunka | okolniho plastové poéet mezniho | k postupu
prost fedi | hmozdinky zkousSek zatizeni | zkousky
podle req.a popsany
() “) velikosti v bodu
plastové
kotvy
1 | ZkouSky Q) deutm normalni standardni 10 - 5.4.2
ke stanoveni cha-
rakteristické
unosnosti
2 | Bezpeénost pfi 2) deutm min t (5) standardni 5 20,9 543
instalaci, schop-
nost uchyceni pfi-
bijené plastové
kotvy
3 | Fungovani podle ) deut,min normalni standardni 5 =210 544
E)urglrgleru vrtaci ko- deut,max normalni standardni 5 20,8
4 | Fungovani pfi 2) deutm normalni sucha 5 20,8 5.45
kondicionovani deutm normalni mokra 5 >0,8 )
5 | Fungovani, plso- 2) deutm min t (6) standardni 5 21,0 5.4.6
beni teploty deutom 140 T standardni 5 >0.8
6 | Fungovani pfi 2) decutm normalni standardni 3 21,0 5.4.7
opakovanych za-
tizenich
7 | Fungovani pfi od- ) deutm normalni standardni 5 =210 5.4.8
lehéeni 500 h
8 | Maximalni kroutici ) deutm normalni standardni 10 - 5.4.9
moment
(8)
9 | Dlouhodobé ) deutm normalni standardni 10 =210 5.4.10 (9)
zkousky

Poznamky k tabulce 5.1

(1) Zkousky maji byt provedeny v podkladnim materialu, do néhoz ma byt kotva pouzita podle tabulky
5.0. U obycejného betonu je nutnych 5 zkouSek v C 20/25 a 5 zkouSek v C 50/60; ke stanoveni
charakteristické unosnosti pro vSechny tfidy pevnosti 2 C 16/20 se musi pouzit niz8i hodnota.

)

®3)
(4)
(®)
(6)

()

(8)

Zkousky maji byt provedeny v podkladnim materialu, do néhoz ma byt kotva pouzita podle tabulky

5.0.

Normalni teplota prostfedi: 21+3 C (plastové kotvy a beton).

Kondicionovani plastové kotvici hmozdinky podle kapitoly 5.4.5.

Minimalni teplota pfi instalaci specifikovana vyrobcem; obvykle 0 T az +5 C

Minimalni teplota pfi instalaci specifikovana vyrobcem; obvykle 0 € az +5 . Pouze u Sroubova-
nych plastovych kotev.

Zkousky jsou nutné pouze u plastd, jestlize je jejich chovani ovlivnéno vihkosti, napf. u polyamidd.
U polyetylénu PE nebo polypropylenu PP nejsou tyto zkouSky nutné.

Pouze u Sroubovanych plastovych kotev.
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(9) Tyto zkousky jsou nutné pouze tehdy, maji-li byt pro plastovou hmozdinku pouzity jiné nez primarni
materialy, viz bod 2.1.2.2.
5.4.2 Zkousky ke stanoveni charakteristické inosno  sti

Ke stanoveni charakteristické Uunosnosti plastové kotvy pfi namahani (tahem) v oby€ejném betonu je
tfeba provést zkousSky podle tabulky 5.1, fadek 1. Z pozadovanych 10ti zkouSek se musi provést 5

20/25 je nutné provést také jako referencni zkousky pro vyhodnoceni vysledkld zkouSek vhodnosti.
Vzdalenost od okraju musi byt sy, 2 100 mm a rozte¢e Cpin 2 100 mm.

Ke stanoveni charakteristické nosnosti plastové kotvy v plném zdivu nebo jiném podkladnim materia-
lu je nutné provést 10 zkouSek tahem v podkladnim materialu, do néhoz je kotva uréena podle tabulky
5.0 pfi normalni teploté okolniho prostfedi a standardnim stavu.

5.4.3 Druhy instalace

Tyto zkouSky jsou uréeny pouze pro pfibijené plastové kotvy. Zkousky musi byt provedeny pfi minimal-

tovou kotvu kladivem (pfiméfené velikosti). Pak se provedou zkouSky tahem podle pfilohy C.

5.4.4 Spravnainstalace (tolerance vrtacich korunek)

Pro vyvrtani otvoru je tfeba pouzit vrtaci korunky o maximalnim primeéru dey max @ minimalnim prmeéru
deutmin podle prilohy C.3. ZkouSky tahem se musi provést podle pfilohy C.

5.4.5 Obsah vihkosti

Chovéani plastové kotvy muze ovlivnit vihkost plastového materialu. Pro zkousSky jsou definovany tfi
rdzné Urovneé vihkosti:

standardni:  rovnovazny obsah vody pfi T = +23 T a relativni vihkosti 50 %
sucha: rovnovazny obsah vody pfi T = +23 C a relativni vihkosti < 10 %
mokra: rovnovazny stav vody po ulozeni pod vodou (mokry stav znamena nasyceny vodou)

U standardni vlhkosti mize byt kondicionovani provedeno podle normy ISO 1110 [10]. Napfiklad su-
chého kondicionovéani Ize dosahnout suSenim plastové hmozdinky v peci pri teploté +70 C, dokud ne-
ni ubytek hmotnosti ve 3 po sobé jdoucich méfenich kazdych 24 h nizsi nez 0,1 %. Napriklad mokrého
kondicionovéani Ize dosahnout umisténim plastové hmozdinky pod vodou, dokud pfirdstek hmotnosti
nebude ve 3 po sobé jdoucich mérenich kazdych 24 h nizsi nez 0,1 %.

Napf. u plastové kotvy vyrobené z polyamidu PA 6 Ize ziskat tyto vihkosti:
standardni:  obsah vlhkosti 2,5 + 0,2 M %

suché: obsah vlhkosti < 0,2 M %

mokré: obsah vlhkosti =2 6,0 M %

ZkouSky tahem musi byt provedeny podle pfilohy C.

5.4.6 Teplota

a) Pusobeni zvySené teploty

Zkousky musi byt provedeny podle pfilohy C pfi teploté uvedené v bodu 4.4.6.
Rozsah teplot: maximalni kratkodoba teplota do +40 C:

Zkousky se provadeéji pfi maximalni kratkodobé teploté +40 . Maximalni dlouhodoba teplota p fiblizné
24 <C se kontroluje zkouSkami v normalnim prost fedi.

Zkousky se provadeéji v deskach nebo v pfipadé omezeného prostoru ohfivaci komory v krychlich.
Prasklinkam betonu se ma zabranit pomoci rozmérd nebo vyztuze.

Po instalaci plastové kotvy pfi normalni teploté okolniho prostfedi se zvySuje teplota zkuSebniho vzor-
ku na pozadovanou zkuSebni teplotu rychlosti pfiblizné 20 K za hodinu. Dale se zkuSebni vzorek udr-
Zuje pri této teploté 24 hodin.
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Zatimco se teplota zkuSebniho télesa v misté plastové kotvy ve vzdalenosti 1d od povrchu betonu udr-
Zuje v rozsahu +2 K pozadované hodnoty, provedou se zkousky tahem podle pfilohy C.

b) Plsobeni minimalni teploty pfi instalaci

Plastova kotva musi byt instalovana pfi nejnizsi instalacni teploté (plastova kotva a podkladni material)
specifikované vyrobcem. Zkousky vytahovanim maji byt provedeny podle pfilohy C bezprostfedné po
vsazeni, aby se predeslo vétSimu zvySeni teploty zkuSebniho télesa.

5.4.7 Opakované/prom énné zatézovani

Plastova kotva se podrobi 10° zatéZovacim cyklim o maximalnim kmito&tu pfiblizné 6 Hz. Béhem kaz-
dého cyklu musi zatiZzeni sledovat sinoidu mezi max. N a min. N podle rovnice (5.1) a popfipadé (5.2).
Posuv se musi méfit béhem prvniho zatézovani do max. N, a to bud prabézné, nebo alespon po 1, 10,
100, 1 000, 10 000 a 100 000 zatézovacich cyklech.

max. N = nizSi hodnota 0,6 - Nrx a 0,8 - Ag - fi« (5.1)
min. N = vy3Si hodnota 0,25 - Nrx a Ngrk - As - ACs (5.2)
Nrk = charakteristicka inosnost pfi tahu v betonu C 20/25 vyhodnocena podle bodu 6.4.3.

As = prafez namahaného rozpinaciho prvku

Aos = 120 N/mm?

Po ukonéeni zatéZovacich cykld musi byt plastovd kotva nezatizena, zméfen posuv a provedena
zkouska tahem podle pfilohy C.

5.4.8 Odleh€eni

Plastové kotvy se nainstaluji do zkuSebniho télesa a ponechaji v ném nezatizeny 500 h. Poté se pro-
vedou zkouSky tahem podle pfilohy C.

5.4.9 Maximalni kroutici moment

Plastova kotva musi byt nainstalovana Sroubovadkem. Kroutici moment se musi zméfit kalibrovanym
snimacem kroutictho momentu. Kroutici moment se musi zvySovat, dokud se plastova kotva neporusi.

Kroutici moment se méfi v zavislosti na ¢ase. Ze stoupéni kfivky Ize ur€it dva momenty, moment, kdy
je Sroub plné pfipevnén k objimce plastové kotvy (Ti.s), @ moment, kdy se plastova kotva porusi (T,).
5.4.10 Dlouhodobé zkousky

Tyto zkousky jsou nutné pouze tehdy, maji-li se na plastovou hmoZzdinku pouzit jiné materidly nez pri-
marni polymery, viz bod 2.1.2.2.

Plastové kotvy se ukotvi do zkuSebniho télesa a ponechaji v ném nezatizeny nejméné 5 000 h. Poté
se provedou zkousky tahem podle pfilohy C. Pro srovnani se u jednoho zkuSebniho vzorku vyzaduje
10 zkousek plastovych kotev tahem bez ¢ekaci doby 5 000 h.

5.5 Ochrana proti hluku

Neni podstatna.

5.6 Uspora energie a ochrana tepla

Neni podstatna.

5.7 Hlediska trvanlivosti, pouzitelnosti a identifi kace

5.7.1  Zkousky pro kontrolu trvanlivosti kovovych Casti (koroze)

Nevyzaduji se zadné zvlastni zkousky, jsou-li spinény podminky uvedené v bodu 6.7.1. Maji-li se plas-
tové kotvy pouzit ve zvlast agresivnich podminkach, je nezbytné brat zejména v Uvahu podminky pro-
stfedi a ziskané zkuSenosti, a to v€etné zkouseni.
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Musi byt prokdzana trvanlivost povrchové Upravy kovové ¢asti, kterou se zajisti vhodnost a Gnosnost
plastové kotvy. V tomto fidicim pokynu nemohou byt uvedeny zadné zvlastni podminky zkouSeni pro
kontrolu trvanlivosti jakékoliv povrchové Upravy, protoze zaviseji na druhu povrchové Upravy. O kazdé
pfislusné zkouSce musi rozhodnout odpovédny schvalovaci organ.

5.7.2. ZkouSky pro kontrolu trvanlivosti plastové hmozdinky

Musi se ovéfit trvanlivost plastové hmoZzdinky pfi vysoké alkalité (pH = 13,2).

To Ize provést napriklad u materialu PA 6 témito zkouSkami:

ZkuSebni vzorek:

1. Vyroben z napinacich ty¢i podle normy ISO 3167 [11].

2. Stanoveni obsahu vody v napinacich tyéich podle normy ISO 3167. Je-li obsah vody vysSi nez 0,1
procento hmotnosti, je tfeba fezy ususit.

3. Otvory (prumér 2,8 mm) vyvrtané specialnim vrtdkem do stfedu napinacich ty¢i kolmo k ploché
strané vzorku a poté otvor obrouSen vystruznikem (pramér 3,0 + 0,05 mm).

4. Rychlé vtlac¢eni kulatého koliku (pradmér 3,5 mm nebo 3,0 mm) do napinacich ty¢i.
5. Vlozeni napinacich ty¢i do rdznych cinidel (pocet potfebnych napinacich tyci viz tabulka 5.2).
— Voda (referencni zkousky)
— Vysoka alkalita (pH = 13,2)
Vysoka alkalita:

Napinaci ty¢e s koliky se ulozi p/i normalnich klimatickych podminkéach do nadoby naplnéné alka-
lickou kapalinou (pH = 13,2). VSechny fezy musi byt zcela ponofeny 2 000 hodin (T = +21 T £3
). Alkalicka kapalina se vyrobi smichanim vody s praskem nebo tabletami Ca(OH), (hydroxid
vapenaty), dokud se nedosahne hodnoty pH 13,2. Alkalita ma byt béhem ulozeni udrzovana co
nejblize pH 13,2 a nema klesnout pod hodnotu 13,0. Proto se musi hodnota pH kontrolovat a sle-
dovat v pravidelnych intervalech (alespori kazdy den).

6. Vizudlni analyza ke zjiSténi trhlin po uloZeni. Na napinacich ty¢ich s koliky se provedou zkouSky ta-
hem podle normy ISO 3176. Napinaci tyce musi mit pfi zkouSeni stejny obsah vody.

ZkouSky se musi provést pro kazdou barvu plastové kotvy.

Tabulka 5.2:  Pot febny po ¢et zkouSek na napinacich ty ¢ich s koliky

Prameér kolikda Voda Vysoka alkalita
[mm]
referenéni zkouska 3,0 5 -
zkouska 3,5 - 5

5.7.3. Vliv vystaveni UV

Nevyzaduji se zadné zvlastni zkuSebni podminky. Plastové kotvy nejsou obvykle béhem pouzivani vy-
staveny delSi dobu UV zéareni.

6. HODNOCENIi A POSUZOVANi VHODNOSTI VYROBKU K UR CENEMU POUZITI

V této kapitole jsou podrobné uvedeny pozadavky na ukazatele charakteristik, které je nutno splnit
(kapitola 4), v pfesnych a méfitelnych (pokud je to mozné a pfiméfené vyznamu rizika) nebo kvalitativ-
nich podminkach a které souviseji s vyrobkem a jeho uréenym pouzitim, a to s vyuZzitim vysledkd ové-
fovacich metod (kapitola 5).

6.1 Mechanicka odolnost a stabilita
Neni podstatna.
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6.2 Pozarni bezpe €énost
Podstatny je ETAG 004 [3].

6.3 Hygiena, ochrana zdravi a zivotniho prost  fedi

6.3.1 Uvolnovani nebezpe €nych latek

Vyrobek/sestava musi splfiovat vSechny podstatné evropské a narodni predpisy platné pro pouzivani,
za jehoZ G&elem byl uveden na trh. Zadatel méa v&novat pozornost skuteénosti, Ze pro jina pouZiti nebo
jiné ¢lenské staty urceni mohou existovat jiné pozadavky, které by mély byt respektovany.
U nebezpecénych latek obsazenych ve vyrobku, kterymi se vSak ETA nezabyva, existuje moznost NPD
(zadny ukazatel neni stanoven).

6.4 Bezpe €nost p fi uzivani

6.4.1 Obecné
6.4.1.1 5 % kvantil meznich zatiZzeni (charakterist icka Unosnost)

5 % kvantil meznich zatizeni naméfenych v sérii zkouSek musi byt vypoéten podle statistickych postu-
pU pro droveri spolehlivosti 90 %. Nedojde-li k pfesnému ovéfeni, musi se obvykle predpokladat nor-
malni rozloZeni a neznama standardni odchylka souboru.

Fo, = H1-Kk..v)
Napfr.: n= 5 zkousSek: ks = 3,40
n = 10 zkouSek: ks = 2,57

(6.0)

6.4.1.2 Prevod meznich zatizeni s p Fihlédnutim k pevnosti betonu, zdiva a oceli

Vliv pevnosti betonu C 16/20 az C 50/60 se obvykle pfi vyhodnocovani zkouSek nebere v Gvahu.
U betonu C 12/15 se musi pro mezni zatizeni vzit redukéni soucinitel 0,7.

Vliv pevnosti zdiva v tlaku = 12 N/mm? se pfi vyhodnocovani zkousek nebere v Gvahu. U zdicich mate-
rialil o pevnosti v tlaku < 12 N/mm? a u betonu z pérovitého kameniva a autoklavovaného betonu je
nutné pouzit linearni pfevod na jmenovitou pevnost v tlaku.

V pripadé poruseni oceli musi byt zatiZzeni pfi poruSeni prfevedeno na jmenovitou pevnost oceli pomoci
rovnice (6.0a)

FRu(fuk) = I:Ftiu ka

u,test

1~ A_

kde

Fru (fu) =  zatiZeni pfi poruSeni pfi jmenovité mezni pevnosti oceli
6.4.1.3 Kritéria pro vSechny zkouSky

Ve vSech zkouskach se musi byt v Gvahu nasledujici kritéria:

a) Je-li variacni koeficient meznich zatizeni v jedné sérii zkouSek vétsi nez 20 %, musi se pfi stanovo-
vani charakteristickych zatizeni brat v Gvahu dalSi soucinitel a,.

) 1
* T 1+ (v(%) - 20)x0,03) (6.1

kde v (%) = maximalni hodnota variacniho koeficientu (= 20 %) meznich zatizeni vSech sérii
zkousek.

b) Pfi zkouSkach podle tabulky 5.1, fadek 2 az 7 a fadek 9, musi byt koeficient a vétSi nez hodnota
uvedend v tomto vztahu:

t

a = niz&i hodnota z Rum

Rum (R 22
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kde
N'rum; N

r N
N Ru,ms N Rk

stfedni hodnota nebo 5 % kvantil meznich zatizeni v sérii zkouSek

stfedni hodnota nebo 5 % kvantil zatizeni pfi poruseni pfi zkouSce pfipustnych
podminek pouzivani podle fadku 1 tabulky 5.1.

Rovnice (6.2b) je zaloZzena na sérii zkouSek se srovnatelnym poctem kontrolnich vysledku
v obou sériich. Pokud se pocet zkouSek v obou sériich vyrazné lisi, Ize rovnici (6.2b) vynechat,
jestlize varia¢ni koeficient série zkouSek je mensi nebo roven variaénimu koeficientu série refe-
renénich zkouSek (fadek 1 tabulky 5.1) nebo jestlize variac¢ni koeficient je pfi zkouskach v < 15
%.

Jestlize v sérii zkouSek nejsou splnéna kritéria pro pozadovanou hodnotu a (viz tabulka 5.1), musi se
vypocitat soucinitel a.

o
- " requo (6.3)
kde
a nejniz§i hodnota podle rovnice (6.2) v sérii zkousek
reg. o pozadovana hodnota a podle tabulky 5.1

6.4.2 Kritéria pro specifické zkouSky

6.4.2.1 Teplota

a) Pusobeni zvySené teploty

Pozadovana a pro maximalni dlouhodobou teplotu je:
req. a = 0,8 pro +40 °C

b) Plsobeni minimalni instalacni teploty

Pramérné zatiZzeni pfi poruSeni a 5 % kvantil zatizeni pfi poruSeni méfené ve zkousSkach pfi minimalni
instalac¢ni teploté musi byt nejméné rovné (nebo 90 %) odpovidajicim hodnotdm naméfenym ve
zkousSkach pfi normalni teploté okolniho prostfedi (req.a = 1,0, Fadek 5 tabulky 5.1) nebo (req. a = 0,9,
fadek 2 tabulky 5.1).

6.4.2.2 Opakované zat ézovani

ZvySeni posuvl béhem cyklovani se musi stabilizovat takovym zpisobem, aby pravdépodobné nedo-
Slo po nékolika dalSich cyklech k poruSeni.

Posuv po cyklovani musi byt menSi nez stfedni posuv u mezniho zatizeni pfi referenénich zkouskéach.

Mezni zatiZzeni pfi poruSeni pfi zkouSkach tahem po cyklovani se ma rovnat meznimu zatizeni pfi po-
ruSeni pfi referennich zkouskach, req.a = 1,0.

6.4.2.3 Odleh éeni

Pozadované a pfi zkouSkach po 500 h je =2 1,0.

6.4.2.4 Maximalni kroutici moment

Instalace plastové kotvy musi byt proveditelna bez poruseni oceli nebo pootoceni v otvoru.

Musi se zkontrolovat pomér momentu poruSeni T, a momentu instalace Ti.s. Pomér musi byt nejméné
1,5 u 90 % zkouSek a mlze byt = 1,3 u 10 % zkouSek.

6.4.2.5 Dlouhodobé zkouSky

Tyto zkousky jsou nutné pouze tehdy, maji-li se na plastovou hmoZzdinku pouzit jiné materidly nez pri-
marni polymery, viz bod 2.1.2.2.

Mezni zatizeni pfi poruseni pfi zkouSkach tahem po trvalém zatizeni se musi rovnat nebo byt vysSi nez
mezni zatiZzeni pfi poruSeni pfi porovnavacich zkouskach (zkousky plastovych kotev bez doby kondici-
onovani 5 000 h); req.a = 1,0.
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6.4.3 Charakteristickd unosnost jednotlivé plastov é kotvy

Charakteristicka tinosnost Ng, u jednotlivych plastovych kotev pfi namahani tahem se vypodte takto:

Nrk = Ngio ® MiNQy padeka s * MINO1 rageke,3,6,7 * O1radeko ® Oy (Pro pfibijené plastove kotvy) (6.42)

Nrk = Ngko ® MiNQy tagekas ® MINOY fadeks 6.7 ® O1iadeko ® Oy (pro Sroubované plastové kotvy)  (6.4b)

Nrk = charakteristickd Unosnost v ETA. Tyto hodnoty maji byt zaokrouhleny na tato cisla:
0,3/0,4/0,5/0,6/0,75/0,9/1,2/1,5 kN

Nrko = beton: charakteristicka unosnost (5 % kvantil zatizeni pfi poruSeni) ze zkouSky pro

stanoveni charakteristické Unosnosti podle tabulky 5.1, fadek 1,
v oby€ejném betonu

ostatni materialy: charakteristick& Gnosnost (5 % kvantil zatizeni pfi poruseni) ze zkousky
pro stanoveni charakteristické (nosnosti podle tabulky 5.1, fadek 1,
v riiznych podkladnich materialech podle tabulky 5.0.

MIiNQ fadekd. 5 = minimalni hodnota a; podle rovnice (6.3) ze zkouSek pfi kondicionovani a teplo-
t€<1,0
MIiNO fadek2,3,6.7 = minimalni hodnota a; podle rovnice (6.3) ze zkouSek bezpecnosti instalace, fun-

govani v zavislosti na praméru vyvrtaného otvoru, fungovani pfi opakovanych
zatizenich a fungovani pfi odlehéeni < 1,0

MINQy tadeks 6,7 = minimalni hodnota a; podle rovnice (6.3) ze zkouSek fungovani v zavislosti na
praméru vyvrtaného otvoru, fungovani pfi opakovanych zatizenich a fungovani
pfi odlehéeni < 1,0

01 Fadeko = hodnota a; podle rovnice (6.3) ze zkouSek dlouhodobého zatizeni < 1,0

ay, = hodnota a, ke zvazeni variaéniho koeficientu meznich zatizeni pfi zkouSkach
vétsi nez 20 % (viz rovnice 6.1) < 1,0

Pro uréené pouziti v plném zdivu nebo v jinych podkladnich materidlech jsou pozadovany pracovni
zkouSky na stavenisti ke stanoveni charakteristické Uunosnosti plastové kotvy, jestlize podkladni mate-
rial na stavbé, pokud jde o druh materialu, a/nebo minimalni pevnost, a/nebo rozmisténi otvord
ve zdicich prvcich, je jiny nez podkladni material pouzity pfi laboratornich nebo posuzovacich zkous-
kach.

6.4.4 Posuv

Jako minimalni musi byt v ETA uveden posuv pfi kratkodobém namahani v tahu pro zatizeni N, které
pfiblizné odpovida dovolenému naméhani plastové kotvy v tahu.

Tyto posuvy jsou vyhodnoceny ze zkouSek tahem pro pFipustné podminky pouZiti.

6.5 Ochrana proti hluku

Neni podstatna.

6.6 Uspora energie a ochrana tepla

Neni podstatna.

6.7 Hlediska trvanlivosti, pouzitelnosti a identif ikace

6.7.1 Trvanlivost kovovych  €asti

Posouzeni/zkouSeni pozadované, pokud jde o odolnost proti korozi, bude zaviset na specifikaci plasto-
vé kotvy v souvislosti s jejim pouZitim pro ETICS nebo prvky Vetures. Podpurné dukazy, Ze nedojde ke
korozi, se nevyzaduiji, jestlize plastové kotvy jsou chranény proti korozi ocelovych ¢asti tak, jak je sta-
noveno nize:

Jestlize kovové ¢asti plastovych kotev jsou z pozinkované oceli, je zajiSténo, ze po instalaci plas-
tové kotvy bude oblast hlavy kovové ¢asti takto chranéna proti vihkosti a Ze nebude mozné pro-
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nikani vihkosti do plastové hmozdinky, a navic je zajiSténo, ze v misté drazky plastové hmozdin-
ky se neobjevi Zzadny kondenzéat. Ochrana hlavy kovové ¢asti vyrobené z pozinkované oceli neni
nutnd, jestlize bude kovovéa ¢ast plastové kotvy pokryta nejméné 50 mm izolaCnim materidlem
(napf. ukotvenim profild).

Ochrana proti korozi hlavy kovové €asti neni nutnd, jestlize je vyrobena z vhodné korozivzdorné
oceli, tfidy A2 nebo A4 podle normy ISO 3506 [12] nebo ekvivalentni.

Pokud bude specifikovana forma ochrany (materidl nebo povrchova Uprava) jina nez vySe uvedena,
bude nutné pfedlozit dikazy na podporu jeji u€innosti za stanovenych podminek pouZiti; s pfisluSnym
ohledem na agresivitu doty¢nych podminek.

Posouzeni trvanlivosti povrchové Upravy je zaloZzeno na druhu povrchové Upravy a uréenych podmin-
kach pouziti. O pfisluSnych zkouskach ma rozhodnout odpoveédny schvalovaci orgén.

6.7.2  Trvanlivost plastového pouzdra

Musi byt pfedlozeno posouzeni/zkouSeni pozadované, pokud jde o vysokou alkalitu (pH = 13,2), které
bude zaviset na specifikaci plastové kotvy ve vztahu k jejimu pouZiti.

Kriticka citlivost na pdsobeni prostfedi existuje napr. u PA 6, jsou-li pfekro¢eny néasledujici meze vy-
sledkd zkouSek z tabulky 5.2, fadek 2 ve srovnani s fadkem 1.

Tabulka 6: Meze citlivosti na tvo feni trhlin p A p dsobeni prost redi

zkouSka-metoda kritéria mez citlivosti na pdsobeni pro-
stredi

vizualni analyza tvoreni trhlin u zadného vzorku nejsou pou-
hym okem patrné Zadné trhliny

zkouska tahem 1SO 527" pevnost v tahu < 5 % snizeni pevnosti v tahu

zkouSka tahem ISO 527 pnuti &, pAi maximalni zatizeni < 20 % snizeni pnuti g,

zkouSka tahem ISO 527 pnuti & pAi 50 % maximalniho < 20 % snizeni pnuti &

zatizeni

Y1S0 527-1:1993-06 [13]

6.7.3  Vliv p Gsobeni UV

Vyrobce musi byt ujiStén, Ze obal plastovych kotev chrani plastové kotvy béhem uskladnéni proti UV
zareni.

6.7.4 ldentifikace
6.7.4.1 Obecné

Vlastnosti uvedené ve specifikaci vyrobce pro fizeni vyroby a pozadované vySe maji byt zkontrolovany
podle normy ISO, evropskych nebo uznanych normalizovanych zkuSebnich metod, které jsou uvedeny
vyrobcem a schvéaleny schvalovacim organem.

Kontroly se maji provadét pokud mozno na hotovych prvcich. Pokud rozméry nebo jiné faktory brani
zkousSeni podle uznané normy, napf. tahové vlastnosti, neexistuje-li u hotového prvku pozadovany po-
mér délky k prdméru, maji byt zkouSky na hotovém prvku pfesto provedeny, jsou-li proveditelné, aby
se ziskaly vysledky pro Gcely porovnavani. Pokud to neni mozné, maji byt zkousky provedeny na suro-
ving; je v8ak nutno poznamenat, Ze tam, kde vyrobni proces méni charakteristiky materialu, maze
zmeéna vyrobniho procesu ucinit vysledky téchto zkouSek neplatnymi.

Pfed zkouSenim plastovych kotev musi byt zjiStény odchylky vzorkd od specifikace na vykresech vy-
robce a pfijata pfisluSna opatfeni k zajiSténi shody.

Je nutné pouzit minimalni pocet kazdé soucésti plastovych kotev, speciélnich vrtacich korunek a
v pfipadé potfeby osazovacich nastroju podle faktorl, jako je vyrobni proces a souborna velikost, a
zmeéfit a zkontrolovat rozmeéry podle vykres( poskytnutych vyrobcem. Musi byt spinény tolerance speci-
fikované pro vSechny soucasti a rozmeéry téchto prvkd musi odpovidat pfisluSnym normam ISO nebo
popfipadé evropskym normam.
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Ziskané vysledky se musi posoudit, aby se zajistilo, Ze jsou v rdmci specifikace vyrobce.
6.7.4.2 Identifikace plastovych €asti

Vyrobek/sestava musi byt jasné oznacen. Pokud je to mozné, musi byt uveden odkaz na evropské
normy. Zadatel pfedloZi schvalovacimu orgéanu, ktery bude dodrZovat prisna pravidla mlgenlivosti,
chemické sloZzeni a skladbu material(. Tyto informace nebudou za zadnych okolnosti prozrazeny zad-
né treti strané.

Schvalovaci organ zkontroluje tuto skladbu na zakladé prohlaSeni ucinéného Zzadatelem, coz bude
vzdy, kdy to bude mozné, doloZzeno otiskem prstu.

Nasledujici charakteristiky primarnich material( (viz bod 2.1.2.2) maji byt v pfipadé potfeby specifiko-
vany v souladu s normou ISO, evropskymi nebo narodnimi normami spolu s jakymikoliv dalSimi, pokud
to bude nutné:

Kfivka DSC: diferenéni snimaci kalorimetrie 1ISO 3146 [14]
Hodnota MFI: index objemu tani

Pro jiny nez primarni material jsou zapotfebi dalSi specifikace.

7. PREDPOKLADY A DOPORU CENI, PODLE NICHZ SE POSUZUJE VHODNOST VYROBK U
K POUZITI

V této kapitole jsou uvedeny pfedpoklady a doporu¢eni na navrhovani, instalaci a provadéni, baleni,
dopravu a skladovani, pouziti, idrzbu a opravu, podle nichz Ize provadét posouzeni vhodnosti k pouziti
podle ETAG (pouze v pfipadé potfeby a maji-li vliv na posouzeni nebo vyrobek).

7.1 Metody navrhovani ukotveni

Je tfeba celkové predpokladat, ze navrhovani a dimenzovani ukotveni je zalozeno na technickych
Gvahéach, a to zejména téchto:

» Charakteristicka Unosnost jednotlivych plastovych kotev v riiznych podkladnich materidlech je hod-
nocena podle bodu 6.4.3. ZjednoduSené Ize charakteristickou Unosnost jednotlivych plastovych ko-
tev vyuzit pro rizné sméry zatizeni (Sikmé zatizeni nebo kombinované namahani v tahu a stfihu).

Neexistuji-li narodni predpisy, Ize brat dil¢i soucinitele bezpe€nosti pro inosnost plastové kotvy ja-
ko ym = 2.

e minimalni vzdalenost od okrajl (Cmin = 200 mm) a minimalni rozteée (Smin = 100 mm) nemaji kles-
nout pod tyto hodnoty

e pfiprava ovéfitelnych vypoctovych zdznami a vykresu ke stanoveni pfisluSného betonu nebo zdiva
v oblasti ukotveni, zatizeni musi byt pfenesena do nosné konstrukce

e pro ovéfeni zatizeni, kterym ETICS naméha plastovou kotvu, je zapotfebi Setfeni a hodnoceni
podle ETAG 004 [3]

7.2 Baleni, p feprava a skladovani

Podminky skladovani

Podminky skladovani musi byt jasné uvedeny, véetné vSech teplotnich omezeni.

Teplotni poZadavky na instalaci

Musi byt jasné uvedena vSechna ¢asova omezeni.

7.3 Instalace plastovych kotev

Plastové kotvy musi byt pouzivany pouze tak, jak byly dodany vyrobcem. Neni dovoleno vyménovat
soucésti, na nichz zavisi vhodnost a Unosnost plastovych kotev.

Plastové kotvy musi byt instalovany v souladu s technickym schvalenim, specifikacemi vyrobce, vykre-
Sy vypracovanymi pro tento Ucel a pomoci pfislusného naradi. Instalaci plastovych kotev musi provést
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Skoleni pracovnici. Pfed vloZzenim plastové kotvy je nutné provést kontroly, aby se zajistilo, Ze pod-
kladni material, do néhoz méa byt hmoZzdinka umisténa, je podkladni material, na néjz se vztahuji cha-
rakteristicka zatizeni.

Otvory je nutné vyvrtat kolmo k povrchu, pokud se to ve specifikacich vyrobce nepozaduje vyhradné ji-
nak. Obvykle se maji pouzit vrtaci kladiva s karbidovymi vrtacimi korunkami v souladu s normami ISO
nebo sou¢asnymi narodnimi normami. Mnohé vrtaci korunky jsou opatfeny znackami, které uvadeéji, ze
tyto pozadavky byly spinény. Jestlize vrtaci korunky nejsou opatfeny ozna¢enim shody, méa byt proka-
zana jejich vhodnost.

Plastové kotvy maji byt instalovany ve stanovené kotevni délce a ne méné, minimalni vzdalenost od
okraju a minimalni rozte¢e maji udrzovat stanovené hodnoty, nelze povolit Zadné minusové tolerance.

Pfi vrtani otvor( do betonu je nutné dat pozor, aby se neposkodila vyztuz v tésné blizkosti polohy otvo-
rd.
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Oddil t Feti:
PROKAZOVANI SHODY (AC)

8. PROKAZOVANi SHODY

8.1 Rozhodnuti ES

Systémem prokazovani shody specifikovanym Evropskou komisi v pfiloze 3 mandatu Construct
96/193 REV.1 je systém 2+ podrobné popsan v prvni moznosti bodu ii) oddilu 2 pfilohy Il smérnice
Rady (89/106/EHS) [1] takto:

a) Ukoly vyrobce
1) pocéatecni zkouSky typu vyrobku; (viz bod 8.2.1)
2) fizeni vyroby u vyrobce; (viz bod 8.2.3)

3) zkousky vzorkd odebranych v misté vyroby vyrobcem podle pfedepsaného planu zkouSek
(viz bod 8.2.2)

b) Ukoly schvalené osoby
4) certifikace fizeni vyroby u vyrobce na zakladé
— pocéatecni inspekce v misté vyroby a fizeni vyroby u vyrobce; (viz bod 8.2.4)

— pribézny dohled, posuzovani a schvalovani fizeni vyroby u vyrobce (viz bod 8.2.4)

8.2 Odpov édnosti

8.2.1 Po¢éatecni zkousky typu vyrobku

Pocatec¢ni zkouSeni typu vyrobku se bude vyuZzivat jako sou¢ast prace pozadované pro posouzeni vy-
robkd pro ETA.

Zkousky budou provedeny schvalovacim organem nebo na jeho odpovédnost (coz mlize zahrnovat
¢éast provedenou schvalenou laboratofi nebo vyrobcem) v souladu s kapitolou 5 tohoto ETAG. Schva-
lovaci organ posoudi vysledky téchto zkouSek v souladu s kapitolou 6 tohoto ETAG jako soucést pro-
cesu vydani ETA.

Pokud to bude vhodné, pouzije schvalena osoba toto posouzeni pro Ucely certifikatu shody.

8.2.2  ZkouSky vzork 0 odebranych v mist €& vyroby

Tyto vyrobky vyrabéji velké i malé spolecnosti, existuje velka rozmanitost v objemu vyrobkd v rozmezi
vyrabénych velikosti, a rizné vyrobni postupy pfedstavuji dalSi rozdily. Proto Ize pfesné schéma vy-
pracovat pouze pfipad od pfipadu.

Obvykle neni bézné nutné provadét zkousky plastovych kotev instalovanych do betonu. Postaduji ne-
pfimé metody, napF. kontrola surovin, vyrobniho procesu a vlastnosti soucasti.

8.2.3 Rizeni vyroby u vyrobce (FPC)

Vyrobce je povinen vykonavat stalé interni fizeni vyroby. VSechny podklady, pozadavky a predpisy pfi-
jaté vyrobcem musi byt systematicky dokumentovany ve formé pisemnych koncepci a postupl. Tento
systém fizeni vyroby zajisti, Ze vyrobek bude ve shodé s ETA.

8.2.4 Pogéatecni inspekce a pr Ubézny dohled, posuzovani systému  Fizeni vyroby u vyrobce

Posuzovani systému Fizeni vyroby u vyrobce je odpovédnosti schvalené osoby.
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Posuzovani se musi provadét u kazdé vyrobni jednotky, aby se prokazalo, ze FPC je ve shodé s ETA
a se vSemi dodate¢nymi informacemi. Toto posuzovani musi vychazet z pocatecni inspekce v misté

vyroby.
Nasledné je nutny priabézny dohled nad FPC, aby se zajistila trvala shoda s ETA.

Doporucuje se, aby inspekce dohledu byly provadény nejméné dvakrat roéné. AvSak u vyrob, které
podléhaji certifikovanému systému zabezpec€ovani jakosti, Ize provadét navstévy dohledu v delSich in-
tervalech.

8.3 Dokumentace

Schvalovaci organ vydavajici ETA musi byt nApomocen schvéalené osobé provést vyhodnoceni shody
a musi proto dodat nize podrobné popsané informace. Tyto informace spolu s pozadavky uvedenymi
v Pokynu ES €. 7, Construct 95/135 Rev 1, budou obecné vzato tvofit zaklad, na némz schvalena oso-
ba posoudi FPC.

1) ETA
2) zakladni vyrobni postupy
3) specifikace vyrobku a materiald
4) plan zkousek
5) jiné ddlezité informace
Tyto informace nejprve pfipravi nebo shroméazdi schvalovaci organ a v pfipadé potfeby odsouhlasi vy-
robce. Dale je uveden navod na druh pozadovanych informaci:
1) ETA
Viz kapitolu 9 tohoto ETAG.
V ETA se uvede povaha dalSich (eventualné davérnych) informaci.
2) Zakladni vyrobni procesy

Zakladni vyrobni proces musi byt dostate¢né podrobné popsan, aby to bylo podkladem pro
navrhované metody FPC.

Plastové kotvy se bézné vyrabéji obvyklymi technologiemi tvarovani. Je tfeba upozornit na
vSechny rozhodujici postupy nebo zpracovani ¢asti, které maji vliv na ukazatele charakteristik.

3) Specifikace vyrobku a materialu

Specifikace vyrobku a materiald budou pozadovany pro rozmanité soucasti a vSechny nakou-
pené soucasti.

Tyto specifikace mohou mit podobu

podrobnych vykresu (v€etné vyrobnich toleranci)

specifikaci surovin

odkazu na narodni, evropské a/nebo mezinarodni normy a tfidy

zdznamovych listh vyrobce, napf. u surovin nepokrytych uznanou normou
4) Plan zkousSek

Vyrobce a schvalovaci organ vydavajici ETA dohodnou plan zkousek (pfiloha 11l oddil 1 pism,
b) CPD [1]).

Tento plan zkouSek je nezbytny, aby specifikace vyrobku zlstala nezménéna.

Validace typu a Cetnost kontrol/zkouSek provadénych béhem vyroby a na hotovém vyrobku se
musi uvazovat jako funkce vyrobniho postupu. Bude to zahrnovat kontroly vlastnosti provadé-
né béhem vyroby, které nelze zkontrolovat v pozdéjsi fazi, a kontroly hotového vyrobku. Kont-
roly obvykle zahrnou

— vlastnosti materialu, napf. pevnost v tahu, tvrdost, povrchovou Gpravu

— stanoveni rozmérl soucasti
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— tloustku povrchové Upravy
— kontrolu spravné montaze

Pokud budou nakoupené soucéasti/materidly dodany bez certifikatl pfisluSnych vlastnosti,
podrobi je vyrobce pred prejimkou kontrolam/zkouskam.

8.4 Oznaéeni CE a informace

Kazda plastova kotva musi byt pfed instalaci jasné identifikovatelna a oznacena

— nézvem nebo identifika¢ni znac¢kou vyrobce

— identifikaci plastovych kotev (obchodnim nazvem)

— minimalni kotevni hloubkou nebo maximalni pfipustnou tloustkou pfipeviiovaného prvku
Kromé toho Ize na plastovou kotvu umistit inicialy ,CE".

Obal nebo dodaci listy vyrobku musi obsahovat oznaceni shody CE, které musi sestavat z inicial CE, a
musi byt doplnéno

1. identifikacnim ¢islem certifikacniho organu
2. nazvem nebo identifikacni znackou vyrobce a vyrobniho zavodu

— pouziva-li se znacka na odpovédnost zastupce v EU, musi byt identifikovan zastupce i vy-
robce

— vyrabi-li se plastovéa kotva postupné v riznych zavodech, je za znacku odpovédny posledni
zavod, ktery musi byt identifikovan

poslednim dvojéislim roku, v némz bylo oznaceni pfipojeno

Cislem evropského technického schvaleni

Cislem prislusné ¢asti ETAG plastovych kotev pro pouziti do betonu a zdiva
velikosti plastové kotvy

kategorii pouZiti A, B, C, D a/nebo E

N o o M w

VSechny Udaje o instalaci a pripustném podkladnim materialu musi byt jasné uvedeny na obalu a/nebo
na pfilozeném listu s instrukcemi, nejlépe pomoci znazornéni.

Minimalni pozadované Udaje jsou
— podkladni material pro uréené pouziti
— primér vrtaci korunky (dcy)
— maximalni tloustka ETICS (max tsy)
— minimalni kotevni hloubka (hef)
— minimalni hloubka otvoru (hg)
— informace o postupu instalace v&etné vycisténi otvoru, nejlépe pomoci znazornéni
— odkaz na vSechno potfebné specialni vybaveni pro instalaci
— identifikace vyrobni série

VSechny Udaje musi byt uvedeny jasné.
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Oddil €tvrty:
OBSAH ETA

9. OBSAH ETA

9.1 Obsah ETA

9.1.1 VzorETA

Uprava ETA musi vychazet z rozhodnuti Komise ze dne 22. &ervence 1997, Ufedni véstnik ES, L 236
z27.8.1997.

9.1.2 Kontrolni dotaznik pro organ vydavajici schv  aleni

Technicka ¢ast ETA musi obsahovat informace o néasledujicich polozkach, v pofadi a s odkazem na
pfislusné 4 zakladni pozadavky. U kazdé uvedené polozky musi byt v ETA uvedeno zminéné oznace-
ni/klasifikace/vyjadreni/popis, nebo uvedeno, Ze ovéfeni/posouzeni této polozky nebylo provedeno. Po-
loZky jsou zde uvedeny s odkazem na pfislusny bod tohoto fidiciho pokynu.

9.1.3 Definice plastové kotvy a jeji ur €ené pouziti

— Definice

— Urcené pouziti

9.1.4 Charakteristiky plastové kotvy, pokud jde o bezpe énost p i uzivani a metody ov éfovani
— charakteristické hodnoty, které se maji pouzivat pro vypocet mezniho stavu Unosnosti
— charakteristické hodnoty posuvu pro mezni stav pouzitelnosti

— definice podkladniho materialu, ktery byl pfi zkouSkach pouzit (druh materialu, pevnost, objemova
hmotnost, druh kameniva, rozmér otvoru a umisténi zdiciho prvku). Témto Gdajim musi odpovidat
podkladni material na stavbé, ve které se méa plastova kotva pouZzit.

Na vyrobky, které jsou pfedmétem tohoto evropského technického schvaleni, se mohou kromé zvlast-
nich ustanoveni tykajicich se nebezpecnych latek vztahovat dalSi pozadavky (napf. pfevzaté evropské
pravni predpisy a narodni pravni a spravni predpisy). Aby byla splnéna ustanoveni smérnice EU o sta-
vebnich vyrobcich, je tfeba dodrzet rovnéz tyto pozadavky, kdykoliv a kdekoliv se uplatni.

ETA se vydava pro vyrobek s chemickym sloZzenim a dalSimi charakteristikami, které byly sdéleny vy-
davajicimu schvalovacimu orgadnu. Zmény materiald, slozeni nebo charakteristik musi byt neprodlené
oznameny schvalovacimu organu, ktery rozhodne, zda bude nutné nové posouzeni.

9.1.5 Hodnoceni shody a ozna ¢&eni CE

9.1.6 Predpoklady, na jejichz zéklad & byla vhodnost plastové kotvy kur  éenému pouziti p Fiz-
nivé posouzena
— Preprava a skladovani

— Instalace plastovych kotev
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Pfiloha A: OBECNA TERMINOLOGIE A ZKRATKY

A. Obecné terminologie a zkratky

Tato obecna terminologie vychazi ze smérnice o stavebnich vyrobcich 89/106/EHS [1] a z interpretac-
nich dokument( [2] zvefejnénych v Ufednim véstniku ES dne 28. 2. 1994. Je omezena na jednotlivosti
a hlediska tykajici se schvalovani. Jsou to ¢astecné definice a ¢astecné objasnéni.

Al Stavby a vyrobky

A1l Stavby (a €ésti staveb) (bod 1.3.1ID)
VSe, co bylo postaveno nebo vzniklo ve stavebnim pr  ocesu a je pevn é spojeno se zemi.
(Termin zahrnuje pozemni a inZenyrské stavby i nosn  é a nenosné prvky).
A.1.2 Stavebni vyrobky ( €asto zjednoduSen & uvad ény jako ,vyrobky") (bod 1.3.2 ID)

Vyrobky, které se vyrabéji pro trvalé zabudovani do staveb a jako takové jsou uvadény na trh. (Termin
zahrnuje materidly, prvky, dilce a systémy nebo zafizeni).

A.1.3 Zabudovani (vyrobk @ do staveb) (bod 1.3.2 ID)
Trvalym zabudovanim vyrobku do stavby se rozumi, ze
« jeho odstranéni sniZzuje funkéni schopnosti stavby a ze

* vyjmuti nebo vyména vyrobku jsou stavebnimi ¢innostmi.

A.1.4 Urcené pouziti (bod 1.3.4 ID)
Funkce, ktera se predpoklada (které se predpokladaji) u vyrobku pfi pinéni zakladnich pozadavku.

(Poznamka: Tato definice se vztahuje pouze na uréené pouziti, pokud se tyka CPD.)

A.1.5 Provad éni (Uprava ETAG)

V tomto dokumentu se vztahuje na vSechny zpUsoby zabudovani, jako je instalace, montaz, zabudo-
vani atd.

A.1.6 Systém (Navod EOTA/TB)

Cast staveb realizovana

« konkrétnim spojenim souboru definovanych vyrobku,
« konkrétnimi metodami navrhovani systému a/nebo

e konkrétnimi zpusoby provedeni.

A2 Funk éni pozadavky

A.2.1 Vhodnost vyrobk @ k ur éenému pouziti ( €l. 2 odst. 1 CPD)

Znamena, Ze vyrobky maji takové charakteristiky, Ze stavby, do kterych maji byt zabudovany, sestave-
ny, pouzity nebo instalovany, mohou, jsou-li fAdné navrzeny a provedeny, splhovat zakladni poZzadav-
ky.

(Pozn. Tato definice se vztahuje pouze na uréenou vhodnost k uréenému pouZiti, pokud se tykd CPD.)

A.2.2 Poutzitelnost (stavby)

Schopnost stavby plnit své uréené pouZziti a zejména zakladni pozadavky dilezité pro toto pouziti.
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Vyrobky musi byt vhodné pro stavby, aby stavby (jako celek i jejich jednotlivé ¢asti) byly vhodné k jejich
uréenému pouziti a zaroven plnily zakladni poZzadavky pfi bézné Udrzbé a po dobu ekonomicky pfimé-
fené zivotnosti. Pozadavky predpokladaji bézné predvidatelné vlivy (preambule pfilohy 1 CPD [1]).

A.2.3 Zakladni pozadavky (na stavby)

Pozadavky uplatiiované na stavby, které mohou ovlivnit technické charakteristiky vyrobku a jsou uve-
deny v podobé cilt v pfiloze | CPD (¢l. 3 odst. 1 CPD).

A.2.4 Ukazatel charakteristiky (stavby, €asti stavby nebo vyrobk ) (bod 1.3.7 ID)

Kvantitativni vyjadreni (hodnota, stupen, tfida nebo Uroveri) chovani stavby, ¢asti stavby nebo vyrobki
pfi zatizeni, kterému jsou vystaveny nebo které vznikd v podminkach ur¢eného vyuziti (stavby nebo
Casti stavby) nebo v podminkach uréeného pouziti (vyrobku).

Charakteristiky vyrobkd nebo skupin vyrobkd maji byt v technickych specifikacich a v fidicich poky-
nech pro ETA pokud mozno vyjadreny v méfitelnych ukazatelich. Metody vypoctu, méfeni a zkouSeni
(kde to je mozné), vyhodnoceni zkuSenosti ze stavby a ovéfovani musi byt spolu s kritérii shody uve-
deny bud v pfisluSnych technickych specifikacich, nebo v dokumentech, na které se v téchto specifi-
kacich uvede odkaz.

A.2.5 Zatizeni (stavby nebo ¢€asti stavby) (bod 1.3.6 ID)

Podminky vyuzivani stavby, které mohou ovlivnit shodu stavby se zékladnimi pozadavky smérnice a
které jsou vyvolany ciniteli (mechanickymi, chemickymi, biologickymi, tepelnymi nebo elektromecha-
nickymi) pdsobicimi na stavbu nebo na ¢éasti stavby.

Vzajemné pusobeni raznych vyrobku ve stavbé se povazuje za ,zatizeni“.
A.2.6 Tridy a arovn & (pro zakladni pozadavky a pro souvisejici ukazatel e charakteristik vy-
robk 1) (bod 1.2.1 ID)

Klasifikace ukazatelt charakteristiky vyrobk( vyjadfena jako fada Urovni pozadavk( na stavby stano-
venych v ID nebo podle postupl uvedenych v €l. 20 odst. 2 pism. a) CPD.

A3 ETAG - Gprava

A.3.1 Pozadavky (na stavby) (ETAG - Gprava 4)

Podrobnéjsi vyjadfeni a uplatnéni pfisluSnych pozadavkt CPD (které maji konkrétni podobu v IDs a
jsou dale specifikovany v mandatu) na stavby nebo ¢asti staveb v ukazatelich vhodnych pro predmét
fidiciho pokynu, pfiéemz se bere v Gvahu trvanlivost a pouzitelnost stavby.

A.3.2 Metody ov éfovani (vyrobk 0) (ETAG - Uprava 5)

Metody ovéfovani pouzivané ke stanoveni ukazatell charakteristik vyrobk(, pokud jde o pozadavky na
stavby (vypocty, zkouSky, technické znalosti, vyhodnoceni zkuSenosti ze stavby atd.).

Tyto metody ovéfovani souviseji pouze s posouzenim a hodnocenim vhodnosti k pouziti. Metody ové-
fovani konkrétnich projekt staveb se zde nazyvaji ,zkouSeni projektu”, metody ovérovani identifikace
vyrobkl se nazyvaji ,zkouSeni identifikace“, dohledu nad provadénim nebo provedenim stavby se na-
zyvaji ,zkouseni dohledu” a posouzeni shody se nazyvaji ,zkouseni AC".

A.3.3 Specifikace (vyrobk ) (ETAG - Gprava 6)

Prevedeni poZadavkl na pfesné a méfitelné (pokud je to mozné a pfiméfené vyznamu rizika) nebo
kvalitativni ukazatele ve vztahu k vyrobkim a jejich uréenému pouziti. Splnéni specifikaci se povazuje
za splnéni vhodnosti pfislusnych vyrobkud k pouziti.

Specifikace mohou byt rovnéz formulovany s ohledem na ovéreni konkrétnich projekt(, identifikaci vy-
robkd, dohledu nad provadénim nebo provedenim stavby a posouzeni shody, pokud je to vhodné.
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A4 Zivotnost

A.4.1 Zivotnost (staveb nebo é&asti staveb) (bod 1.3.5 odst. 1 ID)

Doba, béhem niz se ukazatele charakteristik stavby udrzi na Urovni slucitelné s plnénim zékladnich
pozadavki.

A.4.2  Zivotnost (vyrobk @)

Doba, béhem niz se ukazatele charakteristik vyrobku udrzi — v odpovidajicich podminkach pouziti — na
urovni slucitelné s podminkami uréeného pouZziti.

A.4.3 Ekonomicky p Fimérend zivotnost (bod 1.3.5 odst. 2 ID)

Zivotnost, kde se berou v Gvahu vSechna dilezita hlediska, jako jsou néklady na projekt, stavbu a uzi-
vani, naklady vznikajici z provoznich prekazek, rizika a nasledky poruSeni stavby béhem jeji zivotnosti
a néklady na pojisténi k pokryti téchto rizik, planovana ¢aste¢na obnova, naklady na kontrolni prohlid-
Ky, adrzbu, péci a opravy, provozni a spravni naklady, odstranéni stavby a hlediska ochrany Zivotniho
prostfedi.

A.4.4 Udrzba (staveb) (bod 1.3.3 odst. 1 ID)

Soubor preventivnich a jinych opatfeni pouzitych u stavby, aby béhem své Zivotnosti plnila vSechny své
funkce. Tato opatfeni zahrnuji CiSténi, provadéni (drzby, malovani, opravy, vyménu ¢asti stavby
v pfipadé potfeby atd.

A45 Bézn4 udrzba (staveb) (bod 1.3.3 odst. 2 ID)

BéZzné udrzba obecné zahrnuje kontrolni prohlidky a provadi se v dobé, kdy naklady na zasah, ktery je
nutno ucinit, jsou pfiméfené hodnoté pfislusné ¢asti stavby s pfihlédnutim k vyvolanym nakladim
(napf. uzivanim).

A.4.6 Trvanlivost (vyrobk )

Schopnost vyrobku pfispivat k zivotnosti stavby zachovanim ukazateld svych charakteristik
v odpovidajicich podminkach pouziti na drovni slucitelné s plnénim zakladnich pozadavkd stavbou.

A5 Shoda

A5.1 Prokazovani shody (vyrobk )

Opatfeni a postupy uvedené v CPD a feSené podle smérnice s cilem zajistit s pfijatelnou pravdépo-
dobnosti dosazeni stanovenych ukazatelt charakteristik vyrobku b&éhem celé produkce.

A.5.2 Identifikace (vyrobku)

Charakteristiky vyrobku a metody jejich ovéfeni umoznujici porovnat dany vyrobek s vyrobkem, ktery je
popsan v technické specifikaci.
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ZKRATKY

Souvisejici se smérnici o stavebnich vyrobcich:

AC: prokazovani shody

CEC: Komise Evropskych spolecenstvi

CEN: Evropsky vybor pro normalizaci (Comité européen de normalisation)
CPD: smérnice o stavebnich vyrobcich

EC: Evropské spolecenstvi

EFTA: Evropské sdruzeni volného obchodu
EN: evropské normy

FPC: fizeni vyroby u vyrobce

ID: interpretacni dokumenty CPD

ISO: Mezinarodni organizace pro normalizaci
SCC: Staly vybor ES pro stavebnictvi

Souvisejici se schvalenim:

EOTA: Evropska organizace pro technické schvalovani

ETA: evropské technické schvaleni

ETAG: fidici pokyn pro evropska technicka schvaleni

ETICS: vnéjSi kontaktni tepelné izolaéni systémy s omitkou

TB: technicky vybor EOTA

UEAtc: Evropsky svaz pro technické schvalovani ve stavebnictvi (Union Européene pour

I’Agrément technique dans la construction)

Obecné:
TC: technickéa komise
WG: pracovni skupina
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Pfiloha B: TERMINOLOGIE A ZKRATKY SPECIFICKE PRO TENT O
ETAG

B.1 Obecn é

Plastova kotva

vyrobeny, smontovany prvek pro dosazeni ukotveni mezi podkladnim ma-
terialem a pfipeviovanym stavebnim prvkem

Pripevriovany prvek stavebni prvek, ktery ma byt pfipevnén k podkladnimu materialu, v tomto

pfipadé vnéjsi kontaktni tepelné izola¢ni systém s omitkou

Ukotveni = soustava sestavajici z podkladniho materialu, plastové kotvy a pfipevrio-
vaného stavebniho prvku

B.2 Plastové kotvy

Znaceni a znacky ¢asto pouzivané v tomto Fidicim pokynu jsou uvedeny nize. DalSi specifické znaceni
a znacky jsou uvedeny v textu.

b = Sitka podkladniho materialu

Crmin = minimalni povolena vzdalenost od okraje

do = prameér vyvrtaného otvoru

deut = fezny prumér vrtaci korunky

doutmax = fezny primér na horni mezi tolerance (maximalnim prameér korunky)
dewtmin = fezny primér na spodni mezi tolerance (minimalni pramér korunky)
dotm = stfedni Fezny primeér vrtaci korunky

ds = vnitfni pramér otvoru v pfipeviiovaném prvku

drom = vnéjSi prameér plastové kotvy = vnéjSi pramér plastové hmozdinky

h = tloustka télesa (stény)

hmin = minimalni tloustka télesa

ho = hloubka valcového vyvrtaného otvoru na ¢ele

h; = hloubka vrtaného otvoru k nejhlubSimu bodu

het = G¢inna kotevni hloubka

hnom = celkova hloubka ukotveni plastové kotvy do podkladniho materialu
Smin = minimalni dovolené osové vzdalenosti

T = kroutici moment

Tinst = pozadovany nebo maximalni doporu¢eny osazovaci kroutici moment

B.3 Podkladni materialy

f. = pevnost betonu v tlaku stanovena na zkuSebnich valcich

fe.cube pevnost betonu v tlaku stanovena na zkusebnich krychlich

foest = pevnost betonu v tlaku v dobé zkouSeni

fom = stfedni hodnota pevnosti betonu v tlaku

fox = jmenovita charakteristicka pevnost betonu v tlaku (stanovena na zkuSebnim valci)

fokoube = {[nﬁ;]ovité charakteristicka pevnost betonu v tlaku (stanovena na zkuSebnich krych-
ic
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p =
fp =
fb,test
fox =
fy,test
f =
fu,test

fuk =

B.4
=
N
Nrk

B.5 Zkousky

FtRu
I:tRu,m
Fr

n

\

sypna hmotnost objemové jednotky

pevnost objemové jednotky v tlaku

pevnost objemové jednotky v tlaku v dobé zkouSeni

jmenovita charakteristickd pevnost objemové jednotky v tlaku

konvenéni mez pritaznosti oceli pfi zkouSce

jmenovita charakteristickd mez prataznosti oceli

mezni pevnost oceli v tahu pfi zkouSeni

jmenovita charakteristickd mezni pevnost oceli

Zatizenilsily

(dn; 6v)

sila obecné
normalova sila (+N = tahova sila)

charakteristicka tinosnost plastové kotvy (5 % kvantil vysledkd) pfi tahové sile

mezni zatizeni pfi zkouSce

stfedni mezni zatizeni v sérii zkousek

5 % kvantil mezniho zatizeni v sérii zkouSek
pocet zkouSek v sérii zkouSek

variaéni koeficient

posuv (pohyb) plastové kotvy pfi povrchu podkladniho materidlu vzhledem k povrchu
podkladniho materialu ve sméru zatizeni (tahu) mimo oblast poruseni.

Posuv zahrnuje deformace oceli a podkladniho materialu a mozny skluz plastové kot-
vy.
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PFiloha C: PODROBNOSTI O ZKOUSKACH

B.1 ZkuSebni vzorky

Vzorky musi byt vybrany tak, aby reprezentovaly béZnou produkci dodavanou vyrobcem, véetné Srou-
b, hiebik( a plastovych hmozdinek.

Nékdy se zkouSky provadeéji na vzorcich specidlné vyrobenych pro zkousky pred vydanim ETA. Je-li
tomu tak, musi se ovéfit, zda nasledné vyrobené plastové kotvy vyhovuji ve vSech ohledech zkouSe-
nym plastovym kotvam, zvlaSté pokud jde o vhodnost a inosnost.

C.2 ZkuSebni t élesa
C.2.1 Betonové zkuSebniteso

ZkuSebni télesa musi byt zhotovena v souladu s EN 206-1 [7] a musi vyhovovat nasledujicimu:

— Kamenivo

Kamenivo musi byt stfedni tvrdosti a s kfivkou zrnitosti spadajici do rozhrani uvedeného na obrazku
2.1. Maximalni velikost kameniva ma byt 16 mm nebo 20 mm. Sypna hmotnost kameniva musi byt
v rozsahu 2,0 a 3,0 t/m® (viz EN 206-1 [7] a ISO 6783 [15]).

100
80

80 /
70 ?Ef r/ allowable region — pfipustn& oblast
/

60 56 f/ 60

50 v

40 [ allowable ragion | 4;/ !
3245 | 36

30

a0 20 J"‘é"l

10 8 War

r—Je T8

.D i
0012602505 1 2 4 8 18

kamenivo propadlé sitem (% hmotnosti)

otvory sita (mm) [Stvercové otvory] (20)

Obrazek C.2.1 PFipustna oblast pro kfivku zrnitosti

— Cement

Beton musi byt vyroben z portlandského cementu druhu CEM | pevnostni tfidy 32,5 nebo CEM | pev-
nostni tfidy 42,5 (viz EN 197-1 [16]).

— Vodni soucinitel a obsah cementu
Vodni souginitel nema prekrogit 0,75 a mnoZstvi cementu ma byt nejméné 240 kg/m?®.
Smés nemé obsahovat zadné pfisady, které mohou zménit vlastnosti betonu (napf. fluidni popilek ne-
bo kfemicity ulet, vdpencovy prasek nebo jiné praskové pfimési).
— Pevnost betonu
Zkousky se provadéji na betonu tfid pevnosti C 20/25 a C 50/60.
Musi byt dosazeno néasledujicich prdmérnych pevnosti v tlaku v dobé zkousSeni plastovych kotev:
C 20/25 fom = 20-30 Mpa (valec: pramér 150 mm, vySka 300 mm)
= 25-35 Mpa (krychle: 150 x 150 x 150 mm)
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C 50/60 fem 50-60 Mpa (valec: primér 150 mm, vySka 300 mm)
60-70 Mpa (krychle: 150 x 150 x 150 mm)

Doporucuje se méfit pevnost betonu v tlaku bud na zkuSebnich vélcich o priméru 150 mm a vySce
300 mm, nebo na krychlich o hrané 150 mm.

Pro kazdou betonaz maiji byt pfipraveny vzorky (valec, krychle) o rozmérech, které se v ¢lenské zemi
bézné pouzivaji; vzorky musi byt zhotoveny a upraveny stejnym zpusobem jako zkuSebni télesa.

Betonové kontrolni vzorky se musi obvykle zkouSet ve stejny den jako plastové kotvy, k nimz patfi.
Jestlize série zkouSek trva vice dni, maji byt vzorky zkouSeny v dobé, ktera nejlépe reprezentuje pev-
nost betonu v dobé zkouSeni plastovych kotev, napf. obvykle na zaatku a na konci zkouSek.

Pevnost betonu urcitého stari se musi méfit nejméné na 3 vzorcich, plati primérna hodnota.

Jestlize pfi vyhodnocovani vysledkl zkouSek existuji pochybnosti, zda pevnost kontrolnich vzorkd
predstavuje pevnost betonu zkuSebnich téles, odeberou se ze zkuSebnich téles nejméné tfi jadrové
vyvrty o priméru 100 mm nebo 150 mm mimo zény, kde byl beton pfi zkouSkach poSkozen, a zkouSeji
se na tlak. Jadrové vyvrty musi byt vyfezany tak, aby se vyska rovnala jejich priméru a povrch, ktery
bude naméhan tlakem, musi byt zarovnany a uhlazeny. Pevnost v tlaku zméfenou na téchto jadrovych
vyvrtech Ize prevést na krychelnou pevnost rovnici (C.2.1):

fe.cube2oo = 0,95 e cube 150 = fe,core100 = fe core1s0 (C.2.1)

— Rozméry zkuSebnich téles

Obvykle se zkouSky provadéji na nevyztuzenych zkusebnich télesech.
V piipadech, kdy zkuSebniléso obsahuje vyztuz pro peby manipulace nebo rozneseni
zatizeni penaSenych zkuSebnimizzenim, musi byt vyztuz umésta tak, aby se zajistilo,
Ze nebude ovlivtna unosnost zkousenych plastovych kotev. Tentodavak bude spl-
nén, jestlize vyztuz bude uméta mimo z6nu betonovych kuiehajicich vrcholovy Ghel
120°.

Obecné ma tloustka zkuSebnich téles odpovidat minimalni tloustce téles pouzitych vyrobcem,

ktera bude uvedena v ETA (nejméné 100 mm).

— Betonéaz a oSetfovani zkuSebnich téles a vzorku

Obvykle se maji zkuSebni télesa betonovat nalezato. Mohou se rovnéz betonovat nastojato, je-li zajis-
téna maximalni vySka 1,5 m a dobré zhutnéni.

ZkuSebni télesa a betonové vzorky (valce, krychle) musi byt oSetfovany a uloZeny ve vnitfnim prostoru
sedm dni. Poté mohou byt uloZeny venku za pfedpokladu, Ze jsou chranény tak, aby mraz, dést a pfi-
mé slunce nezhorsily pevnost betonu v tlaku a tahu. Pfi zkouSeni plastovych kotev musi byt beton sta-
ry nejméneé 21 den.

C.2.2 ZkuSebnit éleso z jiného podkladniho materialu

Zkousky se musi provést v podkladnim materialu, do néhoz ma byt plastova kotva pouzita (viz tabulka
5.0). Cihly, kromé plnych pélenych cihel a plnych vapenopiskovych cihel, musi mit pfiblizné tyto rozmé-
ry: 240 x 115 x 113 (71) mm a tyto vlastnosti: pevnost v tlaku = 12 N/mm® a objemova hmotnost
vrozsahu 1,6 a 2,0 kg/dms.

Cihly zkouSené stény se mohou klast do predpinaciho ramu. Ram Ize pfedepnout ru¢né. Nema vsak
omezovat pFicné rozpinani. Plastova kotva se mé instalovat do stfedu cihly.

C.3 Instalace plastové kotvy
Plastové kotvy se v zasadé maji instalovat v souladu s pokyny vyrobce na instalaci.

Sroubované plastové kotvy se musi instalovat pomoci vhodného elektrického Sroubovéku. PFibijené
plastové kotvy se musi instalovat pomoci kladiva pfiméfené hmotnosti, které se v praxi bézné pouziva.
Pro zkouSky bezpec¢nosti instalace jsou v bodu 5.4.3 tohoto fidiciho pokynu stanoveny zvlastni pod-
minky.
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V pfipadé betonu se musi zkuSebni plastové kotvy instalovat do odlité plochy (kontaktni povrch
s formou) zkuSebniho betonového télesa.

Otvory pro plastové kotvy musi byt kolmé k povrchu télesa.
PFi zkouSkach se musi pouzit vrtaci naradi ur¢ené vyrobcem.

Vyzaduji-li se vrtaci kladiva s karbidovymi vrtacimi korunkami, musi tyto korunky splfiovat pozadavky
norem ISO 5468 [17], pokud jde o rozmérovou pFesnost, soumérnost, soumérnost vlozeného bfitu,
vySku bfitu a toleranci soustfednosti.

Priimér bfitd jako funkce jmenovitého praméru vrtaci korunky je uveden na obrazku C.3.1.

Pramér vrtaci korunky se musi kontrolovat po kazdych 10 vrtanich, aby byla zajiSténa shodnost otvord.
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Obrazek C.3.1 Rezny pramér karbidovych vrtacich korunek vrtaciho kladiva

C.4 ZkuSebni vybaveni

Zkousky se musi provadét méfidly se sledovatelnou kalibraci. Zatézovaci zkuSebni zafizeni musi byt
zkonstruovano tak, aby nedochéazelo k nahlému zvySeni zatiZzeni, zvlaSté na zacatku zkousky. Chyba
v méfeni zatizeni nesmi v celém rozsahu méfeni prekrocit 2 %.

Posuvy se musi zaznamenavat pribézné (napf. elektromagnetickym snimacem délky) s chybou
v méfeni mensi nez 0,02 mm.

ZkuSebni zafizeni nemaji v zasadé umozfovat tvofeni neomezeného kuzele poruSeni. Proto musi byt
svétla vzdalenost mezi zatézni podporou a plastovou kotvou nejméné 2 h. V pfipadé, ze zplsob po-
ruSeni je poruSeni vytazenim, mize byt vzdalenost mezi zatézni podporou a plastovou kotvou mensi.
U zkousek ve zdicich prvcich mize byt vzdalenost mezi zatézni podporou a plastovou kotvou mensi.

Pfi zkouSkach tahem musi byt zatizeni vndSeno dostfedné do zkuSebni plastové kotvy. Proto musi byt
mezi zatéZovaci pfistroj a plastovou kotvu zabudovany klouby.
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Pfi zkouSeni kroutictho momentu se méfi pomér mezi krouticim momentem pfi instalaci a krouticim
momentem pfi poruseni. K tomuto Uc¢elu se musi pouZzit kalibrovany snima¢ posuvu s chybou < 3 %
v celém rozsahu méreni. Plastova kotva se musi instalovat elektrickym Sroubovakem.

C5 Postup zkouSky
V z&sadé se musi plastové kotvy instalovat v souladu se standardnimi pokyny vyrobce.

Obvyklé kondicionovani plastové ¢asti se musi provést podle specifikace vyrobce plastu s vyjimkou
zkouSek ,Fungovani pfi kondicionovani“. Kondicionovani za sucha lze provadét suSenim plastové
hmozdinky v peci pfi +70 T, dokud neni Ubytek hmotnosti ve tfech po sobé jdoucich méfenich kaz-
dych 24 h mensi nez 0,1 %. Kondicionovani za mokra znamenéa nasyceni vodou. Toho se dosahne
macenim plastové hmozdinky ve vodé, dokud neni pfirGstek hmotnosti ve tfech po sobé jdoucich mé-
fenich kazdych 24 h menSi nez 0,1 %.

Po instalaci se plastova kotva pfipevni ke zkuSebnimu zafizeni a zatézuje se, dokud nedojde
k poruSeni. Posuvy plastové kotvy vzhledem k povrchu betonu ve vzdalenosti = 1,5*hef od plastové
kotvy se musi méfit snimacem posuvll na horni ¢asti plastové kotvy, nebo alesporn dvéma snimaci po-
suvl na kazdé strané; pfi méfeni posuvl na kazdé strané se musi zaznamenat primérna hodnota.

C.6 Protokol o zkousSce

Protokol musi obsahovat nejméné tyto Udaje:

Obecné

— Popis a druh plastové kotvy

— Identifikace plastové kotvy (rozméry, materialy, povrchova Uprava, technologie vyroby)
— Nazev a adresa vyrobce

— Nazev a adresa zkuSebni laboratore

— Datum zkouSek

— Jméno osoby odpovédné za zkouSku
Druh zkouSky (napf. zkouSka v tahu nebo kratkodobéd zatézovaci zkouska nebo zkousSka opako-
vanym zatézovanim)

Pocet zkouSek

ZkuSebni zafizeni: siloméry, zatéZovaci valec, snima¢ posuvl, software, hardware zaznamenavani
udaja

— ZkusSebni zafizeni zobrazené na nakresech nebo fotografiich

— Podrobnosti souvisejici s pfenesenim reakce zkuSebniho zafizeni do zkuSebniho télesa

Betonovéa zkuSebni télesa
— Slozeni betonu. Vlastnosti erstvého betonu (konzistence, objemova hmotnost)

— Datum vyroby
- Rozméry kontrolnich vzorkd a/nebo jadrovych vyvrtl, (v pfipadé potfeby) naméfend hodnota
pevnosti v tlaku v dobé zkouseni (jednotlivé vysledky a priimérna hodnota)

— Rozmeéry zkuSebniho télesa
— Povaha a umisténi kazdé vyztuze

— Smér betonaze zkusebniho télesa

ZkuSebni télesa z jinych podkladnich materiald
— Druh materialu, pevnost v tlaku, objemova hmotnost, geometrie a druh otvord

— Datum vyroby
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Naméfend hodnota pevnosti v tlaku v dobé zkousSeni (jednotlivé vysledky a primérné hodnota)

Rozmeéry zkuSebniho télesa

Instalace plastovych kotev

Udaj o umisténi plastové kotvy

Vzdalenosti plastovych kotev od hran zkuSebniho télesa a vzdélenosti mezi sousednimi plastovymi
kotvami

Nastroje pouzité k instalaci plastové kotvy, napf. pfiklepova vrtacka, vrtaci kladivo, dalSi vybaveni

Druh vrtaci korunky, znacka vyrobce a namérené rozmeéry vrtaci korunky, zejména Gc¢inny pramér
dcut karbidové viozky

Udaje o sméru vrtani

Informace o ¢isténi otvoru

Hloubka vyvrtaného otvoru

Hloubka ukotveni

Utahovaci kroutici moment nebo jiné parametry pro kontrolu instalace

Jakost a druh pouzitych Sroub(l a matic

Naméfené hodnoty

Parametry prabéhu zatéZzovani (napf. narlst zatéZzovéani, velikost stupfid narlstu zatézovani
atd.)

Posuvy méfené jako funkce zatéZzovani

VSechna zvlastni pozorovani souvisejici se zatéZzovanim
Zatizeni pfi poruSeni

Zpusob poruseni

Polomér (maximalni polomér, minimalni polomér) a vySka betonového kuzele vytrzeného pfi
zkousce (v pripadé potieby)

Podrobnosti o zkouSkach pfi opakovaném zatézovani
— minimdlni a maximalni zatiZzeni

— cCetnost cykll

— pocet cykld

— posuvy jako funkce poctu cykld

Udaje o zkou$ce krouticim momentem

— maximalni kroutici moment pfi instalaci

— maximalni kroutici moment pfi poruseni

VySe uvedend méfeni se musi zaznamenat u kazdé zkousky.

Podrobnosti o identifikacnich zkouskach
— rozméry ¢asti plastové kotvy a vrtaciho a instalacniho nafadi

vlastnosti (napf. pevnost v tahu, mez pruznosti, pomérné prodlouZeni pfi pfetrzeni, tvrdost a stav povrchu
plastové kotvy, v pfipadé potreby)
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Pfiloha D: NAVOD KE ZKOUSKAM, KTERE SE MAJI PROVAD ET NA
STAVBE

D.1 Obecné

Pokud neexistuji narodni pozadavky, musi byt charakteristicka Uunosnost vi¢i G¢inkm pFipustnych
podminek pouziti stanovena zkouskami vytahovanim na misté, které budou provadény v konkrétnim
pouzitém materialu, jestlize nejsou pro zkousky pouzity podkladni materialy podle kapitoly 5.4 (napfi-
klad zdivo zhotovené z plnych zdicich prvku, dutych nebo dérovanych cihel, dutych tvarnic, betonovych
tvarnic a porobetonu).

Charakteristickd unosnost, kterd se ma uplathovat u plastovych kotev, musi byt stanovena nejméné
15ti zkouSkami vytahovanim provedenymi na stavbé s dostfednym zatizenim v tahu pdsobicim na
plastovou kotvu. Tyto zkouSky je mozné rovnéz provadét v laboratofi za stejnych podminek.

Provedeni a vyhodnoceni zkouSek i vystaveni protokolu o zkouSce a stanoveni charakteristické (inos-
nosti se ma provadét na odpovédnost schvalenych zkuSebnich laboratofi nebo pod dohledem osoby
odpovédné za provadéni stavby.

Pocet a umisténi plastovych kotev, které se maji zkouSet, se musi pfizplsobit pfislusnym podminkam

specifickym pro danou stavbu a napfiklad v pfipadé existence vice mist se musi zvysit tak, aby bylo
mozné vyvodit spolehlivé informace o charakteristické Unosnosti plastové kotvy instalované do pod-

v

déni.

D.2 Montaz

Plastova kotva, ktera se ma zkouSet, se musi instalovat (napf. pfiprava vrtaného otvoru, vrtaci naradi,
které se ma pouzit, vrtaci korunka) v osovych vzdalenostech a ve vzdalenosti od okraje tak, jak se
predpoklada pro pfipevnéni vnéjSiho kontaktniho tepelné izolacniho systému.

Podle vrtaciho nafadi se musi pouzit vrtaci kladivo s karbidovymi vrtacimi korunkami nebo karbidovy-
mi narazovymi vrtacimi korunkami podle 1ISO 5468 [17], jejichz fezny pramér je na horni mezi toleran-
ce.

D.3 Provedeni zkousky

ZkuSebni zafizeni pouzité ke zkouSkdm vytahovanim musi umozfovat plynuly pomaly nardst zatizeni
mérfeny kalibrovanym silomérem. ZatiZzeni musi pasobit kolmo k povrchu podkladniho materialu a mu-
si byt pfenaSeno na plastovou kotvu kloubem. Reakéni sily musi byt do podkladniho materialu pfena-
Seny ve vzdalenosti nejméné 15 cm od plastové kotvy. Zatizeni musi plynule nardstat tak, aby se mez-
niho zatizeni dosé&hlo asi po 1 minuté. Zaznamena se maximalné dosazené zatizeni (N,).

D.4 Obvyklé pozadavky

Protokol o zkouSce musi obsahovat vSechny informace potfebné k posouzeni inosnosti zkouSené kot-
vy. Musi byt zafazen do dokumentace stavby. Musi obsahovat minimalné tyto Gdaje:

Stavba; vlastnik budovy; datum a misto zkousek, teplota vzduchu; druh systému (ETICS), ktery ma byt
pfipevnén

Zdivo (druh cihel, tfida pevnosti, vSechny rozméry cihel, skupina malty); vizualni hodnoceni zdiva (za-
tfené spary, velikost a stejnomérnost spar)

Plastové kotvy a Srouby nebo hfebiky; fezny pramér karbidovych vrtacich korunek vrtaciho kladiva,
hodnoty namérené pred vrtanim a po ném.

ZkuSebni zafizeni; Vysledky zkouSek v€etné uvedeni hodnoty N;

Zkousky byly provedeny nebo dohled nad nimi byl proveden kym; Podpis
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D.5 Vyhodnoceni vysledk G zkouSek

Charakteristicka tinosnost Ngy; se z naméfenych hodnot N, ziska takto
NRrk1 = 0,6 *N;<15kN

Ny

stfedni hodnota z péti nejmensich namérenych hodnot pfi meznim zatizeni
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