e, Eur6pska organizacia pre technické osvedéovanie
E*.f f:TA European Organisation for Technical Approvals

Navod na Eurépske technické

ETAG 014 i

ETA Guideline:

Nazov Kotvy z plastu na pripeviiovanie vonkajSich kontaktnych
tepelnoizolaénych systémov s omietkou

Nazov anglického Plastic anchors for fixing of external thermal insulation
originalu composite systems with rendering

Zaciatok platnosti ETAG 01. 05. 2004
v SR:

Koniec obdobia October 2004
koexistencie:

Datum vydania Januar 2002
anglického originalu

Datum vydania November 2005
slovenského prekladu:

Preklad: Osvedéovacie miesto TSUS TSLS
Studena 3, 826 34 Bratislava
e-mail: eta@tsus.sk, http: www.tsus.sk M

Material nepreSiel jazykovou Upravou
Tento dokument obsahuje: 49 stran vratane 3 priloh

Autorské prava: Material je duSevnym vlastnictvom MVRR SR a je volne
pristupny vSetkym zaujemcom na pouZitie

ETAG 014 Strana 1 z 49


mailto:eta@tsus.sk
http://www.tsus.sk

OBSAH Strana

PREDHOVOR
Zakladné informéacie o predmete
Suvisiace dokumenty
Podmienky aktualizacie

CAST PRVA: UVOD
1. UVODNE USTANOVENIA

1.1 Pravny zaklad
1.2 Statut ETAG-u

2. PREDMET

2.1 Predmet ETAG-u

2.2 Katego6rie pouZzitia

2.3 Predpoklady

2.4 Kvalita navrhu a inStalovania

3. NAZVOSLOVIE

3.1 VSeobecné nazvoslovie a skratky
3.2 Nazvoslovie a skratky Specifické pre tento ETAG

CAST DRUHA: NAVOD NA POSUDZOVANIE VHODNOSTI
NA ZAMYSLANE POUZITIE

4. POZIADAVKY NA STAVBY A ICH VZTAH K VLASTNOSTIAM
VYROBKOV

4.0 Tabulky vztahu zakladnych poZiadaviek k ukazovatefom Gzitkovych vliastnosti vyrobkov
4.1 Mechanick& odolnost a stabilita (ZP 1)

4.2 Poziarna bezpecnost (ZP 2)

4.3 Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného prostredia (ZP 3)

4.4 Bezpecnost pri uzivani (ZP 4)

4.5 Ochrana pred hlukom a vibraciami (ZP 5)

4.6 Energeticka Uspornost a ochrana tepla (ZP 6)

4.7 Hradiska trvanlivosti, pouZzitelnosti a identifikacia

5. METODY OVEROVANIA

5.1 Mechanick4 odolnost a stabilita

5.2 Poziarna bezpecnost

5.3 Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného prostredia
5.4 Bezpecnost pri uzivani

5.5 Ochrana pred hlukom a vibraciami

5.6 Energeticka Uspornost a ochrana tepla

5.7 Hradiské trvanlivosti, pouZitelnosti a identifikacia

6. HODNOTENIE A POSUDZOVANIE VHODNOSTI VYROBKOV

NA ZAMYSLANE POUZITIE
6.1 Mechanick4 odolnost a stabilita
6.2 Poziarna bezpecnost
6.3 Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného prostredia
6.4 Bezpecnost pri uzivani

ETAG 014 Strana 2 z 49



6.5 Ochrana pred hlukom a vibraciami
6.6 Energetick& Uspornost a ochrana tepla
6.7 Hladiské trvanlivosti, pouzitelnosti a identifikacia

7. PREDPOKLADY A ODPORUCANIA, PODLA KTORYCH
SA POSUDZUJE VHODNOST VYROBKOV NA ZAMYSLANE
POUZITIE

7.1 Metédy navrhovania pripeviiovania

7.2 Balenie, preprava a uskladnovanie

7.3 InStalovanie kotiev z plastu

CAST TRETIA: PREUKAZOVANIE A HODNOTENIE ZHODY

8. PREUKAZOVANIE ZHODY
8.1 Rozhodnutie ES

8.2 Zodpovednosti

8.3 Dokumentéacia

8.4 Oznacenie CE a sprievodné Udaje

CAST STVRTA: OBSAH ETA

9. OBSAH ETA
9.1 Obsah ETA

PRILOHA A: VSEOBECNE NAZVOSLOVIE A SKRATKY

PRILOHA B: NAZVOSLOVIE A SKRATKY SPECIFICKE PRE TENTO ETAG

PRILOHA C: PODROBNOSTI O SKUSKACH

PRILOHA D: NAVOD KU SKUSKAM, KTORE SA MAJU VYKONAVAT NA STAVBE

ETAG 014 Strana 3 z 49



PREDHOVOR

Z&kladné informacie o predmete

Navod na eurdpske technické osvedcenie ,KOTVY Z PLASTU NA PRIPEVNOVANIE VONKAJSICH
TEPELNOIZOLACNYCH SYSTEMOV S OMIETKOU* je podkladom na posudzovanie kotiev z plastu na
pripeviovanie vonkajSich tepelnoizolaénych systémov s omietkou do beténovych podkladov a do muriva.

VSeobecny pristup k posudzovaniu vtomto navode vychadza z kombinacie prislusnych existujacich
poznatkov a skusenosti so spravanim sa kotiev z plastu pri skdSani. Pri pouZziti tohto pristupu je skiSanie
nevyhnutné.

Kotvy z plastu a ich spravanie sa pri pouZziti zaujima rad osbb, vratane vyrobcov, projektantov, statikov,
stavebnych dodéavatelov a Specialistov na inStalovanie.

Savisiace dokumenty

[1]

2]

3]

[4]

5]

[6]

[7]

Smernica Rady z 21. decembra 1988 o zblizovani spravnych a pravnych predpisov €lenskych
Statov pokial ide o stavebné vyrobky (89/106/EHS), v zneni smernice Rady 93/68/EHS z 22. jula
1993.

»Smernica o stavebnych vyrobkoch* (CPD)

Smernica Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch.
Interpretatné dokumenty (ID), Brusel, 16. 7. 1993

ETAG 004: Navod na eurdpske technické osvedCenie pre VONKAJSIE TEPELNOIZOLACNE
SYSTEMY S OMIETKOU, vydanie 11. augusta 2000

Navrh ETAG xxx:. Navod na eurépske technické osvedc¢enie VETURES — PREFABRIKOVANE
PRVKY NA 1IZOLACIU VONKAJSICH STIEN

prEN 771-1:2000-04 }
Specifikacie murovacich prvkov — Cast 1: Tehliarske murovacie prvky
V SR vydana ako STN EN 771-1 (73 2403)

EN 771-2:2000-03 .
Specifikacie murovacich prvkov — Cast 2: Vapenno-pieskové murovacie prvky
V SR vydana ako STN EN 771-2 (73 2403)

prEN 771-3:2000-04

Specifikdcie murovacich prvkov — Cast 3: Beténové murovacie prvky (z hutného a lahkého
kameniva)

V SR vydanéa ako STN EN 771-3 (73 2403)

EN 771-4:2000-03

Specifikacie murovacich prvkov — Cast 4: Murovacie prvky z autoklavovaného pérobeténu
V SR vydanéa ako STN EN 771-4 (73 2403)

PreN 771-5:2000:04 }
Specifikacie murovacich prvkov — Cast 5: Murovacie prvky z umelého kamena
V SR vydana ako STN EN 771-5 (73 2403)

Eurokdd 6: Navrhovanie murovanych konStrukcii. ¢ast 1-2: Navrhovanie konStrukcii na ucinky
poZiaru

Ref. €. prENV 1996-1-2:1994-03

V SR vydana ako STN ENV 1996 1-2 (73 0851)

EN 206-1:2000-12
Beton — Cast 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda
V SR vydané ako STN EN 206-1***/ (73 2403)
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[8] prEN 1520:1994-06
Prefabrikované vystuzené dielce z fahkého medzerovitého beténu z pérovitého kameniva
V SR vydanéa ako STN EN 1520 (72 3190)

[9] prEN 12602:1996:02
Prefabrikované vystuzené dielce z autoklavovaného porobetdnu

[10] 1SO 1110:1995-02
Plasty. Polyamidy. Zrychlené kondicionovanie skiSobnych telies
V SR vydana ako STN EN ISO 1110 (64 0222)

[11] 1SO 3167:1993-06
Plasty — Viacucelové skuSobné telesa
V SR vydanéa ako STN EN ISO 3167 (64 0202)

[12] 1SO 3506-1:1997-12 ’
Mechanické vliastnosti spojovacich suciastok z oceli odolnych proti korézii. Cast 1: Skrutky
V SR vydana ako STN EN ISO 3506-1 (02 1007)

[13] 1SO 527-1:1993:06 ’
Plasty — Stanovenie tahovych vliastnosti — Cast 1: VSeobecné zasady
V SR vydanéa ako STN EN ISO 527-1 (64 0605)

[14] 1SO 3146:2000-06
Plasty. Hodnotenie procesu tavenia (teplota tavenia alebo rozsah tepldt tavenia) semikryStalickych
polymérov kapilarnou rarkou a polarizaénym mikroskopom
V SR vydanéa ako STN EN ISO 3146 (70 1654)

[15] 1SO 6783:1982-06
Hrubé kamenivo do betdnu. Stanovenie objemovej hmotnosti a nasiakavosti. Metéda vdZzenim na
hydrostatickych vahach
V SR vydana ako STN ISO 6783 (72 1171)

[16] EN 197-1:2000-06
Cement — Cast 1: ZloZenie, Specifikacie a kritéri& na preukazovanie zhody cementov na vSeobecné
pouZzitie
V SR vydané ako STN EN 197-1 ( 72 2101)
[17] 1SO 5468:1992-02
Rotacné a priklepové kopijovité vrtdky do muriva s hrotom z tvrdého kovu. Rozmery
V SR vydané ako STN ISO 5468 (2201942)

Podmienky aktualizicie

Vydanie suvisiaceho dokumentu uvedeného v tomto zozname je vydanie, ktoré schvélila EOTA pre jeho
Specifické pouZitie.

Ak bude k dispozicii nové vydanie, nahradi vydanie uvedené v zozname iba vtedy, ked EOTA overi alebo
obnovi (podla moznosti s prisluSnou vézbou) jeho zlugitelnost s tymto navodom.

Komplexné dokumenty EOTA trvalo prinaSaju vSetky uzito€né informécie o aktualizacii sdvisiacich
dokumentov a o jednozna¢nom vyklade tohto ETAG-u pri vydavani ETA v zhode s ¢lenmi EOTA.

Technické spravy EOTA uvadzaja v ur€itych smeroch detaily a ako také nie su si¢astou ETAG-u, ale

vyjadruja jednoznacny vyklad existujucich poznatkov a skisenosti organov EOTA vtomto ¢ase. Ak sa
budu poznatky a skdsenosti vyvijat, najma v dosledku osvedCovacich prac, m6zu sa tieto spravy menit
a doplnat. Ak tieto okolnosti nastant, Uc¢inok zmien na ETAG uréi EOTA abude zaznamenany
v prisludnych komplexnych dokumentoch.

Citatefom a pouZivatelom tohto ETAG-u sa odporGéa skontrolovat aktualny stav obsahu tohoto
dokumentu s ¢lenom EOTA.
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Cast' 1: UVOD
1 UVODNE USTANOVENIA

1.1 PRAVNY ZAKLAD

Tento ETAG bol vypracovany v sulade s ustanoveniami Smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych
vyrobkoch (CPD) a bol zavedeny nasledujucimi krokmi:

- findIny mandéat vydany ES december 1996

- findlny mandat vydany EFTA december 1996

- prijatie ndvodu Vykonnym vyborom EOTA 21. november 2001

- stanovisko Staleho vyboru pre stavebnictvo 18 — 19. december 2001
- schvalenie ES 16. januér 2002

Tento dokument sa uvadza v ¢lenskych Statoch vich aradnom jazyku alebo jazykoch podfa ¢l. 11.3 CPD.
Nenahradza Ziadny existujuci ETAG.

1.2 STATUT ETAG-U

a) ETA je jeden z dvoch typov technickych Specifikacii v zmysle Smernice Rady 89/106/EHS o
stavebnych vyrobkoch. To znamena, Ze ¢lenské Staty su povinné predpokladat, Ze osved¢ované vyrobky
st vhodné na zamyslané pouZitie, to jest, Ze umoZfuju, aby stavby, do ktorych st zabudované, spifali
z&kladné poziadavky pocas ekonomicky primeranej Zivotnosti za predpokladu, Ze:

- stavby sU riadne navrhnuté a postavené,

- zhoda vyrobkov s ETA bola riadne preukazana.

b) Tento ETAG je podkladom pre ETA, to zn. podkladom pre technické posudenie vhodnosti vyrobku
na zamyslané pouZitie. ETAG sam o sebe nie je technickou Specifikdciou v zmysle Smernice Rady
89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch.

Tento ETAG vyjadruje jednomyselny vyklad osvedCovacich miest pdsobiacich spolo¢ne v ramci EOTA,
pokial ide o ustanovenia Smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch [1] a interpretacnych
dokumentov [2] vo vztahu k prislusnym vyrobkom a ich pouZitiu a je vypracovany na zaklade mandatu
udeleného Komisiou a sekretaridtom EFTA po konzultacii so Stalym vyborom pre stavebnictvo.

c) Po schvaleni Eurépskou komisiou po konzultacii so Stalym vyborom pre stavebnictvo tento ETAG je
zavazny pre vydavanie ETA (eurépskych technickych osvedeni) na vyrobky na urcené zamyslané
pouZzitia.

Uplatnenie a splnenie ustanoveni ETAG-u (overovanie, skisky a metédy hodnotenia) vedie k ETA
a k predpokladu vhodnosti vyrobku na zamysSlané pouzite len na zaklade procesu hodnotenia
a schvalovania a rozhodnutia, po ktorom nasleduje zodpovedajlice preukdzanie zhody. V tom sa odliSuje
ETAG od harmonizovanej eurépskej normy, ktora je priamym podkladom na preukézanie zhody.

V pripade potreby sa mdZu vyrobky, ktoré nespifaji presne stanoveny predmet tohoto ETAG-u,
posudzovat podla ¢l. 9.2 CPD postupom osvedcovania bez navodu.

PoZiadavky v tomto ETAG-u suU stanovené z hladiska cielov a zodpovedajucich opatreni, ktoré sa maja
vziat do Uvahy. V ETAG-u su Specifikované hodnoty a vlastnosti, s ktorymi zhoda déava predpoklad, Ze
stanovené poziadavky budl splnené vSade, kde to suCasny stav techniky dovoli a potom, ¢o boli
eurépskym technickym osvedcenim (ETA) potvrdené ako vhodné pre konkrétny vyrobok.

V tomto ndvode su uvedené alternativne moZznosti, ako je mozné preukézat spinenie poziadaviek.
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2. PREDMET
2.1 Predmet ETAG
21.1 VSeobecne

Navod na eurdpska technické osvedsenie ,KOTVY Z PLASTU NA PRIPEVNOVANIE VONKAJSICH
TEPELNOIZOLACNYCH SYSTEMOV S OMIETKOU* (skratene: Kotvy z plastu pre ETICS) je podkladom
pre posudzovanie kotiev z plastu na pripeviiovanie vonkajSich tepelnoizolacnych systémov s omietkou [3]
do podkladového materidlu (podkladov) zhotoveného z beténu a muriva. Kotvy z plastu je tieZ mozné
pouZit na pripeviiovanie prvkov Vetures — prefabrikovanych prvkov na izolaciu vonkajSich stien [4].

Tento navod sa vztahuje iba na posudzovanie kotiev z plastu dodato¢ne inStalovanych do réznych
podkladovych materialov, ked ich pouZitie musi spifat zakladni poZiadavku 4 CPD ((1) pozri 4.4) a ked
poruSenie ukotveni zhotovenych z tychto vyrobkov predstavuje pre fudsky Zivot iba malé riziko. ETA pre
kotvy z plastu sa m6Ze pouZit iba v spojeni s ETA pre ETICS alebo systémy Vetures.

Posudenie kotvy z plastu ako stcasti ETICS sa musi vykonat podla ETAG 004 [3]. To plati tiez pre kotvu
z plastu ako sucast prvkov Vetures podla ETAG xxx [4].

Kotvy z plastu hodnotené podra tohto dokumentu sa musia pouzivat iba ako mnohonasobné pripevnenia,
to znamen4, Ze v pripade nadmerného posunu alebo poruSenia miesta pripevnenia sa zataZenie dielca
mdZe preniest na susedné miesta pripevnenia. Prenesenie zataZenia v pripade nadmerného posunu
alebo porusenia miesta pripevnenia na susedné miesta pripevnenia sa nemusi pri navrhovani
pripeviiovacich prostriedkov pre ETICS alebo prvky Vetures brat na zretel.

212 Kotvy z plastu

2.1.2.1 Druhy aprincipy fungovania

Kotvy z plastu pre ETICS pozostavaju z rozperného prvku a plastovej rozpernej hmoZzdinky s tanierom na
pripeviiovanie ETICS (obrazok 2.1 a2.1b) alebo z plastovej rozpernej hmozdinky s objimkou na
pripeviovanie profilov pre ETICS (obrazok 2.2). Plastovd hmoZdinka a rozperny prvok tvoria jeden celok.

Plastova hmoZdinka sa roztiahne zatl€enim alebo zaskrutkovanim rozperného prvku atym sa pritlaci
k stene vyvitaného otvoru.

- Kotvy z plastu so skrutkovacim tfiom ako rozpernym prvkom (uchytenie: zaskrutkovanim)

- Kotvy z plastu s kovovym kolikom (tffiom) ako rozpernym prvkom (uchytenie: zatl€enim).

2.1.2.2 Materialy
- Rozperny prvok: kovovy (ocelovy) alebo polymérny materiél

- Plastovd hmozdinka: polymérny material
- Polyamid PA6 a PA 6.6
- Polyetylén PE alebo polypropylén PP
- Iné polymérne materialy.

VSeobecne sa musia pouzivat iba primarne materialy (materialy, ktoré eSte neboli tvarované). Pri procese
tvarovania je mozné pridat iba regenerovany material (napr. vtokovy kanalik) ziskany ako odpadovy material
z rovnakého procesu tvarovania. Tento regenerovany material je z rovnakej vychodzej suroviny a je identicky
so zvySkom materialu.

Ak sa maju pouzit iné ako primarne materialy, potom suU potrebné dalSie skusky staleho zatazenia podla
tabulky 5.1, riadok 9.

2.1.2.3 Rozmery

Tento navod plati pre kotvy z plastu s vonkaj$im priemerom plastovej hmozdinky najmenej 5 mm. Uginna hibka
kotvenia hef ma byt najmenej 25 mm.

ETAG 014 Strana 7 z 49



\ ./

)

Obrazok 2.1a: Kotva z plastu (zatikana) pre ETICS
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Obrazok 2.2: Kotva z plastu pre profily pre ETICS

ETAG 014

Legenda:

h: hrabka podkladového materialu
h;: hlbka vyvftaného otvoru

hef: Uginna hibka kotvenia

tfix. hrabka pripeviiovaného
materialu

Legenda:

dn: priemer klinca

Ln: dizka klinca

dnom1: vonkajSi priemer kotvy
z plastu (1)

dnom2: vonkajsi priemer kotvy

z plastu (2)

dp: priemer taniera

La: diZka kotvy z plastu

hef: U¢inna diZzka kotvenia

Legenda:

h: hribka podkladového materialu
h1: hrdbka vyvitaného otvoru

hef: Uginna hibka kotvenia

htol: hrdbka vyrovnavacej vrstvy na

vyrovnanie tolerancii alebo
nenosnej povrchovej Upravy

tprofile: hrabka profilu
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2.1.3 Podkladové materialy

2.1.3.1 VSeobecne

Tento navod plati pre pouzivanie kotiev z plastu do beténu (oby¢ajného, lahkého alebo autoklavovaného
porobetonu) a/alebo do murovacich prvkov tehliarskych, vapenno-pieskovych, beténovych murovacich
prvkov z hutného alebo lahkého kameniva, pérobeténovych murovacich prvkov alebo do inych podobnych
materidlov. Pokial ide o Specifik&ciu rdznych murovacich prvkov, je mozné vziat ako podklad (pr)EN 771-
1 az 5 [5]. Murované konstrukcie, do ktorych maja byt pripevnené kotvy z plastu, musia byt navrhnuté
a postavené v sllade s Eurok6dom 6, pr ENV 1996- 1- 2 [6] a podla zodpovedajlcich narodnych
predpisov.

Je potrebné venovat pozornost tomu, Ze normy pre murované konstrukcie, pokial ide o podrobnosti
prvkov (napr. typ, rozmery a umiestnenie dutin, pocet a hribka rebier), nie sa prili§ restriktivne. Pretoze
vSak unosnost a roznos zataZenia na tychto vplyvoch rozhodujdcim spdsobom zavisi, je postdenie kotiev
z plastu v zasade mozné iba pre kazdy konkrétny dobre definovany murovaci prvok. Pri posudzovani
spravania sa kotiev z plastu vinom menej dobre definovanom murive alebo dutych/dierovanych tehlach,
dutych murovacich prvkoch alebo inych r6znych podkladovych materidloch musia byt na stavenisku
vykonané skusky podla narodnych poziadaviek alebo podla prilohy D.

Tento navod plati pre aplikacie, kde minimalna hribka prvku, do ktorého sa kotvy z plastu maja inStalovat,
je najmenej 100 mm.
2.1.3.2 Obyé¢ajny betén

Tento ndvod plati pre pouZitie kotiev z plastu do oby¢ajného betdnu v rozsahu tried pevnosti C 12/15a C
50/60 vratane, podfa EN 206-1 [7].

Navod sa nevztahuje na pripevnenia urobené v poteroch alebo vrchnej vrstve omietky, ktoré mézu byt
pre betdn netypické alebo nadmerne slabé.

2.1.3.3 PIné murovacie prvky

Murovacie prvky pozostavajlice z plnych prvkov, ktoré nemaju Ziadne iné otvory alebo dutiny ako tie, ktoré
su vlastné materialu.

2.1.34 Duté alebo dierované prvky

Murovacie duté alebo dierované prvky maja urcité percentualne objemové mnozstvo dutin, ktoré
prechadzaja murovacim prvkom. Vzhladom na velkd rozmanitost prvkov, pokial ide o situovanie dutin,
hrabku rebier, atd., plati ustanovenie druhého odseku bodu 2.1.3.1.

2.1.35 Lahky betén

Tento navod plati pre pouzivanie kotiev z plastu do lahkého beténu v rozsahu tried pevnosti od LAC 2
az LAC 25 vratane, podla prEN 1520 [8] do vystuZenych dielcov z medzerovitého beténu z lahkého
kameniva a do betdnovych murovacich prvkov z lahkého kameniva.

2.1.36 Autoklavovany pdrobetdn

Tento navod plati pre pouZivanie kotiev z plastu do autoklavovaného pdrobeténu v rozsahu tried pevnosti
od P 2 a P 7 vratane, podla EN 771-4 [5] do pérobeténovych murovacich prvkov alebo podla prEN 12602
(9) do vystuZzenych dielcov z autoklavovaného pérobetonu.

2.2 Triedy pouZzitia
Triedy pouZitia su definované ako funkcie podkladovych materilov takto:
Trieda pouzitia A:  Kotvy z plastu na pouZitie do oby€ajného betdénu

Trieda pouZitia B: Kotvy z plastu na pouZzitie do pIného muriva
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Trieda pouZzitia C: Kotvy z plastu na pouZzitie do dutého alebo dierovaného muriva
Trieda pouzitia D: Kotvy z plastu na pouzitie do rahkého beténu
Trieda pouZzitia E: Kotvy z plastu na pouzitie do autokldvovaného beténu

SU mozné kombinacie réznych tried pouZitia.

2.3 Predpoklady

Stav techniky neumoznuje, aby v primeranom ¢ase boli vyvinuté Uplné a podrobné metddy overovania
a zodpovedajuce technické kritérid/navody na akceptovanie niektorych konkrétnych hladisk alebo
vyrobkov. Tento ETAG obsahuje predpoklady, ktoré zohladfiuja stav techniky a poskytuje od pripadu
k pripadu ustanovenia pre prislusny dalSi pristup ku skimaniu Ziadosti o ETA a to vo v8eobecnom ramci
ETAG a podla postupu CPD o su¢innosti medzi clenmi EOTA.

Navod plati aj pre dalSie pripady, ktoré sa vyznamne neodchyluji. VSeobecny pristup ndvodu ETAG plati
dalej, ale potom, z pripadu na pripad, sa musia ustanovenia pouzivat vhodnym spésobom. Za pouZzivanie
ETAG-u zodpoveda orgdn EOTA, ktory osobitni Ziadost prijme a podlieha suhlasu vramci EOTA.
Skusenosti vtomto smere sU, po schvaleni v EOTA — TB, zhromazdené v komplexnom dokumente pre
Upravu ETAG.

24 Navrhovanie a kvalita inStalovania

Pri stanovovani postupu posudzovania v tomto navode sa predpokladalo, Ze navrh kotvenia a Specifikacie
kotvy z plastu bude kontrolovat osoba, ktord ma skisenosti s kotvenim pre ETICS. TieZ sa predpokladalo,
Ze inStalaciu kotiev z plastu bude vykonavat vySkoleny pracovnik tak, aby sa =zaistilo a&inné
implementovanie Specifikacie.

3. NAZVOSLOVIE

3.1 VSeobecné ndzvoslovie a skratky

VSeobecné nazvoslovie je uvedené a definované v Prilohe A.
3.2 Né&zvoslovie a skratky Specifické pre tento ETAG

Néazvoslovie a skratky Specifické pre tento ETAG su uvedené a definované v Prilohe B.
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Cast’ 2: NAVOD NA POSUDZOVANIE VHODNOSTI NA POUZITIE
VSEOBECNE POZNAMKY

a) PouZitefnost ETAG-u

ETAG je navodom na posudzovanie skupiny vyrobkov aich zamySlanych pouziti. VVyrobca definuje
vyrobok, pre ktory Ziada o ETA, ako mé byt pouZity v stavbe a v nadvéznosti na to rozsah posutdenia.

Preto je mozZné, Ze pre niektoré vyrobky, ktoré su dostatone obvyklé, budl na posudenie vhodnosti na
pouZzitie potrebné iba niektoré skusky a zodpovedajldce kritérid. V inych pripadoch, napr. v pripade
Specialnych alebo inovovanych vyrobkov alebo materialov, alebo ak existuje rad pouZziti, mdze byt vhodny
subor skuSok a posudeni.

VSeobecné ustanovenia:

(b) VSeobecné usporiadanie tejto €asti

Posudenie vhodnosti vyrobkov, pokial ide o ich vhodnost na zamy3lané pouzitie v stavbe, je proces, ktory
pozostava z troch hlavnych krokov:
V kapitole 4 su vysvetlené Specifické poZiadavky na stavby dolezité pre prisluSné vyrobky a ich
pouzitia, najprv zakladné poZiadavky na stavby (CPD ¢l. 11. ods.2 [1]) apotom vypocet
zodpovedajucich délezitych ukazovatelov Gzitkovych vliastnosti vyrobkov.
Kapitola 5 rozSiruje poziadavky uvedené v kapitole 4 o presnejSie definicie a metddy pouzite/né
na overenie vlastnosti vyrobku a uviddza ako poZziadavky a zodpovedajlice vlastnosti popisat.
Vykonava sa to skuSobnymi postupmi, metédami vypoctu a dékazmi atd. (vyber vhodnych
metdd).
Kapitola 6 dava ndvod na metédy posudzovania a hodnotenia na potvrdenie vhodnosti vyrobkov
na zamyslané pouzitie.
Kapitola 7 predpoklady a odporicania je dblezita iba vtedy, ak sa tykaju principov posudzovania
vhodnosti vyrobkov na zamyslané pouZzitie.

(c) Urovne alebo triedy alebo minimalne poziadavky slvisiace so zakladnymi poziadavkami
a ukazovatelmi Uzitkovych vlastnosti vyrobkov (pozriID ¢lanok 1.2)

Podla CPD [1]), "triedy" v tomto ETAG-u sa dotykaju iba zavaznych arovni alebo tried uvedenych
v mandate ES.

Tento ETAG vSak uvadza povinny spdsob vyjadrenia ukazovatelov GZitkovych viastnosti vyrobku. Pokial
pre niektoré pouzitia, najmenej jeden ¢lensky Stat nema Ziadne predpisy, vyrobca ma vzdy pravo vypustit
jeden alebo viac z tychto parametrov. V tomto pripade sa v ETA uvedie pri tomto hladisku "nebol uréeny
Ziadny parameter s vynimkou tych vlastnosti, pre ktoré vyrobok, pokial neboli ur€ené, uz nespada do

oblasti pdsobnosti ETAG-u. Tieto pripady sa musia v ETAG-u uviest.

(d) Zivotnost (trvanlivost) a pouzitefnost’

Predpisy, skiSobné metédy a metddy posudzovania uvadzané v tomto navode alebo ak je na ne uvedeny
odkaz, boli formulované na zéklade predpokladanej uréenej Zivotnosti vyrobku (ETICS alebo Vetures)
a jeho sucasti (kotvy z plastu) na zamyslané pouZzitie najmenej 25 rokov (pozri ETAG pre ETICS [3] alebo
Vetures [4]) za predpokladu, Ze vyrobok sa bude spravne pouzivat a udrziavat (porovnaj kapitolu 7). Tieto
predpisy sa zakladaju na su¢asnom stave techniky a dostupnych poznatkoch a skidsenostiach.

"Predpokladana uréend zivotnost” znamend predpoklad, Ze pokial sa posudenie vykonalo podla
ustanoveni ETAG-u, a potom, ¢o tato Zivotnost uplynie, skuto¢nd Zivotnost pri obvyklom pouZivani méze
byt podstatne dlhSia bez toho, aby nastala vacSia degradacia ovplyviiujaca zakladné poziadavky.

Udaje udavané ako Zivotnost vyrobku sa nemézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom alebo
osvedcovacim miestom. Maju sa pokladat len za prostriedok, podla ktorého spracovatelia Specifikacie
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vybera vhodné kritéria pre vyrobok, pokial ide o predpokladani a ekonomicky primeranu Zivotnost stavby
(zaloZzené na ID bod 5.2.2 [2]).

Privyrobkoch a komponentoch, ktoré maju kratSiu odhadnutu Zivotnost, sa musi jeho zamyslané pouZzitie
limitovat na Specifické pouzitia, kde je jasne uvedend kratSia Zivotnost.

(e) Vhodnost na zamysSlané pouZitie

Podla CPD [1] si treba uvedomit, Ze vramci tohto ETAG-u, vyrobky musia "mat také vlastnosti, aby
stavby, do ktorych maju byt zabudované, zostavené, pouZité alebo inStalované, mohli, pokial st spravne
navrhnuté a postavené, plnit zadkladné poZiadavky" (CPD, ¢l. 2, ods.1).

Preto vyrobky musia byt vhodné na pouzitie do stavieb, aby stavby (ako celok aj ich jednotlivé ¢asti) boli
vhodné na ich zamyslané pouzitie, pri€om treba vziat na zretel hospodarnost a splnenie zékladnych
poZiadaviek. Tieto poZiadavky sa pribeznej GdrZzbe musia plnit po¢as ekonomicky primeranej Zivotnosti.
PoZiadavky sa vSeobecne dotykaju predvidatelnych G€inkov (CPD Priloha 1, Predhovor).

4. POZIADAVKY NA STAVBY A ICI VZTAH K VLASTNOTIAM VYROBKU

V tejto kapitole st uvedené hladiska funkénych poZziadaviek, ktoré sa maju preskimat, aby boli splnené
pnslusne z&kladné poZziadavky na stavby:
podrobnejSim vyjadrenim prislusnych zékladnych poziadaviek CPD [1] na stavby alebo Casti
stavieb v interpretacnych dokumentoch (2) a v mandéate vramci predmetu ETAG-u, pricom sa
prihliada na uvazované zatazenia aj na uvazovanu trvanlivost a pouZitefnost stavieb,
ich aplikdciou na predmet ETAG-u vyrobkov vypoétom zodpovedajiacich Gzitkovych vlastnosti
vyrobkov a inych prislusnych vlastnosti.

Pokial vlastnost vyrobku alebo ina prisluSné vlastnost je Specifick& pre jednu zo zakladnych poziadaviek,
rieSi sa na prislusnom mieste. Pokial vS8ak ukazovatel alebo vlastnost vyrobku s podstatné pre viac ako
jednu zo zakladnych poziadaviek, rieSi sa v ramci tej najdolezitejSej s odkazom na dalSiu (dalSie), To je
délezité najma vtedy, ked vyrobca deklaruje, Ze "nebol uréeny Ziadny parameter* pre ukazovatel alebo
vlastnost, ktoré sa vztahuju na jednu zakladnl poZiadavku, ktora je rozhodujuca pre posudenie
a hodnotenie podfa inej zakladnej poziadavky. Podobne je moZné sa parametrami alebo vlastnostami,
ktoré maju vplyv na posudenie trvanlivosti zaoberat pri poZiadavkach ZP 1 az ZP 6 s odkazom na bod
4.7. Ak ide o vlastnost, ktora sa tyka iba trvanlivosti, touto sa zaobera bod 4.7.

V tejto kapitole sa berl na zretel tiez pripadné dalSie pozZiadavky pokial existuja (napr. vyplyvajice z
inych smernic ES) a uréuju hladisk&d pouzitelnosti vratane Specifikacie ukazovatelov potrebnych na
identifikaciu vyrobkov (ETA format par. 11.2).
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4.0 Tabulky vztahu zakladnych poZiadaviek k ukazovatelom Gzitkovych vlastnostivyrobkov

Tabulka 4.1 PrisluSné zé&kladné poziadavky, prislusné body zodpovedajldcich ID [2] as tym
spojené ukazovatele Uzitkovych vlastnostivyrobkov, ktoré sa maju posudzovat’
Z&kladn& Zodpovedajici Zodpovedajici Ukazovatele SkuaSobna metdda
poZiadavka bod ID ID pre Gzitkova a vlastnosti na overenie
vlastnost kotvy z plastu vlastnosti
vyrobku
ZP 4 ID 4 - charakteristickd | - nam&hanie v tahu, ktoré
unosnost pri nie je  ovplyvhované
BezpecCnost | 3.3.2.1 3323 zataZeniv tahu okrajovymi acinkami,
pri pouzivani Gcinkami vzdialenosti
narazy padajlcich | mechanicka - posun kotiev
predmetov, ktoré | odolnost a k medznému
tvoria Cast stavby, | stabilita stavu - bezpecnost inStalovania,
na uzivatela pouzitelnosti schopnost uchytenia

pritikanej kotvy z plastu

- fungovanie podfa
priemeru vitacej korunky

- fungovanie pri
kondiciovani

- fungovanie pri pdsobeni
teploty

- fungovanie pri
opakovanych zataZeniach

- fungovanie pri odrahcenf
- maximalny kratiaci

moment (skrutkovana
kotva z plastu)

Hradiska trvanlivosti Odolnost vodi Skusky v réznych
podmienkam podmienkach prostredia
prostredia

Skusky popisané dalej nemusia byt vSetky potrebné, ak vyrobok nie je novy a pouzival sa niekolko rokov, takze
existujuce Udaje sU pouzitelné - pozri navod EOTA o poskytovani (dajov pre posudzovanie smerujice k ETA

(TB 98/31/12.6).
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4.1 Mechanicka odolnost’ a stabilita (ZP 1)

PoZiadavky na mechanicki odolnost a stabilitu nenosnych ¢Casti stavby nie suU vtejto zakladnej
poZiadavke zahrnuté, ale su rieSené v zakladnej poZiadavke na bezpecnost pri uZivani (pozri bod 4.4).
4.2 PoZiarna bezpeénost' (ZP 2)

PoZiadavky na poziarnu bezpeénost st uvedené v ETAG 004 [3].

4.3 Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného prostredia (ZP 3)

43.1 Uvolnovanie nebezpeénych latok

Vyrobok/zostava musia byt také, aby, pokial su inStalované v zhode s prisluSnymi predpismi ¢lenskych
Statov, umoznovali spinenie zakladnej poZiadavky ZP 3 CPD [1], pokial je vyjadrend v nérodnych
predpisoch ¢&lenskych Statov a najmé, aby neboli pri¢inou Skodlivych emisii toxickych plynov,
nebezpecénych Castic alebo Ziarenia do vnitorného prostredia ani znecistenia vonkajSieho prostredia
(ovzdusia, pbédy alebo vody).

4.4 Bezpeé€nost pri uzivani (ZP 4)

441 VSeobecne

Napriek tomu, Ze kotva z plastu pre ETICS je vyrobok, ktory nie je uréeny na konStrukéné pouZzitie,
poZaduje sa mechanick& odolnost a stabilita.

InStalované kotvy z plastu pre ETICS musia prendSat navrhové zataZenia, ktorymi si namahané pocas
predpokladanej Zivotnosti, a si¢asne zabezpecovat:

1) dostato¢nl odolnost proti poruseniu (medzny stav inosnosti),
2) dostato¢nu odolnost proti posunom (medzny stav pouzitelnosti).
Pre kotvy z plastu vS8eobecne su pre tito zakladnl pozZiadavku dblezité nasledovné funkéné hladiska:

442 Pripustné podmienky pouZitia (charakteristicka tnosnost)
Podmienky pouZitia uvazované pri posudzovani voli do urcitej miery Ziadatel o posudenie.

443 Druhy inStalovania

Kotvy z plastu musia spravne fungovat vo vSetkych druhoch inStalovania, pre ktoré s uréené vyrobcom.

4.4.4 Sprévne inStalovanie (tolerancie hrotov vrtdkov)

Spravne inStalovanie kotiev z plastu musi byt lahko dosiahnutelné v beznych podmienkach na stavenisku
s vybavenim Specifikovanym vyrobcom bez toho, aby nastalo nasledné poSkodenie, ktoré moze
nepriaznivo ovplyvnit ich funkciu pri pouZiti. InStalovanie musi byt vykonatelné pri norméainych teplotach
okolitého prostredia (v rozsahu od 0 °C do + 40 °C, pokial nie st vyslovne predpisané iné medzné
hodnoty).

Musi existovat moZznost skontrolovat a overit’ spravne inStalovanie kotvy z plastu.

S vynimkou pripadov, kedy vyrobca poskytne Specialne naradie, ma byt inStalovanie pomerne lahké
s pouzitim naradia beZne dostupného na stavenisku.

445 Obsah vihkosti

Fungovanie kotvy z plastu vratane jej schopnosti prendSat svoje navrhové zataZzenia s prislusnym
sucinitelom bezpecénosti a do medznych posunov, nesmie byt nepriaznivo ovplyvnené vihkostou plastove;
hmozdinky.
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4.4.6 Teplota

Fungovanie kotvy z plastu, vratane jej schopnosti prendSat svoje navrhové zatazenia s prislusnym
sucinitelom bezpecnosti ado medznych posunov, nesmie byt nepriaznivo ovplyvnené teplotami
v blizkosti povrchu podkladového materialu v rozsahu:

~0d 0 °C do + 40 °C (max. kratkodoba teplota + 40 °C a max. dlhodoba teplota + 24 °C)

Funkcia nesmie byt nepriaznivo ovplyvnena kratkodobymi teplotami v rozsahu tepl6t pri uzivani alebo
dlhodobymi teplotami az do maximéalnej dlhodobej teploty. Funkcia pri maximélnej dlhodobej teplote sa
kontroluje skaSkami opisanymiv bode 5.4.6 pism. a).

Fungovanie musi byt rovnako schvalené (uznané) pre rozsah teplét pri inStalovani, ktoré mé Specifikovat
vyrobca, pokial ide o najnizSie a najvysSie teploty okolitého prostredia pri inStalovani, beZzne v rozsahu od
0 °C do + 40 °C. Funkcia pri najnizsej teplote in&talovania sa kontroluje skiskami opisanymiv bode 5.4.6.
pism. b).

447 Opakované zat'azovanie

Kotvy z plastu musia v dlhodobom meradle zostavat funkéné, pokial sa ich uzitoéné zatazenie zmeni.

448 OdFahéenie

Fungovanie kotvy z plastu, vratane jej schopnosti prendSat svoje navrhové zatazenia s prislusnym
sucinitelom bezpecnosti a obmedzit posunutie, nesmie byt nepriaznivo ovplyvnené odlah€enim
plastovych Casti kotvy.

449 Maximalny kratiaci moment

Maximalny kratiaci moment kotvy z plastu nesmie nepriaznivo ovplyvnit jej funkciu.

45 Ochrana proti hluku (ZP 5)
Nevztahuje sa.

4.6 Uspora energie a ochrana tepla (ZP 6)
Nevztahuje sa.

4.7 Hfadiské trvanlivosti, pouzitefnosti a identifikacia

Uzitkové vlastnosti kotiev z plastu by sa nemali pogas Zivotnosti vyznamne menit, preto nesmd byt
mechanické vlastnosti, od ktorych zavisi vhodnost a Unosnost’ kotvy z plastu, nepriaznivo ovplyvnené
fyzikalno-chemickymi G¢inkami, ako su korézia a degradacia spésobené podmienkami prostredia (napr.
zésaditostou, vihkostou).

5 METODY OVEROVANIA

Tato kapitola sa zaobera metédami overovania, ktoré sa pouzivaju na urcenie réznych hladisk GZitkovych
vlastnosti vyrobkov vo vztahu na pozZiadavky na stavby tak, ako st uvedené v kapitole 4.

5.1 Mechanicka odolnost’ a stabilita
Nevztahuje sa.

5.2 PoZiarna bezpeénost’
Vztahuje sa ETAG 004 [3]
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5.3 Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného prostredia
53.1 Uvolinovanie nebezpeénych latok

5.3.1.1 Pritomnost nebezpeénych latok vo vyrobku

Ziadatel je povinny predloZit pisomné vyhlasenie, v ktorom uvedie, &i vyrobok/zostava obsahuje alebo
neobsahuje nebezpecné latky podla eurépskych a narodnych predpisov a to kedykolvek a kdekolvek, kde
je to v €lenskych Statoch uréenia dblezité, a musi uviest zoznam tychto latok.

5.3.1.2 Zhodas prisludnymi predpismi

Ak vyrobok/zostava obsahuje nebezpecné latky, ako je uvedené vySSie, v ETA sa uvedie metdéda
(metddy), ktora sa pouzila (pouziliy na preukazanie zhody s prisluSnymi predpismi ¢lenskych Statov
uréenia, podla datovanej databazy EU (metdda (metddy) obsahu alebo uvolfiovania, podfla potreby).
5.3.1.3 Uplatnenie zdsady predbeznych preventivhych opatreni

Clen EOTA méZze prostrednictvom generalneho sekretara upozornit ostatnych ¢lenov na latky, ktoré
podla organov zdravotnictva jeho krajiny sa na zaklade spolahlivych vedeckych dékazov povazuja za
nebezpecné, aviak doteraz eSte neboli predpismi regulované. Poskytne Uplné odkazy na tieto dékazy.

Akonahle budu tieto informéacie odsuhlasené, budl udrziavané v databaze EOTA a postlpia sa sluzbam
Komisie.

Informé&cie obsiahnuté v tejto databaze EOTA sa oznamia tiez kazdému Ziadatelovi o ETA.

Na zéklade tychto informacii mdZe byt na Ziadost vyrobcu spisany protokol o posudeni vyrobku za Uc¢asti
osvedcovacieho miesta, ktory danud otdzku vyvolal.

54 Bezpe€nost pri uzivani

54.1 VSeobecne

Skusky, ktoré zahffiaju posudenie kotiev z plastu sa rozdeluju do troch kategorii:
1) Skusky na stanovenie pripustnych podmienok pouZitia kotvy z plastu (tabulka 5.1, riadok 1)
2) Skusky na potvrdenie vhodnosti kotvy z plastu (tabulka 5.1, riadok 2 az 9)
3) Skusky na kontrolu trvanlivosti kotvy z plastu (pozri kapitola 5.7)

V tomto navode su uvedené vSeobecné skiSobné podmienky na skdSanie kotiev z plastu pre ETICS
alebo prvky Vetures v podkladovom materidle vyhotovenom z beténu a/alebo muriva. Spravanie sa
(fungovanie) celého systému ETICS alebo prvkov Vetures mimo podkladového materiélu a tam, kde sa
zataZenie prenaSa na tanier alebo objimku kotvy, sa musi posudzovat podla ETAG 004 [3] alebo ETAG
pre prvky Vetures [4].

Predpoklada sa, ze pre kazdu velkost kotvy z plastu existuje iba jedna kotevna hibka. Ak st kotvy z plastu
ur¢ené na inStalovanie v dvoch kotevnych hibkach, musia sa obvykle vykonat skusky pre obidve hibky.
V osobitnych pripadoch sa mdZze pocet skasok znizit.

Podrobnosti o skuSkach st uvedené v Prilohe C.

Ucgelom ska3ok je zistit, &i kotva z plastu je schopna bezpeéne a G&inne fungovat pri uZivani a to aj pri
zvazeni nepriaznivych podmienok pocas inStalovania na stavbe i po¢as uzivania.
Skusky sa vykonavaju bez vonkajSich tepelno-izolaénych systémov.
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Skusky na posudenie kotiev z plastu sa maju vykonavat v podkladovom materiale, do ktorého sa ma
kotva z plastu pouZit a to podla nasledujicej tabulky 5.0.

Tabulka 5.0 PoZadované skusky na uréené pouZitie kotiev z plastu pre ETICS

Triedy pouZitia na uréené pouZitie

oby¢éajny plné murivo duté alebo Skusky poZzadované na uréené
betén tehliarske a/alebo dierované pouzitie
C12/15 az vapenno-pieskové prvky
C 50/60 prvky
A skusky podla tabulky 5.1, riadok 1 az 9,

v oby€ajnom beténe C 20/25

skusky podla tabulky 5.1, riadok 1 az 9,
v tehliarskych alebo vapenno- pieskowych pinych
B prvkoch, ktoré maju pevnost vtlaku priblizne 12
N/mm?® a objemovti hmotnost v rozsahu 1,6 a 2,0
kg/dm?

skasSky podla tabulky 5.1, riadok 1 az 9,
voby€ajnom betéone C 20/25 anawySe skusky
A B podla riadku 1 tabulky 5.1 vplnom murive
(tehliarske alebo vapenno- pieskové prvky)

skasky podla tabulky 5.1, riadok 1 az 9,
voby€ajnom betéone C 20/25 anawySe skusky
podla riadku 1 tabulky 5.1 vplnom murive
A B C (tehliarske  alebo  vapenno-pieskové  prvky)
a vdutych alebo dierovanych prvkoch, do ktorych
je kotva ur¢ena

skusky podla tabulky 5.1, riadok 1 az 9,
vtehliarskych alebo vapenno-pieskowych pinych
prvkoch, ktoré maju pevnost vtlaku priblizne 12
N/mm? a objemovd hmotnost vrozsahu 1,2a2,0
kg/dm3 anavySe skuSky podra riadku 1 tabulky
5.1 vdutych alebo dierovanych prvkoch, do
ktorych je kotva uréena *

D Pahky beton LAC 2 az LAC 25 alebo betonové murovacie sktgky podfa tabulky 5.1 riadok 1 aZ 9, v fahkom

prvky zfahkého kameniva betone LAC 2 alebo vbetonowch prvkoch
z lahkého kameniva
E autoklavovany porobeton P2 azP 7 skiusky podfa tabufky 1, radok 1 az 9,

v autokldvovanom pérobetdne P 2 alebo v blokoch
z autokldvovaného betonu

1) Ak podkladovy material na stavbe, pokial ide o druh materialu, minimalnu pevnost a geometrické
usporiadanie otvorov v murovacich prvkoch, nie je rovnaky ako podkladovy material, v ktorom boli
vykonané laboratérne alebo osvedCovacie skusky, tak potom sU na stanovenie Unosnosti
v existujicom podkladovom materiale potrebné skisky na stavbe podla narodnych poZiadaviek
alebo podfa Prilohy D.
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Tabulka 5.1 Skusky kotiev z plastu pre ETICS

1 2 3 4 5 6 7 8
Uéel skusky Podkladovy | Hrot Teplota Stav Minimalny | Kritéria Poznamky
material vrtaku okolitého | plastovej pocet medzného | k postupu
prostredia | hmozdinky | skuSok zatazenia | skusky
podla reg.a opisané
?3) 4) velkosti v bode
kotvy
zplastu
1 | Skusky 1) decutm norméalna | Standardny | 10 5.4.2
na stanovenie
charakteristickej
unosnosti
Bezpecnost  pri 2) decutm min t (5) Standardny | 5 20,9 5.4.3
2 | inStalovani,
schopnost’
uchytenia sa
pritkanej kotvy
z plastu
Fungovanie 2) dcut,min norméalna | Standardny | 5 21,0 5.4.4
3 | podla priemeru dcutmax norméalna | Standardny | 5 20,8
vitacej korunky
Fungovanie  pri 2 deutm normalna | sucha 5 20,8 5.4.5
4 | kondiciovani deut,m normalna | mokra 5 20,8 @
Fungovanie, 2) decutm min t (6) Standardny | 5 21,0 5.4.6
5 | pésobenie deutm +40 °C Standardny | 5 >0,8
teploty
Fungovanie  pri 2) decutm norméalna | Standardny | 3 21,0 5.4.7
6 | opakovanych
zatazeniach
Fungovanie  pri ) decutm norméalna | Standardny | 5 21,0 5.4.8
7 | odrah&eni
500 h
8 | Maximalny decutm norméalna | Standardny | 10 - 549
krdtiaci moment 2 8
Dlhodobé skusky deutm normalna | Standardny | 10 21,0 5.4.10
9 @) ©)

Poznamky k tabulke 5.1

ETAG 014

(1)

(2)

(3)
(4)
()
(6)

(7)

(8)
(9)

Skusky sa maju vykonat v podkladovom materiale, do ktorého sa méa kotva pouZit podla tabulky
5.0. U obyc¢ajného betdnu je potrebnych 5 skaSok v C 20/25 a 5 skasok v C 50/60. Na stanovenie
charakteristickej inosnosti pre vSetky triedy pevnosti C 16/20 sa musi pouzit nizSia hodnota.

Skusky sa maju vykonat v podkladovom materiéle, do ktorého sa mé kotva pouZzit podfa tabulky
5.0.

Normalna teplota prostredia: 21 + 3 °C (kotvy z plastu a betén).
Kondicionovanie plastovej pripeviiovacej hmoZzdinky podfla bodu 5.4.5.
Minimalna teplota pri initalovani 3pecifikovana vyrobcom. Obvykle 0 °C az +5 °C.

Minimalna teplota pri indtalovani 3pecifikovana vyrobcom. Obwykle 0 °C az +5 °C. Iba
u skrutkovanych kotiev z plastu.

Skusky su potrebné iba pre plasty, ktorych spravanie je ovplyvnené vihkostou, napr. polyamidy.
Pre polyetylén PE a polypropylén PP tieto skisky nie st potrebné.

Iba pre skrutkované kotvy z plastu.

Tieto skusky su potrebné iba vtedy, ak pre plastovd hmoZzdinku maja byt pouzité iné ako
primarne materialy, pozribod 2.1.2.2.
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54.2 Skasky na stanovenie charakteristickej inosnosti

Na stanovenie charakteristickej inosnosti pre kotvu z plastu pri naméhani tahom v oby¢ajnom betdne je
potrebné vykonat skuasky podla tabulky 5.1, riadok 1. Z vyZadovanych 10 skuSok sa musi vykonat 5
skasok v C 20/25; pouZije sa najnizSia ziskana hodnota. Skusky tahom v C 20/25 je potrebné vykonat
tieZ ako referenéné skusky na vyhodnotenie skiSok vhodnosti. Vzdialenost od okrajov musi byt smin 2

100 mm a vzdialenosti cmin = 100 mm.

Na stanovenie charakteristickej Unosnosti kotvy z plastu v plnom murive alebo inom podkladovom
materidle je potrebné vykonat 10 skuSok tahom v podkladovom materidle, do ktorého je kotva uréen&
podrla tabulky 5.0 pri normalnej teplote okolitého prostredia a Standardnom stave.

54.3 Druhy inStalovania

Tieto skasky su uréené iba pre zatikané kotvy z plastu. Skusky sa musia vykonat pri minimalnej teplote
uréenej na inStalovanie. Po Uplnom uchyteni kotvy z plastu je potrebné eSte raz udriet na kotvu z plastu
kladivom (primeranej velkosti). Potom sa vykonaju skiusky tahom podra Prilohy C.

5.4.4 Sprévne inStalovanie (tolerancie hrotov vrtdkov)

Pre vyvftanie otvoru je potrebné pouZit vitaky s hrotom, ktoré majo maximalny priemer decutmax
a minimalny priemer dcut,min podla Prilohy C.3. Skasky tahom sa musia vykonat podla Prilohy C.

545 Obsah vihkosti

Fungovanie kotvy z plastu m6zZe ovplyvnit vihkost plastového materialu. Pre skisky su definované tri
r6zne Urovne vlhkosti:

Standardn&: rovnovazny obsah vody pri T = +23 °Ca relativnej vihkosti 50%
suché: rovnovazny obsah vody pri T = +23 °C a relativnej vihkosti 10%
mokra: rovnovazny stav vody po uloZeni pod vodou (mokry stav znamend& nasyteny vodou)

Pri Standardnej vihkosti sa méze kondicionovanie vykonat podla normy ISO 1110 [10]. Napriklad suché
kondicionovanie je mozné dosiahnut susenim plastovej hmoZdinky v peci pri teplote +70 °C, pokial nie je
kondicionovanie je mozné dosiahnut umiestnenim plastovej hmoZdinky pod vodou, pokial prirastok
hmotnosti nebude pri troch po sebe idlcich meraniach kazdych 24 h nizsi ako 0,1 %.

Napr. pri kotve z plastu vyrobenej z polyamidu PA 6 je mozZné ziskat'tieto vihkosti:

Standardna: obsah vihkosti2,5+ 0,2 M %
sucha: obsah vlhkosti < 0,2 M %
mokra: obsah vlhkosti 26,0 M %

Skusky v tahu sa musia vykonat podla Prilohy C.
5.4.6 Teplota

a) Pdsobenie zvySenej teploty

Skusky sa musia vykonat podla Prilohy C pri teplote uvedenej v bode 4.4.6.

Rozsah tepldt: maximalna kratkodoba teplota do +40 °C:

Skusky sa vykonavaju pri maximalnej kratkodobej teplote + 40 °C. Maximéalna dihodoba teplota priblizne
+24 °C sa kontroluje skigkamiv normalnom prostredi.

Skusky sa vykonavaju na doskach alebo v pripade obmedzeného priestoru v ohrievacej komore na
hranoloch. Trhlinam v beténe sa ma zabranit volbou rozmerov alebo vystuzou.

Po inStalovani kotvy z plastu pri normalnej teplote okolitého prostredia sa zvySuje teplota skisSobnej
vzorky na poZzadovanut skasobnu teplotu rychlostou priblizne 20 K za hodinu. Dalej sa ski$obna vzorka
udrziava pri tejto teplote 24 hodin.
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Zatial ¢o teplota skiSobného telesa v mieste kotvy z plastu vo vzdialenosti 1d od povrchu beténu sa
udrziava v rozsahu +2 K poZadovanej hodnoty, vykonaju sa skusky tahom podfa Prilohy C.

b) P&sobenie minimalnej teploty pri inStalovani

Kotva z plastu sa musi inStalovat pri najnizsej inStalacnej teplote (kotva z plastu a podkladovy materiél)
Specifikovanej vyrobcom. Skisky vytahovanim sa maju vykonat podla Prilohy C bezodkladne po vsadenti,
aby sa predislo va¢Siemu zvySeniu teploty skiSobného telesa.

5.4.7 Opakované/premenné zatazovanie

Kotva z plastu sa podrobi 10° zataZovacim cyklom pri maximalnom kmitocte priblizne 6 Hz. Pocas
kazdého cyklu musi zataZenie sledovat sinusoidu medzi max. N a min. N podla rovnice (5.1) a pripadne
(5. 2). Posun sa musi merat pocas prvého zatazovania do max. N, a to alebo priebezne, alebo aspori po
1,10, 100, 1000 a 100 000 zatazovacich cykloch.

max N = nizSia hodnota z 0,6 - Nrxa 0,8 - As - fyk (5.1)

min N = vy3Sia hodnota z 0,25 - Nrx @ Nrx— As - A0s

Nrk = charakteristicka tnosnost v tahu v beténe C 20/25 vyhodnotena podla bodu 6.4.3.
As = prierez namahaného rozperného (rozpieracieho) prvku
Aos = 120 N/mm?

Po skoncéeni zatazovacich cyklov musi byt kotva z plastu nezatazend, musi sa zmerat posun a musi sa
vykonat skiSka tahom podra Prilohy C.

548 OdFahéenie

Kotvy z plastu sa nainStaluju do skiSobného telesa a nechaju sa viom nezatazené 500 h. Potom sa
vykonaju skusky tahom podrla Prilohy C.

54.9 Maximalny kratiaci moment

Kotva z plastu sa musi nainStalovat skrutkovacom. Kratiaci moment sa musi zmerat kalibrovanym
snimacom kratiaceho momentu. Kratiaci moment sa musi zvySovat dovtedy, pokial sa kotva z plastu
neporusi.

Kratiaci moment sa meria v zavislosti od ¢asu. Zo stdpania krivky sa daju urcit dva momenty: moment,
kedy skrutkovaci tfii (kolik) je Uplne dotiahnuty k objimke kotvy z plastu (Tins) @ moment, kedy sa kotva
z plastu porusi (Ty).

5.4.10 Dlhodobé skusky

Tieto skusSky su potrebné iba vtedy, ak su pouzivané pre plastovid hmozdinku iné materialy ako primarne
polyméry, pozribod 2.1.2.2.

Kotvy z plastu sa pripevnia do skiSobného telesa a nechaju sa vhom nezatazené najmenej 5000 h.
Potom sa vykonaju skusky v tahu podla Prilohy C. Pre porovnanie pri jednej skiSobnej vzorke sa
poZaduje 10 skusok kotiev z plastu tahom bez ¢akacej doby 5000 h.

55 Ochrana pred hlukom

Nevztahuje sa.

5.6 Energeticka Uspornost’ a ochrana tepla

Nevztahuje sa.
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5.7

HFadiské trvanlivosti, pouzitefnosti a identifikacia

57.1 Skusky na kontrolu trvanlivosti kovovych €éasti (korézia)

NevyZaduju sa Ziadne osobitné skisky v pripade, ak st splnené podmienky uvedené v bode 6.7.1. Ak sa
maju kotvy z plastu pouZzit v osobitne agresivnych podmienkach, je nevyhnutné brat do Gvahy najma
podmienky prostredia a ziskané sklsenosti a to vratane skdsania.

Musi sa preukazat trvanlivost povrchovej Upravy kovovej ¢asti, ktorou sa zabezpeci vhodnost a tnosnost
kotvy z plastu. V tomto navode nesmu byt uvedené Ziadne osobitné podmienky skiSania na kontrolu
trvanlivosti akejkolvek povrchovej Upravy, pretoZze zavisia od druhu povrchovej Upravy. O kazdej
prislusnej skisSke musi rozhodnit prisluSné osvedcovacie miesto.

57.2 Skasky na kontrolu trvanlivosti plastovej hmozdinky

Musi sa overit trvanlivost plastovej hmoZdinky pri vysokej hodnote zasaditosti (pH = 13,2).

To sa mbZe vykonat napriklad pri materiale PA 6 tymito skaSkami:

Skusobna vzorka:
1. Vyrobenda z napinacich ty¢i podfa normy ISO 3167 [11].
2. Urcenie obsahu vody v napinacich ty¢iach podfa normy ISO 3167. Ak obsah vody je vyS$Si ako
0,1% hmotnosti, je potrebné rezy ususit.
3. Otvory (priemer 2,8 mm) vyvritané Specialnym vrtakom do stredu napinacich ty¢i kolmo na plochu
stranu vzorky a potom otvor obriseny vystruznikom (priemer 3,0 £ 0,005 mm).
Rychle vtlacenie okrahleho kolika (priemer 3,5 mm alebo 3,0 mm) do napinacich ty¢i.
VloZenie napinacich tyci do rdznych ¢inidiel (pocet potrebnych napinacich ty¢i pozri tab. 5.2).
- Voda (referencné skasky)
- Vysoké hodnota zasaditosti (pH = 13,2)
Vysoka zasaditost:
Napinacie ty¢e s kolikmi sa uloZia pri norméalnych klimatickych podmiekach do nadoby naplnenej
zasaditou kvapalinou (pH 13,2). VSetky rezy musia byt ponorené 2 000 hodin (T = +21 °c + 3°C.
Zésadita kvapalina sa vyrobi zmieSanim vody s praSkom alebo tabletkami Ca(OH)2 (hydroxid
vapenaty), pokial'sa nedosiahne hodnota pH 13,2. Zasaditost'sa ma v priebehu uloZenia udrziavat' ¢o
najblizSie k pH 13,2 anema klesnuf pod hodnotu 13,2. Preto sa musi hodnota pH kontrolovat
a sledovat’v pravidelnych intervaloch (aspori kazdy deri).
6. Vizualna analyza na zistenie trhlin po uloZeni. Na napinacich tyc¢iach s kolikmi sa vykonaju skasky

tahom pod/a normy ISO 3176. Napinacie ty¢e musia mat’pri skiSani rovnaky obsah vody.

Skusky sa musia vykonat pre kazda farbu kotvy z plastu.

Tabulka 5.2 Potrebny poéet skiSok na napinacich ty€iach s kolikmi

Priemer kolikov Voda Vysoka zasaditost’
(mm)
referenénd skuska 3,0 5 -
skiska 3,5 - 5

573 Vplyv vystavenia UV Ziareniu

NevyZaduju sa Ziadne osobitné skiSobné podmienky. Kotvy z plastu nie si oby¢ajne po¢as pouzivania
vystavené dlihSiu dobu p6sobeniu UV Ziarenia.
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6 HODNOTENIE A POSUDZOVANIE VHODNOSTI VYROBKOV NA
ZAMYSLANE POUZITIE

V tejto kapitole st podrobne uvedené poziadavky na ukazovatele Gzitkovych vlastnosti, ktoré musia byt
splnené (kapitola 4), v presnych a meratelnych (pokial to je mozné a primerané vyznamu rizika) alebo
kvalitativnych podmienkach a ktoré suvisia s vyrobkom ajeho zamysfanym pouZitim, ato s vyuzitim
vysledkov overovacich metdod (kapitola 5).

6.1 Mechanick& odolnost’ a stabilita

Nevztahuje sa.

6.2 PoZiarna bezpeénost’
Vztahuje sa ETAG 004 [3].

6.3 Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného prostredia
6.3.1 Uvolnovanie nebezpeénych latok

Vyrobok/zostava musi spifiat vietky podstatné eurépske a narodné predpisy, ktoré platia na pouZivanie,
za Géelom ktorého bol uvedeny na trh. Ziadatel musi venovat pozornost skutoénosti, Ze na iné pouZitia
alebo pre iné ¢lenské Staty ur€enia mézu existovat iné poziadavky, ktoré by sa mali reSpektovat. Pre
nebezpecné latky obsiahnuté vo vyrobku, ktorymi sa vS8ak ETA nezaobera, existuje moznost NPD (bez
urenia parametra).

Chovanie zostavy sa musi normélne deklarovat v kvalitativnych ukazovateloch vo vztahu k zamySlanému
pouzitiu, ako napr. ku klimatickym pasmam, ktoré prichadzaji do Gvahy as ohladom na hladiska
trvanlivosti (pozri ES Usmernenie F o trvanlivosti a smernicu o stavebnych vyrobkoch ), ako aj na
poziadavky uvedené v 4.3.2. Pokial je zostava posidend ako nevhodn& pre urcité oblasti (napriklad
v oblastiach s nadmernym mnoZstvom naporového dazda alebo moZznym prenikanim snehu), obmedzenia
zamysSlaného pouZitia sa musia jasne uviest v ETA.

6.4 Bezpe€nost pri uzivani
6.4.1 VSeobecne
6.4.1.1 5% kvantum medznych zat'azeni (charakteristickd tinosnost)

5 % kvantum medznych zataZzeni nameranych v sérii skiiSok sa musi vypocitat Statistickymipostupmipre
aroven spolahlivosti 90 %. Pokial overenie nebude presné, musi sa oby€ajne predpokladat

Fswo = F(1—ks.V) (6.0)
normalne rozloZenie a neznama Standardna odchylka suboru.
Napr.. n = 5skiSok: ks=3,40

n =10 skdsok: ks=2,57
6.4.1.2 Prevod medznych zat'aZenis prihliadnutim na pevnost betonu, muriva a ocele

Vplyv pevnosti betonu C 16/20 az C 50/60 sa oby¢ajne pri vyhodnocovani skiSok neberie na zretel. Pri
beténe C 12/15 sa musi pre medzné zataZenie vziat redukény koeficient 0,7.

Vplyv pevnosti muriva v tlaku = 12 N/mm? sa pri vyvhodnocovani skiSok neberie na zretel a pri fahkom
beténe a autokladvovanom betdne sa musi pouZit linearny prevod na menovitd pevnost v tlaku.

V pripade poruSenia ocele sa zataZenie pri poruseni musi previest na menovitl pevnost ocele pomocou
rovnice (6.0a)
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f
Fro (fu) = Fe, - % (6.0a)

u,test

kde

Fru (fuk) = zatazenie pri poruseni pri menovitej medznej pevnosti ocele.

6.4.1.3 Kritéria pre vSetky skusky
Pri vSetkych skuSkach sa musia brat na zretel nasledujuce kritéria:

a) Ak varia¢ny koeficient medznych zatazeni v jednej sérii skisok je vacsi ako 20 %, musi sa pri
stanovovani charakteristickych zatazeni vziat do Gvahy sucinitel ay.

1
a =
' 1+(n(%)20)" 0,03

(6.1)
kde v(%) = maximalna hodnota variacného koeficientu (= 20 %) medznych zataZeni v3etkych sérii
skusok.

b) Pri skaSkach podla tabulky 5.1, riadok 2 az 7 a riadok 9 musi byt koeficient a va¢si ako hodnota
uvedend v tomto vztahu:

t

a = nizsia hodnota z F:“’m (6.2a)
Ru,m
Nt
a rRk (6.2b)

NRk

kde

N'rum ;N'=x = stredna hodnota alebo 5 % kvantum medznych zataZeni v sérii skigok

N'zum ; N're = stredna hodnota alebo 5 % kvantum zataZenia pri poruSeni pri skaske pripustnych

podmienok pouzZivania podla riadku 1 tabulky 5.1.

Rovnica (6.2b) sa zakladd na sérii skiSok s porovnatelnym poctom kontrolnych vysledkov v oboch
sériach. Ak sa pocet skuSok v oboch sériach vyrazne odliSuje, mdZe sa rovnica (6.2b) vynechat, ak
variatny koeficient série skiSok je mensi alebo sa rovna variatnému koeficientu série referenénych
skusok (riadok 1 tabulky 5.1) alebo ak variacny koeficient je pri skiskach v < 15 %.

Ak v sérii skiSok nie s splnené kritéria pre poZzadovani hodnotu a (pozri tabulka 5.1), musi sa vypocitat

sUcinitel a

a
rega

a, = a; .a (6.3)

kde
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a najnizSia hodnota podfa rovnice (6.2) v sérii skiSok

req.a poZadovana hodnota a podla tabuflky 5.1

6.4.2 Kritérid pre Specifické skusky

6.4.21 Teplota

a) Pdsobenie zvySenej teploty

PoZadovan& a pre maximalnu dlhodobu teplotu je:

req.a 20,8 pre +40 °c

b) Pdsobenie miniméalnej teploty pri inStalacii

Priemerné zataZenia pri poruSeni a5 % kvantum zataZenia pri poruSeni merané v skusSkach pri
minimalnej inStalacnej teplote musia byt najmenej rovné (alebo 90 %) zodpovedajicim hodnotadm
nameranym v skiSkach pri normalnej teplote okolitého prostredia (req.a = 1,0, riadok 5 tabulky 5.1) alebo
(req.a = 0,9, riadok 2 tabulky 5.1).

6.4.2.2 Opakované zatazovanie

ZvySenie posunov pocas cyklovania sa musi stabilizovat takym spésobom, aby nenastala
pravdepodobnost poruSenia po niekolkych dalSich cykloch.

Posun po cyklovani musi byt mensi ako stredny posun primedznom zataZzeni pri referenénych skiskach.
Medzné zataZenie pri poruSeni pri skiSkach tahom po cyklovani sa ma rovnat medznému zataZeniu pri
poruseni pri referenénych skaskach, req.a = 1,0.

6.4.2.3 Odlahéenie

PoZadované a pri skuSkach po 500 h je = 1,0.

6.4.24 Maximalny kratiaci moment

InStalovanie kotvy z plastu musi byt vykonatelné bez poruSenia ocele alebo pootoc¢enia v otvore.

Musi sa skontrolovat pomer momentu porusenia Ty a momentu inStalovania Tingt . Pomer musi byt
najmenej 1,5 u 90% skiSok a mdze byt = 1,3 u 10% skasok.

6.4.25 Dlhodobé skusky

Tieto skusky su potrebné iba vtedy, ak sa maju pouzit pre plastovi hmoZzdinku iné materialy ako primarne
polyméry, pozribod 2.1.2.2.

Medzné zataZenia pri poruSeni pri skiSkach tahom po trvalom zatazeni sa musia rovnat alebo byt vySSie

ako medzné zataZenia pri poruSeni pri porovnavacich skudSkach (skusky kotiev z plastu bez doby
kondicionovania 5 000 h); req.a = 1,0.
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6.4.3 Charakteristicka tnosnost’ jednotlivej kotvy z plastu

Charakteristick&d unosnost’ N rg jednotlivych kotiev z plastu sa po zatazenim tahom vypocita nasledovne:

Nk = N rko - MiNG 1, riadok2,3,6,7 - O 1, riadok 9 - & v (pre zatlkané kotvy z plastu) (6.4a)
Nrk = N rko - MiNA1, riadok 3,6,7 - A1, riadok 9 * Qv (pre skrutkované kotvy z plastu) (6.4b)
Nrk = charakteristicka U(nosnost VvETA. Tieto hodnoty sa maju zaokruhlit na tieto Cdisla:

0,3/0,4/0,5/0,6/0,75/0,9/1,2/1,5 kN.

Nrko = betén: charakteristicka unosnost (5 % kvantum zataZenia pri poruseni) zo skusky na
stanovenie charakteristickej inosnosti podfa tabulky 5.1, riadok 1, v oby€ajnom
betone

ostatné materialy: charakteristickd Unosnost (5 % kvantum zataZenia pri poruseni) zo
skisky na stanovenie charakteristickej Unosnosti podla tabulky 5.1, riadok 1,
v rdznych materidloch podra tabulky 5.0.

MINA1, riadok 4,5 = minimalna hodnota aj; podla rovnice (6.3) zo sku3ok pri kondicionovani
a teplote < 1,0

minimalna hodnota a; podla rovnice (6.3) zo skiuSok bezpecnosti inStalovania,
fungovania vzavislosti na priemere vyvitaného otvoru, fungovania pri
opakovanych zatazeniach a fungovani pri odfahceni < 1,0

MiNA1, riadok 2,3,6,7

minimalna hodnota a; podla rovnice (6.3) zo skiSok fungovania v zavislosti na
priemere vyvitaného otvoru, fungovani pri opakovanych zatazeniach a fungovani
pri odlahéeni < 1,0

mMiNay, riadok 3,6,7

01, riadok 9 = hodnota a; podla rovnice (6.3) zo skiSok dlhodobého zatazenia < 1,0

Qy = hodnota ay ha uvaZenie variacného koeficientu medznych zataZeni pri skaskach
vacsia ako 20 % (pozri rovnica 6.1) < 1,0

Na zamyslané pouZitie do plného muriva alebo do inych podkladovych materidlov sa vyzaduju skasky na
stavenisku na stanovenie charakteristickej inosnosti kotvy z plastu, ak podkladovy material na stavbe,
pokial ide o druh materidlu, a/falebo minimélnu pevnost, a/alebo rozmiestnenie otvorov v murovacich
prvkoch, je iny ako podkladovy material pouZzity pri laboratérnych skiskach alebo pri skiskach v ramci
posudzovania.

6.4.4 Posun

Ako minimalny musi byt v ETA uvedeny posun pri krdtkodobom namahani v tahu pre zataZenie N, ktoré
priblizne zodpoveda dovolenému namahaniu kotvy z plastu v tahu.

Tieto posuny su vyhodnotené zo skisok tahom pre pripustné podmienky pouZitia.

6.5 Ochrana pred hlukom

Nevztahuje sa.
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6.6 Energeticka Uspornost’ a ochrana tepla
Nevztahuje sa.

6.7 Hfadiské trvanlivosti, pouzitefnosti a identifikacia
6.7.1 Trvanlivost kovovych €asti

Posudenie/skiSanie poZzadované, pokial ide o odolnost proti korézii, bude zavisiet od Specifikacie kotvy
z plastu v slvislosti s jej poZitim pre ETICS alebo prvky Vetures. Podporné dokazy, Ze nenastane korozia,
sa nevyZadujl, ak kotvy z plastu st chrdnené proti korézii ocelovych asti tak, ako je nizSie stanovené:

Ak kovové Casti kotiev z plastu sU z pozinkovanej ocele, je zabezpecené, Ze po inStalovani kotvy
z plastu bude oblast hlavy kovovej asti takto chrdnend proti vihkosti a Ze nebude mozné prenikanie
vihkosti do plastovej hmoZdinky. Naviac je zabezpecené, Ze v mieste draZzky plastovej hmozdinky
sa neobjavi Ziadny kondenzat. Ochrana hlavy kovovej ¢asti vyrobenej z pozinkovanej ocele nie je
potrebnd, ak kovova €ast kotvy z plastu bude pokrytd najmenej 50 mm izolaénym materialom (napr.
upevnenim profilov).

Protikor6zna ochrana hlavy kovovej Casti nie je potrebna, ak je vyrobend z vhodnej korézii odolnej
ocele, triedy A2 alebo A4 podra normy ISO 3506 [12] alebo ekvivalentne;j.

Pokial bude Specifikovana forma ochrany (material alebo povrchova Uprava) ina ako je uvedena vysSie,
bude potrebné predlozit dokazy na podporu jej Gcinnosti v stanovenych podmienkach pouZitia ato
s prisludnym zretelom na agresivnost predmetnych podmienok.

Posudenie trvanlivosti povrchovej Upravy sa zakladd na druhu povrchovej Upravy a uréenych
podmienkach pouZzitia. O prislusnych skuskach mé rozhodnit zodpovedné osvedCovacie miesto.

6.7.2 Trvanlivost plazdra z plastu

Musi byt predloZzené posudenie/skuSanie, poZzadované pokial ide o vysoku alkalitu (pH 13,2), ktoré bude
zéavisiet na Specifikacii kotvy z plastu vo vztahu na jej pouZitie.

Kriticka citlivost na posobenie prostredia existuje napr. pri PA6, ak su prekro¢ené nasledujice medze
vysledkov skuSok z tabu/ky 5.2, riadok 2 v porovnani s riadkom 1.

Tabulka 6: Medze citlivosti na tvorbu trhlin pri p6sobeni prostredia

SkuSobna metdéda kritéria medza citlivosti na pdsobenie
prostredia
vizuélna analyza tvorba trhlin na Ziadnej vzorke nie su vo/nym
okom vidite/né Ziadne trhliny
skaska v tahu 1SO 5277 pevnost'v tahu <5 % zniZenia pevnosti v tahu
skuska v tahu ISO 527 napaétie &, pri maximalnom < 20 % zniZenia napatia €,
zatazeni
skuska v tahu ISO 527 napaétie 1 pri 50 % maximalneho | < 20 % zniZenia napatia €1
napatia

1) 1SO 527-1:1993-06 [13]
6.7.3 Vplyv pdsobenia UV
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Vyrobca si musi byt isty, Ze obal kotiev z plastu chrani kotvy z plastu po¢as uskladfiovania proti U¢inkom
UV Ziarenia.

6.7.4 Identifikacia
6.7.4.1 VSeobecne

Vlastnosti uvedené v Specifikacii vyrobcu pre vnatropodnikovd kontrolu vyroby a poZadované vysSie sa
maju skontrolovat podla normy ISO, eurépskych alebo uznanych normalizovanych skiSobnych metdd,
ktoré uvadza vyrobca a ktoré schvalilo osvedCovacie miesto.

Kontroly sa maju vykonavat, pokial to je mozné, na hotovych prvkoch. Pokial rozmery alebo iné
skuto¢nosti brania skdsaniu podla uznanej normy, napr. tahové vlastnosti, ak neexistuje na hotovom
prvku poZzadovany pomer dizky k priemeru, napriek tomu skagky na hotovom prvku sa maju vykonat ak su
vykonatelné, aby sa ziskali vysledky na Gcely porovnavania. Pokial to nie je mozné, maju sa skusky
vykonat na surovine; avSak je potrebné poznamenat, Ze tam, kde sa vyrobnym procesom menia
charakteristiky materialu, mdéZe zmena vyrobného procesu spdsobit, Ze vysledky tychto skiSok budu
neplatné.

Pred skudSanim kotiev z plastu sa musia zistit odchylky vzoriek od 3pecifikacie na vykresoch vyrobcu
a musia sa prijat prislusné opatrenia na zabezpecenie zhody.

Je potrebné pouzit minimélny pocet kazdej sucasti kotiev z plastu, Specialnych vrtakov a v pripade
potreby nastavovacich néstrojov podla faktorov ako je vyrobny proces a stborna velkost, a zmerat
a skontrolovat rozmery podla vykresov poskytnutych vyrobcom. Musia byt splnené tolerancie pre vSetky
sUcCasti a rozmery tychto prvkov musia zodpovedat prisluSnym normam ISO alebo pripadne eurépskym
normam.

Ziskané vysledky sa musia posudit, aby sa zabezpecilo, Ze zodpovedaju Specifikacii vyrobcu.

6.7.4.2 Identifikacia éasti z plastu

Vyrobok/zostava musi byt zretefne oznaceny. Pokial to je mozne, musi byt uvedeny odkaz na eurépske
normy. Ziadatel predloZi osvedCovaciemu miestu, ktory musi dodrziavat prisne pravidla ml¢anlivosti,
chemické zloZenie a zloZenie materiélov. Tieto informé&cie sa nesmu v Ziadnom pripade prezradit tretej
strane.

Osvedc¢ovacie miesto skontroluje toto zloZenie na zaklade vyhlasenia Ziadatela, ktoré bude vzdy, ked to
bude mozné, dokladované otlackom prsta.

Nasledovné charakteristiky primarnych materidlov (pozri bod 2.1.2.2) sa maju v pripade potreby
Specifikovat v stulade s normou ISO, eur6pskymi alebo narodnyminormami spolu s akymikolvek dalSimi,
pokial to bude potrebné:

Krivka DSC: diferen¢n& snimacia kalorimetria ISO 3146 [14]

Hodnota FMI: index objemu tavenia

Pre iny ako primarny material su potrebné dalSie Specifikacie.
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7 PREDPOKLADY A ODPORUCANIA, PODLEA KTORYCH SA POSUDZUJE
VHODNOST VYROBKOV NA ZAMYSLANE POUZITIE

V tejto kapitole si uvedené predpoklady a odpori¢ania na navrhovanie, inStalovanie a vykonavanie,
balenie, dopravu a uskladfiovanie, pouZzitie, Udrzbu a opravy, podla ktorych je mozné robit posudenie
vhodnosti na pouZzitie podla ETAG-u (iba v pripade potreby a ak maju vplyv na posudenie alebo na
vyrobok).

7.1 Metddy navrhovania kotvenia

Je potrebné celkovo predpokladat, Ze navrhovanie a dimenzovanie kotvenia sa zaklada na technickych
Gvahach a to najmé na tychto:

Charakteristickd Unosnost jednotlivych kotiev z plastu v réznych podkladovych materialoch sa
hodnoti podla bodu 6.4.3. ZjednoduSene je moZné charakteristickll tnosnost jednotlivych kotiev
z plastu vyuzit pre rdzne smery zataZenia (Sikmé zataZenie alebo kombinované naméhanie
v tahu a strihu).

Ak neexistuju narodné predpisy, je mozné vziat Ciastkové sucinitele bezpecnosti pre inosnost
kotvy z plastu ako |, =2.

Minimélna vzdialenost od okrajov (Cmin = 100 mm) a minimalne vzdialenosti kotiev (Smin =
100 mm) nemaju byt nizSie ako tieto hodnoty

Priprava overitelnych vypoctovych zaznamov a vykresov na stanovenie prislusného beténu
alebo muriva v oblasti kotvenia, zataZzenia sa musia preniest do nosnej konstrukcie

na overenie zataZenia, ktorym ETICS namé&ha kotvu z plastu, je potrebné skumanie
a hodnotenie podfa ETAG 004 [3].

7.2 Balenie, preprava a uskladhovanie

Podmienky uskladriovania

Podmienky uskladfiovania sa musia jednoznacne uviest vratane vSetkych teplotnych obmedzeni.

Teplotné poZiadavky na inStalovanie

Musia byt jednoznaéne uvedené vietky ¢asové obmedzenia.
7.3 InStalovanie kotiev z plastu

Kotvy z plastu sa musia pouzivat iba tak, ako boli dodané vyrobcom. Nesmu sa vymienat sucasti, od
ktorych z&visi vhodnost a Ginosnost kotiev z plastu.

Kotvy z plastu sa musia inStalovat v stlade s technickym osvedcenim, Specifikdciami vyrobcu, vykresmi
vypracovanymi na tento Ucel a pomocou prislusného néradia. InStalovanie kotiev z plastu musia vykonat
Skoleni pracovnici. Pred vlozenim kotvy z plastu je potrebné vykonat kontroly, aby sa zabezpecilo Ze
podkladovy material, do ktorého sa mé& plastovd hmoZzdinka umiestnit, je podkladovy materiél, na ktory sa
vztahuju charakteristické zataZenia.

Otvory sa musia vyvftat kolmo na povrch, pokial sa to v Specifikaciach vyrobcu nevyZaduje vyslovne inak.
Obyc€ajne sa maju pouzit vitacie kladiva s vrtdkom s hrotom z tvrdého kovu v stlade s normami ISO alebo
platnymi ndrodnymi normami. Mnohé vrtédky st oznacené znackami, ktoré uvadzaju, Ze tieto poZiadavky
boli splnené. Ak vrtéky nie si oznacené znackou zhody, mé sa preukazat ich vhodnost.
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Kotvy z plastu sa maju instalovat v uréenej kotevnej hibke a nie menej, minimalna vzdialenost od okrajov
a minimalne vzdialenosti kotiev maju udrziavat uréené hodnoty, nie je mozné dovolit Ziadne minusové
tolerancie.

Pri vitani otvorov do betdnu je potrebné dat pozor, aby sa neposkodila vystuz v tesnej blizkosti polohy
otvorov.

Cast’ 3: PREUKAZOVANIE ZHODY (AC)

8. PREUKAZOVANIE ZHODY

8.1 Rozhodnutie ES
Systém preukazovania zhody Specifikovany Eurépskou komisiou v Prilohe 3 mandéatu Construct 96/193
REV.1 je systém 2+ podrobne opisany v prvej moznosti bodu ii) oddielu 2 Prilohy Ill smernice Rady (89/
106/ ES) [1] nasledovne:
€) Ulohy vyrobcu

1) pociato¢né skusky typu vyrobku; (pozri bod 8.2.1)

2) vnatropodnikova kontrola vyroby; (pozri bod 8.2.3)

3) skusky vzoriek odobratych v zavode vyrobcom podla predpisaného skisobného planu. (pozri
bod 8.2.2)

(b) Ulohy notifikovanej osoby

4) certifikacia vnatropodnikovej kontroly vyroby na zaklade:

- pociato€nej inSpekcie v mieste vyroby a vnitropodnikovej kontroly vyroby; (pozri bod 8.2.4)

- grizez)einé inSpekcia, posudzovanie a schvalenie vnutropodnikovej kontroly vyroby ; (pozri bod
8.2 Zodpovednosti
8.2.1 Pociatoéné skusky typu vyrobku

Pociato¢né skuSanie typu vyrobku sa bude vyuZivat ako sucast prace, ktora sa vyZzaduje na posudenie
vyrobkov pre ETA.

OsvedcCovacie miesto mé zodpovednost za riadenie skiSok (mdze zahfiat €ast vykonanu notifikovanym
laborat6riom alebo vyrobcom) v stlade s kapitolou 5 tohto ETAG. Osvedcovacie miesto posudi vysledky
tychto skisok v sulade s kapitolou 6 tohto ETAG ako suc¢ast procesu vydania ETA.

Pokial to bude moZzné, notifikovana osoba pouZzije toto postdenie na Ucely vydania certifikatu zhody.
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8.2.2 SkusSky vzoriek odobratych v mieste vyroby

Tieto vyrobky vyrabaju velké aj malé spolo¢nosti, existuje velka rozmanitost v objeme vyrobkov, rozmedzi
vyrabanych velkosti, a dalSie rozdiely predstavuju r6zne vyrobné postupy. Preto presnld schému je mozné
vypracovat iba pre kazdy pripad osobitne.

Obyc¢ajne nie je potrebné vykonavat skusky kotiev z plastu inStalovanych do beténu. Postacuji nepriame
metddy, napr. kontrola surovin, vyrobného procesu a vlastnosti sucasti.

8.2.3 Vnutropodnikovéa kontrola vyrobcom (FPC)

Vyrobca je povinny vykonavat trvall vnatropodnikovl kontrolu vyroby. VSetky podklady, poZziadavky
a predpisy prijaté vyrobcom sa musia suUstavne systematicky dokumentovat vo forme pisomnych
koncepcii a postupov. Tento systém vnuatropodnikovej kontroly vyroby zabezpedi, Ze vyrobok bude
v zhode s ETA.

8.2.4 Pociatoéna inSpekcia a priebezna inSpekcia, posudzovanie vnutropodnikovej kontroly
vyroby u vyrobcu

Notifikované osoba nesie zodpovednost za posudenie vnutropodnikovej kontroly vyroby u vyrobcu.

Posudzovanie sa musi vykonavat v kazdej vyrobnej jednotke (zdvode), aby sa preukazalo, Ze FPC je
vzhode sETA aso vSetkymi dodatoénymi informéciami. Toto posudzovanie musi vychadzat
z pociatocnej inSpekcie v mieste vyroby.

Nasledne je potrebna priebezné inSpekcia nad FPC, aby sa tak zabezpecila nepretrzita zhoda s ETA.

Odporaca sa, aby sa inSpekcie vykonavali najmenej dva razy ro¢ne. AvSak u vyrob, ktoré podliehaju
certifikovanému systému kvality, je mozné inSpekcie vykonavat v dihSich intervaloch.

8.3 Dokumentéacia

OsvedcCovacie miesto, ktoré vydava ETA, musi byt napomocné notifikovanej osobe pri vykonavani
vyhodnotenia zhody a preto musi dodat podrobne popisané informacie, ktoré su nizSie uvedené. Tieto
informé&cie spolu s poziadavkami uvedenymi v ES Usmerneni €. 7, Construct 95/135 Rev 1 budd vo
vSeobecnosti tvorit zaklad, podla ktorého notifikovana osoba posudi FPC.

1) ETA

2) zékladné vyrobné postupy

3) Specifikacie vyrobku a materialov

4) skasobny plan

5) iné ddlezité informacie

Tieto inform&cie najprv pripravi alebo sustredi osvedCovacie miesto a v pripade potreby odsuhlasi
vyrobca. Dalej je uvedeny navod na obsah poZzadovanych informacii:

1. ETA
Pozri kapitolu 9 tohto ETAG.
V ETA sa uvedie charakter vSetkych dalSich (pripadne ddvernych) informacii.

2. Zakladné vyrobné postupy

Zakladny vyrobny postup musi byt dostato¢ne podrobne opisany, aby mohol byt podkladom pre
navrhované metédy FPC.
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8.4.1

Kotvy z plastu sa beZne vyrabaju obvyklymitechnolégiamitvarovania. Je potrebné upozornit ha
vSetky rozhodujlce postupy alebo spracovanie Casti, ktoré maju vplyv na ukazovatele
Uzitkovych viastnosti.

Specifikacie vyrobku a materialov

Specifikacie vyrobku a materidlov sa budd vyZzadovat pre rozligné sudasti a vietky kupované
sucasti.

Tieto Specifikdcie mdZzu mat podobu:

podrobnych vykresov (vratane vyrobnych tolerancii)

Specifikacii surovin

odkazov na narodné, eurdpske a/alebo medzindrodné normy a triedy

materialovych listov vyrobcu, napr. v pripade surovin nepokrytych uznanou normou

Plan skusok

Vyrobca a osvedcovacie miesto, ktoré vydava ETA dohodnu skuSobny plan ( Priloha Ill oddiel 1
pism. b) CPD [1]).

Pri skiSobnom plane je nevyhnutné sa uistit, Ze Specifikacia vyrobku zostala nezmenena.

Platnost typu a pocetnost kontrol/skiSok vykon&vanych pocas vyroby a ha hotovom vyrobku su
sUcastou uloh vyrobného postupu. Zahffiaja kontroly vykonavané pocas vyroby tych viastnosti,
ktoré nie je mozné kontrolovat v neskorSej fadze a na hotovom vyrobku.

Kontroly beZne zahffiaju:

vlastnosti materialu, napr. pevnost v tahu, tvrdost, povrchovu Upravu

stanovenie rozmerov sucasti (komponentov)

hribku povrchovej Upravy

kontrolu spravnej montaze.

rozmery Casti stavebnych prvkov.

Pokial nakipené sucasti/materialy budd dodané bez certifikatov prisluSnych vliastnosti, musiich
vyrobca pred prevzatim podrobit kontrolam/skiskam.

Oznacenie CE a sprievodné tdaje

Kazd& kotva z plastu musi byt pred inStalovanim zretelne identifikovatelnd a ozna¢ena

- néazvom alebo identifikaénym oznacenim vyrobcu

- identifik4ciou kotiev z plastu (obchodnym nazvom)

- minimalnou kotevnou hibkou alebo maximalnou pripustnou hribkou pripeviiovaného prvku.

Okrem toho je mozZné na kotvu z plastu umiestnit oznacenie ,CE".
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Obal alebo dodacie listy vyrobku musia obsahovat oznacenie zhody CE, ktoré musi pozostavat z pismen
CE a musi byt doplnené

1.
2.

NoOokw

identifikacnym ¢islom certifikacného organu

nazvom alebo identifikaénym oznacenim vyrobcu a miesta vyroby

- ak sa pouziva oznacenie na zodpovednost zastupcu v EU, musi byt identifikovany zastupca aj
vyrobca

- ak sa kotva z plastu vyrdba postupne v réznych miestach vyroby, je za oznacenie zodpovedné
posledné miesto vyroby, ktory musi byt identifikovany

poslednym dvoj¢islom roka, v ktorom sa vyrobok oznadil

¢islom eurdépskeho technického osvedcenia

Cislom prislusnej ¢asti ETAG kotiev z plastu na pouzitie do beténu a muriva

velkostou kotvy z plastu

triedou pouZitia A, B, C, D, a/alebo E

VSetky Udaje o inStalovani a pripustnom podkladovom materidle sa musia zretelne uviest na obale
a/alebo na priloZenom liste s inStrukciami, najlepSie znazornenim (zobrazenim).

Minimélne vyZadované Udaje su

- podkladovy material na zamyslané pouZitie

- priemer vrtaku (dcut)

- maximélna hribka ETICS (max tsiy)

- maximéalna kotevna hibka (hef)

- maximéalna hibka otvoru (ho)

- informacia o postupe inStalovania vratane vycistenia otvoru, najlepSie znazornenim
(zobrazenim)

- odkaz na v3etko potrebné vybavenie na inStalaciu

- identifik4cia vyrobnej série

VSetky idaje musia byt uvedené zretelne.
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Cast 4. OBSAH ETA

9. OBSAHETA
9.1 OBSAH ETA
9.11 VZOR ETA

Uprava ETA musi zodpovedat Rozhodnutiu Komisie z diia 22. jala 1997, Uradny vestnik ES, L 236 z 27.
8.1997.

9.1.2 Kontrolny dotaznik pre organ, ktory vydava osvedéenie

Technicka ¢ast ETA musi obsahovat informécie o nasledujdcich polozkach, v poradi a s odkazom na
prislusné 4 zakladné poZziadavky. Pri kaZzdej uvedenej poloZzke sa musi vETA uviest zmienené
oznacenie/zatriedenie/vyjadrenie/opis, alebo uviest, Ze overenie/posudenie tejto polozky sa nevykonalo.
Polozky st uvedené s odkazom na prislusny bod tohto navodu.

9.13 Definicia kotvy z plastu a jej zamySFané pouZitie

- Definicia
ZamysSlané pouZitie

9.14 Ukazovatele Uzitkovych vlastnosti kotvy z plastu, pokial ide o bezpeénost’ pri uzivani
a metédy overovania

- charakteristické hodnoty, ktoré sa maju pouzivat na vypocet medzného stavu inosnosti

- charakteristické hodnoty posunu pre medzny stav pouZzitelnosti

- definicia podkladového materidlu, ktory sa pouZil pri skaSkach (druh materialu, pevnost, objemova
hmotnost, druh kameniva, rozmer otvoru a umiestnenie murovacieho prvku). Tymto Gdajom musi
zodpovedat podkladovy material na stavbe, na ktorej sa mé kotva z plastu pouZzit.

Na vyrobky, ktoré st predmetom tohto eur6pskeho technického osvedéenia, sa mdzu okrem osobitnych
ustanoveni tykajucich sa nebezpecnych latok vztahovat tieZz dalSie poziadavky (napr. prevzaté eurdpske
pravne predpisy a narodné zakony, nariadenia a spravne predpisy). Aby boli splnené ustanovenia
smernice o stavebnych vyrobkoch [1], je potrebné dodrzat rovnako tieto poZiadavky kdekolvek
a kedykolvek sa uplatnia.

Osvedc¢ovacie miesto vydava ETA na vyrobok s chemickym zloZzenim a dalSimi charakteristikami, ktoré
boli ozndmené. Zmeny materialov, zloZenia alebo charakteristik sa musia neodkladne oznamit
osvedcovaciemu miestu, ktory rozhodne, ¢i bude potrebné vykonat nové osvedcovanie.

9.15 Hodnotenie zhody a oznaéenie CE

9.16 Predpoklady, na zaklade ktorych bola vhodnost kotvy z plastu na zamySFané pouZitie
priaznivo posudena

- preprava a uskladfiovanie
- inStalovanie kotiev z plastu
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Priloha A: VSEOBECNE NAZVOSLOVIE A SKRATKY

A. VSeobecné nazvoslovie a skratky

Vychodiskom pre toto vSeobecné nazvoslovie je smernica Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch [1]
a Interpretacné dokumenty [2] uverejnené v Uradnom vestniku ES dfia 28. 2. 1994. Je obmedzené na
jednotlivosti a hladiska tykajlce sa osvedc¢ovania. Su to Ciastocné definicie a ¢iastocné objasnenia.

Al Stavby a vyrobky

Al.1l Stavby (a €asti stavieb) (bod 1.3.1 ID)

VSetko €o bolo postavené alebo vzniklo v stavebnom procese a je pevne spojené so zemou. (Termin
zahffiia pozemné stavby a inZinierske stavby aj nosné a nenosné prvky).

Al.2 Stavebné vyrobky (€asto zjednoduSene uvadzané ako ,vyrobky*) (bod 1.3.2 ID)

Vyrobky, ktoré sa vyrabaju na trvalé zabudovanie do stavieb a ako také sa uvadzaju na trh.
(Termin zahffia materialy, prvky, dielce a systémy alebo zariadenia)

Al13 Zabudovanie (vyrobkov do stavieb) (bod 1.3.2 ID)
Trvalym zabudovanim vyrobku do stavby sa rozumie, Ze:

- jeho vynatie znizuje GZitkové vliastnosti stavby, a Ze

- vymena alebo vyfatie vyrobku su stavebné ¢innosti.

A.l.4  ZamysSlané pouzitie (bod 1.3.4 ID)

Funkcia (e), ktora sa predpokladé (ktoré sa predpokladaju) pri vyrobku pri plneni zakladnych poZiadaviek.
(Poznamka: Tato definicia sa vztahuje iba na zamyslané pouZitie, pokial sa tyka CPD)

Al15 Uskutoénovanie (obsah ETAG)

V tomto dokumente sa vztahuje na vSetky spOsoby zabudovania ako je inStalovanie, vmontovanie,
vstavanie, atd. .

A.1.6 Systém (Usmernenie EOTA/TB)
Cast stavieb postavena
- konkrétnym spojenim suboru definovanych vyrobkov,
- konkrétnymi metédami navrhovania systému a/ alebo
- konkrétnymi postupmi vyhotovenia.
A2 Funkéné poZziadavky
A.2.1  Vhodnost vyrobkov na zamysFané pouZitie (€l. 2 ods. 1 CPD)

Znamena4, Ze vyrobky maju také vlastnosti, Ze stavby do ktorych sa maji zabudovat, vmontovat, aplikovat
alebo inStalovat, m6Zu, ak su spravne navrhnuté a postavené, pinit zadkladné poZiadavky.

(Poznamka: Téato definicia sa vztahuje iba na uréend vhodnost na zamyslané pozitie, pokial sa tyka CPD)
A2.2 Pouzitelnost’ (stavby)

Schopnost stavby plnit svoje zamySlané pouzitie a najma zakladné poziadavky délezité pre toto pouZitie.
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Vyrobky musia byt vhodné pre stavby, aby stavby (ako celok aj ich jednotlivé €asti) boli vhodné na svoje
zamysSlané pouzitie a su¢asne plnili pri beznej Udrzbe a pocas ekonomicky odbvodnenej Zivotnosti
z&kladné poziadavky. PoZiadavky predpokladaju beZne predvidatelné vplyvy (Predhovor Prilohy 1 CPD
[1]).

A2.3 Zakladné poziadavky (na stavby)

PoZiadavky uplatiované na stavby, ktoré mézu ovplyvnit technické (GZitkové) charakteristiky (vlastnosti)
vyrobku a st uvedené v podobe cielov v Prilohe | CPD (€l. 3, 0ods.1CPD).

A2.4 Ukazovatel charakteristiky (vlastnosti) (stavby, €asti stavby alebo vyrobkov) (bod 1.3.7
ID)

Kvantitativne vyjadrenie (hodnota, stupen, trieda alebo Uroveri) chovania sa stavby, ¢asti stavby alebo
vyrobkov pri zataZeni, ktorému su vystavené alebo ktoré vznika v podmienkach zamysraného pouZitia
(stavby alebo €asti stavby) alebo v podmienkach zamysraného pouZzitia (vyrobkov).

Charakteristiky (0zitkové vlastnosti) vyrobkov alebo skupin vyrobkov maju byt podla moZnosti vyjadrené
v meratelnych ukazovateloch vtechnickych Specifikaciach av navodoch na ETA. Metddy vypoctu,
merania, skiSania (tam kde je to mozné), vyhodnotenie skldsenosti zo stavby a overovania, musia byt
spolu s kritériami zhody uvedené v prislusnych technickych Specifikaciach alebo dokumentoch, na ktoré
sa v tychto technickych Specifikaciach uvedie odkaz.

A25 Zat'aZenia (stavby alebo €asti stavby) (bod 1.3.6 ID)

Podmienky vyuZivania stavby, ktoré mézu ovplyvnit zhodu stavby so zakladnymi poziadavkami smernice
aktoré s wyvolané Ccinitemi (mechanickymi, chemickymi, biologickymi, tepelnymi alebo
elektromagnetickymi) pésobiacimi na stavbu alebo na Casti stavby.

Vzajomné posobenie réznych vyrobkov v stavbe sa povaZzuje za "zatazenie".

A2.6 Triedy a Urovne (pre zékladné poziadavky a pre sulvisiace ukazovatele vlastnosti
vyrobkov) (bod 1.2.1 ID)

Klasifikacia ukazovatelov Gzitkovych viastnosti vyrobkov vyjadrena ako rad Grovni poZiadaviek na stavby
uréenych v ID (interpretaénych dokumentoch) alebo podla postupov uvedenych v &l. 20, ods. 2pism. a)
CPD.

A3 Obsah ETAG

A3.1 Poziadavky (na stavby) (ETAG — kapitola 4)

PodrobnejSie vyjadrenie a uplatnenie prislusnych poziadaviek CPD (ktoré maju konkrétnu podobu v ID
a su dalej Specifikované v mandate) na stavby alebo Casti stavieb v ukazovateloch vhodnych pre predmet
navodu, pricom sa berie na zretel trvanlivost a pouzitelnost stavby

A3.2 Metddy overovania (vyrobkov) (ETAG — kapitola 5)

Metddy overovania, ktoré sa pouzivaju na uréenie ukazovatelov Gzitkovych vlastnosti vyrobkov pokial ide
o poziadavky na stavby (vypocty, skusky, technické poznatky, vyhodnotenie skisenosti zo stavby, atd’.).

Tieto metddy overovania suvisia iba s postdenim a hodnotenim vhodnosti na pouZzitie. Metody overovania
konkrétnych projektov stavieb sa tu nazyvaja "skiSanie podla projektu”, metédy identifikacie vyrobkov sa

nazyvaju "identifikacné skisky", metddy pre dohlad nad uskutoérnovanim stavby alebo zhotovenim stavby
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sa nazyvaju "skiSanie vramci dohladu”, a metddy preukazovania zhody sa nazyvaju "skiSanie pre
preukazovanie zhody".

A.3.3  Specifikacie (vyrobkov) (ETAG — kapitola 6)

Prevod poZiadaviek na presné a meratelné (pokial je to mozné a primerané k zavaznosti rizika) alebo
kvalitativne ukazovatele vo vztahu k vyrobkom a ich zamySlanému pouZzitiu. Spinenie Specifikacii sa
povazuje za splnenie vhodnosti prislusnych vyrobkov na pouZzitie.

Specifikacie mdzu byt rovnako, ak je to vhodné, formulované s ohfadom na overovanie konkrétnych
projektov, na identifikdciu vyrobkov, dohladu nad uskuto¢fiovanim alebo zhotovenim stavby a
preukazovanie zhody.

A4 Zivotnost

A4l Zivotnost (stavieb alebo &asti stavieb) (bod 1.3.5, ods. 1 ID)

Doba, pocas ktorej sa ukazovatele Gzitkovych vliastnosti stavby udrzia na drovni zlucitelnej s plnenim
zékladnych poZiadaviek.

A4.2  Zivotnost (vyrobkov)

Doba, pocas ktorej sa ukazovatele (Zitkovych vlastnosti vyrobku udrzia — vzodpovedajdacich
podmienkach pouZitia - na Urovni zlucitelnej s podmienkami zamysSlaného pouZitia.

A43 Ekonomicky odévodnend zivotnost’ (bod 1.3.5, ods. 2 ID)

Zivotnost, kde sa bert do Gvahy v3etky ddleZité hladiska, ako si naklady na projekt, stavbu a uzivanie,
naklady vznikajlice ztitulu prevadzkovych prekazok, rizika a nasledky porusSenia stavby pocas jej
Zivotnosti a naklady na poistenie na pokrytie tychto rizik, ndklady na planovanu ¢iasto¢ni obnovu, naklady
na kontrolné prehliadky, Gdrzbu, starostlivost a opravy, nadklady na prevadzku a spravu, na odstranenie
stavby a ndklady zohladnujluce hladiskd na ochranu Zivotného prostredia.

A4.4  Udrzba (stavieb) (bod 1.3.3, ods. 1 ID)

Subor preventivnych a inych opatreni pouZzitych na stavbe, aby pocas jej Zivotnosti plnila vSetky svoje
funkcie. Tieto opatrenia zahffiaju Cistenie, vykonavanie Gdrzby, malovanie, opravy, vymenu ¢asti stavby
v pripade potreby, atd.

A45 Bezné udrzba (stavieb) (bod 1.3.3, ods. 2 ID)

Udrzba, do ktorej st vieobecne zahrnuté kontrolné prehliadky a vykonava sa v ¢ase, kedy néaklady na
z&krok, ktory sa mé& vykonat, su primerané hodnote prisluSnej ¢asti stavby s prihliadnutim na vyvolané
néklady (napr. uZzivanim).

A4.6 Trvanlivost’ (vyrobkov)

Schopnost vyrobku prispievat v zodpovedajlcich podmienkach pouZitia k Zivotnosti stavby zachovanim

svojich OZzitkovych vlastnosti v zodpovedajldcich podmienkach pouzitia na Grovni zlG€itelnej s plnenim
zékladnych poZiadaviek stavbou.
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A5 Zhoda

A5.1 Preukazovanie zhody (vyrobkov)

Opatrenia a postupy uvedené v CPD arieSené podla smernice s cielom zabezpecit s prijatelnou
pravdepodobnostou dosiahnutie uréenych ukazovatelov (Zitkovych vlastnosti vyrobku pocas celej
produkcie.

A5.2 Identifikacia (vyrobku)

Charakteristiky vyrobku a metddy ich overovania umoZznujlice porovnat dany vyrobok s vyrobkom, ktory je

opisany v technickej Specifik&cii.

SKRATKY

Savisiace so Smernicou o stavebnych vyrobkoch:

AC: (Attestation of Conformity)
Preukazovanie zhody

CEC: (Commission of the European Communities)
Komisia eurdpskych spolocenstiev

CEN:  (Comité Européen de Normalisation - European Committee for Standardization )
Eurdpsky vybor pre normalizciu

CPD:  (Construction Products Directive )
Smernica o stavebnych vyrobkoch

EC: (European Communities)
Eurépske spolo¢enstva

EFTA: (European Free Trade Association)
Eurdpske zdruZenie volného obchodu

EN: (European standards)
Eurépske normy

FPC: (Factory Production Control)
Vnutropodnikové kontrola vyrobcu

ID: (Interpretative Documents of the CPD)
Interpretacné dokumenty CPD

ISO: (International Standardisation Organisation)
Medzinarodné& organizacia pre normalizaciu

SCC: (Standing Committee for Construction of the EC)
Staly vybor ES pre stavebnictvo
Suavisiace s osved¢ovanim:

EOTA: (European Organisation for Technical Approvals)
Eurépska organizécia pre technické osvedcovanie
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ETA: (European Technical Approval)
Europske technické osvedcenie

ETAG: (European Technical Approval Guideline)
Né&vod na Eurdpske technické osvedcenie

ETICS: (External Thermal Insulation Composite Systems with Renderig)
VonkajSie tepelnoizolacné systémy s omietkou

TB: (EOTA - Technical board)
Technicky rada EOTA

UEAtc: (Union européenne pour l.agrément technigue - European Union of Agrément)
Europsky vybor pre technické osvedCovanie

VSeobecné skratky:

TC: (Technical committee)
Technicky vybor

WG: (Working group)
Pracovnd skupina
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Priloha B:

NAZVOSLOVIE A SKRATKY SPECIFICKE PRE TENTO ETAG

B.1 VSeobecne

Kotva z plastu = vyrobeny, zmontovany prvok na dosiahnutie pripevnenia medzi podkladovym
materidlom a pripeviovanym stavebnym prvkom

Pripeviiovany prvok = stavebny prvok, ktory ma byt pripevneny na podkladovy material, vtomto pripade
vonkajsi tepelnoizolacny systém s omietkou

Pripevnenie = slstava  pozostavajuca  z podkladového  materialu, kotvwy  z plastu
a pripeviiovaného stavebného prvku

B.2 Kotvy z plastu

Oznadovanie a znacky (symboly) éasto pouzivané v tomto navode su uvedené nizsie. DalSie Specifické
oznacenia a znacky (symboly) sa uvadzaju v texte.

b = S§irka podkladového materialu

Cmin = miniméalna dovolena vzdialenost od okraja

do = priemer vyvftaného otvoru

dcut = rezny priemer vrtdku

deutmax = rezny priemer na hornej medzitolerancie (maximalny priemer vrtaku)
deutmin = rezny priemer na dolnej medzi tolerancie (minimalny priemer vrtaku)
dcutm = stredny rezny priemer vrtaku)

ds = vnuUtorny priemer otvoru v pripeviiovanom prvku

dnom = vonkajsi priemer kotvy z plastu = vonkajsi priemer plastovej hmoZdinky
h = hrabka telesa (steny)

ho = hibka valcového vyvitaného otvoru na éele

hy = hibka vitaného otvoru k najhlbsiemu bodu

het = 0&innéa kotevna hibka

hnom = celkova hibka kotvenia kotvy z plastu do podkladového materialu
Smin = minim&lne dovolené osové vzdialenosti
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T = kratiaci moment

Tinst = pozadovany alebo maximalny odporu¢any zatahovaci kratiaci moment

B.3 Podkladové materialy

fc = pevnost beténu v tlaku stanovené na skiSobnych valcoch

fe cube = pevnost betonu v tlaku stanovena na skiSobnych kockéch

fc test = pevnost betonu v tlaku v ¢ase skiSania

fem = stredna hodnota pevnosti betonu v tlaku

fek = menovita charakteristickd pevnost beténu v tlaku (stanovena na skiSobnom valci)
fek, cube = menovita charakteristicka pevnost beténu v tlaku (stanovena na skisobnych kockach)
p = sypné hmotnost objemovej jednotky

fo = pevnost objemovej jednotky v tlaku

fo,test = pevnost objemovej jednotky v tlaku v ¢ase skdSania

fok = menovita charakteristickd pevnost objemovej jednotky v tlaku

fy test = konvenéna medza prietaznosti ocele pri skiske

fyk = menovita charakteristicka medza prietaznosti ocele

fu test = medzna pevnost ocele v tahu pri skasani

fuk = menovita charakteristickd medzné pevnost ocele

B.4 Zatazenia/sily

F = sila vSeobecne

z
I

normélna (kolm@) sila ( +N = tahov4 sila)

NRk charakteristicka tnosnost kotvy z plastu (5 % kvantum vysledkov) pri tahovej sile

B.5  Skugky

t

Fru = medzné zataZzenie pri skisSke
FtRu,m = stredné medzné zatazenie v sérii skiSok
FtRk = 5 9% kvantum medzného zatazenia v sérii skiSok
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pocet skiSok v sérii skiSok

n =
% = variacny koeficient
0(dn, 0y) = posun (pohyb) kotvy z plastu pri povrchu podkladového materialu vzhfadom k povrchu

podkladového materialu v smere zatazenia (tahu) mimo oblast poruSenia.

Posun zahffia deformécie ocele a podkladového materialu a mozny poklz kotvy z plastu.
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Priloha C:

PODROBNOSTI O SKUSKACH

C1 Skasobné vzorky

Vzorky sa musia vybrat tak, aby reprezentovali bezna produkciu (vyrobu) dodavana vyrobcom vratane
skrutkovacich tffiov, kolikov a plastovych hmozdiniek.

Niekedy sa skusky vykonéavaju na vzorkach Specialne vyrobenych pre skasky pred vydanim ETA. Ak je to
tak, musi sa overit, €i nasledne vyrobené kotvy z plastu vyhovuji zo vSetkych hladisk skiSanym kotvam
z plastu, najmé pokial ide o vhodnost a inosnost.

Cc.2 Skasobné telesa

c.21 SkuSobné teleso z beténu

Skusobné telesd sa musia vyhotovit vsulade sEN 206-1 [7] amusia vyhovovat nasledovnym
poziadavkam:

- Kamenivo

Kamenivo musi mat stredni tvrdost a krivku zrnitosti v rozhrani uvedenom na obrazku 2.1. Maximalna
velkost zfn kameniva m4 byt 16 mm alebo 20 mm. Sypna hmotnost kameniva musi byt v rozsahu 2,0

a 3,0 tm° (pozri EN 206-1 [7] a ISO 6783 [15]).

100
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g 80 //
2 76// /
° 70 /
£ 60 ’
& 50 |— 56/ 60
é 40— pripustna oblast 49/ ’ /
? 30 32 A36
S 20 29 51
g 10 8 et
E r—1s T8

0 —
0 0,125 0,25 0,5 1 2 4 8 16
(20)

velkost otvoru sita (mm) [Stvorcoveé otvory]

Obrazok C.2.1 Pripustna oblast pre krivku zrnitosti
- Cement

Betdn sa musi vyrobit z portlandského cementu druhu CEM | pevnostnej triedy 32,5 alebo CM
| pevnostnej triedy 42,5 (pozri EN 197-1 [16].

- Vodny sucinitel a obsah cementu

Zmes nema obsahovat Ziadne prisady, ktoré by mohli zmenit vlastnosti beténu (napr. fluidny popoléek
alebo kremicity ulet, vapencovy prasok alebo iné praskové primesi).
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- Pevnost beténu

Skusky sa vykonévaju na betone tried pevnosti C 20/25 a C 50/60.
Musia sa dosiahnut nasledovné priemerné pevnostiv tlaku v ¢ase skdSania kotiev z plastu:
C20/25 fem = 20-30 MPa (valec: priemer 150 mm, vySka 300 mm)
= 25-35 MPa (kocka: 150 mm x 150 mm x 150 mm)
C50/60 fem = 50/60 MPa (valec: priemer 150 mm, vySka 300 mm)
= 60-70 MPa (kocka: 150 mm x 150 mm x 150 mm)

Odporuca sa merat pevnost v tlaku alebo na skiasobnych valcoch priemeru 150 mm a vySky 300 mm
alebo na kockéch s hranou 150 mm.

Pre kaZzdé beténovanie sa maju pripravit vzorky (valec, kocka), ktoré maju rozmery bezne pouzivané
v Clenskej krajine; vzorky sa musia vyhotovit' a upravit rovhakym sp6sobom ako skuSobné telesé.

Kontrolné vzorky z beténu sa musia obvykle skiSat ten isty den ako kotvy z plastu, ku ktorym patria. Ak
séria skuSok trva viac dni, maju sa vzorky skuSat v ¢ase, ktory najlepSie reprezentuje pevnost beténu
v Case skiSania kotiev z plastu, napr. oby€ajne na zaciatku a na konci skasok.

Pevnost beténu po uréitom ¢ase starnutia sa musi merat najmenej na troch vzorkach, plati priemerna
hodnota.

Ak pri vyhodnocovani vysledkov skasok existuji pochybnosti, i pevnost kontrolnych vzoriek predstavuje
pevnost betonu skiSobnych telies, odoberl sa zo skiSobnych telies najmenej tri jadrové vyvrty priemeru
100 mm alebo 150 mm mimo oblast, kde bol betdn pri skiSkach poSkodeny a skdSaju sa v tlaku. Jadrové
vyvrty sa musia vyrezat tak, aby vySka sa rovnala ich priemeru a povrch, ktory bude namahany v tlaku,
musi byt vyrovnany a uhladeny. Pevnost v tlaku, ktord sa zmeria na tychto jadrovych vyvrtoch, sa d&
previest na kockovl pevnost pomocou rovnice (C.2.1):

fc.cubezoo = 0,95 fc core150 = fe,core100 = fe,core150 (C.2.1)
- Rozmery skaSobnych telies

Obyc¢ajne sa skusky vykonavaju na nevystuZzenych skasobnych telesach.

V pripadoch, ak skuSobné teleso obsahuje vystuz pre potreby manipuldcie alebo roznosu zatazeni
prenasanych skaSobnym zariadenim, musi byt vystuZz umiestnena tak, aby sa zabezpecilo, Ze nebude
ovplyvnena anosnost skuSanych kotiev z plastu. Tato poZiadavky bude splnend, ak vystuz bude
umiestnena mimo oblast beténovych kuzelov, ktoré majd vrcholovy uhol 120°.

VSeobecne hribka skusobnych telies ma zodpovedat minimélnej hribke telies, ktoré pouZil vyrobca
a ktoré budd uvedené v ETA (najmenej 100 mm).

- Betonovanie a oSetrovanie skiSobnych telies a vzoriek

Obyc€ajne sa skuSobné telesd maju beténovat na leZato. M6Zu sa rovnako beténovat na stojato, ak je
zabezpecena maximéalna vySka 1,5 m a dobré zhutnenie.

SkuSobné telesa a skuSobné vzorky (valce, kocky) sa musia oSetrovat a byt uloZené vo vnutri sedem dni.
Potom sa mdZu uloZit vonku za predpokladu, Ze si chranené tak, aby mrédz, d4zd a priame slnko
nezhorsili pevnost beténu vtlaku a v tahu. Pri skaSani kotiev z plastu musi byt betén miniméalne 21
driovy.
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C22 SkuSobné teleso z iného podkladového materialu

Skusky sa musia vykonat v podkladovom materidle, do ktorého sa ma kotva z plastu pouzit. (pozri
taburka 5.0). Tehly, okrem plnych palenych tehal a plnych vapenno-pieskovych tehal, musia mat priblizne
tieto rozmery: 240 x 115 x 113 (71) mm atieto vlastnosti: pevnost vtlaku = 12 N/mm? a objemovu
hmotnost v rozsahu 1,6 az 2,0 kg/dm3.

Tehly skuSanej steny sa mdZu poloZit do predpinacieho rdmu. Ram sa méze predopndt ruc¢ne. Nema
vSak obmedzovat prie¢ne rozpinanie. Kotva z plastu sa ma inStalovat do stredu tehly.

Cc3 InStalovanie kotvy z plastu

Kotvy z plastu sa maju inStalovat spravidla v stlade s pokynmi vyrobcu na inStalovanie.

Skrutkované kotvy z plastu sa musia inStalovat pomocou vhodného elektrického skrutkovada. Zatikané
kotvy z plastu sa musia inStalovat pomocou kladiva primeranej hmotnosti, ktoré sa v praxi bezne pouziva.
Pre skusky bezpecnosti inStalovania su v bode 5.4.3 tohto navodu stanovené osobitné podmienky.

V pripade beténu sa musia skiSobné kotvy z plastu inStalovat do odliatej plochy (kontaktny povrch
s formou) skdSobného telesa z beténu.

Otvory pre kotvy z plastu musia byt kolmé vzhladom na povrch telesa.
Pri skiskach sa musi pouzit vitacie naradie, ktoré urci vyrobca.

Ak sa vyzaduju vitacky s vrtdkom s hrotom z tvrdého kovu, musia tieto vrtaky spinat poziadavky normy
ISO 5468 [17] pokial ide o rozmerovu presnost, simernost, simernost vloZeného hrotu, vySku hrotu
a toleranciu koncentricity (sustredovosti).

Priemer hrotov ako funkcia menovitého priemeru vrtaku je uvedeny na obrazku C.3.1.

MY maximalny priemer deutmax

stredny priemer deut,m

minimalny priemer dcut,min
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rozmerova odchylka od menovitého priemeru (mm)
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menovity priemer (mm)

Obrazok C.3.1 Rezny priemer vrtakov s hrotom z tvrdého kovu
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Priemer vrtdku sa musi kontrolovat po kazdych 10 vitaniach, aby sa zabezpecila zhodnost otvorov.

Cc4 SkiSobné vybavenie

Skusky sa musia vykonavat meradlami so sledovatelnou kalibraciou. Zatazovacie skiSobné zariadenie
musi byt skonStruované tak, aby nemohlo nastat neoCakavané zvySenie zataZenia, najméa na zaciatku
skusky. Chyba v merani v celom rozsahu merania nesmie prekrocit' 2 %.

Posuny sa musia zaznamenavat priebeZne (napr. elektromagnetickym snimagom diZzky) s chybou
v merani menSou ako 0,02 mm.

SkuSobné zariadenia vSeobecne nemajd umoziovat tvorenie neobmedzeného kuzela porusenia. Preto
svetla vzdialenost medzi zataZzovou oporou a kotvou z plastu musi byt najmenej 2 hes. V pripade, Ze
spOsob poruSenia je poruSenie vytiahnutim, mo6ze byt vzdialenost medzi zataZzovou oporou a kotvou
z plastu menSia. Pri skiskach v murovacich prvkoch méZze byt vzdialenost medzi zataZzovou oporou
a kotvou z plastu mensia.

Pri skuskach tahom musi byt zatazenie vnasané koncentricky do skiSobnej kotvy z plastu. Preto sa
medzi zataZovacie zariadenie a kotvu z plastu musia vioZit klby.

Pri skiSani kratiaceho momentu sa meria pomer medzi kratiacim momentom pri inStalovani a kratiacim
momentom pri poruSeni. Na tento G€el sa musi pouZzit kalibrovany snima¢ posunu s chybou < 3 %
v celom rozsahu merania. Kotva z plastu sa musi inStalovat elektrickym skrutkovacom.

C5 Postup skusky
VSeobecne kotvy z plastu sa musia inStalovat v stlade s pokynmi vyrobcu.

Obvyklé kondicionovanie C€asti z plastu sa musi vykonat podla Specifikacie vyrobcu plastu s vynimkou
skusok ,Fungovanie pri kondicionovani“. Kondicionovanie za sucha sa méZe robit suSenim plastovej
hmoZdinky v peci pri+70 °c, pokial Ubytok hmotnosti v troch po sebe idlcich meraniach kazdych 24 h nie
je mensi ako 0,1 %. Kondicionovanie za mokra znamena nasytenie vodou. To sa dosiahne naméacanim
plastovej hmozdinky vo vode dovtedy, pokial prirastok hmotnosti vtroch po sebe idicich meraniach
kazdych 24 h nie je mensi ako 0,1 %.

Po inStalovani sa kotva z plastu pripevni ku skiSobnému zariadeniu a zataZuje sa dovtedy, pokial
nenastane poruSenie. Posuny kotvy z plastu vzhladom k povrchu beténu vo vzdialenosti = 1,5*hes od
kotvy z plastu sa musia merat snimacom posunov na hornej €asti kotvy z plastu, alebo aspon dvomi
snimaémi posunov na kaZdej strane; pri merani posunov na kazdej strane sa musi zaznamenat
priemerna hodnota.

C.6 Protokol o skuSke

Protokol musi obsahovat najmenej tieto Udaje:

VSeobecne

- Opis a druh kotvy z plastu

- Identifikacia kotvy z plastu (rozmery, materialy, povrchova Uprava, technolégia vyroby)
- Nazov a adresa vyrobcu

- Datum skasok
- Meno osoby zodpovednej za skasku

ETAG 014 Strana 45 z 49



- Druh skisky (napr. skauska tahom alebo kratkodoba zatazovacia skiska alebo skiSka opakovanym
zataZovanim)

Pocet skusSok

SkuSobné zariadenia: silomery, zataZzovaci valec, snimac¢ posunov, software a hardware zaznamenéavania
Gdajov

- SkuSobné zariadenie vyobrazené na nékresoch alebo fotografiach
- Podrobnosti stvisiace s prenesenim reakcie skiSobného zariadenia do skisobného telesa

SkUsSobné telesa z beténu

- ZloZenie beténu. Vlastnosti Cerstvého betonu (konzistencia, objemova hmotnost)

- Datum vyroby

- Rozmery kontrolnych vzoriek a/alebo jadrovych vyvrtov, ( v pripade potreby) namerand hodnota
pevnosti v tlaku v ¢ase skiSania (jednotlivé vysledky a priemerna hodnota)

- Rozmery skuSobného telesa

- Charakter a umiestnenie kazdej vystuze

- Smer betdnovania skiSobného telesa

SkuSobné telesa z inych podkladovych materialov

- Druh materialu, pevnost v tlaku, objemovéa hmotnost, geometria a druh otvorov

- Datum vyroby

- Namerana hodnota pevnosti v tlaku v ¢ase skiSania (jednotlivé vysledky a priemerna hodnota)
- Rozmery skuSobného telesa

InStalovanie kotiev z plastu

- Udaj o umiestneni kotvy z plastu

- Vzdialenosti kotiev z plastu od hran skudSobného telesa a vzdialenosti medzi susednymi kotvami
z plastu

- Nastroje pouzité na inStalovanie kotvy z plastu, napr. priklepova vitacka, vitacie kladivo, dalSie
vybavenie

- Druhvrtaku, zna¢ka vyrobcu a namerané rozmery vrtaku, najma ucinny priemer dcut viozky z tvrdého
kowvu

- Udaje o smere vitania

- Informécia o Cisteni otvoru

- Hibka vyvitaného otvoru

- Hibka kotvenia

- Zatahovaci kratiaci moment alebo iné parametre na kontrolu inStalovania

- Kuvalita a druh pouzitych skrutkovacich tffiov a matiek

Namerané hodnoty

- Parametre priebehu zatazovania (napr. narast zatazovania, velkost stupfnov nérastu zataZovania,
atd.)

- Posuny merané ako funkcia zatazovania

- VSetky zvl4Stne pozorovania slvisiace so zataZzovanim

- ZataZenie priporuSeni

- Spbsob porusenia

- Polomer (maximalny polomer, minimalny polomer) a vySka beténového kuZela vytrhnutého priskiske
(v pripade potreby)

- Podrobnosti o skiSkach pri opakovanom zatazovani

- minimalne a maximéalne zatazenie
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- pocetnost cyklov

- pocet cyklov

- posuny ako funkcia po&tu cyklov

- Udaje o skuske kratiacim momentom

- maximalny kratiaci moment pri inStalovani
- maximalny kratiaci moment pri poruseni

VySSie uvedené merania sa musia zaznamenat pri kazdej skuske
- Podrobnosti o identifikacnych skuSkach
- rozmery Casti kotvy z plastu a vitacieho a inStalaéného naradia

- vlastnosti (napr. pevnost v tahu, medza pruznosti, pomerné prediZzenie pri roztrhnuti, tvrdost a stav
povrchu kotvy z plastu, ak je to potrebné)
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Priloha D:

NAVOD KU SKUSKAM, KTORE SA MAJU VYKONAVAT NA STAVBE

D.1 VSeobecne

Pokial neexistuju narodné poziadavky, musi byt charakteristicka Gnosnost vo&i G¢inkom pripustnych
podmienok pouZzitia stanovenad skuSkami vytahovanim na mieste, ktoré sa budd robit v konkréthom
pouzitom materiale, ak pre skusky sa nepouziju materialy podla kapitoly 5.4 (napriklad murivo z plnych
murovacich prvkov, dutych alebo dierovanych tehal, dutych murovacich prvkov, beténovych murovacich
prvkov a pérobetdnu).

Charakteristicka unosnost, ktor4 sa ma uplatfiovat prikotvach z plastu, musi byt stanovena najmenej 15-
timi skaSkami vytahovanim vykonanymi na stavbe s centrickym zataZzenim tahom pésobiacim na kotvu
z plastu. Tieto skiusky sa mdzu robit rovnako v laboratériu za rovnakych podmienok.

Vykonanie a vyhodnotenie skudSok aj vystavenie protokolu o skisSke a stanovenie charakteristickej
unosnosti sa ma robit na zodpovednost autorizovanych skaSobnych laboratérii alebo pod dohladom
osoby zodpovednej za uskuto¢riovanie stavby.

Pocet a umiestnenie kotiev z plastu, ktoré sa maju skusat, sa musi prispésobit prislusnym podmienkam
Specifickym pre danu stavbu a napriklad v pripade existencie viacero miest sa musi zvysit tak, aby bolo
mozné vyvodit spolahlivé informéacie o charakteristickej Unosnosti kotvy z plastu inStalovanej do
podkladového materialu. Pri skiskach sa mdzu zohladnit najnepriaznivejSie podmienky pri praktickom
vykonavani.

D.2 Montaz

Kotva z plastu, ktor4 sa ma skuSat, sa musi inStalovat (napr. priprava vitaného otvoru, vitacie naradie,
ktoré sa méa pouzit, vrtdk) v osovych vzdialenostiach a vo vzdialenosti od okraja tak, ako sa predpoklada
pre pripevnenie vonkajSieho kontaktného tepelno-izolacného systému.

Podra vitacieho naradia sa musi pouZit rotacné alebo priklepové vitacie kladivo s kopijovitymi vrtakmi s
hrotom z tvrdého kovu podla normy ISO 5468 [17], ktorych rezny priemer je na hornej medzi tolerancie.

D.3 Vykonanie skusky

SkuaSobné zariadenie pouzité pri skuSkach vytahovanim musi umoziiovat plynuly pomaly narast
zatazenia merany kalibrovanym silomerom. ZataZenie musi pdsobit kolmo na povrch podkladového
materialu a musi sa prenasat na kotvu z plastu pomocou kibu. Reakéné sily sa musia do podkladového
materialu prendsat vo vzdialenosti najmenej 15 cm od kotvy z plastu. ZataZzenie musi plynulo narastat
tak, aby medzné zatazenie sa dosiahlo asi po jednej min(te. Zaznamena sa maximalne dosiahnuté

zatazenie (N1).
D.4 Obvyklé poZiadavky

Protokol o skiSke musi obsahovat vSetky informécie potrebné na posudenie unosnosti skisanej kotvy.
Musi byt zaradeny do dokumentacie stavby. Musi obsahovat minimalne tieto udaje:
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Stavba; vlastnik budovy; datum a miesto skusok; teplota vzduchu; druh systému (ETICS), ktory ma& byt
pripevneny

Murivo (druh tehal, trieda pevnosti, vSetky rozmery tehal, skupina malty); vizualne hodnotenie muriva
(zatreté Skary, velkost a pravidelnost Skar)

Kotvy z plastu, skrutkovacie tfne alebo koliky; rezny priemer vrtakov s hrotom z tvrdého kovu do vitacieho
kladiva, hodnoty namerané pred a po vftani

SkuSobné zariadenie;  Vysledky skiSok vratane uvedenia hodnoty N

Skusky boli vykonané alebo dohlad nad nimi bol vykonany kym; Podpis

D.5 Vyhodnotenie vysledkov skdSok
Charakteristick& Unosnost Nrk1 sa z nameranych hodndt N; ziska takto

0,6 -N71<15kN

N Rrk1

N1 stredn& hodnota z piatich najmensich nameranych hodnét pri medznom zatazeni
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