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1 Predmet

Tato priloha je vypracovana samostatne k ¢asti 1, pretoze urCité vlastnosti naterovych systémov su
posudzované odlisSnym spdsobom, nez tym, aky je uvedeny v Casti 1. Je to spdsobené tym, ze
odhadovand pracovnd zivotnost je kratSia a ustanovili sa zvlastne poziadavky na Udrzbu naterovych
systémov.

1.1 Definicie stavebného vyrobku

Zostava je Specialnym pripadom ,stavebného vyrobku“ v zmysle Smernice pre stavebné vyrobky
,CPD". Pozostava z niekolkych komponentov, ktoré su:

- uvedené na trh so znackou CE

- kompletované na mieste

- stavaju sa kompletovanym systémom, ktory je (bude) zabudovany do stavebného diela

Jednotlivé komponenty zostavy mézu byt na trhu k dispozicii samostatne. Taky komponent moze
samostatne ako stavebny vyrobok niest znacku CE, v zmysle ,CPD" na zaklade svojho schvalenia
ako vyrobku podla harmonizovanej normy, alebo technického osvedcenia (ETA). Napriek tomu je
mozné, ze ho musime posudit aj ako komponent zostavy.

Této priloha k €asti 1 riadiaceho pokynu sa zaobera vodotesnymi naterovymi zostavami pre vnitorné
steny v mokrom priestore. Vodotesna krytina je umiestnena na vnitornom povrchu steny v mokrom
prostredi. Krytina slizi zarovefn nielen ako vodotesna vrstva, ale aj ako plocha vystavena
opotrebovaniu. Pozri riadiaci pokyn C pre zostavy a systémy.

Tato priloha k €asti 1 riadiaceho pokynu sa zaobera naterovymi systémami vratane sklovlaknitych
alebo polyesterovych tkanin, zakladnymi natermi, lepidlami, naterovymi hmotami a podobne, pozri
obrazok 1. Su¢asny stav urcuje vo vSeobecnosti celkovu hrabku nateru asi 0,5 mm.

Naterové systémy tu chapeme ako systémy pouzivané bez plochy vystavenej opotrebovaniu.
Nasledujuce ¢asti pokynu sa vztahuji na zostavy, ktoré mézu byt dodavané ako :
- pruzné pasy afélie. Tieto pasy mo6zu byt vo forme elastickych krytin ako napriklad
bitimenové, elastomerné alebo plastové pasy. (Cast 2).

- zostavy vnutorne vodotesnych dosiek, vratane spajajucich pasov

Zostavy obsahuju pridruzené komponenty Specifikované ziadatefom ako napriklad, vystuzné mriezky,
podlozky a vlakna pouzivané v celom systéme v rohoch, penetraciach a podobne.

Rurky ako také nie su su¢astou zostavy.
Tesnenie penetracii moze byt realizované prostrednictvom vlastného vodotesného krycieho vyrobku,
samostatnych tesniacich materidlov, tesniacich pasov alebo lemov, ktoré spolu vytvaraja vodotesny

vyrobok.

V beznych podmienkach pouzitia musi zostava odolavat naméhaniu, ktoré je sp6sobené pohybmi
stavebnych prvkov, ktoré vytvéraju podklad a odolavat vplyvu vody a vykyvom teploty.

Presné zlozenie naterovych systémov sa moze odliSovat v zavislosti od typu pouzitia a typu podkladu,
s ktorym musi krytina spifiat hygrotermalne, mechanické a chemické parametre.

Komponenty zostavy su vyrobené v zavode a su inStalované na mieste ako hydroizolaény systém.
Tento pokyn sa nevztahuje na bazény a priemyslové procesy.
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1.2 ZamySlané pouZitie stavebného vyrobku

1.2.1 VSeobecne

Zamyslané pouzitie zostav krytin st nasledovné:

Aplikacie v interiéri, kde zostava aplikovana liatim nie je vystavena teplote (t.j. teploty konstrukcie) pod
5 °C a nad 40 °C, to su napriklad:

povrchy stien sob¢asnym priamym vystavenim vplyvu vody, napriklad v dostatocnej
vzdialenosti od sprchy alebo vane.

steny v sprchovacich miestnostiach alebo v okoli vani pouzivané len na niekolko sprchovani
denne, napriklad v beznych bytoch, viacgenera¢nych domoch a hoteloch.

Rozliéné pouzitia spominané vysSie nevedu k odliSnému posudzovaniu a ETA sa bude vztahovat na
vSetky zamyslané pouzitia. Pouzitie méze byt obmedzené nérodnou legislativou ¢lenskych Statov.

Obrazok 1 Priklad zabudovania naterového systému

Sadrokartdnovd doska

Fapierova paska cez spoj

Yplfovy material spoja
Zakladny nater

Zakladny nater/lepidlo

WystuZenie

Zakladny nater/lepidlo

Materovs hmota
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1.2.2

Podklady

Cinnosti na naterovom systéme, ktoré ovplyvAuji trvacnu vodotesnl Zivotnost zavisia taktieZz na
funkcii a type podkladu. Nasledujuca tabulka nie je kompletnym zoznamom skusok vztahujicim sa na
dany typ podkladu.

Vo vSeobecnosti podklady rozdelujeme na nasledovné typy:

Tabulka 1 Rozli¢né typy podkladov a koreSpondujucich systémovych skiSok

Podklady (zvycajné
-pevné*), homogénne
a nachylné k tvorbe trhlin

Podklady(zvyc&ajne ,pruzné")
nenachylné k tvorbe trhlin ,
ale so spojmi

Podklady (zvy€ajne
,PEVNE) nachylné
k tvorbe trhlin a so

=1
spojml
Podklady Priklady: Priklady:
citlivé na sadrokaténové bloky sadrokatonové bloky,
vihkost materialy na baze dreva
Skusky: Skusky:
Nezname
2442
2.4.4.6 s prilohou G 2.4.45
24.6.1 2.4.4.6 s prilohou A
246.1
Podklady Priklady: Priklady: Priklady:
necitlivé na Beton, murivo Kremicitanové izolacné Betonové alebo
vihkost dosky, dosky z vlaknitého pérobeténové prvky

Skusky:
2442

2.4.4.6 s prilohou G
2.46.1

cementu

Skusky:

2.4.45
2.4.4.6 s prilohou E
2.46.1

Skusky:

2.4420r2445
2.4.4.6 s prilohou G
2.46.1

! Pre podklady s nevystuzenymi vypinenymi spojmi musime urobit ski$ku schopnosti premostenia trhlin podra

2442
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1.3 Predpokladané Zivotnost’ stavebného vyrobku

Ustanovenia a overovacie a posudzovacie metddy spominané v ETA alebo tie, na ktoré odkazuje
tento ETAG, su zaloZzené na predpokladanej pracovnej Zivotnosti vodotesného naterového systému
ur¢eného na 10 rokov pouzivania, za predpokladu, Ze vodotesny naterovy systém podlieha spravnej
inStalacii, pouzitiu a udrzbe (pozri 4.4). Tieto ustanovenia su zaloZzené na si¢asnom stave technolégii,
poznatkov a sklsenosti.
.Predpokladana Zivotnost“ znamena, Ze oCakavame, Ze ak sa posudzovanie uskuto¢ni podia
ustanoveni ETAGU a pri vyCerpani tejto pracovnej zZivotnosti, sa skutocna pracovna zivotnost za
beZnych podmienok méze prediZzit bez znacného zhorSenia, ktoré by ovplyviiovalo zéakladné
poziadavky.'

Indikacie uvedené k pracovnej zivotnosti naterového systému nemézu byt chapané ako garancia
uvedena vyrobcom alebo osvedCovacim miestom. Musia byt povazované za prostriedky pre vyber
vhodnych kritérii pre vodotesné naterové systémy vo vztahu k ocakavanej, ekonomicky primerang;
zivotnosti diela (pozri odstavec 5.2.2 interpretacné dokumenty).

1.4 Terminoldgia

1.4.1 VSeobecné terminy vztahujldce sa ku smernici o stavebnych vyrobkov

Pre vyznam tychto terminov je potrebné pozriet EOTA dokument ,VSeobecné terminy pouzité
v Pokyne pre eurépske technické osvedcenie®, ktory je uvedeny na webovej stranke EOTA.

1.4.2 Specifické terminy uvedené v tomto ETAG

1.4.2.1 Mokry priestor

Mokré priestory su priestory, ktorych podlahy, pripadne steny su ¢asto vystavované vplyvom
vody, napriklad kupelne, kuchynské umyvarne alebo umyvarne.

1.4.2.2 Vodotesné krycie zostavy aplikované liatim

ZvlasStna zostava definovanej sady komponentov (zostava) inStalovana v diele nanaSanim
a/alebo zabudovanim a/alebo kompletaciou jednotlivych komponentov v sllade
s navrhovanymi metédami a/alebo urcenymi realizaénymi postupmi. Vodotesna krytina
aplikovana liatim je zvy€ajne pastovy materidl alebo kombinécia materidlov, ktoré mbézeme
aplikovat’ liatim, roztieranim a striekanim. Tieto krytiny aplikujeme Stetcom, val¢ekom alebo
inym vhodnym aplikatorom.

1.4.2.3 Technick& dokumentacia vyrobcu (MTD)

Dokument alebo zbierka dokumentov, pozostavajlcich zo systému riadenia vyroby (urenie
Specifickych kvalitativnych metéd, zdrojov a postupov ¢innosti), zasady navrhovania, metédy
aplikacie (vratane postupov riadenia kvality na stavenisku), vytvorenie/zlozenie zostavy,
charakteristiky pripadnej plochy vystavenej opotrebovaniu a navody tykajlice sa Udrzby
a opravy systému vo vztahu ku konkrétnemu vyrobku alebo sady vyrobkov.

Déverné informacie moézu byt uvedené v dovernej Casti technickej dokumentacie vyrobcu.

! Skutogna pracovna Zivotnost vyrobku zakomponovaného do konkrétneho diela zavisi na podmienkach
prostredia, ktorym je dielo vystavené a na konkrétnych podmienkach navrhu, prevedenia, pouzitia a udrzby
daného diela. Z tohto dévodu nemézeme vyluéit pripady, ked skutoéna pracovna Zivotnost vyrobku je kratSia nez
predpokladana pracovna zivotnost.
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1.4.2.4 Sarza

Limitované mnozstvo materidlov vyrobenych v jednom vyrobnom procese, napriklad jedna
zmes hydroizola¢ného komponentu.

1.4.2.5 Postup vyroby

Suvisly ¢asovy Usek poc¢as ktorého sa vyrobi jeden komponent, napriklad ¢as, po¢as ktorého
sa vyprodukuje 8 Sarzi.

1.4.2.6 Plocha opotrebenia

Chraniaca vrstva aplikovana v tekutej alebo pevnej forme, pouzivana na vodotesny krytinu,
ktoru chrani proti mechanickému opotrebovaniu a pre umoznenie bezného pristupu.

1.4.2.7 Vodotesny

Vlastnost’ vztahujica sa na charakteristiku kompletovaného systému, ktord po vystaveni
pbsobeni vody neumoznuje Ziadnu penetraciu vody.

1.4.2.8 Obklad

Pevna povrchova vrstva uréena na ochranu podkladu a/alebo na dekorativne Gcely, napriklad
keramické obklady v sulade s EN 14411.

1.4.2.9 Pruzna félia

Fdlia, napriklad napriklad zvinuta do kotdc¢a, vytvarajuca odolnd vodotesnu krytinu, napriklad
bitimenova, elastomérna a plastova félia. Tato folia mbéze zaroven sluzit aj ako plocha
opotrebenia.

1.4.2.10 Naterovy systém

Viacvrstvova vodotesnd, dekorativna, pripadne vystuzena zostava pre steny s tenkym
povlakom nateru aplikované Stetcom, valéekom, alebo obdobnym vhodnym aplikatorom, ktora
vyzaduje zvySenu mieru udrzby kvoli kratSej predpokladanej pracovnej zivotnosti. Kvoli
povahe a predpokladanej pracovnej Zivotnosti zostavy sa na posudzovaniu tychto zostav
vztahuju ustanovenia obsiahnuté v prilohe H tohto ETAG-u.

1.4.2.11 Vodotesné dosky

Dosky ktoré ako také, alebo kvdli povrchovej Uprave vytvorenej vo vyrobni, vykazujd vniatornd
vodotesnost'.

1.4.2.12 Trhlina

Trhlina sa v kontexte tohto pokynu chape ako nepredvidatelny otvor/medzera v podklade,
napriklad trhliny sp6sobené zmrStovanim beténu. Trhliny sa mézZu objavovat v materiali
pozivanom ako vyplfi spojov medzi prvkami, napriklad v murive.

1.4.2.13 Spojenie

Spojenie je umyselna ¢innost' spajania dvoch alebo viacerych prvkov vytvarajacich podklad.
Spojenie moze byt nevyplnené, napriklad medzi sadrokartonovymi doskami, alebo vyplnené,
napriklad s murivom medzi dvomi betonovymi prvkami. Spojenie v podklade méze byt
vystuzeneé.
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1.4.2.14 Spoj

Spoj je preruSenie v podklade. V kontexte tohto ETAG-u pod vyrazom spoj nerozumieme
pohybové spoje, ako napriklad zmrStovacie spoje, dilatacné Spary, konstrukéné spoje alebo
maltové spoje v murive.

1.4.2.15 Citlivy na vihkost

V zmysle tohto ETAG-u tento vyraz znamend, ze podklad sa znehodnoti pod pretrvavajicim
vplyvom vihkosti.

1.4.2.16 Lepidlo

V kontexte tejto prilohy pod pojmom lepidio rozumieme stmelujicu latku pripravend na
pouzitie, umoznujucu prilepenie vystuze k pripadne predpripravenému podkladu. V niektorych
pripadoch slizi aj ako z&kladny néter.

1.4.2.17 Zakladny nater

V kontexte tejto prilohy pod pojmom zakladny néter rozumieme predpripravu podkladu, ktora
v istych pripadoch moze sluzit ako lepidlo.
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1.5 Postup v pripade vyznamnej odchylky od ETAG

Ustanovenie tohto ETAG-u sa vztahuji k priprave avydaniu Eurépskeho technického osvedéenia
v stlade sclankom 9.1 Smernice o stavebnych vyrobkoch a oddielom 3.1 VSeobecnych
proceduralnych pravidiel.

V pripadoch, Ze nie je mozné celkovo alebo Giastocne aplikovat isté ustanovenia ETAG-u, alebo isty
aspekt vyrobku a/alebo zamysSlaného pouzitia, ktory sa méa posudzovat nie si celkovo alebo
dostatocne pokryté v ETAG-u, pouzijeme postup v ¢lanku 9.2 Smernice o stavebnych vyrobkoch
a v oddieli 3.2 VSeobecnych proceduralnych pravidiel, s ohfadom na prislusnd odchylku alebo aspekt.

2 POSUDENIE VHODNOSTI NA POUZITIE A NA URCENIE

2.1 Vyznam ,vhodnosti na pouZzitie®

Vhodnost na pouzitie alebo vhodnost na zamysSlané pouzitie stavebného vyrobku znamena, ze
vyrobok ma také parametre, Ze dielo, do ktorého ma byt zabudované, skompletované, aplikované
alebo inStalované, v pripade, Ze je riadne navrhnuté a vyrobené:

spifa Zéakladné poziadavky, v pripade ked také diela si predmetom predpisov, ktoré
predpisuju také poziadavky (CPD ¢lanok 2.1) a

je vhodné na zamyslané pouzitie, berieme do Gvahy aj hospodarnost av tomto pripade aj
splnenie z&kladnych poZiadaviek pre ekonomicky primerant zivotnost pri beznej Gdrzbe.
(CPD Priloha 1, Preambula).

V pripade zostav sa ,vhodnostou na (zamysSlané) pouzitie“ mysli:

a) kompletovany systém (musi mat také vlastnosti, ze dielo, do ktorého m& byt zabudované,
skompletované, aplikované alebo inStalované, v pripade, Ze je riadne navrhnuté a vyrobené
spifna Zakladné poZiadavky, kde akedy su také diela predmetom predpisov s takymi
poziadavkami)

b) prvky kompletovaného systému, napriklad obklady a cementové kaSe (kazdy z komponentov
vratane tych, ktoré nie su stcastou zostavy, musia mat také vlastnosti, aby systém, ak je
vhodne zostaveny , je vhodny na uréené pouzitie popisané vysSie).

2.2 Prvky posudenia vhodnosti na pouZitie

Posudenie vhodnosti stavebného vyrobku na zamyslané pouzitie obsahuje:

§ urcenie charakteristik kompletovaného systému, ktoré su relevantné k vhodnosti na pouzitie
(a pre ktoré neplati moznost NPD (ziadna hodnota nedeklarovand))

§ stanovenie metdd na overenie a posudenie vlastnosti komeltovaného systému a vyjadrenie
prislusného chovania

§ urgenie charakteristik na ktoré sa moznost ,Ziadna hodnota nedeklarovana® vztahuje
z doévodu, ze v jednom alebo viacerych ¢lenskych Statoch nie su relevntné na splnenie
poziadaviek vztahujicich sa k dielu

§ identifikacia charakteristik, pre ktoré musime ztechnickych dévodov reSpektovat hrani¢né
hodnoty (prahové hodnoty)

S ohladom na legislativu v ¢lenskych Statoch, posudenie zostavy musi byt prevedené pre
charakteristiky vyrobku a/alebo systému &i spifia poZiadavky na vykon vyrobku v zavislosti od uréené
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ho pouzitia vyrobku a druhu podkladu a aspektu bezpecnosti (désledky prepustanie vody pre dielo,
napriklad v zavislosti od pokladov citlivych alebo necitlivych na vihkost) (pozri odstavec 1.2.2)

Nie kazdu charakteristiku musime dokazovat, ak sa tak nevyZaduje v najmenej jednom z ¢lenskych
Statov (moznost NPD). NPD volba nie je moznd pre zakladné charakteristiky, pre ktoré musime
reSpektovat’ hrani¢né hodnoty z technickych dévodov.

2.3 Vztah poZiadaviek k charakteristikam systému a jeho stavebnym prvkom
a k metédam overovania a posudenia

Charakteristiky systému a jeho komponentov, metddy overovania a kritérid posudzovania, ktoré su
relevantné pre vhodnost vodotesnych krytin na ur¢ené pouzivanie, obsiahnuté v ¢asti 1.2 najdeme
v tabulke 2
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Tabulka 2 Charakteristika naterového systému a metody overovania a hodnotenia

Moznost Metoda Vyjadrenie vysledku
oy - , JZiadna overovania a L .
Cislo Charakteristika vyrobku hodnota posudzovania Skust?lit(éhr?fmno:;a’t;leda’
nedeklarovana“ ’ )
(1) (2) (3) (4) (5)

Zakladna poziadavka 1 Mechanicka odolnost a stabilita

| Nerelevantna | | |

Zakladna poziadavka 2 Bezpeénost v pripade poziaru

1 | Reakcia na ohen | Ano | 24.1 | Eurotrieda E - F

Zékladna poziadavka 3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia

2 g\t/cc))ll(novanle nebezpecnych 242 Prehlasenie Ziadatela
Priepustnost vodnej pary Ano 243 Deklarovan& hodnota
4 Odolnost’ proti vihkosti 244
4.1 Vodotesnost Nie 2441 Deklarovan& hodnota
navySenia hmotnosti <
200 g/m2
4.2 Schopnost premostenia trhlin**) | Podklady 2442 Vyhovuje/Nevyhovuje
nachylné
k vzniku trhlin:
Nie
Podklady
nenachylné
k vzniku trhlin:
Ano
, . . Deklarovana hodnota 2
4.3 Pevnost spoja Nie 2443 0.3MPa
Vyhovuje/Nevyhovuje
4.4 Odolnost proti poSkriabaniu Nie 2444 (bez viditelnej
penetracie)
4.5 Joint bridging ability**) Podklady so 2445 Vyhovuje/Nevyhovuje
spojmi: Nie
Podklady bez
spojov: Ano
4.6 Vodotesnost v okoli penetracii Nie 2446 Vyhovuje/Nevyhovuje
Zékladna poziadavka 4 Bezpecénost pri pouzivani
5 | Klzkost | Ano | 245 | Nerelevantny
Zékladna poziadavka 5 Ochrana proti hluku
| Nerelevantny | | |
Zékladna poziadavka 6 Energeticka Uspornost a zadrziavanie tepla
| Nerelevantny | | |
VSeobecné aspekty tykajlice sa vhodnosti na pouZitie 1
6 Trvacnost 2.4.6
6.1 Odolnost proti teplote **) Nie 246.1 Posudené podla 2.4.4.1
6.2 Odolnost’ proti vode Nie 2.46.2 Posiudené podla 2.4.4.1
6.3 Odolnost proti zdsaddm 2.46.3 Nerelevantny
6.4 Odolnost proti chemickym 246.4 Nerelevantny
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latkam
6.5 Qdolnost proti biologickym 246.5 Nerelevantny
latkam
6.6 Odolnost proti mechanickému Ano 2.4.6.6 Deklarovan& hodnota
opotrebovaniu
7 Pouzitelnost 247
7.1 Cistitelnost Ano 2471 Deklarovan& hodnota
7.2 Opravitelnost Ano 24.7.2 Prehlasenie
7.3 Hrubka Nie 2.4.7.3 Deklarovan& hodnota
7.4 Aplikovatelnost Nie 2474 Deklaracia
1) Aspekty trvacnosti a hospodarnosti diela (pozri 1. a 2. vetu prilohy 1 k smernici CPD)
*) Tato charakteristika sa vztahuje aj k tracnosti zostavy
**) Vyznam tejto skiSky zavisi na podklade a uréenom pouziti, pozri odstavec 1.2.

Prisp6sobenie vSeobecného skusSkového rezimu na Specifikovany hydroizolaény systém na
zaklade narodnych poziadaviek

Po zvazeni narodnych poziadaviek pre vyhodnotenie vodotesného naterového systému (poZzadované
charakteristiky zavisia od druhu podkladu, pozri 1.2.2) a na zéaklade vSeobecného rezimu skiSok musi
byt stanoveny rezim skisky pre zamyslané pouzitie a musime Specifikovat podmienky pre aplikaciu
hydroizolaéného systému. Charakteristiky spojené s moznostou NPD ,NIE“ musia byt v kazdom
pripade preukdzané. Charakteristiky spojené s moznostou NPD ,ANO* musia byt preukazané len
v pripade, ak existuje poziadavka v ¢lenskom State, v ktorom mé byt vyrobok uvedeny na trh.

Malo by sa uviest, ze niektoré ¢lenské Staty maju nariadujlce poziadavky pre isté charakteristiky
uvedené v ETA, napriklad pre relativhu vihkost v budovach a stavebnych prvkov budov, alebo
odolnost’ proti vodnej pare. Tieto skuto€nosti si musi zistit' Ziadatel a osved&ovacie miesto vo vztahu
k uréenému trhu.
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2.4 Charakteristiky kompletovaného systému, ktoré su relevantné pre
vhodnost’ pouzitia

2.4.1 Reakcianaohen

2.4.1.1 Met6éda overovania

Kde sa to pozaduje, vyrobok musi byt odskisSany a klasifikovany podfa EN 13501-1:2002, tabulka 1.
Ked vyrobok skiSame podla EN ISO 11925-2, musi byt skdSany za podmienok napadnutia povrchu
plamerimi.

POZNAMKA V sicasnosti plati, ze klasifikaény systém eurotried u triedy D a vysSie vyZzaduje hibsie
preskimanie na uréenie vhodnosti vyrobkov, o ktorom pojednava tento dokument (SBI test m6ze byt
nevhodny pre vyrobky, ktoré su predmetom normy). Pokial su vysledky takéhoto preskimania
Poziarnymi expertmi neuzatvorené, skiSame vyrobky, ktoré su predmetom tohto dokumentu podla EN
ISO 11925-2.

2.4.1.2 Metbéda hodnotenia a posudzovania

Cast diela alebo kompletovaného systému, do ktorého ma byt vodotesnéa krycia zostava zabudovana,
inStalovana alebo aplikovana musi byt klasifikovana podla prislusnej ¢asti EN 13501-1:2002.

2.4.2 Uvolnovanie nebezpeénych latok

2.4.2.1 Met6éda overovania

Pritomnost nebezpeénych latok vo vyrobku

Ziadatel musi predloZit pisomné prehlasenie, v ktorom uvedie, & vyrobok/zostava obsahuje alebo
neobsahuje nebezpecné latky podla eurdpskych alebo narodnych predpisov tam a vtedy, ako to
urcuje ¢lensky Stat a musi uviest' zoznam tychto latok.

Zhoda s prisluSnymi predpismi

Ak vyrobok/zostava obsahuje nebezpeéné latky, ako sa spomina vysSie, ETA poskytne metodu(y),
ktora(é) bola(i) pouzité pre demonstraciu zhody s prisluSnymi predpismi v ¢lenskych Statoch, podia
aktualnej databazy EU (metdda stanovenia obsahu alebo uvolfiovania, podfa pripadu).

2.4.2.2 Metbda hodnotenia a posudzovania

Vyrobok/zostava musi byt v zhode so vSetkymi eurdpskymi a narodnymi predpismi, ktoré suvisia
s pouzitim, na ktoré je vyrobok/zostava uvedeny na trh. Pozornost vyZaduje fakt, Ze pre iné pouzitia
alebo vinych ¢lenskych Statoch moézu byt odlisSné poziadavky, ktoré musime reSpektovat. Pre
nebezpecné latky obsiahnuté vo vyrobku, ale na ktoré sa nevztahuje ETA je mozné pouzit NPD
volbu.

2.4.3 Priepustnost’ vodnej pary

2.4.3.1 Met6éda overovania

Skusku vykonavame podla EN/ISO 12572 na vzorke vyrobenej zo sadrokartonovej dosky s hribkou
priblizne 12,5 mm a hustotou priblizne 720 kg/m3. SkdSka musi byt vykonana podla popisu v prilohe E
normy a podklad musi byt skaSany podla prilohy A. SkaSka musi byt vykonana za klimatickych
podmienok aké su uvedené pre volbu C v kapitole 7 danej normy.

Aplikacia zostavy naterového systému musi byt podla pokynov vyrobcu — vratane zékladného nateru,
ak sa tak pozaduije.

Ak uvazujeme, Ze zakladny nater m& mat vyznamnu pridavnd funkciu tykajicu sa obmedzenia

priepustnosti vodnych pér, skiska musi byt vykonana na systéme vratane zékladného nateru
a inStalaCnymi postupmi vyrobcu musime zabezpecit moznost dosiahnutia suvislej vrstvy zakladného
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nateru na mieste (pozri odstavec 4.3). Inak musi byt skdSka priepustnosti vodnej pary urobena bez
zakladného nateru.

2.4.3.2 Metbda hodnotenia a posudzovania

Deklarovana hodnota

2.4.4 Odolnost proti vihkosti
2.4.4.1 Vodotesnost

2.4.41.1 Metoéda overovania

Naterovy systém je aplikovany na vzorku zo sadrokartdnovej dosky s hrabkou priblizne 12,5 mm
a hustotou priblizne 720 kg/m3. Zadna strana skudSobného telesa je pokryta 0,2 mm hrubou
polyetylénovou fdliou. SkuSobné teleso je namontované na skdSobnom zariadeni bez dreveného
ramu. SkuSobné teleso testujeme podla prilohy F s dodatkom, Ze skiSka sa vykonava na 2
skuSobnych telesach bez prestupov potrubia a vykona sa iba prvych 1500 cyklov.

DalSia vzorka sa vyrobi na pase neabsorp&ného materialu, ako napriklad hlinikova félia, aby sa urgila
absorpéna schopnost' naterového systému.

Vzorky sa dvakrat odvazia. Pred vystavenim a po vystaveni G€inku vody. Volni vodu na povrchu
utrieme esSte pred vazenim.

2.4.4.1.2 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Odmeriame prirastok hmotnosti vo vzorkadch a prirastok hmotnosti na sadrokartonovom podklade
skasobného telesa, Wsysism Sa Opravuje o hmotnost’ vody zadrZzanej v samotnom naterovom systéme,
Wnétery tJ (Wpodklad = Wsystém —Wnéter)-

Vypocitany narast Wpeaxad Musi byt deklarovany a musi byt < 200 g/m>2.
2.4.4.2 Schopnost premostenia trhlin

2.4.42.1 Metoéda overovania

Skasku vykonavame len vtedy ak sa zamySlané pouzitie vztahuje na podklady nachylné k vzniku
trhlin, pozri odstavec 1.2.2 a poznamku pod ¢iarou ** tabulky 2, alebo ak sa toto pouzitie vztahuje na
podklady, ktoré sice nie st nachylné na tvorbu trhlin, ale su s vyplnenymi spojmi.

Pre zostavy svystuzou, ktora pokryva cely povrch steny a pre ktoré musime skdSat schopnost
premostovania spojov (2.4.4.5), bude skiSka premostenia trhlin stcastou skuSky premostovania
spojov.

Pre zostavy bez vystuze a pre zostavy s vystuzou pokryvajucou len spoj, sa musi vykonat skuska
premostenia trhlin. V druhom spomenutom pripade sa skdSka vykona na zostave bez vystuze.

Skuska sa vykond& podla nasledovného pokynu:

Skuska musi byt vykonana podla metody C.2 prEN 1062-7 s nasledujicimi upresneniami. Podkladom
su vystuzené Zelezobetonové dosky, ktoré si vyrobené podla popisu v kapitole C.2.2 vySSie uvedenej
normy. Vodotesna krytina musi byt aplikovana na troch podkladoch.

Aplikécia hydroizolaénej vrstvy
Aplikécia hydroizolagnej krytiny sa vykona na 15 cm pasiku, ktory vedie cez cell dizku dosky tak, aby
pozdizne ostali 2,5 cm Siroké okraje nepokryté vrstvou, ktoré budu sliZit na pozorovanie trhlin (dizka
povrchu x Sirka = 30 cm x 20 cm).
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Uskladnenie pripraveného skdsobného telesa
28 dni pri Standardnej atmosfére 23 + 2 °C / 50 £ 5 % relativnej vihkosti.
Skusanie

Po uskladneni vlozime skisobné teleso do zariadenia na skusku ohybom s priamym/dialkovym
ovladanim s usporiadanim zataze podla obrazku 1

Obrazok 1 Usporiadanie skusky pre vytvaranie trhlin ohybom skdSobného telesa. Rozmery sd v mm.

waterproofing membrane = hydroizola¢né vrstva

Fiz Fiz
l I Wrienproahng membrans
r’ —
BT

o |eje] « |
m RE

Ohybanie skiSobného telesa sa musi zvySovat aplikovanim sily F dovtedy, dokedy sa neobjavi trhlina
na nepokrytych strandch betonového povrchu. Trhliny sa objavia na oboch strandch betédnu,
v blizkosti okraja vodotesného materialu. Rychlost’ otvarania trhliny musi byt taka, ze o 20 minat od
chvile, ked je trhlina v beténe rozoznatelna (mozné objavenie svetlej zény vo vodotesnom materiali),
bude dosiahnuté Sirka trhliny 0,4 mm (0,02 mm/min). Trhlinu musime odmerat — napriklad pouzitim
lupy so stupnicou. Trhlina musi byt zafixovana. Kazda zmena (vznikajuca trhlina, natrhnutie alebo
priebezna trhlina) poc¢as 24 hodin musi byt uvedena v protokole o skuske.

2.4.4.2.2 Metbda posudzovania a hodnotenia

Ak 24 hodin po zafixovani trhliny v podklade nedoSlo vo vodotesnom krycom materidli k vyskytu
Ziadnej perforacie alebo priebeznej trhliny (poSkodeniu), skiska prebehla tspesne.

2.4.4.3 Pevnost spoja

2.4.43.1 Metoéda overovania

Pevnost spoja vodotesného naterového systému k podkladu je uréena v sulade s EN ISO 4624
s podpernym hlaviénikom s priemerom & 50 mm na beténovom podklade a rychlostou pésobenia sily
250 N/s.

Podla dohody je mozné pouzit aj iné podklady, ak vyrobca odpori¢a podklad pre zostavy pre
vodotesné krytiny. Na demonstraciu kompatibility s inymi volitelrnymi podkladmi musi byt povrchovéa
vrstva nanesend na vybrany podklad v sltlade s pociato¢nou skuskou prilnavosti, ktord je popisana
v EN ISO 4624. Ak je vysledok vyssi alebo rovny prahovym hodnotdm podlia 2.4.4.3.2, alebo dbjde
k vyskytu preruSenia sudrznosti v podklade, danu poziadavku povazujeme za splnend.

2.4.4.3.2 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Pevnost spoja na betone musi byt vySSia alebo rovna 0,30 MPa a dosiahnutd hodnota musi byt
deklarovana.
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2.4.4.4 Odolnost proti poskriabaniu

2.4.44.1 Metoéda overovania

Odolnost proti poskriabaniu zostav pre vodotesné krytiny uréujeme v sulade s prilohou C.

2.4.4.4.2 Metbda posudzovania a hodnotenia

Vyhovel/nevyhovel
2.4.4.5 Schopnost premostovania spojov (v zadani uvedena ako nepriepustnost' v utesnenti)

2.4.45.1 Metoéda overovania

Skusku vykonavame len vtedy, ked zamyslané pouzitie zahffia podklady nachylné na pohyby spoja,
pozri odstavec 1.2.2, napriklad spoje v podkladoch bez vystuze, ako napriklad medzi doskami.

Pre zostavy s vystuzou, ktora pokryva cely povrch steny, tato skdSka zahffia aj skdsSku schopnosti
premostenia trhlin (2.4.4.2).

Skusku vykonavame podla prilohy B s 1 mm medzerou v tahu a 2 mm medzerou v Smyku.
2.4.45.2 Metoda posudzovania a hodnotenia

Vyhovel/Nevyhovel

2.4.4.6 Vodotesnost' v okoli penetracii

2.4.46.1 Metoéda overovania

Vodotesnost naterového systému v okoli penetracii, ako napriklad potrubia a rohov a podobne musi
byt posudzovana na zaklade skusky podla prilohy G alebo E, v zavislosti na podklade.

2.4.4.6.2 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Vyhovel/Nevyhovel
245 Klzkost
Nerelevantny

2.4.6 Trvacnost

Toto posudenie ma platnost pre vSetky podklady.
2.4.6.1 Odolnost proti teplote

2.4.6.1.1 Metoéda overovania

Odolnost' naterového systému proti teplote povaZzujeme za overenu pri vystaveni teplote 60 °C, ktoru
pouzivame pri skiSke vodotesnosti, pozri body 2.4.4.1a 2.4.4.6

2.4.6.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Na posudenie akychkolvek negativnych zmien vo vzhlade, napriklad trhliny, vydutiny, zvrasnenie,
pouzijeme vizualnu diagnostiku.
Vyhovel/Nevyhovel
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2.4.6.2 Odolnost proti vode

2.4.6.2.1 Metoéda overovania

Berie sa do Uvahy skuska pre vodotesnost, pozri body 2.4.4.1 a 2.4.4.6

2.4.6.2.2 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Na posudenie akychkolvek negativnych zmien vo vzhlade, to su napriklad trhliny, vydutiny,
zvrasnenie, pouzijeme vizualnu diagnostiku.

2.4.6.3 Odolnost’ proti zdsadam

Nerelevantna

2.4.6.4 Odolnost proti chemickym latkam

Nerelevantna

2.4.6.5 Odolnost proti biologickym latkam

Nerelevantna
2.4.6.6 Odolnost proti mechanickému opotrebovaniu

2.4.6.6.1 Metoda overovania

Berie sa do Uvahy pocas skisky proti poSkriabaniu, bod 2.4.4.4 a predpoklady tykajuce sa udrzby
v oddieli 4.4.

2.4.7 Pouzitelnost

2.4.7.1 Cistitelnost’

Skidska musi byt vykonana sulade s nasledovnym postupom:

Skusku vykoname na 2 vzorkach. Vzorky su pripravené na dvoch drevotrieskovych doskach
s nasledovnymi rozmermi 430 mm dlhé, 165 mm Siroké a 5 mm hrubé. Pre naterovy systém musime
vybrat' najsvetlejSiu farbu, v pripadoch, kde je to mozné pouzijeme bielu farbu.

Vzorky su kondicionované 30 dni v Standardnej atmosfére 23 + 2 °C /50 £ 5 % relativnej vihkosti.

Na simulaciu zeminy namieSame mydlovy roztok z9 gjemného mydla, 1 g sadzi a 600 g vody
z vodovodu.

Pipetou aplikujeme 1 ml roztoku zeminy na vzorky tak, aby sme vytvorili kruh s priemerom priblizne 35
mm. kruh zeminy musi schnat’ tri dni na vzduchu pri teplote prostrdia.

Jednu zo vzoriek neo€istime a pouzijeme ako referenénd vzorku. Druhd vycistime podla
nasledovného postupu.

Vzorku vycistime so Stetcom, ktory pozostava z 20 000 — 25 000 narezanych Stetin prasata v rovnakej
dizke, a to 18 — 20 mm, s priemerom 0,10 — 0,15 mm. Velkost Stetca musi byt 80 mm x 30 mm
a musi vazit 450 g £ 10 g.

Stetec je namontovany na zariadenie tak, Ze sa pohybuje nad vzorkou 330 mm dopredu a dozadu

rychlostou, ktora zodpovedd 33 — 45 cyklov za mindtu. Jeden cyklus je pohyb o 660 mm.
Zaznamename pocet cyklov.
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Cistenie vykoname v troch krokoch:

Krok 1: Vzorky umyvame 1 mindtu s vlaznou vodou z vodovodu s teplotou 30 — 35 °C za pouZzitia
takého mnozstva vody, ktoré zodpoveda 6 — 7I/m vo vzdialenosti od kohutika priblizne 50 mm a pod
uhlom 45°. Kruhu so zeminou sa nedotykame a nechame ho vyschnit po dobu 15 mindt. Tento kruh
porovnavame so stupnicou Sedosti. Zaznamename vSetky zmeny v porovnani s referenénou vzorkou.

Krok 2: Vzorka je zafixovana na Cistiacom prlstrOJl S naterovym systémom smerom nahor, Stetec sa
méZe pohybovat v pozdiznom smere vzorky. Stetec namodime do vody, umiestnime na pristroj
a uvedieme do pohybu nad vzorkou.

Po 20 cykloch cistenie pozastavime a vycCistime vzorku podla postupu v kroku 1. Po 15 mindtach
schnutia porovnavame kruh zvySnej zeminy so stupnicou Sedosti.

Krok 3: Vzorku vycistime podla kroku 2, ale vodu vymenime za distiace Cinidlo vyrobené z 10 %
katiénového tenzidového roztoku so 4 % metasylikatu/vody v pomere 1:10, alebo pouZijeme distiaci
prostriedok uréeny ziadatefom o ETA.

Po 15 minatach schnutia porovndvame kruh zvySnej zeminy so stupnicou Sedosti.

2.4.7.1.1 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Kategoriu stupnice Sedosti deklarujeme pre kazdy krok Cistenia zvlast podla nizSie uvedenej stupnice
Sedosti:

Klasifikacia Klasifikacia Stupen
podla systému Cistenia
farebnych
kodov NCS
(stupnica
Sedosti)
100/70 % 6500 0
100/60 % 5750 1
100/50 % 5000 2
100/40 % 4500 3
100/30 % 3000 4
100/20 % 2500 5
100/10 % 1500 6
100/0 % 7

2.4.7.2 Opravitelnost’

Nerelevantna
2.4.7.3 Hrubka

2.4.7.3.1 Metoéda overovania

Hrdbka néaterového systému s moznou vystuzou alebo bez nej a spotreba kazdého z kvapalnych
komponentov pre uréenu hribku sa stanovi v stlade s prilohou D.

2.4.7.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota
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2.4.7.4 Aplikovatelnost

2.4.7.4.1 Metoéda overovania

Aplikovatelnost’ naterového systému je podmienena vizualnou diagnostikou v sivislosti so stanovenim
hrabky kompletného naterového systému (vratane moznej vystuze), pozri 2.4.7.3.

2.4.7.4.2 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Osvedc¢ovacie miesto/skisobné laboratdrium urobi prehlasenie o pouZzitelnosti zostavy.

2.5 Komponenty aich charakteristiky , ktoré su relevantné pre vhodnost’
pouzitia

Vzhladom k posudeniu vhodnosti na pouzitie nie su relevantné ziadne skusky pre komponenty. Isté
charakteristiky stavebnych prvkov sa pouzivaju za G¢elom uréovania.
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3 HODNOTENIE a preukazovanie zhody a oznaéenie CE

3.1 Systémy preukazovania zhody

Podia rozhodnutia Eurépskej komisie 2003/655/EC zo dfia 17.09.2003' sa na vodotesné krycie
zostavy vztahuje nasledovné systémy preukazovania zhody:

Produkt

Zamyslané pouZitie Uroven/trieda

Systém preukazania zhody

Vodotesné krycie zostavy
pre podlahy a steny
v mokrom prostredi

Pre stavebné diela -

2+

Tabulka 3 Systém preukazovania zhody vztahujici sa na vodotesné krycie zostavy pre podlahy a steny

v mokrych priestoroch

Preukazovanie zhody tykajuce sa vlastnosti vyrobku, ktoré maji vplyv na hydroizolaénu

funkciu

Systém 2+;

Vyhlasenie o zhode vyrobku vydané vyrobcom na zaklade:
(Pozri prvd moznost bodu (i) oddielu 2 prilohy Il k smernici CPD)

(@) Ulohy vyrobcu

(1) Pociatocné skusky typu vyrobku;
(2) Systém riadenia vyroby (FPC);
(3) SkuSanie vzoriek odobranych vo vyrobnom zavode v sllade s predpisanym
planom skusok;
(b) Ulohy notifikovanej osoby
(4) Certifikacia systému riadenia vyroby na zaklade:
- pociatoénej inSpekcie vyrobného zavodu;
- priebezného dohladu, posudzovania a schvélenia riadenia vyroby.

Ak je pre dany pripad relevantna aj reakcia na ohef podla rozhodnutia Eurdpskej komisie
2003/655/EC zo diia 17.09.2003, nasledujlice systémy preukazovania zhody sa budd vztahovat na
vodotesné krycie zostavy sohladom na reakciu na ohen (systém preukazovania zhody, ktory
pouzijeme zavisi na zlozeni vyrobku).

Vyrobok(y)

ZamysSlané pouzitie

€Y

Uroven alebo trieda (Grovne
alebo triedy) (reakcia na ohen)

Systém(y)
preukazania zhody

Vodotesné krycie zostavy
pre podlahy a steny
v mokrom prostredi

Pre pouzitia, ktoré
podliehaju
predpisom o reakcii
na ohen

AL*, A2, B, C* AL™, A2™,
B**, C*, D, E, (Al to E) ***, F

1
3
4

Systém 1: pozri bod (i) oddielu 2 prilohy 111 k smernici 89/106/EHS, bez auditnych skuSok vzoriek
Systém 3: pozri druhi moznost bodu (ii) oddielu 2 prilohy Il k smernici 89/106/EHS

Systém4: pozri tretiu moznost bodu (ii) oddielu 2 prilohy 11l k smernici 89/106/EHS

* Vyrobky/materialy, pre ktoré jasne definovatelna faza vo vyrobnom procese vedie k zlepSeniu klasifikacie
reakcie na ohen (ngapr. pridanie chemickych latok zniZujtcich horfavost alebo obmedzenie organického

materialu

** \/yrobky/materidly, na ktoré sa nevztahuje poznamka pod Ciarou (*)

*** \/yrobky/materidly, ktoré si nevyzaduju vykonanie skisky na oher (napr. vyrobky/materialy tried Al

podla rozhodnutia Komisie 96/603/ES v platnom zneni

! Uradny vestnik Eur6pskych spologenstiev &. L 231/12
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Tabulka 4: Vyber systému preukazovania zhody s ohfadom na reakciu na ohen

Preukazanie zhody pre vlastnosti vyrobkov, ktoré maju vplyv na reakciu na ohen pre vyrobky
s triedami a poznamkami pod €iarou

Systém 1
Certifikacia zhody vyrobku notifikovanou osobou na zaklade:
(Pozri bod (i) oddielu 2 prilohy Il k smernici CPD, bez auditovych skuSok vzoriek)

(@) Ulohy vyrobcu:

(1) Systém riadenia vyroby;
(2) DalSie skaSanie vzoriek odobranych vo vyrobnom zavode v sulade s predpisanym
planom skusok;

(b) Ulohy notifikovanej osoby:
(3) Pociatocné skusky typu vyrobku;
(4) Pociato¢na inSpekcia vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby;
(5) Priebezny dohlad, posudzovanie a schvalenie riadenia vyroby.

Systém 3
Vyhlasenie o zhode vyrobku vydané vyrobcom na zaklade:
(pozri druht moznost' bodu (ii) oddiel 2 prilohy Il smernice CPD)

(a) Ulohy vyrobcu:
(1) Systém riadenia vyroby;
(b) Ulohy notifikovanej osoby:

(2) Pociatocné skusky typu vyrobku;

Systém 4
Vyhlasenie o zhode vyrobku vydané vyrobcom na zaklade:
(pozri tretiu moznost” bodu (ii) oddiel 2 prilohy Ill smernice CPD)

(a) Ulohy vyrobcu:
(1) Pociatocné skusky typu vyrobku;
(2) Systém riadenia vyroby.

3.2 Ulohy a zodpovednosti vyrobcov a notifikovanych osob

Pri prevedeni relevantnych systémov preukazovania zhody pre schvéaleny vyrobok musi osvedcovacie
miesto v planoch kontroly uloZit konkrétne Ulohy vyrobcovi a notifikovanej osobe (pokial je to
relevantné)v procese preukazovania zhody.

Existuje Siroké spektrum pouzivanych materidlov a skdSobnych metdd, pretoze tieto vyrobky su
vyrdbané malymi aj velkymi spolo¢nostami. Preto vytvorenie presného planu skdSok je mozné
v zavislosti od konkrétneho pripadu. Vo vSeobecnosti nie je nevyhnutné vykonavat skudsky na
kompletnych zostavach alebo aplikovanych systémoch. V tomto pripade je Uplne postacujica
nepriama metdda, t.j. kontrola surovin, vyrobnych procesov a vlastnosti komponentov.

Nasledujuci popis predstavuje zakladné body, ktoré slizia ako navod ako spisat kontrolné plany pre
skupinu vyrobkov ztohto pokynu ETAG-u. Musia byt Specifikované avyplnené osvedCovacim
miestom pre schvaleny vyrobok pri zvazeni stanoveného vyrobného procesu vyrobcu.

Predpoklada sa, Zze charakteristiky uvedené v nasledujicom kontrolnom plane koreluju s vlastnostami
vyrobku tykajucich sa vodotesnej funkcie a reakcie na ohen.
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3.21

Ulohy vyrobcu (Kontrolny plan)

Tabulka 5: Priklad kontrolného planu vyrobcu

Typ kontroly Metoda Minimalny
skusky rozsah/frekvencia

Prvok materidl, stavebny prvok alebo skusky

preukazania vyrobku a prislusna kontroly

0 zhode (podla charakteristika

bodu 1 prilohy 1l

smernice CPD)

Systém riadenia Identifikacia vstupnych Zavisla na | Kazda dodavka

vyroby materidlov povahe

(Pre vSetky materidlov

systémy, vratane

skdSania vzoriek

v sllade s Zostaveny systém

predpisanym Reakcia na ohef 2.4.1 Raz za rok

planom skdsok pre | Vodotesnost 2.4.41 Raz za rok

systémy 1 a 2+ ) Nater:
Viskozita Kazd4 Sarza
Hustota 5.2.3.1 Kazda Sarza
Obsah susiny 5.2.1.4 Raz za rok
Hodnota pH 5.2.34 Kazdéa Sarza
Z&kladny néter:
Viskozita 5.2.3.2 Kazd4 Sarza
Hustota 5.2.3.3 Kazd4 Sarza
Obsah susiny 5.2.34 Raz za rok
Hodnota pH 5.2.34 Kazdéa Sarza
Lepidlo:
Viskozita 5.2.3.2 Kazd4 Sarza
Hustota 5.2.3.3 Kazd4 Sarza
Obsah susiny 5.2.34 Raz za rok
Hodnota pH 5.2.34 Kazda Sarza
Vystuz:
Farba, hribka, narastanie 5.2.4 Kazda vyrobna
hmotnosti sekvencia/dodavka

Pociatocné skusky [ Nie st nutné Ziadne skusky,

typu vyrobku ked sa skusSka veduca - -

pre systémy 2+ k ETA vykonava

a 4* na vyrobkoch
poch&dzajucich
z vyrobného procesu
ktory je spojeny s ETA
Identifikacia stavebnych Pozri Pri spustani vyrobného
prvkov kapitolu 5 procesu pre vyrobok
Priepustnost’ pary 2.4.3 s oznacenim CE
Vodotesnost’ 24.4.1 alebo pri spustani novej
Pevnost vazby 2443 vyrobnej linky

*) V pripade systému 4 nie je zZiadna poziadavka na skuSanie reakcie na ohen, pozri pozndmku pod

Ciarou *** tabulky 4 alebo triedy F
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3.21.1

3.21.2

3.2.1.3

3.214

Systém riadenia vyroby (FPC)

Vyrobca musi vykonavat permanentnd internd kontrolu vyroby. Prvky tejto kontroly
pozostavaju z kontroly vyrobného procesu vratane skdsSania materidlov pred, pocas a po
procese. VSetky prvky, poziadavky a predpisy prijaté vyrobcom musia byt zdokumentované
systematickym spésobom ato vo forme pisomnych predpisov a postupov (pozri kapitolu 4
MTD). Tento systém kontroly vyroby musi zaistit, Ze vyrobok je v zhode s Eurépskym
technickym osvedéenim (ETA).

Vyrobcovia, ktori maju zavedeny FPC systém, ktory je v zhode s normou EN ISO 9000 a ktory
rieSi poziadavky ETA, s uznani za vyrobcom, ktori spinili poZiadavky danej smernice na
FPC.

SkusSanie vzoriek odobratych vo vyrobnom zavode

Tieto skusky sa vztahuju na konecny vyrobok vychadzajlci z procesu vyroby. Ked su
poziadavky FPC splnené, nie je potrebné dalSie skiSanie vzoriek odobratych vo vyrobnom
zavode.

Pociatocné skuasky typu (ITT)

Schvalovacie skusky boli vykonané osvedCovacim miestom, alebo orgdnom nim poverenym
so zodpovednostou osvedcovacieho miesta (Cast je mozné vykonat v skiSobnom
laboratériu alebo u vyrobcu, s dozorom osvedcovacieho miesta) tak, aby boli v stlade
s oddielom 2 tohto ETAG-u. OsvedCovacie miesto posudilo vysledky tychto skaSok
v stlade s oddielom 2 tohto ETAG-u, ako sucast postupu pri vydani ETA.

Tieto skisky by mali byt pouZité pre Ggely podiatodnych skigok typu® ak st vykonavané na
vzorkach vychadzajdcich z prave prebiehajuceho vyrobného procesu vyrobcu, ktory je
uvedeny v ETA. Dal3ie skisky nie su nevyhnutné. Ak sa schvalovacie ski3ky vykonaju na
vzorkach, napriklad nejakého prototypu, alebo ak sa spusti nova vyrobnd linka na zaciatku
nového vyrobného procesu, vtedy st dodato¢né ITT nevyhnutnostou.

Vyhlasenie o zhode

Ked su splnené vSetky kritéria preukdzania zhody na z&klade uloh vyrobcu a notifikovanej
osoby, vyrobca musi vydat vyhlasenie o zhode a musi oznacit vyrobok znackou CE (pozri
kapitolu 3.39).

!V tomto ohfade musi osved&ovacie miesto byt schopné otvorene rokovat s relevantnou notifikovanou osobou,
aby nedoslo k duplicite a aby sa reSpektovali vzajomné zodpovednosti.
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3.2.2

Tabulka 6: Ulohy notifikovanej osoby

Ulohy notifikovanej osoby (kontrolny plan)

Typ kontroly

Prvok preukazania
0 zhode (podla
bodu 1 prilohy llI
smernice CPD)

material, stavebny
prvok vyrobku

a prislusna
charakteristika

Metdda skusky
alebo kontroly

Minimalny
rozsah/

frekvencia
kontroly

Pociatocné skusky
typu vyrobku (pre
systémy 1 a 3)

Nie sU nutné ziadne
skusky, ked sa skuska
vedica k ETA (pozri
schvalovacie skisanie

v kapitole 2) vykonava na
vyrobkoch
pochadzajucich

z vyrobného procesu,
ktory je spojeny s ETA

Reakcia na ohen

24.1

Pri spustani
vyrobného
procesu alebo
pri spustani
novej vyrobnej

linky

Pociatocnéa inSpekcia
vyrobného zavodu

a systému riadenia
vyroby vo vyrobnom
zavode

(pre systémy 1 a 2+)

InSpekcia vyrobného
zavodu a systému
riadenia vyroby

vo vyrobnom u vyrobcu
ako je predpisané v MTD
a v kontrolnom plane

Kontrola zariadenia
a vybavenia
a dokumentacie FPC

Pri spastani
vyrobného
procesu alebo
pri spustani
novej vyrobnej

linky

Priebezny dohlad,
posudenie

a schvélenie systému
riadenia vyroby

vo vyrobnom zavode
(pre systémy 1 a 2+)

Dohlad, posudenie a
schvalenie systému
riadenia vyroby

vo vyrobnom zavode

u vyrobcu,

ako je predpisané v MTD
a v kontrolnom plane

Kontrola
dokumentécie FPC

Dvakrét (raz)
za rok

3.2.2.1 Pociatocné skisky typu (ITT)

Schvalovacie skusky boli vykonané osvedCovacim miestom, alebo orgdnom nim poverenym
so zodpovednostou osvedCovacieho miesta  (Cast je mozné vykonat v skiSobnom
laborat6riu alebo u vyrobcu, s dozorom osvedcovacieho miesta) tak, aby boli v stlade
s oddielom 2 tohto ETAG-u. Osved¢ovacie miesto posudilo vysledky  tychto skusok
v stlade s oddielom 2 tohto ETAG-u, ako sucast' postupu pri vydani ETA.

Tieto skisky by mali byt pouZité pre Ggely podiatodnych skigok typu® ak s vykonavané na
vzorkach vychadzajdcich z prave prebiehajuceho vyrobného procesu vyrobcu, ktory je

!V tomto ohfade musi osved&ovacie miesto byt schopné otvorene rokovat s relevantnou notifikovanou osobou,
aby nedoslo k duplicite a aby sa reSpektovali vzajomné zodpovednosti.
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3.22.2

3.2.2.3

uvedeny v ETA. Dalsie skusky nie st nevyhnutné. Ak sa schvalovacie skusky vykonaju na
vzorkach, napriklad nejakého prototypu, alebo ak sa spusti nova vyrobnd linka na zaciatku
nového vyrobného procesu, vtedy st dodato¢né ITT nevyhnutnostou.

Posudenie systému riadenia vyroby — pociatoénd inSpekcia a priebezny dohlad
Za posudenie systému riadenia vyroby zodpoveda notifikovana osoba.
Toto posudenie musi byt vykonané u kazdej vyrobnej jednotky, aby sme mohli preukazat, ze
systém riadenia vyroby je v stlade s ETA a doplfujdcimi informaciami. Toto posudenie musi
byt podlozené pociatoc¢nou inSpekciou zavodu. Nasledne je nutné priebezne dohliadat na
systém riadenia vyroby, aby sme zabezpedili trvalll zhodu z ETA.
Odporica sa, aby sa dohlad uskutocnil raz za rok, ale v pripade potreby, napriklad ak su
vysledky prvej inSpekcie nevyhovujuce, mdze sa pozadovat vykonanie dohladu CastejSie,
napriklad dvakrat za rok.

Certifikacia vyrobku alebo systému riadenia vyroby

Ked su kritéria pre posudenie systému riadenia vyroby splnené, notifikovana osoba vyda Certifikat
vyrobku (systém 1), alebo certifikat systému riadenia vyroby (systém 2+).

3.3 Oznaé€enie CE a sprievodné informécie

Podla smernice Rady 93/68/EHS' sa oznatenie CE sklada s pismen ,CE“, za ktorymi nasleduje
identifikacné €islo notifikovanej osoby pre certifikaciu (pre systémy preukazovania zhody 1 a 2+).

ETA musi uvadzat informacie, ktoré su sucastou CE oznacenia, napriklad:

nazov alebo identifikaénu znacku vyrobcu a vyrobného zavodu,

posledné dve ¢isla roku, v ktorom bolo CE oznacenie pripojené,

pre systémy preukazovania zhody 1: ¢islo certifikatu zhody ES pre dany vgrobokz,
Pre systémy preukazovania zhody 2+: €islo certifiktu zhody ES pre FPC °,

Cislo eurépskeho technického osvedcenia.

Priklad oznacenia CE a sprievodnych informécii

c 6 Symbol , CE*

Cislo notifikovanej osoby

nnnn
Spolo&nost Nazov a adresa drzitela ETA, alebo jeho zastupcu
Ulica 1 v Eurépskom hospodarskom priestore a zavodu, kde bola
Krajina zostava vyrobend
Z4 1 . - Lo P
aé%d Posledné dve Cisla roku pripojenia oznacenia CE

Cislo certifikatu zhody ES (pre systém preukazovania zhody
1), alebo certifikatu zhody ES pre FPC (pre systémy
preukazovania zhody 2 a 2+)

nNNN-CPD-XXXX

ETA-YYWWWW
ETAG 022

Cislo ETA
Odkaz na ETAG

! Uradny vestnik eurépskych spologenstiev
% podra dokumentu D riadiaceho pokynu (toto sa nepredpoklada v smernici CPD)
® To sa nepredpoklada ani v smernici CPD, ani v dokumente D riadiaceho pokynu
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4 PREDPOKLADY PRE POSUDENIE VHODNOSTI NA ZAMYSLANE POUZITIE

4.1 Vyroba zostavy

Vlastna vyroba zostavy prebieha na stavenisku. Technickd dokumentécia vyrobku (MTD)
poskytne popis vyroby komponentov, ktoré tvoria zostavu.

4.2 Balenie, preprava, skladovanie zostavy

Komponenty naterového systému musia byt chranené pred posSkodenim a nadmernym
vystavenim Skodlivym vplyvom.

Zaobchadzat' s prvkami zostavy musime jemne a taktieZ ich musime opatrne uskladnit, aby
sme ich ochranili pred nahodnym poSkodenim.

Montézny navod od vyrobcu by mal obsahovat informacie o tom, ako spravne skladovat
zostavu, napriklad teplota uskladnenia, sp6sob uskladnenia a podobne.

4.3 InStal4cia zostavy do diela

Vzhladom na metddu aplikacie naterového systému, t.j. nastriekanie, nanaSanie val¢ekom,
rozotieranie alebo nanéSanie liatych komponentov Stetcom, bez ohladu na to, ¢&i si predtym
namieSané alebo nie, je zakomponovanie do diela vlastne vyroba hydroizolacie mokrého
priestoru ako kompletovaného systému.

Dielo, v ktorom je naterovy systém spifia zakladné poziadavky, ked je dané zostava posidena
avyhlasena ako vhodnd na pouzitie aked si splnené navrhové a aplikaéné predpisy
Specifikované ziadatelom. VSeobecne by preto za praktickych okolnosti malo byt mozné
spravne zabudovanie, kompletacia, aplikacia a inStalacia.

Posudenie uvedené v tejto prilohe je zalozené na predpoklade, Ze v pripade, Ze je naterovy
systém uréeny na pouzivanie na beténovom podklade — betdn musi byt suchy.

Technicka dokumentécia vyrobku musi obsahovat minimélne nasledujice informécie:
- ur€enie vhodnych povrchov
- priprava podkladu (Cistenie, obsah vlhkosti, rovnost, textara, maximalne pripustné trhliny atd.)
- definicia a Uroven pokrytia zakladného nateru pre kazdy podklad
- metdda nanasania, postup nanasania
- pozadovana minimélna hrabka a/alebo spotreba réznych vrstiev
- Casové intervaly medzi nandSanim jednotlivych komponentov
- celkovy €as schnutia
- riadiaci pokyn k detailom, ako napriklad vodotesnost v okoli penetrécii potrubia, vo vnitornych
a vonkajSich rohoch, spojenie medzi podlahou a stenou, tesnenie cez spoje v podklade, atd.
- spoje v podklade

InStalaény navod by mal opisat ako dosiahneme celistvl vrstvu zakladného nateru na réznych
pokladoch, kde zakladny nater ma zvySit odolnost’ proti proti vodnej pare. V pripade, Ze tento
navod nie je k dispozicii, vykoname skusku podla oddielu 2.4.3.1iba na povrchovej vrstve.
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4.4 PoutZitie, Gdrzba, oprava

Riadiaci pokyn pre pouzitie, adrzbu, pripadne opravu by mal byt si¢astou montaznej priru¢ky vyrobcu
a posudenie vhodnosti pre pouzitie je zalozené na predpoklade, Ze naterovy systém je normalne
udrziavany.

Pre néaterovy systém a jeho uspokojivé chovanie je dblezithd ddrzba. V rdmci normélnej Udrzby sa
oCakava, ze sa poCas oCakavanej pracovnej zivotnosti vykona v pravidelnych intervaloch novy nater.
Tieto intervaly zavisia od frekvencie pouzivania mokrého priestoru.

Predpokladana pracovna Zivotnost' sa nevztahuje na povodny naterovy systém, ale iba na systém,
ktory bol udrzovany podla technickej dokumentacie vyrobcu. Udrzba nesmie mat nepriaznivy uc¢inok
na pracovnu zZivotnost.

Udrzba naterového systému by mala zahffiat Gistenie, ak bude potrebné, sbeznym &istiacim

pripravkom kompatibilnym s vodotesnou krycou zostavou, nasledovne po Cisteni oplachneme vodou.
Cistiace prostriedky by nemali obsahovat latky s briasnym alebo Skodlivym G¢inkom.
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5 IDENTIFIKACIA STAVEBNEHO VYROBKU

5.1 Identifikacia vyrobku

Vyrobna zostava a jej prvky, ktoré s predmetom technického osvedéenia musia byt charakterizované
tymito parametrami:

§ SkiSanie charakteristik vyrobku zostavy a /alebo komponentov tak,ako je uvedené
v tabulkach tejto kapitoly
Odtlacok prsta
Receptira
Parametre vyrobného procesu

w W w w

Vypocet, detalily, vykresy

Napriek tomu, Ze celé skuSanie sa vykonava na zostave, identifikcia zostavy podlieha identifikacii
stavebnych prvkov zostavy.

Mo6Zzeme rozliSit' Styri hlavné prvky naterového systému: naterova hmota, zakladna vrstva, lepidlo

a vystuz, o ktorych sa piSe v nasledujucom texte.

5.2 Charakteristiky vyrobku pouzivané pre identifikaénu kontrolu

5.2.1 Naterova hmota

Cislo Charakteristiky Overovacia Kritéria pre identitu vyrobku:
metoda:
klauzula...

&) @) @A) )

5.2.1.1 | Infracervend spektroskopia 52111 52112

5.2.1.2 | Termograficka analyza 5.21.21 5.21.2.2

5.2.1.3 | Viskozita 5.2.1.3.1 5.2.1.3.2

5.2.1.4 | Hustota 5.2.14.1 5.2.1.4.2

5.2.1.5 | Obsah suSiny 5.2.151 5.2.15.2

5.2.1.6 | Hodnota pH 5.2.1.6.1 5.2.1.6.2

Tabulka 7 Charakteristiky vyrobku, metddy overovania a kritéria pouzivané na kontrolu identity
vyrobku pre naterové hmoty

5.2.1.1 Infra€ervena spektroskopia nateru

5.2.1.1.1 Meto6da overovania

-1
InfraCervend spektroskopia sa vykonava pri rozliSeni 4 cm srozsahom merania 4000-400.

Vykonadme 32 snimani.

5.2.1.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia
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Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu s prisluSnymi parametrami a popisom
pripravy vzoriek.

5.2.1.2 Termograficka analyza

5.2.1.2.1 Meto6da overovania

Analyza musi prebiehat vo vzduSnej atmosfére, rychlost zvySovania teploty 5 °C/min, maximalna
teplota 1000 °C. Na zaklade termografickej analyzy sa uréi obsah popola a susina.

5.2.1.2.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu s prisluSnymi parametrami a popisom
pripravy vzoriek.

Obsah popola a suSina a zvolené podmienky skusky musia byt udané ako deklarovana hodnota.
5.2.1.3 Viskozita

5.2.1.3.1 Metbdda overovania

Viskozita musi byt ur€end podla metddy, ktora zodpoveda zlozZeniu naterovej hmoty.
5.2.1.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovan& hodnota

5.2.1.4 Hustota

5.2.1.4.1 Metbdda overovania

Hustota musi byt uréena podla metddy, ktora zodpoveda zlozeniu naterovej hmoty.
5.2.1.4.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovan& hodnota

5.2.1.5 Obsah susiny

5.2.1.5.1 Metbdda overovania

Obsah susiny musi byt ur¢eny podla normy EN/ISO 3251.

5.2.1.5.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Obsah susSiny a zvolené podmienky skisky musia byt udané ako deklarovana hodnota.
5.2.1.6 HodnotapH

5.2.1.6.1 Metbdda overovania

Hodnota pH musi byt uréena podla metddy, ktora je vhodna pre zloZenie naterovej hmoty.

5.2.1.6.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota
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5.2.2 Lepidla

Cislo Charakteristika Overovacia metoda: | : Kritéria pre identitu vyrobku:
klauzula...

1) 2 ©) 4

5.2.2.1 | Infracerven& spektroskopia | 5.2.2.1.1 52212

5.2.2.2 | Termograficka analyza 5.22.21 5.2.2.2.2

5.2.2.3 | Viskozita 52231 5.2.2.3.2

5.2.2.4 | Hustota 52241 5.22.4.2

5.2.2.5 | Obsah suSiny 5.2251 5.225.2

5.2.2.6 | Hodnota pH 5.2.2.6.1 5.2.2.6.2

Tabulka 8 Charakteristiky vyrobku, metddy overovania a kritéria pouzivané na kontrolu identity
vyrobku pre lepidla

5.2.2.1 Infraéervena spektroskopia

5.2.2.1.1 Metbdda overovania

-1
InfraCervend spektroskopia sa vykonava pri rozliSeni 4 cm s rozsahom merania 4000-400. vykoname
32 snimani.

5.2.2.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu s prisluSnymi parametrami a popisom
pripravy vzoriek

5.2.2.2 Termograficka analyza

5.2.2.2.1 Meto6da overovania

Analyza musi prebiehat vo vzduSnej atmosfére, rychlost zvySovania teploty 5 °C/min, maximalna
teplota 1000 °C. na zaklade termografickej analyzy sa urci obsah popola a suSina.

5.2.2.2.2 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu s prisluSnymi parametrami a popisom
pripravy vzoriek.

Obsah popola a suSina a zvolené podmienky skusky musia byt udané ako deklarovana hodnota.
5.2.2.3 Viskozita

5.2.2.3.1 Metdda overovania

Viskozita musi byt ur€ena podla metody, ktora je vhodna pre lepidlo.

5.2.2.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota
5.2.2.4 Hustota

5.2.2.4.1 Met6da overovania

Hustota musi byt uréené podla metddy, ktora je vhodné pre lepidlo.
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5.2.2.4.2 Metbdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota
5.2.2.5 Obsah suSiny

5.2.2.5.1 Meto6da overovania

Obsah suSiny musi byt ur¢eny podfa normy EN/ISO 3251.

5.2.2.5.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu spolu s prisluSnymi parametrami a popisu
pripravy vzoriek.

Obsah susSiny a zvolené podmienky skisky musia byt udané ako deklarovana hodnota.

5.2.2.6 HodnotapH

5.2.2.6.1 Metoda overovania
Hodnota pH musi byt uréena podla metddy, ktora je vhodna pre zlozZenie lepidla.
5.2.2.6.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota

5.2.3 Zakladné natery

Cislo Charakteristika Overovacia Kritéria pre identitu
metdda: vyrobku:
klauzula....

@ E) ©) @
5.2.3.1 | Infracervena 5.23.1.1 5.2.3.1.2
spektroskopia
5.2.3.2 | Termograficka analyza 5.23.2.1 5.2.3.2.2
5.2.3.3 | Viskozita 5.23.3.1 5.2.3.3.2
5.2.3.4 | Hustota 5234.1 5.2.3.4.2
5.2.3.5 | Obsah susiny 5.2.35.1 5.2.35.2
5.2.3.6 | Hodnota pH 5.2.3.6.1 5.2.3.6.2

Tabulka 9 Charakteristiky vyrobku, metddy overovania a kritéria pouzivané na kontrolu identity
vyrobku pre zakladny néater

5.2.3.1 Infra€ervena spektroskopia

5.2.3.1.1 Metdda overovania
-1
InfraCervend spektroskopia sa vykonava pri rozliSeni 4 cm srozsahom merania 4000-400.

Vykonadme 32 snimani.

5.2.3.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu s prisluSnymi parametrami a popisom
pripravy vzoriek.
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5.2.3.2 Termograficka analyza

5.2.3.2.1 Meto6da overovania

Analyza musi prebiehat vo vzduSnej atmosfére, rychlost zvySovania teploty 5 °C/min, maximalna
teplota 1000 °C. Na zaklade termografickej analyzy sa uréi obsah popola a susina.

5.2.3.2.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu s prisluSnymi parametrami a popisom
pripravy vzoriek.

Obsah popola a suSina a zvolené podmienky skisky musia byt udané ako deklarovana hodnota.
5.2.3.3 Viskozita

5.2.3.3.1 Metoda overovania
Viskozita musi byt ur¢ena podla metody, ktora je vhodna pre zakladny nater.
5.2.3.3.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovan& hodnota

5.2.3.4 Hustota

5.2.3.4.1 Metbdda overovania

Hustota musi byt uréena podla metddy, ktora je vhodna pre zakladny nater.
5.2.3.4.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovan& hodnota

5.2.3.5 Obsah susiny

5.2.3.5.1 Metdda overovania

Obsah suSiny musi byt ur¢eny podla normy EN/ISO 3251.

5.2.3.5.2 Metdda posudzovania a hodnotenia
Vysledok analyzy musi byt zaznamenany vo forme grafu spolu s prisluSnymi parametrami a popisu

pripravy vzoriek.
Obsah susSiny a zvolené podmienky skisky musia byt udané ako deklarovana hodnota.

5.2.3.6 HodnotapH

5.2.3.6.1 Meto6da overovania

Hodnota pH musi byt uréena podla metody, ktora je vhodna pre zékladny nater.

5.2.3.6.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota
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5.2.4 Vystuzenie

Vystuzenie je urc¢ené popisom farby, hrabky, hmotnosti a prirastku.
V relevantnych pripadoch mézu byt vysSie uvedené charakteristiky doplnené nasledujicou skuskou.

5.2.4.1 Pevnost' v tahu a predizenie

5.2.4.1.1 Met6da overenia

Pevnost pri pretrhnuti a prediZzeni vystuze meriame v smere Gtku a osnovy na 10 vzorkéach.

Rozmery vzoriek by mali byt 50 mm na aspofi 300 mm.

Musia obsahovat minimalne 5 vlakien vramci Sirky.

Upinajlce prvky skdSobného stroja musia byt pokryté vhodnym gumenym povrchom a musia fixovat
celd Sirku vzorky. Musia byt dostatocne pevné, aby poc¢as skisky odolavali deforméaciam.

Vzorka musi byt umiestnena kolmo k upinaciemu prvku stroja pre skdsku tahom.

Volna dizka vzorky medzi upinajicimi pvkami by mala byt 200 mm.

Tahova sila sa zvySuje konstantnou prie¢nou rychlostou (100 = 5) mm/min, dokedy neddjde
k pretrhnutiu.

SkuSanie prebieha v dodanom stave.

Zaznamename pevnost v N pri petrhnuti a prediZzeni.

Vzorky, pri ktorych je skiSobné teleso posunuté medzi upinacimi prvkami, alebo u ktorych dojde
k poruche upinacich prvkov, musia byt zni¢ené.

Urobime vypocet pre urcenie:
- jednotlivych hodn6t pevnosti v tahu, ktoré vypocitame zo sily (F) pri poruSeni vo vztahu

k Sirke (w) vzorky

E
B= Vv N/mm
W r r
- jednotlivych hodn6t predizenia, ktoré vypocitame zo zmeny dizky (A 1) pri poruSeni vo vztahu
k dizke (I) vzorky medzi upinacimi prvkami
Al
e= Iv% )
- priemernych hodnét pevnosti v tahu a predizeni, vypocitanych z jednotlivych hodnét

- zvySkovej hodnoty vypocitanej z priemernej hodnoty pevnosti v tahu po zostarnuti vo vztahu
k priemernej hodnote pevnosti v tahu v dodanom stave.

SkuSanie v dodanom stave

Skuska sa vykona po 24 hodinovom kondicionovani vzoriek pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti
(50 £ 5) %.

5.2.4.1.2 Metdda posudzovania a hodnotenia

Deklarovana hodnota
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6 FORMAT VYDANYCH EUROPSKYCH TECHNICKYCH OSVEDCENI
VYDANYCH NA ZAKLADE ETAG

Eurdpske technické osvedCenia vydané na zaklade tohto ETAG/CUAP musia byt v sulade s formatom
ETA, ktory je uvedeny v dokumentoch s pokynmi, ktoré doplnaju ETAG/CUAP.

Vyslovne musi ETA obsahovat vysledky skiSok pre harmonizované charakteristiky alebo pre NPD

podfa tabulky 2.

Najma ETA musi Specifikovat zamyslané pouzitie vo vztahu k podkladu a k spojom, ako je popisané

v odstavci 1.2.2 riadiaceho pokynu.
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