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PREDSLOV

Zakladné informacie o predmete

Tento Navod vypracovala pracovna skupina EOTA Working Group 01.07/01 Liquid Applied Bridge
Deck Waterproofing Kits (BRIDWATKIT).

Pracovna skupina pozostavala z Clenov Siestich krajin EU (Belgicko, Dansko, Finsko, Franclzsko,
Nemecko a Spojené kralovstvo (usporiadatel)) ajedného pozorujiceho ¢&lena (Svajciarsko)
z Eurdpskeho zdruzenia volného obchodu (EFTA).

V oblasti vodotesnych izolacii mostoviek je dblezité rozliSovat medzi U€astou EOTA a CEN. EOTA sa
zaobera zostavami aplikovanymi v tekutom stave, ako sa popisuju v predmete tohto Navodu, zatial ¢o
CEN sa zaobera povlakovymi materialmi. Existujice skuSobné metédy CEN sa pouzivaja v tak
rozsahu, ako je to mozné.

Navod stanovuje poziadavky na uzitkové vlastnosti BRIDWATKIT, metdédy overovania pouzivané na
hodnotenie Uzitkovych vlastnosti z roznych hladisk, kritéria posudzovania pouzivané na rozhodovanie
o0 Uzitkovych vlastnostiach na zamysSlané pouzitie a predpokladanych podmienok na navrhovanie
a zhotovovanie.

VSeobecny hodnotiaci pristup tohto Navodu je zalozena na relevantnych existujicich znalostiach
a skisobnych skusenostiach.

Zoznam suvisiacich dokumentov

Suvisiace dokumenty si uvedené v ETAG-u a su predmetom Specifickych podmienok uvedenych
v texte.

Zoznam suvisiacich dokumentov pre tento ETAG je uvedeny v prilohe F. Pokial budd doplfiujice
Casti tohto ETAG spracované neskbr, mézu zahrndt zmeny do zoznamu suvisiacich dokumentov
prislichajicich k danej ¢asti.

Podmienky aktualizacie

Nahradenia alebo revizia datovaného suvisiaceho dokumentu sa v ETAG uplatni iba vtedy ak sa
zahrnie pocas jeho nahradenia alebo revizie. U nedatovanych suvisiacich dokumentov sa musia
pouzivat posledné vydania.

Technické spravy EOTA zachadzaju v urcitych aspektoch do detailov a ako také nie su sucastou
ETAG, ale vyjadruju jednoznaény vyklad existujucich vedomosti a skisenosti organov EOTA v danej
dobe. V pripade dalSieho vyvoja vedomosti a skdsenosti, ziskanych technickym osved€ovanim, tieto
technické spravy mézu byt novelizované, alebo nahradené.

Podrobné dokumenty (Comprehension Documents) EOTA suUstavne vydava vSetky uzitocné
informacie pre vSeobecné pochopenie tohto ETAG-u platného pre vydavanie ETA so vSeobecnym
sthlasom ¢&lenov EOTA. Citatefom a pouZivatelom tohto ETAG sa doporuduje overit' si siéasny stav
tychto dokumentov u ¢lenov EOTA.

EOTA moé6Ze mat potrebu vykonat zmeny alebo opravy ETAG-u poCas doby jeho platnosti. Tieto
zmeny budd zaclenené do oficidlnej verzie, ktora je uvedena na internetovej stranke EOTA
www.eota.eu a vykonané zmeny budid spolu s datumom uvedené v slvisiacom dokumente vyvoja
(History File).

Citatefom a pouzivatelom tohto ETAG sa doporuduje skontrolovat si stéasny stav obsahu tohto

dokumentu s dokumentom uvedenym na internetovej strdnke EOTA. Na prvej strane je vyznacena
vykonana zmena s datumom jej vykonania.
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ODDIEL 1: UvoD

1. UVODNE USTANOVENIA

1.1 Pravny zaklad

Tento navod na vypracovanie europskeho technického osvedEenia bol vypracovany v sulade
s ustanoveniami Smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch (dalej len CPD) a bol zavedeny
nasledujdcimi krokmi:

- koneény mandét vydany Eur6pskym spoloc¢enstvom (EC): 03.02.2003
- kone¢ny mandét vydany Eur6pskym zdruzenim volného obchodu (EFTA): 03.02.2003
- prijatie navodu Vykonnym vyborom EOTA: 22.06.2010
- vyjadrenie Staleho vyboru pre stavebnictvo (SCC): 20.08.2008
- schvélenie EC: 25.09.2010

Tento dokument uverejnili ¢lenské Staty v ich aradnom jazyku alebo jazykoch podrfa €l. 11.3 CPD.

Nenahradza ziadny existujuci ETAG.

1.2  Stat(ut ETAG-u

a. Eurdpske technické osvedéenie (dalej len ETA) je jeden z dvoch typov technickych Specifikacii
v zmysle Smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch. To znamena, Ze ¢lenské Staty su
povinné predpokladat, Ze osvedéené vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave sl
vhodné na ich zamyslané pouZitie, tzn. umoZfiuju stavbam, do ktorych si zabudované, spinat
zakladné poziadavky po¢as ekonomicky primeranej zivotnosti za predpokladu, Ze:

- stavba je spravne navrhnuta a postavena,

- zhoda vyrobkov s ETA bola spravne preukazana.

b. Tento ETAG je podkladom pre ETA, t,., Zze je podkladom na technické posudenie vhodnosti
pouzitia vodotesnych zostav na mostovky aplikovanych v tekutom stave na zamyslany ucel. ETAG
sam o sebe nie je technickou Specifikaciou v zmysle CPD.

Tento ETAG vyjadruje spolo¢né ponimanie osvedCovacich miest spolupracujicich v ramci EOTA
ustanoveni Smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch a Interpretaénych dokumentov, ktoré
sa vztahuju na vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave aich pouzitia a bol
vypracovany na zaklade mandatu daného Komisiou a sekretaridtom EFTA po konzultacii so Stalym
vyborom pre stavebnictvo.

c. Po prijati Eur6pskou komisiou po konzultacii so Stalym vyborom pre stavebnictvo je tento ETAG
zavazny na vydavanie ETA pre vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave na
definované zamyslané pouZzitie.

Uplatnenie a splnenie ustanoveni ETAG (overovanie, skiSky a metddy hodnotenia) vedie k vydaniu
ETA a k predpokladu vhodnosti vodotesnych zostav na mostovky aplikovanych v tekutom stave na
zamysSlané pouzitie len na zaklade postupu hodnotenia a osvedCenia, po ktorom nasleduje
odpovedajuce preukazanie zhody. V tom sa odliSuje ETAG od harmonizovanej eurépskej normy, ktora
je priamym podkladom na preukazanie zhody.

V pripade potreby sa mo6zu vodotesneé zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave, ktoré
nesplnaju presne predmet tohoto ETAG, posudzovat postupom osvedéovania bez navodu podfa ¢l.
9.2 CPD.

Poziadavky v tomto ETAG su stanovené pre zamery v urcitom obdobi s uvazovanim relevantnych
zatazeni. ETAG Specifikuje hodnoty a charakteristiky, s ktorymi zhoda dava predpoklad, Ze stanovené
poziadavky budi spinené vSade, kdekolvek to sti¢asny stav poznania a techniky umoznuje a potom,
¢o boli potvrdené ako vhodné pre konkrétny vyrobok podla ETA.
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2. PREDMET, SKUPINY POUZITIA A PREDPOKLADY

2.1 Predmet

Tento navod sa vztahuje na vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave pre pouzitie
vyluéne na beténovych mostovkach. Zostavy pouzité pod stabilizaciou nie su predmetom tohto ETAG.

Tento navod pokryva vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave zahffiajac kvapaliny
na baze polymérov (vratane zivic) aplikované in-situ. Tie je mozné liat, natierat alebo striekat v jednej
alebo viacerych vrstvach na dany povrch mostovky aby sa po patricnom vytvrdzovani zabezpecila
sUvisla vodotesna membrana.

Zostavy modzu zahffhat ochranné vrstvy (napr. asfaltové alebo povlakové materidly), vystuzenie (napr.
polyesterové alebo sklené tkaniny) a/alebo iné pomocné vyrobky (napr. zakladny nater, krytky
prichytiek).

Vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave nie si uréené pre priame zatazenie
dopravou pocas zivotnosti av takom pripade musia byt pouZzité pod vrstvou asfaltu alebo beténu,
ktory mb6ze mat ochrannt a/alebo doplnkovi vodotesni funkciu. Tieto prekrytia netvoria sucéast
predmetu tohto Navodu, ale bude sa snimi uvazovat pokial moézu ovplyvnit alebo moézu byt
ovplyvnené uzitkovymi vlastnostami vodotesnej vrstvy. Vodotesné zostavy na mostovky mézu zostat
nezakryté pokial si vystavené len peSej alebo cyklistickej premavke alebo ak su pouzité v plochach
s vyluéenou dopravou.

Zostavy na baze asfaltu a polymérmi modifikovanych malt a zostavy s prekrytim na baze polymérov
nespadaji do predmetu tohto ETAG.

2.2 Skupiny pouzitia / produktové skupiny / zostavy a systémy
2.2.1 Typy a principy fungovania

V sucéasnosti dostupné vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave su na baze jednej
alebo viacerych z nasledovnych chemickych latok:

- akrylatové Zivice,

- epoxidové Zivice,

- polyestery,

- polyurey,

- polyuretany a

- vodou rieditelné polyméry.

2.2.2  Skupiny pouzitia

Za 0¢elom umoznenia procesu posudzovania sa oblasti pouzitia zatridili, ako sa uvadza
v nasledovnom:
- (A) s prekrytim a uvazovanym zatazenim dopravou:
- A.1 Prekrytia z asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom aplikovanej pri teplote
(160+£10) °C (CBM).
- A.2 Prekrytia z liateho asfaltu aplikovaného pri teplote od 220 °C do 250 °C (MA).
- A.3 Prekrytia z nizkoteplotného liateho asfaltu (LMA) aplikovaného pri minimalnej
teplote <220 °C (LMAmin) a maximalnej teplote <250 °C (LMAmax).
- A.4 Bezasfaltové prekrytia (pozri 2.3.5)
- (B) Bez prekryti (exponované) a uréené pre zatazenie peSou a cyklistickou preméavkou.
- (C) Bez prekryti (exponované) a nezatazené dopravou (vratane zvlastnych pripadov
nezatazenych Zelezniénych mostov).

2.2.3 Urovne a triedy

Neexistuju relevantné drovne a triedy.
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2.2 Predpoklady

2.3.1 VSeobecné

Sdéasny stav poznania neumoziuje, poc¢as primeraného ¢asu, vyvoj Uplnych a podrobne overenych
metdd a zodpovedajucich technickych poziadaviek/navodov pre schvalenie niektorych zvlastnych
situdcii alebo vyrobkov. Tento ETAG obsahuje predpoklady zohladiujice sUCasny stav poznania
a vytvara podmienky pre zodpovedajice doplnkové pristupy, od pripadu k pripadu pri skimani
Ziadosti 0 ETA, vo vSeobecnom rdmci ETAG a na zé&klade postupu dohodnutého medzi ¢lenmi EOTA.
Navod zostava v platnosti pre pripady, ktoré sa vyrazne neodliSuji. VSeobecny pristup ETAG zostava
v platnosti, ale v zavislosti od konkrétneho pripadu sa musia pouZzit vhodné podmienky. Takéto
pouzitie ETAG je v zodpovednosti osvedéovacieho miesta ETA, ktoré prijalo zvlaStnu Zziadost

a zaroven je predmetom dohody vramci EOTA. Vtejto suvislosti sa, po schvaleni v EOTA-TB,
skusenosti zozbieraju vo forme komplexného dokumentu ETAG.

2.3.2 Rozsah teplot pre pouzitie

Rozsah pracovnych teplét pre vodotesnd vrstvu je od —40 °C do +60 °C. Norma EN 1991-1-5
poskytuje zavislost medzi teplotou vzduchu v tieni a teplotou ¢asti mostu.

2.3.3 Podmienky podkladu
Podklad, na ktory sa aplikuje musi mat textdru povrchu od 0,3 do 1,5 mm. Clanok 7.2 normy STN EN
1766: 2000 alebo norma STN EN 13036-1: 2002 popisuje vhodné metddy pre meranie textdry

povrchu.

Vek betdnového podkladu sa zvy€ajne predpoklada vyssSi ako 3 tyZzdne a pokial sa nestanovilo inak,
sudrznost’ beténového povrchu musi byt vySSia ako 1,5 MPa.

2.3.4 Poveternostné podmienky
Vodotesny systém sa nesmie ukladat po€as dazda, krupobitia alebo snezenia.

Teplota podkladu musi byt vySSia ako 4 °C a zaroven aspon 3 °C nad teplotou rosného bodu, pokial
sa nestanovilo inak.

2.3.5 Bezasfaltové prekrytia

V pripade beténového prekrytia nie st skusky prekrytia dolezité.

2.3.6 Zivotnost

Hradisko Zivotnosti sa navrhlo, v stlade s Pokynom F Eurdpskej komisie Zivotnost a Smernica
o stavebnych vyrobkoch, pouzitim metdd zaloZzenych na Gzitkovych vlastnostiach a/alebo popisujtcich

rieSeniach.

Pre vodotesné systémy mostoviek sa predpokladana ekonomicky opodstatnena Zivotnost 25 rokov
povazuje za vhodna.

Musi sa vSak jasne rozliSit medzi ekonomicky opodstatnenou Zzivotnostou systému a skutoénou
Zivotnostou zabudovaného systému. Skuto€nd Zivotnost zavisi od mnohych faktorov mimo dosahu
vyrobcu, ako su: navrh, miesto pouzitia (expozicia), zabudovanie, pouzitie a tdrzba.

Predpokladand zivotnost sa preto nesmie interpretovat ako zaruka poskytnuta vyrobcom.
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3. TERMINOLOGIA
3.1 Spolo€naterminoldgia a skratky (pozri Priloha A)

3.2 Terminoldgia a skratky Specifické pre tento ETAG

Zmontovany systém — zostava po jej zabudovani v stavbe, pozri Pokyn C. Pre Gcely tychto navodov
.Zmontovany systém“ nezahffia akékolvek prekrytia.

Asfaltovd zmes s hrubym kamenivom — pozri STN EN 13375: 2005.

Zlozka — vyrobok, ktory po zlozeni sinym alebo inymi vyrobkami vytvori zostavu, pozri Pokyn C
Eurdpskej komisie (2002).

Mozné zlozky zostav st oznacené ,**.

Zlozky su dostupné podla rozsahu chemickych latok. NajbeznejSie su popisané v Prilohe C.
SkuSobny plan — Déverna ¢ast ETA, ktora popisuje Ulohy vyrobcu a notifikovanej osoby.

Vrchna vrstva (vztahuje sa len na exponované systémy)* — jedna alebo viac vrstiev materialu
(napr. bridlicovy posyp alebo ochranny nater proti slneénému ziareniu) aplikovany ako zlozka
vodotesnej zostavy na mostovky aplikovanej vtekutom stave, tj. ako najvrchnejSia vrstva
zmontovaného systému. Vrchna vrstva moéze pinit niekolko funkcii, napr. ochrana systému proti
ucinkom starnutia alebo esteticka Uprava.

VolInéa vrstva — vzorka vodotesnej vrstvy bez akéhokolvek podkladu pouzivana na skusky.

Vnatorn4 vrstva* — vrstva tkaniny, netkana rohoz zo syntetickych materialov, sklenych vlakien alebo
inych materialov pouzita ako zlozka vodotesnych zostav na mostovky aplikovanych v tekutom stave.
Této vrstva mOze predstavovat vystuzenie.

Zostava — v zmysle CPD zvlastna forma ,stavebného vyrobku“. Pozostava z prinajmensom dvoch
samostatnych ,zloziek", ktoré sa spajaju na stavenisku. Zostava sa stava ,zmontovanym systémom*

ked sa zabuduje do stavebného diela. Pozri tiez Pokyn C Eurdpskej komisie.

Hraniéné hodnoty (LV) — minimalna alebo maximalna hodnota stanovena v ETAG pre konkrétnu
charakteristiku.

Pre charakteristiky s uvedenymi hrani€nymi hodnotami je moznost NPD nepripustna.
Tekuty materidl — material alebo kombinacia materialov, ktoré je mozné liat, rozotierat alebo striekat.

Nizkoteplotny liaty asfalt — liaty asfalt, ktory je vhodné aplikovat pri minimalnej teplote < 220 °C
a maximalnej teplote < 250 °C, ako to uvadza vyrobca zostavy.

Technickd dokumentécia vyrobcu — stbor dokumentov pozostavajlci z pokynov pre navrh, navodu
na pouzitie a pokynov tykajlcich sa udrzby a opravy zmontovaného systému a spdsobov kontroly
kvality na stavenisku, platnych pre konkrétny vyrobok alebo skupinu vyrobkov.

Liaty asfalt — pozri STN EN 13375: 2005.

Prekrytie — vrstva aplikovana priamo na zmontovany systém, navrhnutd pre zatazenie dopravou
a poskytujica ochranu alebo splfiajica doplnkovu vodotesnu funkciu.

Zakladny nater* — vrstva aplikovana na povrch podkladu za G¢elom zvySenia sudrznosti medzi nim
a vodotesnou vrstvou.
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Ochranna vrstva* — jedna alebo viac vrstiev materidlu aplikovaného na vodotesnu vrstvu pre
obmedzenie Uc€inkov fyzikdlneho, mechanického a/alebo chemického zatazenia. Prikladmi su
oSetrenie povrchu a separacna folia.

Vystuzenie* — vrstva (napr. sietovina alebo vina) zabudovana do vodotesnej vrstvy za Ucelom
zlepSenia fyzikalnych vlastnosti.

Vzorka — pozri Priloha B3, odsek 3.
Uzatvaraci nater* — zakladny nater, ktory ma doplnkovu funkciu penetrovat do podkladu, a tak utesnit
povrch podkladu proti prieniku vihkosti a/alebo plynov.

Podklad — betonovy povrch vratane (kde je to vhodné) akychkolvek oprav alebo vyrovnavania, na
ktory sa aplikuje zostava.

Uprava povrchu* — jedna lebo viac zloZiek, ktoré sa mozu pouzit pre poskytnutie napr. zlepseného
spojenia medzi zmontovanym systémom a prekrytim alebo zlepSeného klzného ¢&i strihového
namahania alebo ako ochrana (napr. ochrannd vrstva alebo finalna vrstva).

Lepiaci nater* — doplnkova vrstva aplikovand na vrchni vrstvu zmontovaného systému za Géelom
zlepSenia adhézie medzi zmontovanym systémom a prekrytim.

SkusSobné skupiny — skuSobné skupiny su definované v texte kapitoly 5 a zhrnuté su v Prilohe D.
Sdvisia s podmienkami pripravy vzoriek (P), spodmienkami zataZenia pred skuskou (S)
a s teplotnymi podmienkami pocas skiSania (T). Narodné predpisy Clenskych Statov sa mozu
vztahovat na skusobné skupiny.

SkuSobné teleso — pozri Priloha B3, odstavec 3.

Celkovy systém — vzorka zmontovaného systému, s doplnenim podstatnych prekryti, pouzita pre
skusky.

Vodotesna vrstva* — jedna alebo viac chranenych vrstiev zloziek systému aplikovanych v tekutom
stave, ktord poskytuje zakladn( funkciu zabranenia transportu vihkosti do podkladu.
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ODDIEL 2: POKYN PRE POSUDENIE VHODNOSTI PRE
POUZITIE

VSEOBECNE POZNAMKY

€) Pouzitelnost’ ETAG

Tento ETAG poskytuje navod na posudenie vodotesnych zostav na mostovky aplikované v tekutom
stave aich zamyslaného pouzitia (pouziti). Vyrobca alebo predajca zostavy definuje zostavu, pre
ktoru sa pozaduje ETA, ako sa mé& pouzit' v stavbe, a tym ur€uje rozsah posudenia.

(b) VSeobecné rozdelenie tohto oddielu

Tento oddiel pokryva poziadavky na posudzovanie vhodnosti vodotesnych zostav na mostovky
aplikované v tekutom stave vzhladom na ich vhodnost na zamysSlané pouZitie v stavebnych dielach.
Oddiel sa deli na nasledovné kapitoly:

- kapitola 4 objasnuje Specifické poziadavky na stavby tykajlce sa vodotesnych vyrobkov a zostav
na mostovky aplikovanych v tekutom stave a predmetnych pouziti, zacinajic so zékladnymi
poziadavkami na stavby (CPD ¢l. 11.2) anésledne zoznamom zodpovedajucich vlastnosti
vodotesnych vyrobkov a zostav na mostovky aplikovanych v tekutom stave.

- kapitola 5 rozSiruje zoznam z kapitoly 4 do podrobnejSich definicii a zahffia dostupné met6dy
overovania vlastnosti vyrobku a pre vyjadrenie ako si poziadavky a prisluSné vlastnosti vyrobku
popisané. Toto sa vykonava skdSobnymi postupmi, vypoctovymi metédami a dokazom, atd.

- kapitola 6 poskytuje navod k metédam hodnotenia a posudzovania vhodnosti pre zamyslané pouzitie
vodotesnych vyrobkov a zostav na mostovky aplikovanych v tekutom stave.

- kapitola 7, predpoklady a odporu€ania su délezité iba vtedy, pokial zohladfiuji vychodiska, na
zaklade ktorych sa posudila vhodnost vodotesnych vyrobkov a zostav na mostovky aplikovanych
v tekutom stave pre zamyslané pouzitie.

(©) Urovne atriedy alebo miniméalne poziadavky slvisiace so zakladnymi
pozZiadavkami a uzitkovymi vlastnostami vyrobku (pozri interpretaéné dokumenty
odsek 1.2 a Pokyn E Eurdpskej komisie)

Tento ETAG nezahfha triedy. Podstatné Gzitkové vlastnosti vodotesnych vyrobkov a zostav na
mostovky aplikovanych v tekutom stave su stanovené pouzitim definovanych skupin skdSobnych
podmienok. Ak pre nejaké pouzitie aspon jeden ¢lensky Stat nema ziadne narodné predpisy, vyrobca
mé vzdy pravo vyhnit sa jednej alebo viacerym skiskam, v ktorych pripade bude ETA uvadzat
wlastnost nie je uréena“. Toto nie je pripad tych vlastnosti, ktoré ked' sa neurgili, vodotesné zostavy
na mostovky aplikované v tekutom stave dalej nespadaju do predmetu ETAG. Takéto pripady musia
byt v ETAG uvedené.

(d) Zivotnost’ (trvanlivost) a pouZitePnost’

Podmienky, metédy skusSok a posudzovania vtomto Navode alebo, na ktoré sa odvolava, boli
spracované na zaklade predpokladanej zamyslanej Zivotnosti vodotesnych vyrobkov a zostav na
mostovky aplikovanych v tekutom stave pre zamyslané pouzitie ako sa popisuje v odseku 2.3.6 pod
podmienkou, Ze vodotesné vyrobky a zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave su vhodne
pouzivané a udrziavané (kapitola 7). Tieto podmienky su zaloZzené na aktualnom stave poznania
a dostupnych poznatkoch a skisenostiach.
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~Predpokladana zivotnost* znamend, Ze ak sa posudenie vykonalo podla ustanoveni ETAG a ak ked
tato zivotnost uplynula, skutocnd Zivotnost méze byt, za norméalnych podmienok pouzitia, podstatne
dihSia bez zasadnej degradacie ovplyvnujlcej zakladné poziadavky.

Udaje uvedené pre Zivotnost vodotesnych vyrobkov a zostav na mostovky aplikovanych v tekutom
stave nemozno interpretovat ako zaruku poskytnutd vyrobcom alebo osvedcovacim miestom. Smu sa
povazovat len za prostriedky Specifikatorov pre vyber vhodnych kritérii pre vodotesné vyrobky
azostavy na mostovky aplikované vtekutom stave vo vztahu k ocakavanej, ekonomicky
opodstatnenej, zivotnosti stavieb (na zaklade interpretaénych dokumentov ods. 5.2.2).

(e) Vhodnost’ na zamysSFané pouzitie

Podla CPD sa musi chapat, Ze podla podmienok tohto ETAG vyrobky musia ,mat také vlastnosti, ze
stavby do ktorych sa zabudovali, namontovali, pouzili alebo nainstalovali, ak boli riadne navrhnuté a
postavené, m6zu splhat zédkladné poziadavky" (CPD, ¢l. 2.1).

Preto aby sa splnili zakladné pozZiadavky, vodotesné vyrobky a zostavy na mostovky aplikované
v tekutom stave musia byt vhodné pre pouzitie v stavebnych dielach (ako v celkoch, tak aj
v jednotlivych ¢astiach), pre ktoré st vhodné ich zamySlanym pouzitim zohladfujac hospodarnost.
Tieto poziadavky musia byt, za normalnej Udrzby, spinené pocas celej ekonomicky opodstatnenej
zivotnosti. Poziadavky sa, vSeobecne, tykaju predvidatelnych zatazeni. (CPD Priloha 1 predslov).
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4. POZIADAVKY

Poziadavky na stavby aich vztah kvlastnostiam vodotesnych zostadv na mostovky aplikovanych
v tekutom stave.

V tejto kapitole st uvedené hladiska funkénych poziadaviek, ktoré sa maji preskimat, aby boli
splnené prislusné zakladné poziadavky na stavby:

- v rdmci predmetu ETAG-u podrobnejSim vyjadrenim prislusnych zakladnych poziadaviek CPD na
stavby alebo Casti stavieb uvedenych v interpretaénych dokumentoch a v mandate, pricom sa
prihliada na uvazované zatazenia aj na uvazovanu trvanlivost a pouzitelnost stavieb,

- ich aplikovanim na predmet ETAG-u (zostava a kde je to vhodné jeho zlozky, vyrobky a zamyslané
pouzitia) a stanovenim zoznamu délezitych charakteristik vyrobku.

Ak charakteristika vyrobku alebo vlastnost je vyznamna podla niektorej zo zakladnych poziadaviek,
potom sa o nej pojednava na prisluSnom mieste. Pokial charakteristika vyrobku alebo vlastnost' je
vyznamna podla viacerych zakladnych poziadaviek, tato sa priradi k najdolezitejSej poziadavke
s odkazom na dalSiu (dalSie). Podobne o charakteristikach, ktoré maju priamy vplyv na jednu zo
zakladnych poziadaviek anepriamy vplyv na posudenie trvanlivosti sa pojednava v zakladnej
poziadavke (ZP) 1,3 a 4 s odkazom v 4.1.7. Pokial' ide o charakteristiku stvisiacu iba s trvanlivostou,
pojednava sa o nejv 4.1.7.
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4.0

Vzt'ah

medzi

a vlastnost’ami vyrobku

zakladnymi,

prislusnymi

interpretaénymi

dokumentmi

Nasledujuca tabulka 1 poskytuje prehlad zakladnych poziadaviek, prisluSnych odsekov slvisiacich
interpretacnych dokumentov a prislusnych poziadaviek na Uzitkové vlastnosti vyrobku.

Tabulka 1: Vztah medzi zékladnymi poziadavkami , interpretacnymi dokumentmi a vlastnostami
vyrobku
Zakladnd | Zodpovedajlci odsek Zodpovedajuci | Vlastnost vyrobku Odsek
poziadavka | interpretacnych odsek ID pre ETAG pre
dokumentov (ID) pre Gzitkové poziadavku
stavby vlastnosti
vyrobku
Pridrznost k podkladu 4111
Schopnost premostovat’ trhliny 41.1.2
Odolnost proti penetracii chloridovych 4113
iGnov (ak sa vyzaduje) T
Odolnost proti dynamickym
L § 4.2 Podmienky pre § 4.3 Podmienky zat’aie_niam:_(néraz, Unava, stlacenie [4.1.1.4
stavby alebo ich &asti pre vyrobky a prepichnutie)
Odolnost voci teplotnému Soku 4115
Odolnost vodi prepichnutiu 41.1.6
Odolnost voci roztrhnutiu (na
podklade) 41.1.7
Vodotesnost’ 4.1.1.8
3 Sri.si.ri(;i/gnkaﬁle \%Igéfnggtliﬂig’/\:gbku Uvolhovanie nebezpecénych latok 4131
§33.11
a) pad po poSmyknuti Pridrznost prekrytia 4.1.4.1
b) pad po zakopnuti
83.3.1.2 Gizitkové vlastnosti | § 3.3.6.3
4 stavieb Prislusné uzitkové | Odolnost voéi roztrhnutiu (na prekryti) | 4.1.4.2
§ 3.3.6 Nehody spOsobené | vlastnosti vyrobku
pohybom dopravného
prostriedku Klzkost (iba exponované vyrobky,
§ 3.3.6.2 Uzitkove podfa sk(upiny rr))ouiitia) o 4143
vlastnosti stavieb
Zachovanie si vlastnosti po expozicii:
- vode
- starnutiu vplyvom tepla
- oleju, benzinu, nafte, alkaliam,
Hradiska trvanlivosti stvisiace so zakladnymi poziadavkami 1, | rozmrazovacim soliam 4171
3a4d - asfaltom B
- UV (iba exponované plochy)
- obrusovaniu/opotrebovaniu (iba
exponované plochy)
- Zmrazovaniu/rozmrazovaniu
Vysoké a nizke prevadzkové teploty
Schopnost penetrovat do pérov
podkladu (z&kladné natery, atd.)
Hladiska pouzitelnosti savisiace si zakladnymi poziadavkami | Odolnost proti stekaniu (zvislé 4172
1,3a4 povrchy) e
Aplikacn& hrabka
Vplyv klimatickych podmienok
Kvalita podkladu (obsah vlhkosti, vek)
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4.1  Zostavy (zmontované systémy)

4.1.1 Mechanicka odolnost a stabilita
4.1.1.1 Pridrznost (zmontovaného systému k podkladu)

Za UcCelom udrzat jeho celistvost, ako vodotesnej vrstvy, musi mat zmontovany systém, pre
odolavanie posobiacim silam, dostato¢nu prilnavost k beténovému podkladu.

4.1.1.2 Schopnost premostovat trhliny

Za Ucelom udrzat jeho celistvost, ako vodotesnej vrstvy, musi mat zmontovany systém, pre
odolavanie sildm a pohybom suvisiacich s trhlinami v betonovom podklade a prekryti, dostato¢nu
pevnost.

4.1.1.3 Odolnost proti penetracii chloridovych iénov (ak sa vyzaduje)

Zmontovany systém musi chranit mostovku zabranenim prenosu chloridovych i6nov.

4.1.1.4 Odolnost proti dynamickym zatazeniam

Za UCelom udrzat jeho celistvost, ako vodotesnej vrstvy, musi mat' zmontovany systém schopnost
odolavat dynamickym zatazeniam pdsobiacim poc¢as aplikacie prekryti a po€as uZivania. Zatazenia,
ktoré sa zohladfuju zahffhaju zatazenia vplyvom dopravy (stl&€anie, Udery) a zatazenia vplyvom
pohybu mostovky a/alebo prekrytia (Unava, pohyb, praskanie).

4.1.1.5 Odolnost proti teplotnému Soku

Pre systémy, ktoré budd vystavené prekrytiu aplikovaného za horlca (asfaltova zmes s hrubym
kamenivom alebo liaty asfalt) sa musi overit teplotny Sok sp6sobeny aplikaciou prekrytia.

4.1.1.6 Odolnost proti prepichnutiu

Za Uc¢elom udrzat jeho celistvost, ako vodotesnej vrstvy, zmontovany systém musi byt schopny
odolavat prepichnutiu zaroven pred aj pocas aplikacie prekrytia a kde je exponovany, tam aj pocas
uzivania.

4.1.1.7 Odolnost proti roztrhnutiu (zmontovaného systému na podklade)

Za Uc¢elom udrzat jeho celistvost, ako vodotesnej vrstvy, zmontovany systém musi byt schopny
odolavat Smykovym silam, medzi zmontovanym systémom a podkladom, v désledku (napriklad)
dopravy alebo rozdielnych teplotnych pohybov.

4.1.1.8 Vodotesnost

Zmontovany systém musi chranit beténovi mostovku zabranenim prenikania vody.

4.1.1.9 Kompatibilita materialov na ich styku

Tieto hladiska su stanovenév 4.1.7.1.

4.1.2 Poziarna bezpeénost

Nevztahuje sa.

ETAG 033 Strana 15z 77



4.1.3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia

4.1.3.1 Uvolfovanie nebezpecénych latok

Zostava musi byt takd, Ze ked je zabudovand podla prislusnych narodnych predpisov ¢Elenskych
Statov, umozriuje splnenie zdkladnej poziadavky ¢. 3 CPD ako vyjadruju narodné predpisy ¢lenskych
Statov a obzvlast nespdsobuje Skodlivé emisie toxickych plynov, nebezpecnych ¢astic alebo radiacie
do vnuatorného prostredia a nespdsobuje ani kontaminaciu vonkajSieho prostredia (ovzduSie, p6da
alebo voda).

4.1.4 Bezpecnost pri uzivani

4.1.4.1 Pridrznost prekrytia

Zmontovany systém musi mat dostato¢ni sudrznost s prekrytim, Specifikovand vyrobcom zostavy,
aby sa zabréanilo oddeleniu pocas prevadzky.

4.1.4.2 Odolnost vodi roztrhnutiu (styk zmontovaného systému a prekrytia)

Zmontovany systém musi mat dostatocnl pridrznost k prekrytiu, aby sa zabranilo oddeleniu poc¢as
prevadzky.

4.1.4.3 Klzkost

Zmontovany systém, pokial je exponovany as pristupom chodcov alebo cyklistov, musi mat
dostatocny koeficient trenia za obvyklych podmienok prevadzky stavby, aby sa zabranilo riziku padov
chodcov po poSmyknuti.

4.1.5 Ochrana proti hluku

Nevztahuje sa.

4.1.6 Uspora energie a ochrana tepla

Nevztahuje sa.

4.1.7 Hradiské Zivotnosti, pouzitelnosti a identifikacia

4.1.7.1 Hrladisko Zivotnosti

Zmontovany systém musi mat dostatoénd odolnost voci Skodlivym vplyvom pre zabezpecenie, ze
degradacia materialov alebo zloziek pofas zamysSlanej zZivotnosti vyznamne neovplyvni Gzitkové
vlastnosti vodotesnych zostdv na mostovky aplikovanych v tekutom stave vo vztahu k plneniu

vSetkych zakladnych poZiadaviek 1-6.

Pocita sa s nasledovnymi Skodlivymi vplyvmi:

. kontakt s vodou, alkdliami, olejom, benzinom, naftou, rozmrazovacimi solami a asfaltami (pre
systémy v skupine pouzitia A),

. klimatické podmienky vratane ucinkov tepelného starnutia a zmrazovania/rozmrazovania,

. UV Ziarenie (pre systémy v skupine pouzitia B a C),

. obrusovanie/opotrebovanie (pre systémy v skupine pouzitia B).

4.1.7.2 Hrladisko pouzitefnosti

Musi sa pocitat s nasledovnymi hladiskami pouzitelnosti nevyhnutnymi pre spinenie CPD, ktoré nie su
zahrnutév 4.1.1 — 4.1.6:

. vysoké a nizke prevadzkové teploty,

. schopnost penetrovat do pérov podkladu,

. odolnost proti stekaniu (pri aplikacii na iné nez vodorovné povrchy),
. aplika¢na hrubka,
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. vplyv klimatickych podmienok poc¢as aplikéacie,
. vplyv kvality podkladu (napr. obsah vihkosti, vek betdnu).

42 Zlozky

4.2.1 Poziadavky na zloZky, suvisiace s § 4.1.1 a7z 4.1.7

Vyrobca musi deklarovat zlozky obsiahnuté v zostave a definovat charakteristiky zlozky a iné kritéria
umozfujuce pripravit vnatropodnikovu kontrolu vyrobcu (FPC) a riadit zmeny.

Vyrobca nebude mat priamu kontrolu nad zmontovanym systémom, iba nad zlozkami opustajacimi
tovaren. V désledku toho je nevyhnutné aby sa zlozky definovali presne v zmysle vlastnosti, ktoré
moézu ovplyvnit Gzitkové vlastnosti zmontovaného systému. OsvedEovacie miesto sa musi uistit, ze
neexistuje Ziadne riziko, Ze zmena v zlozeni zlozky by mohla ovplyvnit Gzitkové vlastnosti zostavy
a mohla by si vyziadat’ vykonanie doplfujucich skuSok zlozky a/alebo systému ako overenia. Priklady
popisnych skuSok zloziek st uvedené v tabulkach 3 az 6 tohto ETAG.

4.2.2 Hradiska identifikacie
Materialy a zlozky pouzité vo vodotesnych zostavach na mostovky aplikovanych v tekutom stave

musia byt identifikovatelné do tej miery kedy ich vlastnosti m6zu mat vplyv na schopnost' zostavy pInit
zakladné poziadavky.
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S. METODY OVEROVANIA

Této kapitola pojednava o metddach overovania, ktoré sa pouzivaju pri uréovani jednotlivych hladisk
pre Uzitkové vlastnosti vyrobkov v zavislosti od poziadaviek na stavby (vypoctoch, skusSkach,
inzinierskych znalostiach, ziskanych poznatkov na mieste a pod.), ktoré st uvedené v kap. 4.

Je mozné pouzit jestvujuce Udaje podla Navodu EOTA No 004 o , Poziadavka na Udaje pre
posudenie vedicemu k ETA."

Navod na typ a metédy pripravy skudSobnych telies pouzitych v tychto metddach overovania je
uvedeny v prilohe B tohto ETAG. Vyrobca musi popisat vhodné prekrytie (prekrytia) ak sa maju pouzit
so zmontovanym systémom a odkaz na tieto prekrytia bude uvedeny v ETA. Zakladné typy prekrytia
oCakévana v tychto metddach overovania su asfaltové, ale iné typy prekryti moézu byt tiez pouzité
(napr. beton). Tam, kde sa pouziju betonové prekrytia sa nevyzaduju skdsky sudrznosti s prekrytim
a odolnosti voéi roztrhnutiu na prekryti (pozri § 2.3.5).

Kvali rozsahu podmienok pouzitia v rdmci ¢lenskych Statov je nevyhnutné ouzit' skiSobné skupiny pri
posudzovani niektorych hladisk pouzitelnosti a trvanlivosti. Skupiny odzrkadluji rozdiely
v skuSobnych parametroch pre:

. podmienky slvisiace s pripravou vzorky (P),
. kondiciovanie vzorky (podmienky napatosti) pred skiskami (S),
. teplotu, pri ktorej sa skusky vykonavaja T).

Skusobné skupiny su definované v prilohe D spolo¢ne s tabulkou prehladu o vztahoch medzi
vlastnostami a vhodnymi skdSobnymi skupinami. Pouzitim skiSobnych skupin a tabulky v prilohe D je
mozné vytvorit skaSobny program pre konkrétnu zostavu s ohfadom na poziadavky ¢lenskych Statov,
v ktorych sa zostava mé pouzivat.
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5.0 Pripojenie metdd overovania k tabulke 1 v 4.0

Tabulka 2: Metddy overovania
Z&kladnd | Odsek ETAG pre Odsek ETAG o metdde overovania Konkrétna veta
poziadavka | Uzitkové vlastnosti ETAG o metdde
vyrobku overovania
Pridrznost k podkladu 5111
Schopnost premostovat’ trhliny 5.1.1.2
Odolnost proti penetracii chloridovych iénov (ak sa
. . 5.1.1.3
vyZaduje)
o .| Odolnost proti dynamickym zatazeniam: (naraz, 511.4
1 4.1bl§1l_echan|cka odolnost' a | inava, stlagenie a prepichnutie) e
stabilita
Odolnost proti teplotnému Soku 5.1.15
Odolnost proti prepichnutiu 5.1.1.6
Odolnost proti roztrhnutiu (na podklade) 5.1.1.7
Vodotesnost 5.1.1.8
4.3 Hygiena, ochrana
3 zdravia a zivotného Uvolhovanie nebezpecénych latok 5.1.3.1
prostredia
Pridrznost prekrytia 5.14.1
4 4.4 Bezpecnost pri uzivani | Odolnost proti roztrhnutiu (na prekryti) 5.1.4.2
Klzkost (iba exponované vyrobky, podla skupiny 5143
pouZzitia) T
Materidly v kontakte 5.1.7.1.2
Uchovanie si vlastnosti po expozicii vode 5.1.7.1.2.1
Uchovanie si vlastnosti po expozicii alkaliam 5.1.7.1.2.2
Uchovanie si vlastnosti po expozicii oleju, benzinu,
. . 5.1.7.1.2.3
nafte, rozmrazovacim soliam
Hladiska trvanlivosti svisiace so Uchovanie si vlastnosti po expozicii asfaltom (pre 5.1.7.1.2.4
z&kladnymi poziadavkami 1, 3 a 4 systémy pouzité s asfaltovymi prekrytiami) |77 7T
Klimatické podmienky vratane: 5.1.7.1.3
- tepelného starnutia 5.1.7.1.3.1
- Zmrazovania/rozmrazovania 5.1.7.1.3.2
UV Ziarenie (iba exponované plochy) 5.1.7.1.4
Obrusovanie/opotrebovanie (iba exponované plochy) |5.1.7.1.5
Vysoké a nizke prevadzkové teploty 5.1.7.2.1
Schopnost penetrovat do pérov podkladu (zakladné
p . 5.1.7.2.2
Hladiska pouZitelnosti suvisiace si natery, atd.) - —
zakladnymi poziadavkami 1, 3 a 4 Odolnost proti stekaniu (iné ako vodorovné povrchy) |5.1.7.2.3
’ Aplika¢né hribka 5.1.7.2.4
Vplyv klimatickych podmienok na aplikaciu 5.1.7.2.5
Kvalita podkladu (obsah vlhkosti, vek) 5.1.7.2.6

Vysoké a nizke prevadzkové teploty

ETAG 033

Strana 19 z 77



5.1 Zmontované systémy

5.1.1 Mechanické odolnost a stabilita

5.1.1.1 Pridrznost (zmontovaného systému k prekrytiu)

Tato skuska pouzivajlca skiuSobné vzorky typu 1 sa pozaduje pre vSetky skupiny pouZzitia.

Pridrznost medzi vodotesnou vrstvou a betonovym podkladom musi byt stanovena v sulade s STN
EN 13596:2005. SkusSka sa musi vykonat na skuSobnom telese typu 1 pripravenom v sulade

s prilohou B (upravena STN EN 13375:2005) pri podmienkach aplikacie (P1).

Po uplynuti ¢asu na vytvrdzovanie stanoveného vyrobcom sa vykona skusSka pri skdSobnych
podmienkach (T5).

VSeobecné spbsoby porusenia su popisané podla STN EN ISO 4624:2004.

Spdsob poruSenia sa vyjadruje ako percentualny podiel plochy a umiestnenie porusenia v skiSanom
systéme v zmysle zlyhania adhézie, stdrznosti alebo adhézie/sudrznosti.

Spdsoby poruSenia sa mdzu popisat nasledovne:

A = zlyhanie sudrznosti podkladu

A/B = zlyhanie adhézie medzi podkladom a prvym naterom

B = zlyhanie sudrznosti prvého nateru

B/C = zlyhanie adhézie medzi prvym naterom a druhym néterom
-IY = zlyhanie adhézie medzi poslednym naterom a lepidiom

Y = zlyhanie sudrznosti lepidla

Y/Z = zlyhanie adhézie medzi lepidlom a skiSobnym val€ekom

5.1.1.2 Schopnost premostovat trhliny

Skuska pouzivajuca skuSobné vzorky 1, 4 alebo 5b podla monitorovanej skusky sa pozaduje pre
vSetky skupiny pouZzitia.

Schopnost premostovat trhliny v beténovom podklade sa musi stanovit v silade s STN EN
14224:2010.

Skiska sa musi vykonat na skaSobnom telese typu pripraveného v sulade s prilohou B pri
aplikaénych podmienkach (P1) s napatostnym kondiciovanim pred skiskami ako su definované nizSie
podla skupin pouzitia.

(A) S prekrytim a zamyslanym zataZzenim automobilovou dopravou

So vzorkou typu 1, pred skdskou premostenia trhliny:

- Teplotny Sok podla odseku 5.1.1.5 nepriamou metdédou nasledovany tepelnym starnutim podla
odseku 5.1.7.1.3.1.

Alebo so vzorkou typu 4 alebo 5b, pred skdSkou premostenia trhliny:

- Teplotny Sok podla odseku 5.1.1.5 priamou metédou nasledovany tepelnym starnutim podla odseku
5.1.7.1.3.1.

Typ vzorky 4 alebo 5b sa pouziva ked prekrytie z tekutého asfaltu ma aj doplnkovd vodotesnu funkciu.
V takom pripade sa musi v hornej strane prekrytia spravit dodato¢ny rez zodpovedajlci pilenému rezu
v podklade vzorky (pozri obr. 1 nizSie).

(B) Bez prekrytia (exponovany) a so zamysSlanym zatazenim premavkou chodcov alebo cyklistov
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So vzorkou typu 1, pred skdskou premostenia trhliny:
- UV Ziarenie podla odstavca 5.1.7.1.4.

(C) Bez prekrytia (exponovany) abez zataZenia dopravou (vratane Specialnych pripadov
nezatazenych Zelezniénych mostov)

Pozri bod B (vyssie)

Teplotu pocas skusok vyberie vyrobca tak, aby boli splnené poziadavky ¢lenskych Statov kde sa bude
zostava predavat a moze byt niektora z nasledujicich:
-30 °C, -20 °C, -10 °C alebo 0 °C s presnostou +2 °C.

Skusky pri nizSich teplotach zahffiaju skasky pri vysSich teplotach. Skasky s pouzitim prekrytia liatym
asfaltom na vzorke typu 4 pokryva skisky na vzorke typu 5b. Skusky s prekrytim liatym asfaltom (na
vzorke typu 4 alebo 5b) pokryva skusky t%ez prekrytia :(Evzorkadtypu 1).

EAT T e

Obrazok 1: Vzorka typu 4 alebo 5b s dodatoénym rezom v prekryti z liateho asfaltu
Poznamka: VSetky rozmery st uvedené v mm.
Legenda k obrazku 1:

1: Asfaltové prekrytie s doplnkovou vodotesnou funkciou, t.j. liaty asfalt (MA) aplikovany pri teplote do
250 °C (vzorka typu 4) alebo (LMA) <250 °C (vzorky typu 5b)

2: Vodotesna vrstva

3: Beténovy podklad

4: Rezy

5: Vyvolana trhlina

Aw/2: poloviény rozkmit

5.1.1.3 Odolnost proti penetrécii chloridovych i6bnov

Této skaSka s pouzitim skaSobnych vzoriek typu 1 sa vztahuje na skupiny pouzitia (A) a (B).

Odolnost proti penetracii chloridovych i6nov vodotesnej vrstvy spojenej s beténovym podkladom
(skdSobna vzorka typu 1 v stlade s prilohou B pri pouziti podmienok (P1)) sa musi stanovit' v stlade
s ndvrhom EOTA TR 022: 2007.

5.1.1.4 Odolnost proti dynamickym zatazeniam

5.1.1.4.1 Odolnost proti stlaceniu asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom

Skuska sa pozaduje pre skupinu pouzitia A.1 s pouzitim vzoriek typu 2.

Volny povlak sa priamo prekryje asfaltovou zmesou s hrubym kamenivom. (Pre definiciu asfaltovej
zmesi s hrubym kamenivom pozri STN EN 13375: 2005).
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Odolnost proti stlaéeniu asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom sa musi stanovit' v silade s STN EN
14692:; 2005 (metdda 2) so vzorkami popisanymi v STN EN 14692: 2005 a v sllade s prilohou B pri
pouziti podmienok (P1).

Stla€anie asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom sa musi vykonat v stlade s STN EN 12697-33: 2008.

5.1.1.4.2 Odolnost proti Gnave a vzniku trhlin
Pozri 5.1.1.2

5.1.1.4.3 Odolnost proti ndrazom
Pozri5.1.1.4.1

Pozri aj 5.1.1.6, ktory mbéze poskytnit doplfujldce informacie o odolnosti proti ndrazu ostrohranného
predmetu.

5.1.1.5 Odolnost proti teplotnému Soku
Této skiSka sa vyzaduje pre skupiny pouzitia A, (A.1, A.2 a A.3).

V zavislosti od pouzitej skisky sa teplotny Sok mo6ze aplikovat nepriamou alebo priamou metddou,
ako sa uvadza v dalSom:

i) Nepriama metéda (skuSobna vzorka typu 1 alebo 2 v sulade s prilohou B pri pouziti podmienok (P1)
v zavislosti na monitorovanej skuske):

Teplotny Sok sa simuluje pouzitim napr. vetranej suSicky, horiceho piesku alebo oleja. M6zu sa pouzit
nasledovné teplotné profily:

a) Teplotny Sok pre simulaciu aplikacie asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom pri teplote 170 °C
(CBM).

Povrchova teplota vodotesnej vrstvy sa zvySuje na teplotu (140 + 5) °C v priebehu 10 mindt. Tato
teplota sa udrziava 10 min(t a nasleduje chladenie na 40 °C v priebehu 2 hodin.

b) Teplotny Sok pre simulaciu aplikacie liateho asfaltu pri teplote do 250 °C (MA)*
Povrchova teplota vodotesnej vrstvy sa zvysSuje na teplotu (170 + 5) °C v priebehu 10 mindt. Tato
teplota sa udrziava 10 min(t a nasleduje chladenie na 50 °C v priebehu 5 hodin.

C) Teplot{ly Sok pre simuléciu aplikacie nizkoteplotného liateho asfaltu pri maximalnej teplote <250 °C
(LMALa) -

Povrchova teplota vodotesnej vrstvy sa zvySuje na teplotu (Lmax - 70) °C v priebehu 10 mindt. Tato
teplota sa udrziava 10 min(t a nasleduje chladenie na 50 °C v priebehu 5 hodin.

Po vyvodeni teplotného Soku sa musia vykonat nasledovné skasky, aby sa dodrzal teplotny profil
vySSie popisany v a), b) alebo c). Teplotné Soky pri vysSich teplotach pokryvaju nizSie teploty.

- Pridrznost k podkladu na vzorke typu 1 (5.1.1.1)
- Tahové charakteristiky (tahové napétia a prediZenie pri pevnosti v tahu) na vzorke typu 2 podla STN
EN ISO 527-2: 1998 (vzorka 1B).

Pre schopnost premostovat trhliny na vzorke typu 1 po dalSom tepelnom starnuti, pozri odstavec
5.1.1.2 (A).

i) Nepriama metéda (vzorky typu 3,4 alebo 5 v zavislosti na monitorovanej skuske):

! Vyrobca musi uréit, ¢i sa so zostavou pouzije MA a/alebo LMA a v pripade druhého aj rozsah teplét
LMAmin @ LMAnax.
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Pokial st vzorky typu 3,4 alebo 5 pripravené na skusky, uvedené nizsie, t.j. ked je na vodotesnu
vrstvu aplikované prekrytie pri jednej z teplot podla i) a, b, ¢, Uprava teplotnym Sokom pred skiskami
sa musi stanovit, aby sa splnilo.

- Odolnost proti roztrhnutiu na podklade na vzorkach typu 3, 4 alebo 5b (5.1.1.7)

- Odolnost proti roztrhnutiu na prekryti na vzorkach typu 3, 4 alebo 5a (5.1.4.2)

- Pridrznost k prekrytiu na vzorkach typu 3, 4 alebo 5a (5.1.4.1)

- Schopnost premostovat trhliny na vzorke typu 4 alebo 5b po dodatoénom tepelnom starnuti (5.1.1.2)
(A).

5.1.1.6 Odolnost proti prepichnutiu

Tato skiska sa vyzaduje pre skupiny pouzitia A, B a C vykonava sa na vzorke typu 1 v sllade
s prilohou B pri pouziti podmienok (P1) okrem toho, zZe podklad musi byt ocelovy.

Odolnost proti prepichnutiu sa musi vykonat v stlade s EOTA TR 006: 2004. Vyrobca musi stanovit
velkost vtlagacieho telieska (I; - I,)".

Doplriujuce informacie otejto vlastnosti m6zu byt dostupné aj z odolnosti proti dynamickym
zatazeniam (5.1.1.4) suvisiacich so skupinou pouzitia Al s asfaltovou zmesou s hrubym kamenivom
a z odolnosti proti penetracii chloridovych iénov (5.1.1.3), pokial st dostupné.

5.1.1.7 Odolnost proti roztrhnutiu (zmontovaného systému na podklade)

Tato skuska sa vyzaduje pre skupiny pouzitia A s pouzitim skaSobnej vzorky typu 3,4,alebo 5b.
Maximalna Smykové pevnost medzi vodotesnou vrstvou a beténovym podkladom sa musi stanovit
v sllade s STN EN 13653: 2005. SkusSka sa musi vykonat na vzorke typu pripravenej v sulade
s prilohou B (STN EN 13375: 2005) pri pouziti podmienok (P1).

Aplikacna teplota prekrytia z liateho asfaltu musi byt 250 °C (MA) pokial nie je maximalna teplota
deklarovana vyrobcom nizSia ako 250 °C (LMAna), potom sa prekrytie musi aplikovat pri teplote

LMAax uréenej vyrobcom.

Skusky sa musia vykonat pri podmienkach (T5).

5.1.1.8 Vodotesnost
Tato skuska sa vyZaduje pre vSetky skupiny pouzitia a vykonava sa na skiSobnej vzorky typu 2.

Vodotesnost vodotesnej vrstvy sa musi stanovit' v stlade s STN EN 14694: 2006, ale bez akejkolvek
predchadzajlcej Upravy, t.j. bez prepichnutia.

Vzorky sa musia pripravit v sulade s prilohou B (STN EN 13375: 2005) pri aplikacnych podmienkach
(P1).
5.1.2 Poziarna bezpelnost

Nevztahuje sa.

!V stgasnosti je nedostatok skisenosti stouto skiskou pre vodotesné materidly na mostovky
a stanovenie narodnych poziadaviek na velkost vtldCacieho telieska sa ponechava na jednotlivé
¢lenské Staty.
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5.1.3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia

5.1.3.1 Uvolfhovanie nebezpecnych latok

5.1.3.1.1 Pritomnost nebezpecnych latok v zostave alebo jej zlozkach

Ziadatel musi predloZit pisomné prehlasenie &i zostava alebo jej zlozky obsahuji alebo neobsahuiju
nebezpeéné latky podla Eurdpskych a narodnych predpisov ¢lenskych Statov pre, ktorych trhy je
zostava uréend a musi tieto latky vymenovat.

5.1.3.1.2 Zhoda s prisluSnymi predpismi

Ak vyrobok/zostava obsahuje nebezpecné latky, ako je uvedené vySSie, potom ETA bude obsahovat
metodu (metddy), ktoré sa pouzili pri preukdzani zhody s prisluSnymi predpismi cielovych ¢lenskych
Statov podla datumovanej EU databazy (metdd pre obsah alebo uvolfiovanie, podla vhodnosti).
5.1.3.1.3 Pouzitie bezpec¢nostnych principov

Clenovia EOTA maju moznost poskytnat, prostrednictvom generdlneho sekretéara, inym &lenom
varovanie o latkach, ktoré podla zdravotnickych organizacii v ich krajine podla vedeckych dékazov

povazuju za nebezpecné, ale nie su este regulované. Poskytnl sa Uplné odkazy na tento dékaz.

Pokial sa tieto informacie schvdlia, zostani uchované v databaze EOTA a prenesu sa do pouzitia
komisii.

Informacie obsiahnuté v tejto databdze EOTA sa daju na vedomie ktorémukolvek Ziadatelovi o ETA.
Na zaklade tychto informacii, méze byt, na poziadanie vyrobcu v spolupraci s osvedéovacim miestom,
ktoré upozornilo na problém, vydany protokol posudenia vyrobku s ohfadom na tuto latku.

5.1.4 Bezpecnost pri uzivani

5.1.4.1 Pridrznost (zmontovaného systému k prekrytiu)

Tato skuSka sa vyzaduje pre skupinu pouzitia A s pouzitim skdSobnych vzoriek typu 3, a/alebo 4
a/alebo 5a.

Sudrznost’ medzi vodotesnou vrstvou a prekrytim sa musi stanovit v stlade s STN EN 13596: 2005.
Skiska sa musi vykonat na vzorke pripravenej v sulade s prilohou B pri aplikatnych podmienkach
(P1).

Teplota prekrytia z liateho asfaltu pri aplikacii musi byt 250 °C (MA), pokial nie je aplikacna teplota
liateho asfaltu stanovena vyrobcom <220 °C (LMAn), v tom pripade musi byt aplikacna teplota
liateho asfaltu rovna LMAi, deklarovanej vyrobcom zostavy.

Skiska sa musi vykonat pri podmienkach (T5).

VSeobecné spbsoby porusSenia su popisané podla STN EN 1S04624: 2004, pozri 5.1.1.1.

5.1.4.2 Odolnost proti roztrhnutiu (zmontovaného systému na prekryti)

Tato skuska sa vyZaduje pre skupinu pouzitia (A) s pouzitim skaSobnej vzorky typu 5a.

Maximalna Smykovéa pevnost medzi vodotesnou vrstvou a prekrytim sa musi stanovit v stlade s STN
EN 13653: 2005. Skiska sa musi vykonat' na vzorke pripravenej v sulade s prilohou B pri aplikaénych

podmienkach (P1).

Aplikacna teplota prekrytia z nizkoteplotného liateho asfaltu (LMA) musi byt <220 °C (LMA»). Skuska
sa musi vykonat pri podmienkach (T5).
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Pre prekrytia z liateho asfaltu (MA) a asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom (CBM) je tato skuska
pokryté v skiske Smyku roztrhnutia na podklade (5.1.1.7).

5.1.4.2 Klzkost

Tato skiska sa vyzaduje pre skupiny pouzitia (B) alebo (C) a vykonava sa na vzorke typu 1 v sulade
s prilohou B pri aplikaénych podmienkach(P1).

Koeficient Smykového trenia exponovanej vodotesnej vrstvy sa musi stanovit v stilade s STN EN
13036-4: 2005 s pouzitim gumeného jazdca 4S.
5.1.5 Ochrana proti hluku

Nevztahuje sa.

5.1.6 Uspora energie a ochrana tepla

Nevztahuje sa.

5.1.7 Hrladiské& zivotnosti, pouZzitelnosti a identifikacia
5.1.7.1 Hradisko zivotnosti
5.1.7.1.1 VSeobecné

Hradiskd suvisiace so zivotnostou hydroizolacii mostoviek aplikovanych v tekutom stave, ktoré sa
musia zohladnit' su:

. materialy v kontakte s:
- vodou,
- alkaliami,
- olejom, benzinom, naftou a rozmrazovacimi solami,
- asfaltom (iba pre materidly, ktoré sa pouzivaju s asfaltovym prekrytim)
. klimatické podmienky vratane:
- tepelného starnutia
- zZmrazovania/rozmrazovania
. UV Ziarenie (ak je zostava exponovana)
. obrusovanie/opotrebovanie (ak je zostava exponovand a zatazena dopravou)

5.1.7.1.2 Materidly v kontakte

5.1.7.1.2.1 Voda (Wa)

Musi sa stanovit nasiakavost vodou volnej vodotesnej vrstvy (vzorka typu 2) podla STN EN 14223:
2006. Skuska sa musi zopakovat s vynimkou ak su rezané hrany vzorky utesnené.

Zmeny v hmotnosti sa overuji v stilade s STN EN 14223: 2006.

Mikro tvrdost, podla ISO 48: 2007 (metdéda M), sa musi stanovit na vzorkach pred a po ich nasiaknuti
vodou v skuske nasiakavosti.

5.1.7.1.2.2 Alkalie (Al)

Skusaju sa 3 vzorky 50 x 50 mm?. Skuska sa vykonava na vzorke typu 2 v stlade s prilohou B pri
aplikaénych podmienkach (P1), postupujic podlfa STN EN ISO 175: 2011, (uskladnenie v 1 % (w/w)
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vodnom roztoku hydroxidu sodného) pri teplote (50 + 2) °C pocas (28 + 0,5) dni. Vzorky sa suSia do
ustalenej hmotnosti pri teplote (50 £ 2) °C.

Mikro tvrdost, podla 1ISO 48: 2007(metéda M) a hmotnost podla STN EN ISO 175: 2011, sa musi

stanovit po suSeni na vzorkach vystavenych alkalidm a na vzorkach nevystavenych alkalickému
roztoku.

5.1.7.1.2.3 Olej, benzin, nafta, rozmrazovacie soli

Toto musi posudit osvedCovacie miesto sohfadom na vydané Udaje o chemickej odolnosti pre
chemické skupiny uréené vyrobcom pre jeho vyrobok.

5.1.7.1.2.4 Asfalty (Bi)

Této skuSka sa vyzaduje pre skupinu pouzitia (A) a vykonava sa na vzorkach typu 2 v sllade
s prilohou B pri pouZiti aplikaénych podmienok (P1).

Dve vzorky priblizne 120 x 60 mm? sa uchovavaju v asfaltovej 50/70 penetracii po dobu (84 + 0,5) dni
vo vetranej suSi¢ke pri teplote (70 + 2) °C. Lamac s objemom 250 cm® sa naplni priblizne do 2/3
asfaltom, ktory pokryva vzorky. Po uchovavani sa asfalt opatrne odstrani pouzitim Skrabky.

Mikro tvrdost, podla ISO 48: 2007 (metdda M), sa musi stanovit na vzorkach pred a po ich expozicii
asfaltom.

5.1.7.1.3 Zivotnost ovplyvnena klimatickymi podmienkami (vysoké a nizke teploty)
Zmontovany systém sa musi odskusat, aby sa stanovil G¢inok:

- tepelného starnutia
- zmrazovania/rozmrazovania

5.1.7.1.3.1 Tepelné starnutie (HA)

a) Tato skuska sa vyzaduje pre skupinu pouzitia (A) avykonava sa na vzorkach typov
zavisiacich od skisok, ktoré sa budi vykonavat po starnuti. SkiSobné vzorky sa pripravuju
v stlade s prilohou B pri aplikacnych podmienkach (P1).

Vysoké teploty spdsobuju zmeny vlastnosti vyrobku (starnutie). Tepelné starnutie sa vykonava podla
EOTA TR 011: 2004 pri teplote (70 = 2) °C pocas (28 + 0,5) dni na vzorkach typov zavisiacich od
skusok, ktoré sa budu vykonavat po starnuti.

Po tepelnom starnuti sa musia vykonat nasledovné skusky:
- schopnost premostovat trhliny, ako je popisanav 5.1.1.2
- tahové vlastnosti (tahové napétie a prediZzenie pri pevnosti v tahu) v stilade s STN EN
ISO 527-2: 1998 (vzorka typu 1B) pred a po tepelnom starnuti (rychlost krizovej hlavy 1
mm/min pri -10 °C a 10 mm/min pri 23 °C)

Ak sa vyZzaduje', moZze sa navySe stanovit aj pridrznost k podkladu po tepelnom starnuti (popisané
v 5.1.1.1).

b) V pripade skupin pouzitia (B) a (C) je tepelné starnutie pokryté v podmienkach expozicie UV
Ziareniu a vykonava sa v sulade s 5.1.7.1.4.

5.1.7.1.3.2 Zmrazovanie / rozmrazovanie (FT)

a) Tato skuska sa vyzaduje pre vSetky skupiny pouzitia, a to na vzorkach typu 1 pripravenych v sulade
s prilohou B pri aplikaénych podmienkach (P1).

! Vyzadované pre splnenie poziadaviek jedného alebo viacerych &lenskych Statov
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Vzorky sa musia vystavit 20 cyklom, v stlade s STN EN 13687-3: 2002, s rozdielom, Ze skuska
pridrznosti k podkladu definovana v norme sa nahradi skiskou definovanou v 5.1.1.1.

b) Ak sa vyZaduje® pre skupinu pouZitia (A).

Vzorky typov 3 alebo 4 alebo 5b pripravenych v sulade s prilohou B pri aplikacnych podmienkach (P1)
sa musia vystavit 20 cyklom v stlade s STN EN 13687-3: 2002 okrem skusky pridrznosti.

Akékolvek alebo vSetky z nasledovnych skiSok sa tiez m6zu vykonat po cyklovani zmrazovania
a rozmrazovania:

- odolnost proti roztrhnutiu na podklade (5.1.1.7)
- odolnost proti roztrhnutiu na prekryti (5.1.4.2)
- pridrznost k prekrytiu (5.1.4.1)

5.1.7.1.4 UV Ziarenie (UV)

Tato skuska sa vyzaduje pre skupiny pouzitia (B) a (C). Pouzité vzorky budu zavisiet od skuSok
vykonanych po exponovani UV Ziareniu. Vzorky sa musia pripravit v sulade s prilohou B pri
aplika¢nych podmienkach (P1).

Vzorky, vratane akejkolvek vrstvy chraniacej proti UV zZiareniu (ak ju predpisuje vyrobca), sa musia
exponovat v stlade s EOTA TR 010: 2004 uhrnne poc¢as 5000 hodin (podmienky ,S*) UV Zziareniu
pouzitim Ziariviek (UV-A).

Musia sa vykonat nasledovné skusky:

- tahové vlastnosti (fahové napétie a prediZenie pri pevnosti v tahu) v stlade s STN EN
ISO 527-2: 1998 (vzorka typu 1B) pred a po expozicii UV ziareniu (rychlost krizovej hlavy
1 mm/min pri -10 °C a 10 mm/min pri 23 °C)

- schopnost premostovat trhliny, ako je popisanav 5.1.1.2

- vodotesnost (pozri 5.1.1.8)

5.1.7.1.5 Obrusovanie / opotrebovanie

Tato skuska sa vyzaduje pre skupinu pouZzitia (B) s pouzitim vzoriek typu 1 v sulade s prilohou B pri
aplika¢nych podmienkach (P1).

Odolnost' proti opotrebovaniu sa musi stanovit v stlade s STN P ENV 12633: 2003 s rozdielom, Ze
kyvadlovd skuSka pred (pozri 5.1.4.3) apo opotrebovani sa musi vykonat v sulade s metédou
definovanouv 5.1.4.3.

5.1.7.2 Hradiska pouzitelnosti

Pre umoZnenie postdenia schopnosti zmontovaného systému spifiat CPD st nevyhnutné nasledovné
charakteristiky vodotesnych zostav na mostovky aplikovanych v tekutom stave, ktoré ale nie su
zahrnuté v bodoch 5.1.1 az 5.1.6.

Vysoké a nizke prevadzkové teploty

Schopnost penetrovat’ do pérov podkladu

Odolnost proti stekaniu (pri aplikacii na iné, nez vodorovné povrchy)
Aplika¢na hrabka

Vplyv klimatickych podmienok na aplikaciu

Vplyv kvality podkladu

% Jedna alebo viacero tychto skuSok sa mézu vyzadovat pre splnenie poziadaviek jedného alebo
viacerych ¢lenskych Statov.
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5.1.7.2.1 Vysoké a nizke prevadzkové teploty

Zmontovany systém si musi uchovavat funkciu v celej o¢akavanej Skale prevadzkovych teplét.

Vplyv nizkej teploty je pokryty schopnosti premostovat trhliny (5.1.1.2)

Ak sa vyzaduje', doplfiujiice vplyvy vysokej a nizkej prevadzkovej teploty sa mdzu zaviest meranim
charakteristickej pridrznosti k podkladu (5.1.1.1) pri +40 °C, -10 °C alebo -20 °C a odolnosti proti
roztrhnutiu na podklade (5.1.1.7) pri +40 °C a/alebo -10 °C.

Teploty pocas skiSok vybera vyrobca tak, aby splnili poziadavky ¢lenskych Statov, v ktorych sa
zostavy budu predavat.

5.1.7.2.2 Schopnost penetrovat do pérov podkladu
Toto hladisko je pokryté v pridrznosti k podkladu (5.1.1.1).

Ak sa vyzaduje®, schopnost samotného zakladného nateru penetrovat do pérov sa stanovi meranim
viskozity v stlade s STN EN ISO 3219: 1997 a T5 a najnizSiu aplikacnu teplota stanovi vyrobca.

5.1.7.2.3 Odolnost proti stekaniu (spojena s aplikaciou na inych nez vodorovnych povrchoch)

Vyrobca musi preukazat, Ze zostavu je mozné aplikovat' aj na zvisly povrch bez stekania a previsania
a ze ma potrebné reologické vlastnosti pre dodrzanie pozadovanej menovitej hrabky.

Ak sa vyzaduje, musi sa stanovit schopnost’ aplikacie zloziek zostavy na iné nez vodorovné povrchy
pouzitim skusky popisanej v prilohe E. Ak je pre splnenie tejto skisky vyrobok modifikovany napr.
pridavkom tixotropnej latky, musia sa vykonat skisky pevnosti v tahu a prediZzenia pre porovnanie
s pébvodnym (nemodifikovanym) vyrobkom a posudenie moznych dopadov na UZitkové vlastnosti
zmontovaného systému.

Drsnost povrchu zvislych ¢asti beténového podkladu sa zabezpecdi v sulade s prilohou B.

5.1.7.2.4 Aplika¢na hrabka

Vyrobca musi stanovit aplikatné mnozstvo na jednotku plochy vodotesnej vrstvy pozadované pre
dosiahnutie hrabky 1,0 mm zaschnutej vrstvy na hladkom povrchu, nominalnu hribku a rozsah
hrabok. Hrabka sa musi overit po€as pripravy vzorky, pozri priloha B.

5.1.7.2.5 Vplyv klimatickych podmienok na aplikaciu (SC)

Vyrobca musi stanovit hodnoty rychlosti vytvrdzovania v rozsahu aplikacnych podmienok.

Vplyv nepriaznivych klimatickych podmienok na rychlost vytvrdzovania a na 0zitkové vlastnosti
zmontovaného systému sa musia overit’ skiskou pridrznosti vykonanej v sulade s odsekom 5.1.1.1 za
pouzitia vzoriek pripravenych pri extrémoch rozsahu klimatickych podmienok deklarovanych
vyrobcom, tj. minimélna a/alebo maximalna teplota +2 °C v kombin&cii s maximalnou relativnou
vihkostou +5 % povolenou vyrobcom v navode na pouzitie tohto vyrobku.

5.1.7.2.6 Vplyv kvality podkladu

5.1.7.2.6.1 Obsah vlhkosti (MC)

Schopnost' zostavy byt aplikovana na betdn s vysokym obsahom vihkosti alebo na mlady betén sa

musi stanovit’ pripravou a kondiciovanim v stlade s STN EN 13578 s rozdielom, Ze beténovy podklad
musi byt v sulade s prilohou B tohto ETAG.

! Jena alebo viacero z tychto skiSok sa méze vyzadovat pre splnenie poZiadaviek jedného alebo
viacerych ¢lenskych Statov.
2 Mdze sa pozadovat pre splnenie poziadaviek jedného alebo viacerych élenskych Statov.
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Pridrznost k podkladu sa musi odskusat pri T5 v stlade s 5.1.1.1.

5.1.7.2.6.1 Spoje zaberov (OA)

Tato skuska sa vykonava pre rozhodnutie, éi méze byt dosiahnuta dostato¢na pridrznost medzi dvomi
vrstvami vodotesnej membrany aplikovanymi jedna na druha v krdtkom ¢asovom Useku simulujicom
pracovnu Skaru.

Pridrznost sa musi stanovit' v sdlade s odeskom 5.1.1.1 s rozdielom, Ze vzorka musi obsahovat dve
vodotesné vrstvy aplikované v ¢asovom odstupe od 24 do 48 azahffia akukolvek pripravu
pozadovani vyrobcom.

5.1.7.2.6.2 Spoje sekcii (do 6 mesiacov) (OA)

Skuska sa vykonava pre rozhodnutie, ¢&i mdéze byt dosiahnuta prijatelna adhézia medzi dvomi vrstvami
vodotesnej membrany aplikovanymi jedna na druhG v s odstupom 7 dni az 6 mesiacov. Skuska
simuluje spoje sekcii, ktoré mézu vzniknat medzi hydroizolaciami r6znych sekcii mostu alebo v mieste
pozadovanych oprav (zaplat).

Vzorky sa pripravuji na tuhej ocelovej tabuli* (hribka 10 mm) pri P1/P1 podmienkach (pozri 5.1.7.2.4)
a ponechavaju sa tvrdnat po dobu 7 dni pri teplote 23 °C. Po tejto dobe sa vzorka musi vystavit UV
Ziareniu, zvySenej teplote a vode, podla STN EN 1297, po dobu 7 dni.

Po expozicii sa podla inStrukcii vyrobcu aplikuje druha vodotesna vrstva.

Po uplynuti ¢asu na vytvrdzovanie, ur¢eného vyrobcom, sa musi stanovit pridrznost medzi dvomi
vodotesnymi vrstvami, v stlade s 5.1.1.1.

52  Zlozky

5.2.1 Poziadavky na zlozky

Na zlozky neexistuji zZiadne Specifické poziadavky. Vyrobca musi, po konzultacii s osvedéovacim
miestom, pristUpit na skusky potrebné pre primerané charakterizovanie zloziek zostavy.

Skisky sa musia vybrat tak, aby umoznili overenie zlozenia zlozky (zloziek) kedykolvek.
Tabulky 1 az 4 (nizSie) udavaju priklady skusok, ktoré st dostupné a mézu byt pouzité pre tieto Ucely.

Zoznam nie je kone¢ny a ked neexistuje vhodna EN alebo ISO norma, smie sa pouzit narodna norma.

5.2.2 Hradiska identifikacie
Identifikacné parametre sa musia vybrat vhodne tak, aby davali jasny vysvetlenie vlastnosti zlozky.

Specifikacie materidlov a zloZiek, pokial je to mozné, musia poskytndt maximalnu pruznost pre vyber
alternativnej zlozky bez ovplyvnenia deklarovanych Uzitkovych vlastnosti alebo vhodnosti pre
zamyslané pouzitie. Toto musi zabezpecit vyrobca vykonavanim skuSok typu pre zlozky na zaklade
ETA. Preto osvedCovacie miesto musi zadefinovat skusky typu vyberom vlastnosti, ktoré savisia
s posudzovanou vlastnostou zmontovaného systému. Specifikéacie teda, pokial je to mozné, by sa
mali odvolavat na harmonizované Eurépske vyrobkové normy alebo ETA.

! Ocelovéa tabula sa pouziva ako podklad pre umoZnenie umiestnenia vzorky v QUV zaznamniku
pocasia.
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Ak to nie je mozné, materidly by sa mali Specifikovat ich obchodnym nazvom a typom, triedou atd',
identifikujacimi vyrobcu.

PRIKLADY POPISNYCH SKUSOK

Tabulka 3 — Popis zloZky (zloZiek) vodotesnej vrstvy

Popisna vlastnost Skagobna metdda Tolerancie™
Tekuté vyrobky
Vzhlad vSeobecne, vratane farby Vizulane Rovnomerné a zhodné
s poskytnutym popisom
Infradervena analyza STN EN 1767 (1999)® Pozicia a relativna intenzita hlavnej
absorpénej z6ny sa musi zhodovat
s tymi v referenénom spektre
Hustota EN I1SO 2811-1 az 4 (2001) +3%
Neprchava hmota EN ISO 3251 (2003)" +5 %
Obsah popoléeka EN ISO 3451-1 (1997)" +1 (absolitna hodnota)
Viskozita EN ISO 3219 (1995) +10 %
Funkéné skupina zloziek
Epoxidy
- epoxidovy ekvivalent STN EN 1877-1 +5 %
- funkcie aminov STN EN 1877-2 +6 %
Polyuretany
- hydroxylové Cislo STN EN 1240 +10 %
- obsah izokyanatu STN EN 1242 +10 %
Polyurea
- funkcie aminov STN EN 1877-2 +6 %
- obsah izokyanatu STN EN 1242 +10 %
Akrylaty®
- obsah metakrylatu DIN 16945 kap. 4.17 5%
podla zasad EN ISO 3251 (Ubytok
hmoty)
- Cislo kyslosti STN EN ISO 2114 (2002) +10 %
Polyestery®
- ¢islo zmydelnenia STN EN ISO 3681 (2001) 5%
- Cislo kyslosti STN EN ISO 2114 (2002) +10 %
- obsah styrénu® Podla zasad EN ISO 3251 (Ubytok | £5 %
hmotnosti)
- hydroxylové &islo STN EN ISO 2554 5%
Cerstvd zmes
Doba spracovatelnosti® STN EN ISO 9514 +15 %
Vyvoj pevnosti po 7 diioch podla zasad EN ISO 868 +5 (absoldtna hodnota)
Zatvrdnutd zmes
Tahové napétie a predIzenie pri STN EN ISO 527-2: 1998 +20 %
zatazeni tahom” vo veku 7 dni
Poznamky:

1) Navrhovana prijatelna odchylka od hodnoty deklarovanej vyrobcom (iba priklady)

2) Postup 7.1, (Meranie vyrobkov bez rozpustadla alebo plniva), je pouzitelny. Ak vyrobok obsahuje
anorganické plnivo, toto sa odstrani odstredovanim, ale bez pridania organickych rozpustadiel.

3) SkaSobné podmienky: velkost vzorky (1+0,1) g, teplota (125+2) °C, trvanie — 60 minut.

4) Skuska sa vykonava ak vyrobok obsahuje plnivo. Skisobné podmienky: teplota popolceka (600+25) °C.

5) Katalyzatory, inhibitory a urychlovace sa zvy&ajne kupuju ako &isté chemikalie a nie su prevzaté v plane
identifikacie.

6) Doba spracovatelnosti: Casovy Usek, za ktory ¢erstva zmes zvySi svoju teplotu o 15 °C (alebo dosiahne
maximalnu teplotu, ak je nizSia ako 15 °C).

Pre akrylaty a polyestery sa doba spracovatelnosti musi stanovit s pridavkom urcitého mnozstva
katalyzatora.

7) SkdSané: bez vystuzenia
SkaSobna vzorka: typ 1, pri nominalnej hrabke jednej vrstvy.
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Tabulka 4 — Popis z&kladného nateru, vrchnej vrstvy a zlozky (zloziek) lepiaceho nateru

Popisna vlastnost Skagobna metdda Tolerancie™
Vzhlad vSeobecne a farba Vizulane Rovnomerné a zhodné

s poskytnutym popisom
InfraCervend analyza STN EN 1767 (1999) Pozicia a relativna intenzita hlavnej

absorpénej z6ny sa musi zhodovat
s tymi v referenénom spektre

Hustota EN I1SO 2811 +3 %
Neprchava hmota EN ISO 3251 +5 %
Viskozita EN 1SO 3219 +20 %
Suchost povrchu — metoda

sklenenych gul6¢ok EN I1SO 1517 +10 %
Poznamky:

1) Navrhovana odchylka od hodnoty deklarovanej vyrobcom.
2) Kde sa pouzivaju reaktivne systémy, postup 7.1, (Meranie vyrobkov bez rozpustadla alebo plniva), je
pouzitelny.
Ak vyrobok obsahuje anorganické plnivo, toto sa odstrani odstredovanim, ale bez pridania organickych
rozpustadiel.
3) SkdSobné podmienky: vzorka (1+0,1) g, teplota (105+2) °C, trvanie — 60 min(t
Kde sa pouZivaju reaktivne systémy, skiSobna teplota musi byt (125+2) °C.

Tabulka 5 — Popis anorganickej zlozky (zloziek)

Popisna vlastnost Skagobna metdda Tolerancie™

Zrnitost STN EN 933-1 a STN EN 933-2 >2mm: 6 %

2mm — 0,063 mm: +4 %

< 0,063 mm: +2 %
(absolutna hodnota)
vSetky sita > 0,1 mm: £5 %
(absolutna hodnota)

Pévod prehlasenie Pozicia a relativna intenzita hlavnej
absorpénej z6ny sa musi zhodovat
s tymi v referenénom spektre

Obsah vihkosti < deklarovana hodnota

Poznamky:
1) Navrhovana prijatelna odchylka od hodnoty deklarovanej vyrobcom (iba priklady)

Tabulka 6 — Popis zlozky (zloziek) vnatornych vrstiev

Popisna vlastnost Skagobna metdda Tolerancie™
Pévod prehlasenie

PloSna hmotnost STN EN 29073-1 alebo ISO 4605 +2 %

Tahové vlastnosti STN EN 29073-3 alebo ISO 3342 +20 %
Poznamky:

2) Navrhovana prijatelna odchylka od hodnoty deklarovanej vyrobcom (iba priklady)
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6. HODNOTENIE A POSUDZOVANIE VHODNOSTI

ZAMYSLANE POUZITIE

VYROBKOV PRE

Této kapitola konkretizuje poziadavky na Uzitkové vlastnosti, ktorym maju vyhoviet (kapitola 4) na
presné a meratelné (pokial je to mozné a Umerné vzhlfadom na zavaznost rizika) alebo kvantitativne
vyjadrenie, ktoré suvisia svyrobkami aich zamyslanym pouzitim s uplatnenim metéd overovania

(kapitola 5).

Poznamka 1. PoZiadavky sa mozZu tykat minimalnych hodndt ktoréhokofvek z clenskych Statov.
Zostavy splriajuce minimalne poziadavky nemusia byt povazované za vhodné pre pouZzitie vo
vSetkych alebo niektorom z ¢lenskych Statov.

Tabulka 7 — Tabulka spajajuca zakladné poziadavky s poziadavkami na Uzitkové vlastnosti zostavy

Z&kladna | Vlastnost Odsek ETAG | Trieda, kritérium Moznost ,Uzitkova
poziadavka |Specifikovana v o0 Uzitkovych vlastnost nie je
mandate vlastnostiach uré¢ena“ vo vztahu ku
zostavy, ktoré skupine pouZzitia
sa maju
hodnotit
1 + Pridrznost k podkladu | 6.1.1.1 = medzné& hodnota, (A), (B) a |NIE
vysledok skusky (©)
+ Schopnost 6.1.1.2 Vyhovuje pri deklarovanej | (A), (B) a|NIE
premostovat trhliny skuSobnej teplote uvedengj | (C)
v skiiSobnom postupe
+ Odolnost proti 6.1.1.3 < medzné& hodnota, (A), (B) a| ANO
penetracii chloridovych vyhovuje / nevyhovuje ©)
ibnov
+ Odolnost proti
dynamickym zataZzeniam
- Odolnost proti stlaceniu | 6.1.1.4.1 Vyhovuije / nevyhovuje Al NIE
A.2, A3, | Nevztahuje
A4, (B) |sa
a (C)
- Odolnost proti tnave 6.1.1.4.2 Pokryté schopnostou
a vzniku trhlin premostovat trhliny, pozri
6.1.1.2
- Odolnost proti narazu 6.1.1.4.3 Pokryté odolnostou proti
stlaéeniu, pozri 6.1.1.4.1
+Odolnost’ proti 6.1.1.5 (A) NIE
teplotnému Soku (B) a (C) | Nevztahuje
sa
- Nepriama Pridrznost k podkladu
metdda (pozri 6.1.1.1)
- Priama Schopnost premostovat
metdda trhliny (pozri 6.1.1.2)
Zmena v tahovych
vlastnostiach na vzorke
typu 2. Uvedené vysledky.
Smykovéa pevnost na
podklade a na prekryti
Pozri 6.1.1.7
Pridrznost k prekrytiu
Pozri 6.1.4.1
Schopnost premostovat
trhliny s prekrytim z liateho
asfaltu
Pozri 6.1.1.2
Odolnost proti 6.1.1.6 Uvedené vysledky. (A), (B) a |NIE
prepichnutiu (©)
+ Odolnost proti 6.1.1.7 Uvedené vysledky (A) NIE
roztrhnutiu na podklade (B) a (C) | Nevztahuje
sa
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+ Vodotesnost 6.1.1.8 Vyhovuje (A), (B) a |NIE
©
3 Uvolfiovanie 6.1.3.1 Vyhlasenie vyrobcu (A), (B) a |NIE
nebezpecnych latok (©)
4 +Pridrznost k prekrytiu 6.14.1 Uvedené vysledky (A) NIE
(B) a (C) | Nevztahuje
sa
+Odolnost’ proti 6.1.4.2 Uvedené vysledky (A) NIE
roztrhnutiu na prekryti (B) a (C) | Nevztahuje
sa
+Klzkost 6.1.4.3 Uvedené vysledky (A) Nevztahuje
sa
(B)a(C) |NIE
Hladiska Zivotnosti
Kompatibilita materiélov
v kontakte s:
Vodou 6.1.7.1.2.1 Zmena hmotnosti: medzna | (A), (B)a | NIE
hodnota a uvedené ©
vysledky
Mikro tvrdost: uvedeny
vysledok
Alkéliami 6.1.7.1.2.2 Zmena hmotnosti: medzna | (A), (B)a | NIE
hodnota ©
Mikro tvrdost: uvedeny
vysledok
Olejom, benzinom, 6.1.7.1.2.3 Vyhlasenie vyrobcu (A), (B)a |NIE
naftou, rozmrazovacimi ©)
solami
Asfaltom 6.1.7.1.2.4 Mikro tvrdost: uvedeny Al A2 NIE
vysledok aA3
A.4, (B) a | Nevztahuje
(©) sa
Zivotnost ovplyvnena
klimatickymi
podmienkami (vysoké
a nizke teploty)
Tepelné starnutie 6.1.7.1.3.1 Schopnost premostovat (A) NIE
trhliny (pozri 6.1.1.2)
Zmena tahovych
vlastnosti: Uvedené
relativne zmeny
- Pridrznost k podkladu (A) ANO
(uvedeny vysledok)
(pozri 6.1.1.1)
Pre skupiny pouzitia(B)a |(B)a(C) |NIE
(C)je pokryté v UV Ziareni,
pozri 6.1.7.1.4
Zmrazovanie / 6.1.7.1.3.2 Pridrznost: pozri 6.1.1.1 (A), (B)a |NIE
rozmrazovanie (©)
Odolnost proti roztrhnutiu | (A) ANO
na podklade a odolnost
proti roztrhnutiu na
prekryti: pozri 6.1.1.7
Pridrznost k prekrytiu:
pozri 6.1.4.1
UV Ziarenie 6.1.7.1.4 Uvedené relativne zmeny | (A) Nevztahuje
v tahovych vlastnostiach: sa
Schopnost premostovat (B)a(C) |NIE
trhliny, pozri 6.1.1.2
Vodotesnost, pozri 6.1.1.8
Obrusovanie / 6.1.7.1.5 Uvedeny vysledok (A) Nevztahuje
opotrebovanie sa
(B)a(C) |NIE
Hladisko pouzitelnosti
Vysoké a nizke 6.1.7.2.1 Schopnost premostovat NIE

prevadzkové teploty

trhliny, pozri 6.1.1.2
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Pridrznost k podkladu, ANO
pozri 6.1.1.1

Odolnost’ proti roztrhnutiu
na podklade, pozri 6.1.1.1

Schopnost prenikat do 6.1.7.2.2 Pridrznost, pozri 6.1.1.1 NIE
porov podkladu Pre zakladny nater — ANO
viskozita (uvedeny
vysledok)
Odolnost proti stekaniu 6.1.7.2.3 Vyhovuije / nevyhovuje ANO
Aplikacnd hrabka 6.1.7.2.4 Uvedeny overeny rozsah NIE
Vplyv klimatickych 6.1.7.2.5 Pozri 6.1.1.1 NIE

podmienok na aplikéciu

Vplyv kvality podkladu

- Obsah vihkosti 6.1.7.2.6.1 Uvedeny vysledok NIE
- Spoje zéberov 6.1.7.2.6.2 Uvedeny vysledok NIE
- Spoje sekcii 6.1.7.2.6.3 Uvedeny vysledok NIE

6.1 Zmontované systémy

6.1.1 Mechanicka odolnost a stabilita
6.1.1.1 Pridrznost (zmontovaného systému k podkladu)

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, e spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.1 pomocou podstipenia overovacej procedudry, ako je popisana v 5.1.1.1.

Pridrznost medzi vodotesnou vrstvou a beténovym podkladom musi byt najmenej 1,0 MPa.
Vysledky skisok sa musia zaznamenat v ETA.
6.1.1.2 Schopnost premostovat trhliny

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, e spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.2 pomocou podstipenia overovacej procedudry, ako je popisana v 5.1.1.2.

Skuska je splnena ak aspon 2 z 3 skiSanych vzoriek splinili poziadavku pre vybranu teplotu podla
5.1.1.2.

Typ vzorky a akdkolvek pred Uprava vzorky sa musi zaznamenat v ETA.
6.1.1.3 Odolnost proti penetracii chloridovych iénov

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, e spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.3 pomocou podstipenia overovacej procedudry, ako je popisana v 5.1.1.3.

ZvySenie koncentracie chloridovych idonov v beténe musi byt nizSie ako 0,04%.
6.1.1.4 Odolnost proti dynamickym zatazeniam
6.1.1.4.1 Odolnost proti stlaceniu asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.4 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.1.4.1.

Odolnost' proti stlaceniu asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom na vodotesnej vrstve musi daf
vyhovujuci vysledok.
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6.1.1.4.2 Odolnost proti Gnave a vzniku trhlin
Pozri 6.1.1.2.

6.1.1.4.3 Odolnost proti ndrazom

Pozri 6.1.1.4.1.

6.1.1.5 Odolnost proti teplotnému Soku

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.5 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.1.5.

Pre priamu metédu:

- Smykova pevnost na podklade a na prekryti, pozri 6.1.1.7.

- pridrznost k prekrytiu, pozri 6.1.4.1.

- premostovanie trhlin (v pripade vzoriek typu 4 alebo 5), pozri 6.1.1.2.

Pre nepriamu metodu:

- pridrznost k podkladu, pozri 6.1.1.1.

- schopnost premostovat’ trhliny, pozri 6.1.1.2.

- tahové charakteristiky. Relativna zmena v tahovych charakteristikdch sa musi uviest.

6.1.1.6 Odolnost proti prepichnutiu

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.6 pomocou podstipenia overovacej procedudry, ako je popisana v 5.1.1.6.

Poznamka: DalSie informacie o odolnosti proti prepichnutiu sa mézu ziskat’ zo skisky odolnosti proti
penetracii chloridovych iénov (pozri 6.1.1.3) a odolnosti proti stlaceniu, pozri 6.1.1.4.1.

6.1.1.7 Odolnost proti roztrhnutiu (zmontovaného systému na podklade)

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.7 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.1.7.

Té&to poziadavka sa vztahuje iba na neexponované zmontované systémy s prekrytim.
V ETA sa musi uviest pracovny diagram.
6.1.1.8 Vodotesnost

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.1.8 pomocou podstipenia overovacej procedudry, ako je popisana v 5.1.1.8.

Vodotesnost volnej hydroizola¢nej vrstvy musi dat’ vyhovujuci vysledok.

6.1.2 Poziarna bezpelnost

Nevztahuje sa.

6.1.3 Hygiena, ochrana zdravia a Zivotného prostredia

6.1.3.1 Uvolfhovanie nebezpecnych latok
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Vyrobok / zostava musi vyhovovat relevantnym eur6pskym a narodnym predpisom platnym pre
pouzitia, pre ktoré sa prinaSa na trh. Pozornost ziadatela sa musi upriamit na skuto¢nost, Ze pre iné
pouzitia alebo iné cielové clenské Staty sa mozu vztahovat iné poziadavky, ktoré musia byt
reSpektované. Pre nebezpecné latky obsiahnuté vo vyrobku, ale nepokryté ETA, sa mdze pouzit
moznost NPD (Gzitkova vlastnost’ nie je urcena).

6.1.4 Bezpecnost pri uzivani

6.1.4.1 Pridrznost (zmontovaného systému k prekrytiu)

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.4.1 pomocou podstipenia overovacej procedudry, ako je popisana v 5.1.4.1.

Té&to poziadavka sa vztahuje iba na neexponované systémy s prekrytim.
- Pridrznost medzi vodotesnou vrstvou a prekrytim sa musi uviest v ETA.
6.1.4.2 Odolnost proti roztrhnutiu (zmontovaného systému na prekryti)
Pozri 6.1.1.7 a odkaz na 4.1.4.2 pre poziadavky a 5.1.4.2 pre skusky.
6.1.4.3 Klzkost

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ggel za predpokladu, e spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.4.3 pomocou podstUipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.4.3.

Té&to poziadavka sa vztahuje iba na exponované zostavy bez prekrytia.

- Koeficient trenia sa musi uviest v ETA.

6.1.5 Ochrana proti hluku

Nevztahuje sa.

6.1.6 Uspora energie a ochrana tepla

Nevztahuje sa

6.1.7 Hladisk& Zivotnosti, pouZzitelnosti a identifikacia

6.1.7.1 Hradisko Zivotnosti

6.1.7.1.2 Kompatibilita s materialmi v kontakte

6.1.7.1.2.1 Voda

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.1 pomocou  podstipenia overovacej proceddry, ako je popisana
v5.1.7.1.2.1.

- Nasiakavost vody volnej vrstvy s utesnenymi okrajmi nesmie prekrocit 2,5 % (hmotnostnych).

- Nasiakavost vody volnej vrstvy bez utesnenych okrajov sa musi uviest.
- Zmena v mikro tvrdosti volnej vrstvy sa musi uviest.
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6.1.7.1.2.2 Alkalie

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.1 pomocou podstipenia overovacej procedlry, ako je popisana
v 5.1.7.1.2.2.

- Zmena v hmotnosti musi byt <0,5 % (LV)
- Zmena v mikro tvrdosti volnej vrstvy sa musi uviest.

6.1.7.1.2.3 Olej, benzin, nafta, rozmrazovacie soli...

Vyrobca musi deklarovat expoziciu definovanym chemikaliam a/alebo biologickym ¢initefom
a poskytnut dokaz, aby sa preukazalo, Ze vodotesny systém si zachova funkénost. V pripade, ze
uspokojivy dokaz nie je k dispozicii, potom osved¢ovacie miesto bude pozadovat doplnkové skusky.
6.1.7.1.2.4 Asfalty

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ggel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.1 pomocou podstipenia overovacej proceddry, ako je popisana
v 5.1.7.1.2.4.

Musi sa uviest zmena mikro tvrdosti.

6.1.7.1.3 Zivotnost ovplyvnena klimatickymi podmienkami (vysoké a nizke teploty)

6.1.7.1.3.1 Tepelné starnutie

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.1 pomocou  podstipenia overovacej proceddry, ako je popisana
v 5.1.7.1.3.1.

Po tepelnom starnuti:

- musi sa vykonat skdska premostenia trhlin, pozri 6.1.1.2.

- relativna zmena v tahovych charakteristikach sa musi uviest.

Ak sa vyZaduje, musi sa stanovit’ pridrznost medzi vodotesnou vrstvou a beténovym podkladom, pozri
6.1.1.1.

Poznamka: Pre exponované systémy je tepelné starnutie pokryté podmienkami expozicie UV Ziareniu,
pozri 6.1.7.1.4.

6.1.7.1.3.2 Zmrazovanie a rozmrazovanie

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.1 pomocou podstipenia overovacej proceddry, ako je popisana
v51.7.1.3.2.

Po zmrazovani a rozmrazovani, pre pridrznost, pozri odsek 6.1.1.1.

Po zmrazovani a rozmrazovani, ak sa vyzaduje:

- odolnost’ proti roztrhnutiu medzi zmontovanym systémom a podkladom, pozri 6.1.1.7.

- odolnost’ proti roztrhnutiu medzi zmontovanym systémom a prekrytim, pozri 6.1.4.2.

- pridrznost medzi zmontovanym systémom a prekrytim, pozri 6.1.4.1.

6.1.7.1.4 UV Ziarenie

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.1 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.7.1.4.

Musi sa uviest relativna zmena v tahovych charakteristikach.
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Po expozicii UV zZiareniu, ak sa vyZaduje:

- schopnost premostovat’ trhliny, pozri 6.1.1.2.

- vodotesnost, pozri 6.1.1.8.

6.1.7.1.5 Obrusovanie / opotrebovanie (iba pre exponované a dopravou zatazené zostavy)

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.7.1 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.7.1.5.

Po vykonani skdsky sa musi uviest opotrebovanie vodotesnej vrstvy.

6.1.7.2 Hladiska pouzitelnosti

Pre umoznenie posudenia schopnosti zmontovaného systému vyhoviet CPD su potrebné nasledovné
charakteristiky vodotesnych zostav na mostovky aplikovanych v tekutom stave.

6.1.7.2.1 Vysoké a nizke prevadzkové teploty

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, e spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.7.2 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.7.2.1.

Musi sa posudit' schopnost premostovat trhliny (pozri 6.1.1.2), ktord musi byt uvedena v ETA.

Ak sa vyZaduje:

- pridrznost medzi zmontovanym systémom a podkladom pri +40 °C, -10 °C alebo -20 °C sa musi
uviest.

- odolnost proti roztrhnutiu zmontovaného systému na podklade pri +40 °C a -10 °C sa musi uviest.

6.1.7.2.2 Schopnost penetrovat do pérov podkladu

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.2 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.7.2.2.

Musi sa posudit’ pridrznost medzi zmontovanym systémom a podkladom (pozri 6.1.1.1) ktora musi byt
uvedena v ETA.

Viskozita zadkladného nateru sa musi uviest v podmienkach pripravy vzorky.
6.1.7.2.3 Odolnost proti stekaniu

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.2 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.7.2.3.

Ak sa vyzaduje, tam kde sa skusky vykonali v sulade s so skidSobnou metédou popisanou v prilohe E,
tam zmena hmotnosti nesmie prekrocit 10 % a nesml sa zaznamenat Ziadne zmeny ako napr.
sadnutie, teCenie, strata adhézie alebo znizenie hribky.

6.1.7.2.4 Aplika¢na hrabka

V ETA sa musi uviest overeny rozsah hribok deklarovany vyrobcom.

6.1.7.2.5 Vplyv klimatickych podmienok na aplikaciu

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
uzitkové vlastnosti v 4.1.7.2 pomocou podstipenia overovacej procedury, ako je popisana v 5.1.7.2.5.

Pridrznost medzi vodotesnou vrstvou a beténovym podkladom musi byt najmenej 1,0 MPa. Vysledok
sa musi uviest v ETA.
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6.1.7.2.6 Vplyv kvality podkladu

6.1.7.2.6.1 Obsah vlhkosti

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.2 pomocou  podstipenia overovacej proceddry, ako je popisana
v 5.1.7.2.6.1.

Pridrznost medzi vodotesnou vrstvou a beténovym podkladom sa musi uviest v ETA.

6.1.7.2.6.2 Spoje zaberov

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.2 pomocou  podstipenia overovacej proceddry, ako je popisana
v 5.1.7.2.6.2.

Pridrznost a spdsob poruSenia sa musi uviest v ETA.

6.1.7.2.6.3 Spoje sekcii

Vyrobok sa bude posudzovat ako vhodny pre dany Ugel za predpokladu, Ze spifia poZiadavky na
Uzitkové vlastnosti v 4.1.7.2 pomocou  podstipenia overovacej proceddry, ako je popisana

v 5.1.7.2.6.3.

Pridrznost a spdsob poruSenia sa musi uviest v ETA.

6.2  Zlozky

Neexistuju ziadne Specifické poziadavky na zlozky, ktoré by sa museli posudit.

Vyrobok / zostava musi vyhovovat relevantnym eurdpskym a narodnym predpisom platnym pre
pouzitia, pre ktoré sa prinaSa na trh. Pozornost ziadatela sa musi upriamit na skuto¢nost, Ze pre iné
pouzitia alebo iné cielové clenské Staty sa modzu vztahovat iné poziadavky, ktoré musia byt
reSpektované. Pre nebezpecné latky obsiahnuté vo vyrobku, ale nepokryté ETA, sa mdze pouzit
moznost NPD (Gzitkova vlastnost’ nie je urcena).
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7. HODNOTENIE A POSUDZOVANIE VHODNOSTI VYROBKOV PRE
ZAMYSLANE POUZITIE

Tato kapitola stanovuje predpoklady a odpord¢ania na navrhovanie, montaz a realizaciu, balenie,
prepravu a skladovanie, pouzitie, Udrzbu a opravu, za zaklade ktorych sa méze posudit vhodnost
pouzitia podla ETAG-u (iba ak su potrebné a doposial mali vyznam pre poudenie alebo pre vyrobky).
Stavby, v ktorych sa pouzili vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave sa povazuju
za spinajuce zékladné poZziadavky ak je tato zostava posutdend a deklarovand ako ,vhodna na
pouzitie* (pozri 6.0) a ak aplikacné metody a pravidla navrhu, Specifikované ziadatelom, boli spinené.
Kedze aplikacnymi metddami zostavy (zostav) su striekanie, rozotieranie alebo natieranie tekutych
zloziek, ¢i uz vopred zmieSanych alebo nie, ,zabudovanim do stavby“ je v skuto€nosti vytvorenie
hydroizolacie mostovky ako ,zmontovaného systému“. Spravne zabudovanie, zmontovanie, aplikacia
a inStalécia preto musi byt moznéa za beznych podmienok.

Predpoklada sa, ze:

7.1 Navrhovanie stavieb

Navrh stavieb zahffia pouzitie vhodnych materialov a je spraveny tak, Ze vodotesna vrstva sa moze
aplikovat pouzitelnym a ekonomickym spésobom a v sulade s pokynmi vyrobcu.

Predpoklady suvisiace s podmienkami podkladu su taktieZ spracované (pozri 2.3.3).

7.2 Balenie, preprava a uskladnenie

Odporicania a potrebné informacie vyrobcu o preprave, skladovani , vratane maximalnych
a minimalnych tepl6t skladovania, su spinené.

Ak zostavy zahffiaju chemikdlie, horfavé zlozky alebo iné potencialne nebezpeéné materidly inStrukcie

zahfiaju zvlaStne poucenie o0 obmedzeniach a/alebo podmienkach manipulacie, prepravy
a uskladnenia tychto zloziek.

7.3  Zhotovovanie stavieb (inStalacia, zmontovania, zabudovanie, atd'., vratane, ak je
to potrebné, skiSobnych metdd pre overenie priamo na stavbe)

Metddy aplikacie a zdsady navrhu zostavy su sucastou vyrobcovej technickej dokumentacie a su
potvrdené osvedcovacim miestom. PrinajmenSom musia obsahovat nasledovné:

7.3.1 Vplyv podmienok pocasia

Aby sa vysporiadalo s U¢inkami pocasia, musia sa vykonat také odpord¢ania alebo opatrenia, pri
ktorych sa sleduje nadmerné vihkost, vietor a teplota.

7.3.2 Aplikacia zloZiek

Montazne pokyny vyrobcu musia obsahovat prinajmenSom nasledovné informacie:
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- zoznam prijatefnych sanaénych materialov na podklad,;

- definiciu prijatelného povrchu;

- pripravu podkladu (€istota, obsah vlhkosti, rovinnost, textdru, Gpravu trhlin, atd.);

- definovanie a spotrebu zakladného a lepiaceho nateru (ak je to vhodné);

- spbsob aplikacie, prekrytia (vratane spojov zaberov), poradie aplikacie avrchny nater,
maximalny sklon;

- oblast pouzitia vnutornej vrstvy (na celom povrchu alebo na spojoch) ajej pouzitie
v zmontovanom systéme;

- pozadovand minimélna a maximélna pripustna hrubka jednotlivych vrstiev potrebna pre
dosiahnutie posudenej hribky;

- Casovy Usek medzi aplikaciou kazdej zlozky berlc do Gvahy podmienky pocasia;

- celkovy ¢as vytvrdzovania a Cas zatazenia celého zmontovaného systému, t.j. pred
nanesenim prekrytia;

- typy prekrytia, ak je to vhodné;

- minimalna a maximalna teplota prekrytia (pre liaty asfalt a asfaltovi zmes s hrubym
kamenivom), ak je to vhodné;

- odporucania pre zaistenie kvality na stavbe.

Tam kde sa zostavy aplikuji mieSanim zloZiek pocas striekania, pokyny na pouzitie musia
obsahovat osobitny ndvod na kontrolu procesu na stavbe (poc¢as aplikacie), napr.:

- nastavenie strojného zariadenia a nastrojov pouzivanych pri mieSani zloziek;

- nastavenie mieSacieho pomeru alebo aditiv stvisiacich s teplotou, vihkostou;

- nastavenie tlaku suvisiaceho s vySkou stavby, viskozitou zloZiek atd.

Pokyny na pouzitie (ak je to vhodné) musia obsahovat presné informacie o konkrétnych
spdsoboch aplikacie sohladom na aplikaciu zostavy vrdoznych detailoch, napr: sokle,
odvodnenia, prechody a vystupky.

7.3.3 Bezpecnostné opatrenia

Kad' zostavy obsahuji horlavé alebo nebezpeéné zlozky, potom pokyny na pouzitie musia poskytnat
presné informacie pre umoznenie bezpe¢ného pouzitia a aplikacie.

Tam kde sa mbzu zostavy aplikovat' striekanim, pokyny na pouzitie musia obsahovat navod ochranu
0sbb a priameho zivotného prostredia.

Informacie sa musia poskytnat’ v ochrannych opatreniach, aby sa zaistilo, Ze bezpeénost’ pracovnikov
nie je znizena nizkou odolnostou proti Smyku po¢as zabudovavania lebo Udrzby.

7.3.4 Odpad

Ked si v zostavach pouziju chemikalie alebo potencidlne nebezpecné materialy, potom by pokyny na

pouzitie mali poskytndt informacie pre umoznenie bezpe¢ného nakladania s odpadom v sulade
s prislusSnymi narodnymi predpismi.

7.4  Udrzba a oprava

Navod na Udrzbu a opravu, vratane Specifickych spdsobov suavisiacich s Gdrzbou ochrannych
vrchnych vrstiev (v pripade exponovaného systému), ak existuje, je zahrnuty v technicke;
dokumentacii vyrobcu.

ETAG 033 Strana 41z 77



ODDIEL 3:

PREUKAZOVANIE A VYHODNOTENIE ZHODY

8. VYHODNOTENIE A PREUKAZANIE ZHODY A OZNACENIE CE

8.1  Systém preukazovania zhody

Podfa

rozhodnutia Europskej

komisie®

preukazovania zhody uvedeny v tabulke A.

2003/722/EC z 6/10/2003 sa na vztahuje systém

Tabulka A — Systém preukazovania zhody pre vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom

stave (a zlozky zostavy)

Vyrobok (vyrobky)

Zamyslané pouzitie
(pouzitia)

Uroven (trovne) alebo
trieda (triedy)

Systém (systémy)
preukazovania zhody

Vodotesné zostavy na
mostovky aplikované

Vyluéne na mostovky

2+

v tekutom stave

Systém preukazovania zhody 2+ (Prvd moznost) uvedeny v tabulke A je definovany v Nariadeni
89/106/EEC (CPD), Priloha lll (2) (ii) ako je uvedené nizSie:

Prehlasenie vyrobcu o zhode vyrobku na zaklade:

(a) Uloh vyrobcu:
@ pociato¢né skusky typu vyrobku;
2 systém vnutropodnikovej kontroly;
3) skusky vzoriek odobratych z tovarne v sulade s predpisanym skisobnym planom.

(b) Uloh notifikovanej osoby:
4) certifikacia systému vnatropodnikovej kontroly na zaklade:
- pociato¢nej inSpekcie tovarne a vnutropodnikovej kontroly;
- priebeznych inSpekcii, hodnotenia a osved¢enia o vniutropodnikovej kontrole.

8.2 Ulohy a zodpovednosti vyrobcu a notifikovanych oséb

Pri vykone prisluSného systému preukazania zhody na osved€ovany vyrobok musi osvedCovacie
miesto, v kontrolnom plane, stanovit vyrobcovi a notifikovanej osobe (ak je to relevantné) urcité ulohy
v procese preukazovania zhody.

Aj velké aj malé spolocnosti vyrdbaju tieto vyrobky a existuje Siroka variabilita v materialoch
a pouzivanych skuSobnych metddach. Preto musi byt stanoveny presny kontrolny plan individuélne
pre kazdy pripad.

Vo vSeobecnosti nie je potrebné vykonavat skiSky na kompletnych zostavach alebo pouzitych
systémoch. Nepriame metédy budd zvy€ajne dostacujuce, napr. kontrola surovin, procesu vyroby
a vlastnosti zloziek.

Nasledujice poskytuje vSeobecny navod, ako napisat kontrolné plany pre vyrobky zahrnuté v tomto
ETAG. Musia byt Specifikované avyplnené osvedcovacim miestom pre osvedCovany vyrobok po
zvézeni Specifického vyrobného procesu vyrobcu.

Usudzuje sa, Ze vlastnosti uvedené v nasledovnych kontrolnych planoch maju sivislost' s funkénostou
zostav.

! Uradny vestnik Eurépskej Ginie L260/32 z 11/10/2003
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8.2.1 Ulohy vyrobcu

Tabulka B je prikladom mozného kontrolného planu pre predmet ETA sa musi dohodndt medzi
osved¢ovacim miestom a vyrobcom.

Tabulka B — Kontrolny plan pre vyrobcu vodotesnej zostavy na mostovky aplikovanej v tekutom stave

Typ kontroly

Cast preukazovania
zhody (podla CPD,
priloha 111.1) (pre

Vyrobok, surovy material, zlozka
vyrobku a prislusna vlastnost

Skuska alebo
met6da kontroly™®

Minimalny rozsah /
opakovanie kontroly

systém
preukazovania
zhody 2+)

Systém Identifikacia vstupnych materialov Zavisi od povahy | Kazda dodavka

vnutropodnikovej materidlov

kontroly

(vratane skusok

vzoriek v stlade

s predpisanym

skasobnym planom) Zmontovany systém alebo vol/ha
vrstva:
Tvrdost 1ISO 48 Jedna / 10 Sarzi (min.
Tahové vlastnosti STNENISO 527 | 1/rok)
Pridrznost k podkladu 5.11.1 Jedna / 10 Sarzi (min.
Membrana (tekuta zlozka): 1/rok)
Viskozita 5.2 Jedna / rok
Hustota 5.2
Doba spracovatelnosti 5.2 Kazda Sarza
Doby tvrdnutia (vyvoj tvrdosti) 5.2 Kazda Sarza
Prchavy obsah 5.2 Kazda Sarza
Obsah popoléeka 5.2 Kazda Sarza
InfraCervend spektrometria 5.2 Kazda Sarza
Analyza funkénych skupin — (NCO, | 5.2 Jedna / rok
OH, Epoxid, Amin, atd.) Jedna / 10 Sarzi (min.
Zékladné nétery / Lepiace nétery / 1/rok)
Vrchné vrstvy: Kazda Sarza
Viskozita 52
Hustota 5.2
Prchavy obsah 5.2
Obsah popoléeka 5.2 Kazda Sarza
Infracervené spektrometria 5.2 Kazda Sarza
Cas povrchového vyschnutia / doba | 5.2 Kazda Sarza / Jedna/rok
spracovatelnosti Jedna / 10 Sarzi (min.
Analyza funkénych skupin — (NCO, | 5.2 1/rok)
OH, Epoxid, Amin, atd.) Jedna / 10 Sarzi (min.
VystuZenie / vnitorna vrstva: 1/rok)
Typ / povaha 5.2 Kazda Sarza
Tahové vlastnosti 5.2
Plosna hmotnost 5.2 Kazda Sarza
Anorganické kamenivo:
Typ / povod 5.2
Zrnitost 5.2 Kazda dodavka
Obsah vihkosti 5.2 Kazda dodavka

Kazda dodavka

Kazda dodavka
Kazda dodavka
Kazda dodavka

Pociato¢né
typu vyrobku

skusky

Nie sU potrebné Ziadne skusky
pokial st vykonané skusky, ktoré
vedl kvydaniu ETA, na zlozkach
zostavy vychadzajucej z vyrobného
procesu zostavy pokrytej tymto ETA
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Identifikacia zloziek 5.2 Ked sa zaéina vyroba
Pridrznost k podkladu 5111 vyrobku oznaceného CE
Pridrznost k prekrytiu 5.1.4.1 alebo ked sa spusta nova
Tahové vlastnosti pred a po starnuti |5.1.7.1.3.1 vyrobna linka.

Poznamka:

(1) Pre vstupné materialy alebo dokonéené zlozky dorucené dodavatefom , vyrobca zostavy je
zodpovedny a musi zaistit, ze kontrolny plan bude reSpektovat’ aj tento dodavat/, pokial je to v jeho
zaujme. Pokial nie, vyrobca zostavy musi splnit’ tlohy v kontrolnom plane.

8.2.1.1 Pociato¢na skuska typu (ITT)

Pociatocnd skuska typu vykona bud osvedCovacie miesto alebo sa vykona na jeho
zodpovednost' (€o mbze zahfiat €ast vykonani autorizovanym laboratériom alebo vyrobcom
a potvrdenu osvedcovacim miestom) v sulade s kapitolou 5 tohto ETAG-u. Osved&ovacie
miesto posudi vysledky tychto skiSok podla kapitoly 6 tohto ETAG-u ako suc¢ast konania na
vydanie ETA.

Tieto skusSky sa moézu pouzit pre UCely pociatoénej skusky typu, pokial su vykonané na
vzorkach pochadzajucich zo su¢asného vyrobného postupu vyrobcu, na ktory sa odkazuje
ETA. Dalie skusky nie st potrebné. V tejto stvislosti musia byt osved&ovacie miesta schopné
dosiahnut' nalezitych opatreni s prisluSnymi notifikovanymi osobami, aby sa prediSlo duplicite,
zatial €o navzajom reSpektuju svoje zodpovednosti.

Ak sa skusky overenia vykonali na vzorkdch napr. prototypu alebo ak sa spustila nova
vyrobna linka na pociatku nového vyrobného procesu, je nevyhnutné vykonat doplfujdcu
pociato¢nud skusku typu.

8.2.1.2 Systém vnutropodnikovej kontroly (FPC)

Vyrobca musi neustdle vykonavat vnuatornd kontrolu vyroby vratane vyrobného procesu
a skusky materialov pred, po€as a na konci procesu. VSetky prvky, poziadavky a podmienky
prevzaté vyrobcom, vratane definovanych hodnot a odchylok pre vlastnosti v kontrolnom
plane sa musia systematicky dokumentovat vo forme pisomnych stratégii a postupov
v technickej dokumentécii vyrobcu (MTD). Tento systém vnuatropodnikovej kontroly musi
zaistit, Ze vyrobok zostava v zhode s eur6pskym technickym osvedéenim (ETA).

Vyrobcovia, ktori maju zavedeny systém manaZzérstva kvality v zhode s STN EN ISO 9001
a systém vnutropodnikovej kontroly —venujlci sa poZiadavkam ETAG sa oznacuju ako
splfajuci poziadavky FPC smernice.

8.2.1.3 SkuSanie vzoriek odobratych v tovarni v stlade s predpisanym skdSobnym planom
Této Uloha sa vztahuje na skiSanie hotovych vyrobkov vychadzajucich z vyrobného procesu.
Ak sU splnené poziadavky FPC a kontrolného planu, nie je potrebné vykonavat dalSie skisky
na vzorkach odobratych z tovarne.

8.2.1.4 Vyhlasenie zhody
Pokial st vSetky kritéria preukazania zhody splnené, na zaklade uloh vyrobcu a Uloh

notifikovanej osoby (certifikacia FPC) (pozri 8.2.2), potom musi vyrobca vykonat vyhlasenie
zhody a musi na zostavu pripojit znacku CE.
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8.2.2 Ulohy notifikovanych oséb

Tabulka C — Kontrolny plan pre notifikovanu osobu pre vodotesné zostavy na mostovky aplikované

v tekutom stave

Typ kontroly

Cast preukazovania | Vyrobok, surovy material, zlozka
zhody (podra CPD, vyrobku a prislusna vlastnost
priloha 111.1)

Skuska alebo
met6da kontroly™®

Minimalny rozsah /
opakovanie kontroly

Pociatoéna inSpekcia | InSpekcia vyrobne a systému
vyrobne a systému | vnatropodnikovej kontroly, ako sa

Kontrola zariadeni
a nastrojov

Ked sa zacina vyrobny
proces alebo ked sa

vnutropodnikovej popisuje v MTD a kontrolnom plane | a dokumentéacie spusta nova vyrobna linka
kontroly FPC

Priebezné inSpekcie, | Dohlad, posudenie a osvedcenie Kontrola Jedenkrét rocne.
posudenie systému vnitropodnikovej kontroly | dokumentéacie FPC

a osvedcenie systému | vyrobcu, ako sa popisuje v MTD

vnutropodnikovej a kontrolnom plane

kontroly

8.2.2.1 Posudenie systému vnutropodnikovej kontroly — pocCiato¢na inSpekcia a priebezné inSpekcie

Posutdenie sa musi vykonat v kazdej prevadzke (kazdom mieste vyroby), aby sa preukazalo,
Ze vnutropodnikova kontrola je dostatocna a v zhode s MTD. Toto posudenie musi zalozené

na pociatocnej inSpekcii vyrobne.

Nasledna priebezna inSpekcia vnutropodnikovej kontroly je potrebna na zabezpecenie trvalegj

zhody s ETA.

Priebezné inSpekcie sa musia vykonavat jedenkrat rocne, ale ak je to potrebné napr. ak
vysledky ktorejkolvek inSpekcie vedu k akymkolvek pripomienkam, mézu sa pozadovat

doplnkové inSpekcie.

8.2.2.2 Certifikacia vnutropodnikovej kontroly

Ak su kritérid posudenia vnutropodnikovej kontroly splinené, notifikovana osoba musi vydat

certifikat vnutropodnikovej kontroly.

8.3 Znacka CE a sprievodné Udaje

Podra smernice rady 93/68/EHC", znagka CE pozostava z pismen ,CE“ nasledovaného identifikaénym

¢islom notifikovanej osoby.

ETA musi uvadzat sprievodné informacie ku znacke zhody CE, t.j.:
- meno a identifikacnd zna¢ku vyrobcu a vyrobne,
- posledné dvojcislie roku, v ktorom bola pridelena znacka CE,

- Cislo certifikatu zhody EC,
- Cislo Eurépskeho technického osvedcenia,
- nézov vyrobku.

! Uradny vestnik Eurépskych spoloéenstiev &. L220/1, Smernica rady 93/68/EEC z 22. jila 1993
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Priklad znacky CE a sprievodnych Udajov

"CE"-symbol
FIFEn Identification Number of the Notified Body
Vyr_ob ca N&zov a adresa drzitela ETA alebo jeho zastupcu
Ul'c_‘?‘ 1 zaloZzeného v EEA a vyrobne kde sa zostava vyraba alebo
Krajina identifikacny znak vyrobcu
Vyrobna 1
Yy Posledné dvojcislie roku, kedy bola pridelena zna¢ka CE
nnNNN-CPD-Xxxxx Cislo certifikatu zhody EC
ETA-YYWWWW Cislo ETA
ETAG XXX Cislo ETAG
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Identifikacia zloziek zostavy

V pripadoch ked priame oznacenie zlozky zostavy nie je mozné musi drzitel ETA zabezpecit, aby
uzivatelia mohli identifikovat danu zlozku ako suéast zostavy inym vhodnym spdsobom.



ODDIEL 4: OBSAH ETA

9. OBSAH ETA

9.1 Obsah ETA

Obsah ETA musi byt v sulade s rozhodnutim komisie 97/571/EC z 22. jula 1997.
V oddieli 11.2 ,vlastnosti vyrobku a metody overenia® musi ETA obsahovat nasledovnu
poznamku:

Okrem konkrétnych ¢lankov tykajucich sa nebezpeénych latok obsiahnutych v tomto
Eurépskom technickom osvedéeni mdzu byt dalSie poziadavky pouzitelné na vyrobky
spadajice do jeho predmetu (napr. transponované eurOpske pravne predpisy a narodné
zakony, predpisy a administrativne podmienky). Za U¢elom splnenia podmienok smernice EU
o stavebnych vyrobkoch, tieto poziadavky musia byt taktiez splnené, pokial sa vztahuja.

Doba platnosti ETA vydaného podla tohto ETAG musi byt 5 rokov.

9.2 Navrh na ETA

| PRAVNY ZAKLAD A VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto ETA je vydané (meno osvedcovacieho miesta) v sulade s:

- so smernicou Rady 89/106/EHS zo dna 21. decembra 1988 o zblizovani pravnych
a spravnych predpisov &lenskych Statov tykajlcich sa stavebnych vyrobkov?, upravenou
smernicou Rady 93/68/EHS® a zakonnym predpisom (EC) c. 1882/2003 Eurépskeho
parlamentu a Rady”;

- s Néavodom na Eurdpske technické osvedcenie 033 ,Vodotesné zostavy na mostovky
aplikované v tekutom stave”;

2 (meno osved&ovacieho miesta) je opravneny kontrolovat, ¢i sa ustanovenia tohto eurépskeho
technického osvedcenia dodrziavaju. Napriek tomu zodpovednost za zhodu vyrobkov s
eur6pskym technickym osvedcenim a za ich vhodnost pre zamyslané pouzitie zostava na
drzitelovi eur6pskeho technického osvedc&enia.

3 Toto eurdpske technické osvedcenie nie je mozné poskytovat vyrobcom alebo zastupcom
vyrobcov inym, nez tym, ktori si uvedeni na strane 1, alebo miestam vyroby inym, nez tym,
ktoré su taktiez uvedené na strane 1.

4 Toto eurdpske technické osvedCenie mdze, najma podla €asti 5 bodu 1 smernice Rady
89/106/EHS, zrusSit meno osvedZovacieho miesta).
5 RozmnoZovanie tohto eurdpskeho technického osvedcenia vratane prenosu elektronickou

cestou musi byt v plnom zneni. Ciastkové rozmnoZovanie v3ak mdze byt vykonavané
s pisomnym suhlasom (meno osvedCovacieho miesta). V tomto pripade sa musi
rozmnozovana Cast oznacit' ako Ciastkova. Texty a vykresy reklamnych brozar nesmu byt v
rozpore s eurdpskym technickym osvedcenim alebo ho nesmu zneuzivat.

6 Eurdpske technické osvedcenia vydava osvedcovacie miesto v Uradnom jazyku. Tato verzia
maé plne zodpovedat verzii, ktora prebehla pripomienkovym konanim v ramci EOTA. Preklady
do inych jazykov musia byt ako také oznacené.

2 Qradny vestnik Europskych spolocenstiev €. L40, 11.12.1989, str. 12
8 Uradny vestnik Eurdpskych spolocenstiev €. L220, 30.08.1993, str. 1
* Uradny vestnik Eurépskej Gnie &. L284, 31.10.2003, str. 25
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[l SPECIFICKE PODMIENKY ETA
1 Definicia vyrobku a zamysFaného pouZitia

1.1 Definicia stavebného vyrobku

Vodotesny systém na mostovky aplikovany v tekutom stave ,obchodny nazov zostavy“ je
zostava, ktor4 sa sklada z...... (vratane a Uplného popisu zostavy a identifikovania vSetkych
zloziek a vratane moznych zmien).

Ako zmontovany systém tvoria tieto zlozky homogénnu, suvisli hydroizolaciu mostovky
(vratane skupin pouzitia).

Priloha 1 ukazuje zlozky a vytvorenie vodotesného systému (obchodny nazov zostavy) na
mostovky.

Minimalna hribka aplikovanej hydroizolacie mostovky od .... (x.y) mm.

Prekrytie hydroizolacie mostovky sa sklada z .... (druh ochrannej vrstvy / pripadne vrchnej
VIstvy).

1.2  ZamySlané pouZitie

Vyrobok sa pouziva pre utesnenie betonovych mostoviek proti prieniku vody. Je uréeny pre
pouzitia kde sa musia spinit poziadavky tykajlice sa hygieny, ochrany zdravia a Zivotného
prostredia, bezpecénosti pri uzivani, rovnako ako Zivotnosti v zmysle zakladnych poziadaviek ¢.
1,3 a 4 Smernice 89/106/EHS.

Vyrobok preukazuje uréité Grovne GZitkovych vlastnosti podra skiSobnych skupin ETAG xxx’,
ktoré umoznuju pouzitie zohladfiujdc narodné poziadavky (pozri kapitola 2.1 a prilohu 1).

V technickej dokumentacii vyrobcu® (MTD) k tomuto ETA (ETA) vyrobca udava Specifické
informécie tykajuce sa aplikécie vyrobku.

Overenia, ktoré su zakladom tohto ETA davaju dévod predpokladat, Ze oCakavana Zivotnost
hydroizolacie mostovky je 25 rokov ak je vodotesnd zostava na mostovky bola spravne
nainStalovand, pouzivana a udrziavana. Tieto podmienky su zaloZzené na suasnom stave
poznania, dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

.Predpokladana zamyslana Zivotnost” znamend, Ze po uplynuti Zivotnosti sa oCakéva, ze
skuto€na zivotnost, pri normalnych podmienkach uzivania, méze byt podstatne dihsia bez
vyznamnej degradacie ovplyvnujucej zakladné poziadavky.

Udaje stanovujlce Zivotnost sa nemoZzu interpretovat ako zaruka dand vyrobcom alebo
osvedcovacim miestom, ale mali by sa pokladat len za prostriedok, pomocou ktorého sa
vyber( vyhovujice vyrobky vo vztahu k predpokladanej ekonomicky primeranej zivotnosti
stavieb.

® Navod na Eurépske technické osved&enie vodotesnych zostav na mostovky aplikované v tekutom
stave (ETAG 033), vydanie xxxx, ,Vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave®,
Uradny vestnik Europskych spologenstiev &. C XXXXXX.

® Technicka dokumentacia vyrobcu obsahuje v3etky informacie potrebné vyrobu a zabudovanie
vyrobku, ako aj opravu hydroizolacie mostovky vyrobenej z neho. Bola skontrolovana (nazov
OsvedcCovacieho miesta) a zistilo sa, ze je v zhode s podmienkami stanovenymi v osvedceni
a charakteristickymi hodnotami zistenymi po¢as osvedcovacich skiSok.

Cast MTD k tomuto ETA sa povaZuje za ddvernd (okrem iného kontrolny plan pre kontrolu
vyroby) aje uschovana u (nazov OsvedCovacieho miesta) a pokial je to dblezité pre Ulohy
notifikovanej osoby zapojenej do procesu preukazania zhody, potom sa musi odovzdat' notifikovanej
osobe.
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2.1

2.2

3.1

Charakteristiky vyrobku a met6dy overovania

Charakteristiky stavebného vyrobku

Overené charakteristické hodnoty zostavy su stanovené ako Urovne Uzitkovych vlastnosti
v prilohe 1 tohto ETA. Tieto hodnoty sa mdézu pouzit pre posudenie &i su splnené poziadavky
cielovych ¢lenskych Statov pre konkrétne pouzitie.

Zlozky vyrobku musia preukézat charakteristické hodnoty, s ohladom na povolené tolerancie,
ktoré su stanovené v MTD k tomuto ETA.

Chemickeé zlozenie a charakteristické vlastnosti zloziek zostavy a vyrobné postupy su déverné
a uschované u (Osvedcéovacie miesto).

Metédy overovania

Posudenie vhodnosti hydroizolacie mostovky pre zamyslané pouzitie vzhladom na zakladné
poziadavky €. 1,3 a 4 sa vykonalo podla ,Navodu na ETA vodotesnych zostav na mostovky
aplikovanych v tekutom stave“ (ETAG 033).

Podrla vyhlasenia vyrobcu, hydroizolacia mostoviek, s uvazenim databazy EU, neobsahuje
Ziadne nebezpecné latky.

V predmete tohto osvedcenia mézu byt iné poziadavky platné pre nebezpecné latky
vyplyvajlce z transponovanej eurépskej legislativy alebo platnych narodnych predpisov
a spravnych predpisov.

M6zu existovat iné poziadavky platné pre vyrobky spadajuce do jeho predmetu (napr.
transponovana eurdpska legislativa a narodné zakony, obmedzenia a spravne predpisy). Za
Gcelom splnenia podmienok Smernice o stavebnych vyrobkoch, tieto poziadavky, pokial st
relevantné, musia tiez byt splnené.

Vyhodnotenie a osvedéenie zhody a oznaéenie CE

Systém preukazovania zhody

Podla rozhodnutia 2003/722/EC Eurépskej komisie’ sa vztahuje systém preukazovania zhody
2+.
Systém 2+: Vyhlasenie zhody vyrobku vyrobcom na zaklade:
(@) Ulohy vyrobcu:
@ pociato¢né skusky typu vyrobku;

(2 vnutropodnikova kontrola;
3) skusky vzoriek odobratych zvyrobne v sllade s predpisanym skaSobnym
planom.
(b) Ulohy notifikovanej osoby:
4) certifikacia systému vnatropodnikovej kontroly na zaklade:

- pociato¢nej inSpekcie tovarne a vnutropodnikovej kontroly;
- priebeznych inSpekcii, hodnotenia a osved¢enia o vniutropodnikovej kontrole.

" Uradny vestnik Eurépskych spologenstiev L 260 z 11/10/2003.
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3.2 Zodpovednosti

3.2.1 Ulohy vyrobcu
3.2.1.1 Pociato¢né skusky vyrobku

Pociatoéné skusky typu sa vztahuji na vlastnosti vyrobku stanovené v kontrolnom plane® pre
toto ETA. Ak overenia, podstatné pre toto ETA, boli vykonané na vzorkach z aktualneho
vyrobného procesu vyrobcu, budi pouzité pre Gcely pociatoénych skisSok typu a dalSie skasky
nie su potrebné. V opacnom pripade sa musia vykonat pociatocné skusky typu podia
ustanoveni kontrolného planu a dodrzanie pozadovanych hodnét vlastnosti musi byt zistené
vyrobcom.

Ak sa vyrobny proces zmenil alebo ak sa spusta nova vyrobna linka na zaciatku nového
vyrobného procesu, potom je pociato¢na skuska typu nevyhnutna.

3.2.1.1 Vnatropodnikové kontrola

Vyrobca musi vykonavat stalu vniatorna kontrolu vyroby. VSetky prvky, poziadavky a predpisy
prijaté vyrobcom su zdokumentované systémovym spésobom v podobe pisomnych zasad a
postupov, vratane zaznamov vykonanych vysledkov. Tento systém riadenia vyroby
zabezpeduje, ze vyrobok je v zhode s tymto eurépskym technickym osvedéenim.

Vnutropodnikova kontrola (FPC) musi byt v stlade so kontrolnym planom, ktory je su¢astou
MTD pre toto ETA. FPC sa riadi zakladnymi Specifikaciami ETAG (xxx). ,Skusky vzoriek
odobratych z vyrobne v sllade s predpisanym skaSobny planom* je stcastou FPC.

Vyrobca modze pouzit len vstupné materidly stanovené v MTD pre toto ETA. Podla
kontrolného planu musi preverovat a kontrolovat' vstupné materialy pri ich preberani.

Vysledky vnutropodnikovej kontroly sa musia zaznamenavat a vyhodnocovat v sllade s
poziadavkami kontrolného planu.

Zaznamy musia obsahovat prinajmenSom tieto Gdaje:

- nézov vyrobku a vstupného materialu;

- typ previerky alebo kontroly;

- datum vyroby vyrobku, Sarza €. (ak je potrebnd), a datum previerky alebo kontroly vyrobku
alebo vstupnych surovin;

- vysledok previerok alebo kontrol a, pokial je to potrebné, porovnanie s poziadavkami
stanovenymi v MTD;

- podpis osoby zodpovednej za vnitropodnikova kontrolu.

Z&znamy sa musia archivovat minimalne 5 rokov. Na poziadanie sa musia spristupnit ...

(ndzov osvedcovacieho miesta).

Podrobnosti tykajuce sa rozsahu, typov a pocetnosti skiSok a kontrol, ktoré sa maju vykonat
v rdmci vnutropodnikovej kontroly musi zodpovedat kontrolnému planu.

3.2.1.3 DalSie tlohy vyrobcu

Vyrobca musi na zaklade zmluvy pozZiadat osobu (osoby), ktord je (su) notifikovana (€) na
ulohy, uvedené v bode 3.1, na skupinu vyrobkov ...(vyrobok), vykonavat ¢innosti uvedené v
bode 3.3. Pre tento G¢el sa musi kontrolny plan, s odkazmi v bodoch 3.2.1.1 a 3.2.2, odovzdat
prostrednictvom vyrobcu notifikovanej osobe a osobam uréenym.

8 Kontrolny plan je doéverna ¢ast MTD a je uschovany u (nazov osvedcovacieho miesta); obsahuje
pozadované Udaje o vnitropodnikovej kontrole a pociatocnych skiskach typu. Pokial je to dolezité pre
ulohy notifikovanej osoby zapojenej do procesu preukazania zhody, potom sa musi odovzdat
notifikovanej osobe.
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Pokial su vSetky kritéria preukdzania zhody splnené, na zaklade uloh vyrobcu a uloh
notifikovanej osoby (pozri 3.2.2), potom vyrobca vyda vyhldsenie zhody, kde sa uvadza, Ze
vyrobok je v zhode s poziadavkami tohto ETA a prideli vyrobku zna¢ku CE (pozri 3.3).

3.2.2  Ulohy notifikovanych oséb

Notifikovana osoba (osoby) musi vykonavat:

- pociatoénu inSpekciu vyrobne a vnuatropodnikovej kontroly,

- priebezné inSpekcie, posudenie a osvedcovanie vnatropodnikovej kontroly,
v stlade s ustanoveniami kontrolného planu.

Notifikovand osoba (osoby) si musi zachovavat hlavnd podstatu jej (ich) Cinnosti, ktora
spociva v ziskani horeuvedenych a stanovenych vysledkov a zaznamenavat zavery v
pisomnej sprave (spravach).

Notifikovany certifikacny organ zapojeny vyrobcom musi vydat certifikat zhody CE
o vnutropodnikovej kontrole, v ktorom sa uvadza zhoda v ustanoveniami tohto ETA.

V pripadoch, ak sa poziadavky eurépskeho technického osvedcenia a jeho kontrolného planu
neplnia, certifikaény organ musi zrusit' certifikat zhody a bezodkladne informovat ....(nazov
osvedcovacieho miesta).

3.2.2.2 Pociato¢na inSpekcia vyrobne a vnitropodnikovej kontroly vyroby

Notifikovand osoba musi zistit, Zze v stulade s MTD, vyrobné podmienky a vnutropodnikova
kontrola umoZzfuju vyrobcovi zaistit zhodu arovnorodost vyrabanych vyrobkov aich
vystopovatelnost, atak zaruCovat, ze vysledné vlastnosti vyrobku si v sulade so
Specifikaciami v kapitole 2.

3.2.2.3 Priebezné inSpekcie, posudenie a osvedcéenie vnitropodnikovej kontroly

Notifikovana osoba musi navstivit vyrobriu najmenej jedenkrat za rok, ale ak je potrebné, t.j.
ak vysledky niektorej inSpekcie vedd k akymkolvek pripomienkam, mézZzu sa vyzadovat
doplfujuce inSpekcie.

Dohlad nad vyrobnym procesom musi zahfiat’:

- kontrolu dokumentacie vnutropodnikovej kontroly pre zaistenie trvalej zhody
s ustanoveniami ETA,

- identifikovanie zmien porovnavanim Udajov ziskanych po¢as pociatocnej inSpekcie alebo
poc&as poslednej inSpekcie.

V pripade ak ustanovenia ETA nie su splnené sa odoberie certifikat zhody a bezodkladne sa
informuje OsvedZovacie miesto.

3.3 Oznacenie CE

CE oznac¢enie’ musi byt pripevnené, bud na baleni zloZiek zostavy alebo v sprievodnej
dokumentacii. Za pismenami ,,CE“ musi nasledovat’ identifikacné Cislo prisluSnej notifikovanej
osoby a musi byt sprevadzané nasledovnymi doplfujlcimi informéaciami:

- meno a adresu vyrobcu (pravnicka osoba zodpovedna za vyrobu),

- posledné dvojcislie roku, v ktorom bola pridelena znacka CE,

- Cislo certifikatu zhody vnatropodnikovej kontroly EC,

- Cislo Eurépskeho technického osvedcenia,

- Cislo ETAG (ETAG 033).

® Pozri smernicu Rady 93/68/EHS
Poznamky k oznaceniu CE suU stanovené v Pokyny D Eurdpskej komisie ,Oznaéenie CE
v Smernici o stavebnych vyrobkoch®, Brusel, 01. januér, 2002.
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Zlozky sa musia oznacit ako su€ast zostavy ...(ndzov vyrobku).

4 Predpoklady, na zaklade ktorych bol posudeny G€el na zamySFané pouZitie
vyrobku
4.1 Vyroba

Zlozky zostavy hydroizolacie na mostovky ...(ndzov vyrobku) sa vyrabaju priemyselne podia
postupu stanoveného v technickej dokumentécii vyrobcu.

ETA je vydané pre vyrobok na z&klade odsuhlasenych udajov/informéacii, ulozenych v
...(ndzov osvedCovacieho miesta), pre zhodny vyrobok, ktory bol overovany a posudzovany.
Zmeny zlozZiek zostavy alebo ich procesu vyroby, ktoré by mohli viest k tomu, Ze uloZzené
data/informéacie suU nesprdvne, sa musia pred zavedenim zmien oznamit ...(nazov
osved¢ovacieho miesta). Osved&ovacie miesto TSUS rozhodne &i takéto zmeny ovplyvnia
ETA a nasledne platnost oznacenia CE na zaklade ETA a ak &no, ¢i dalSie posudzovanie
alebo zmeny ETA su nevyhnutné.

4.2 Navrhovanie a dimenzovanie

Vhodnost k pouzitiu vodotesnych zostdv na mostovky vyplyva z preukadzanych arovni
Uzitkovych vlastnosti uvedenych v prilohe 1, v pripade potreby, berdcich do Gvahy narodné
poziadavky.

Musia sa zohladnit' aj doplfiujlice Gdaje vyrobcu pre navrhovanie a dimenzovanie hydroizolacii
mostoviek, uvedené v MTD.

V MTD vyrobca poskytuje informacie o spotrebe a spracovani réznych vrstiev nevyhnutnej pre
dosiahnutie pozadovanej hribky najmenej ...(x,y) mm.

4.3 Zhotovovanie

Vhodnost k pouzitiu vodotesnych zostdv na mostovky sa méze predpokladat iba ak sa

zhotovenie vykonalo podla pokynov vyrobcu k zabudovaniu uvedenych v MTD, najméa

s prihliadnutim na nasledovné body:

- montaz patricne vySkolenymi pracovnikmi,

- pouzitie iba tych zlozZiek, ktoré si oznacené ako zlozky zostavy,

- montaz pouzitim pozadovanych nastrojov,

- obozretnost pri montazi,

- konkrétny navod na kontrolu montaze na stavenisku, kde sa vyzaduje,

- kontrola podkladu s ohlfadom na cistotu, prijatelnost Struktiry povrchu a spravnu pripravu
pred aplikaciou vyrobku,

- kontrola spInenia vhodného pocasia a podmienok vytvrdzovania,

- zabezpecenie hribky vodotesnej vrstvy najmenej ..xxx mm spracovanim prisluSného
minimalneho mnozstva materialu,

- kontroly pocas montaze, hotového diela a dokumentéacie vysledkov.

Musia sa sledovat’ informécie o:

- spOsobe opravy na mieste,

- manipulécii s odpadom,

- maximalnej a minimalnej aplikacnej teplote asfaltového prekrytia.
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4.4  Zodpovednosti vyrobcu

Je zodpovednostou vyrobcu uistit sa, Ze vSetci, ktori pouzivaju zostavu, napr. projektant,
Specifikator, zhotovitel atd. budd nalezite informovani o Specifickych podmienkach podla ¢asti
1, 2, 4 a 5 vratane prilohy A k tomuto ETA a podla tych ¢asti MTD ulozenych k tomuto ETA,
ktoré nie su déverné.

5 Dalsie informacie poskytnuté vyrobcom

5.1 Balenie, doprava a skladovanie

Informécie o:

- balenie,

- doprava a

- skladovanie

st uvedené v MTD.

5.2 Bezpeénostné opatrenia, tdrzba a oprava

Informéacie o:

- bezpecnostné opatrenia,
- Udrzba

- oprava

su uvedené v MTD.

Podpis osvedéovacieho miesta
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Priklad prilohy 1 k ETA

1.1  Popis vyrobku

(Konkrétny text a nakresy zloziek, pokial su dblezité, a zmontovaného systému)

1.2  Dopliujace informécie

Preukazané uzitkové vlastnosti vyrobku su uvedené pozitim legendy pre skupiny skdSobnych
podmienok uvedenych v kapitole 5 aprilohe D k ETAG 033 pre pripravu vzoriek, napatostné

podmienky pred skiskami a pre teplotné podmienky pocas skuSok.

Ako priklad sa uvadza mozné oznacenie vyrobku:

Vlastnost Preukazané pri skiSobnych Hodnota
podmienkach (P,S,T)™ Vyhovuje
NPD
Pridrznost zostavy k podkladu P1, TS 1,3 MPa
P1, FT, T5 1,0 MPa
P2, T5 1,2 MPa
P1, MA, T5 0,8 MPa
P3, T5 NPD
P4, T5 1,2 MPa
P1, S2,T5 NPD
Schopnost premostovat trhliny P1, S2, T2 Vyhovuje
P1,S4, T2 Vyhovuje
Odolnost zmontovaného systému proti | P1, S1.1, T5 0,40 MPa
roztrhnutiu na podklade P1, S1.1/S3, T5 0,37 MPa
Odolnost zmontovaného systému proti | P1, S1.2, T5 0,3 MPa
roztrhnutiu na prekryti P1, S1.2/S3, T5 0,27 MPa
Vodotesnost P1, T5 Vyhovuje
Odolnost proti prieniku CI” ibnov - NPD
Odolnost proti stlaceniu - NPD
Klzkost - NPD
Materidly v kontakte (Zmena mikro|Wa +7 IRHD
tvrdosti) Al -3 IRHD
Bi +2 IRHD
Materiély v kontakte (Zmena hmotnosti) Wa +8 %
Al 2%
Materidly v kontakte (hodnotenie) Olej, benzin, nafta, rozmrazovacie soli Vyhovujuce
Zmena tahovych vlastnosti P1, S1.1, T5 -3 MPa, -10 %
P1, S2, T5 +2 MPa, -20 %
Obrusovanie, opotrebovanie - NPD
Schopnost penetrovat do pérov - NPD
Odolnost’ proti stekaniu P1, TS5 Vyhovuje

Poznamka 1: Skupina pripravy vzoriek (P1), napéatostné podmienky pred skisSkou (S1) a teplota pocas
skusky (T1) su definované v prilohe D tohto ETAG.
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PRILOHA A

SPOLOCNA TERMINOLOGIA

(definicie, vysvetlenia, skratky)

1. STAVBY A VYROBKY

1.1 Stavebné objekty (aich €asti) (skratene ,stavby") (ID 1.3.1)
VSetko ¢o bolo postavené alebo je vysledkom stavebnych ¢innosti a je pevne spojené so
zemou (termin zahffia pozemné a inzinierske stavby, ako aj nosné a nenosné prvky).
1.2 Stavebné vyrobky (skratene ,vyrobky*) (ID 1.3.2)
Vyrobky, ktoré sa vyrabaju na trvalé zabudovanie do stavby a ako také sa uvadzaju na trh
(termin zahfia materialy, dielce, komponenty, prvky prefabrikovanych systémov alebo
zariadeni).
1.3 Zabudovanie (vyrobkov do stavieb) (ID 1.3.2)
Trvalym zabudovanim vyrobku do stavby sa rozumie:
- jeho vynatie znizuje Uzitkové vlastnosti stavby, a
- vyfatie alebo vymena vyrobku su stavebnymi ¢innostami.
1.4 ZamysSFané poutzitie (ID 1.3.4)
Uloha(y), ktora sa predpoklada u vyrobku pri pineni zakladnych poZiadaviek.
Poznamka. — Tato definicia zahffia iba zamyslané pouzitie vo vztahu k CPD.
15 Zhotovenie (ETAG-format)
V tomto dokumente sa vztahuje na vSetky spdsoby zabudovania ako je inStalovanie, montaz,
vstavanie, a pod.
1.6 Systém (EOTA/TB usmernenie):
Cast stavieb zhotovena:
- konkrétnou kombinaciou suboru definovanych vyrobkov, a
- konkrétnymi metdédami pre navrhovanie systému a/alebo
- konkrétnymi metdédami zhotovovania.

2. UZITKOVE VLASTNOSTI

21 Vhodnost’ na zamysSrané pouZzitie (vyrobkov) (CPD 2.1)
Znamend, Ze vyrobky maju také vlastnosti, ze stavby do ktorych sa majua zabudovat,
vmontovat, aplikovat alebo inStalovat, mézu, ak sU spravne navrhnuté a postavené, plnit
zakladné poziadavky.
(Této definicia sa vztahuje iba na zamyslana vhodnost pre zamyslané pouzitie pokial sa tyka CPD.)

2.2 PouZzitelnost’ (stavieb)
Schopnost stavieb spinat svoje zamyslané pouZitie a najma zékladné poZziadavky vztahujice
sa na toto pouZitie.

Vyrobky musia byt vhodné pre stavby, aby tieto mohli plnit' (ako celok aj ich jednotlivé ¢asti)
pri reSpektovani hospodarnosti jednak zamyslany UGcCel asucasne uvedené zakladné
poziadavky, pokial pre stavby platia predpisy obsahujlce tieto poziadavky. Takéto poziadavky
sa musia plnit' pri beznej Gdrzbe a pocas ekonomicky oddvodnenej zivotnosti. Poziadavky
predpokladaju bezne predvidatelné ucinky zatazenia (CPD — priloha |, predhovor).

2.3 Zakladné poziadavky (na stavby)
Poziadavky uplatiiované na stavby, ktoré mézu ovplyvnit technické charakteristiky vyrobku
a su uvedené v podobe cielov v CPD, Priloha | (CPD, ¢l. 3.1).

24 Uzitkova vlastnost (stavieb, ¢asti stavieb alebo vyrobkov) (ID 1.3.7)
Kvantitativne vyjadrenie (hodnota, stupen, trieda alebo Groven) reakcie stavieb, ¢asti stavieb
alebo vyrobkov pri zatazeni, ktorému su vystavené, alebo ktoré vznikd v podmienkach
zamyslaného pouzitia (stavieb alebo Casti stavieb) alebo zamysSlaného pouzitia (vyrobkov).
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Pokial je mozné, charakteristiky vyrobkov alebo skupin vyrobkov sa musia opisat meratelnymi
vyjadreniami parametrov v technickych Specifikaciach a ndvodoch na ETA. Metddy vypoctu,
merania, skiSania (ak je to mozné), vyhodnotenia na zaklade skisenosti ziskanych na stavbe
a overovania na zaklade porovnavacich kritérii sa musia udavat v prislusnych technickych
Specifikaciach alebo v nich citovanych odkazoch.

2.5 Zat'aZenia (na stavby alebo &asti stavieb) (ID 1.3.6)
Podmienky pouzivania stavby, ktoré moézu  ovplyvnit zhodu stavby so zakladnymi
poziadavkami CPD a ktoré s vyvolané ¢initelmi (mechanickymi, chemickymi, biologickymi,
tepelnymi alebo elektromechanickymi) pdsobiacimi na stavbu alebo na ¢asti stavby.
Vzajomné pdsobenie roznych vyrobkov v stavbe sa povazuje za "zatazenia".

2.6 Triedy alebo Grovne (pre zakladné poziadavky a pre suvisiace ukazovatele Uzitkovych
vlastnosti vyrobku) (ID 1.2.1)
Klasifikacia ukazovatelov Uzitkovych vlastnosti vyrobkov vyjadren& ako rad Urovni poziadaviek
na stavby ur€enych v ID alebo podla postupu uvedeného v ¢l. 20.2a CPD.

3. FORMAT ETAG

3.1 Poziadavky (na stavby) (ETAG - format 4)
Vyjadrenie a pouzitie prislusnych poziadaviek CPD pre stavby alebo ich ¢asti, ktoré maju
konkrétnu podobu v ID asu dalej Specifikované v mandate, ktoré podrobnejSie aza
podmienok pouzitelnych v oblasti uplathovania navodu berd na zretel trvanlivost
a pouzitelnost’ stavieb.

3.2 Metody overovania (vyrobkov) (ETAG - format 5)
Metddy overovania, ktoré sa pouzivaju na stanovenie ukazovatelov Uzitkovych vlastnosti
vyrobkov vo vztahu k poziadavkam na stavby (vypocty, skusky, technické poznatky,
vyhodnotenia na zaklade skisenosti ziskanych na stavbe a pod.).

Tieto metdédy overovania sa vztahuju len na posudzovanie arozhodovanie o vhodnosti
pouzitia. Metddy overovania konkrétnych navrhov stavieb sa tu nazyvaju "skusky projektu”,
metddy identifikacie vyrobkov sa nazyvaju ‘“identifikaéné skasky", pre dohlfad nad
vykonavanim stavieb alebo vykonanymi prdcami "kontrola dohladu“ a metédy preukazovania
zhody sa nazyvaju "skusky preukazovania zhody*.

3.3  Specifikacie (vyrobkov) (ETAG - format 6)
Prenos poziadaviek na presné a meratelné (pokial je to mozné a primerané k zavaznosti
rizika) alebo kvalitativne ukazovatele vo vztahu k vyrobkom a ich zamysSfanému pouzitiu.
Splnenie Specifikacii sa povazuje za spinenie vhodnosti pouzitia vyrobkov.

Specifikacie mézu byt v pripade potreby formulované s ohfadom na overovanie konkrétnych
projektov, na identifikaciu vyrobkov, pre dohlad nad vykonavanim stavieb alebo vykonavanymi
pracami a na preukazovanie zhody.

4. ZIVOTNOST

4.1 Zvivotnost’ (stavieb alebo Casti stavieb) (ID 1.3.5, ods. 1)
Casové obdobie, pocas ktorého sa Uzitkové vlastnosti stavby udrzia na Urovni zlUcitelnej na
splnenie zakladnych poziadaviek.

4.2 Zivotnost’ (vyrobkov)

Casové obdobie, pogas ktorého sa UZitkové vlastnosti vyrobku udrZia - v zodpovedajtcich
podmienkach pouzitia - na Urovni zlU¢itelnej s podmienkami na zamyslané pouzitie.
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4.3

4.4

4.5

4.6

5.2

6.2

ETAG 033

Ekonomicky odévodnend zZivotnost’ (ID 1.3.5, ods. 2)

Zivotnost, ktora berie do Gvahy v3etky déleZité hladiska, ako néklady na projekt, vystavbu
a uzivanie, néklady vznikajuce z prevadzkovych prekdzok, rizik4 a nasledky poruSenia stavby
pocas jej zivotnosti a ndklady na poistenie na pokrytie tychto rizik, ndklady na planovanu
¢iastocnu obnovu, ndklady na kontrolné prehliadky, udrzbu, starostlivost a opravy, néklady na
prevadzku a spravu, na odstranenie stavby a naklady zohladfiujice hladiska na ochranu
Zivotného prostredia.

Udrzba (stavieb) (ID 1.3.3, ods. 1)

Subor preventivnych a inych opatreni vykonavanych na stavbe tak, aby pocas jej Zivotnosti
plnila vSetky svoje funkcie. Tieto opatrenia zahffiaju Cistenie, vykonavanie udrzby, malovanie,
opravy, vymenu Casti stavby v pripade potreby a pod.

Bezna udrzba (stavby) (ID 1.3.3, ods. 2)

Udrzba, ktora zahffia kontrolné prehliadky avykonava sa v ¢ase, kedy naklady na
vykonavané zasahy su primerané hodnote prislusnej ¢asti stavby s prihliadnutim na vyvolané
naklady.

Trvanlivost’ (vyrobkov)

Schopnost vyrobku prispievat v zodpovedajicich podmienkach pouzitia k zivotnosti stavby
zachovanim jeho Uzitkovych vlastnosti na Urovni zlG¢itelnej s plnenim z&kladnych poziadaviek
stavbou.

ZHODA

Preukazovanie zhody (vyrobkov)

Ustanovenia a postupy uvedené v CPD a upravené podla smernice s cielom zabezpecit
s prijatelnou pravdepodobnostou dosiahnutie uréenych ukazovatelov Uzitkovych vlastnosti
vyrobku pocas celej produkcie.

Identifikacia (vyrobku)
Charakteristiky vyrobku a metédy ich overovania umoznujuce porovnanie daného vyrobku s
vyrobkom, ktory je opisany v technickej Specifikacii.

NOTIFIKOVANA OSOBA A OSVEDCOVACIE MIESTO

Osved€ovacie miesto

Organ notifikovany podfla ¢lanku 10 CPD ¢&lenskym Statom EU alebo Statom EFTA (Gcastnik
Dohody EEA) na vydavanie europskych technickych osvedcéeni pre Specifickll oblast (oblasti)
stavebnych vyrobkov. VSetky tieto osoby musia byt ¢lenmi Eurdépskej organizacie pre
technické osvedcovania (EOTA), ustanovené podla prilohy 1.2 CPD.

Osvedéena osoba(*)

Organ notifikovany podfla ¢lanku 18 CPD ¢&lenskym Statom EU alebo Statom EFTA (Gcastnik
Dohody EEA) na vykonavanie Specifickych tloh v ramci rozhodnuti o preukazovani zhody pre
Specifické stavebné vyrobky (certifikacia, inSpekéna cinnost alebo skiSanie. VSetky tieto
organy sa automaticky stavaju ¢lenmi Skupiny notifikovanych oséb.

(*) tiez znama ako notifikované osoba.
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SKRATKY
Vo vztahu k Smernici o stavebnych vyrobkoch:

AC (Attestation of conformity): Preukazovanie zhody

CEC (Commission of the European Communities): Komisia Eurépskeho spolo¢enstva

CEN (Comité européen de normalisation - European Committee for Standardization ): Eur6psky vybor
pre normalizaciu

CPD (Construction products directive): Smernica o stavebnych vyrobkoch

EC (European communities): Eurdpske spolo¢enstvo

EFTA (European free trade association): Eurdpske zdruzenie volného obchodu

EN (European standard): Europska norma

FPC (Factory production control): Vnutropodnikova kontrola vyrobcu

ID (Interpretative documents of the CPD): Interpretaéné dokumenty k Smernici o stavebnych
vyrobkoch

ISO (International standardisation organisation): Medzindrodn& organizécia pre normalizciu

SCC (Standing committee for construction of the EC): Staly vybor ES pre stavebnictvo

Vo vztahu k technickému osvedcéovaniu

EOTA (European organisation for technical approvals): Eurépska organizacia pre technické
osvedcCovanie

ETA (European technical approval): Eurdpske technické osvedcenie

ETAG (European technical approval guideline): Navod na vypracovanie eurdpskeho technického
osvedcenia

TB: EOTA- Technical board): Technicka rada EOTA

UEAtc (Union européenne pour l.agrément technique - European Union of Agrément): Eurdpska
spolocnost pre schvalovanie v stavebnictve

VSeobecne

TC (Technical committee): Technicky vybor
WG (Working group): Pracovna skupina
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PRILOHA B

PRIPRAVA VZORIEK

Skasobné vzorky sa musia pripravit v stlade s STN EN 13375: 2005 ,Hydroizolaéné pasy a fdlie.
Hydroizol4cia beténovych mostoviek a dalSich beténovych povrchov vystavenych pdsobeniu cestnych
vozidiel. Zhotovenie vzorky.” s nasledovnymi vynimkami:

3 Definicie

3.1 Vzorka: Pre Gc¢ely tohto ETAG m6ze byt vzorkou aj:
a) v pripade vzorky typu 1, typu 3, typu 4 alebo typu 5, vodotesna vrstva aplikovana na
podklad, alebo
b) v pripade vzorky typu 2, volna vodotesna vrstva, z ktorej sa odobral skaSobny kus.

3.5 Vzorky:

 Typ 1: vodotesna vrstva spojend s podkladom a aplikovana v tekutom stave;

 Typ 2: volna vrstva vodotesnej vrstvy aplikovanej v tekutom stave;

* Typ 3: vodotesna vrstva spojena s podkladom a aplikovana v tekutom stave, s prekrytim
asfaltovou zmesou s hrubym kamenivom aplikovanou pri teplote (160+£10) °C (CBM).

* Typ 4: vodotesna vrstva spojena s podkladom a aplikovana v tekutom stave, s prekrytim
z liateho asfaltu aplikovaného pri teplote (250+10) °C (MA).

* Typ 5a: vodotesnd vrstva spojend s podkladom a aplikovana v tekutom stave, s prekrytim
z liateho asfaltu aplikovaného pri teplote LMA,, <220 °C".

* Typ 5b: vodotesnd vrstva spojend s podkladom a aplikovana v tekutom stave, s prekrytim
z liateho asfaltu aplikovaného pri teplote LMA .« <250 °C.

4 SkUSobné teleso

Prvy odsek sa nahradza:

»SkuSobné telesa pre skusky réznych Gzitkovych vlastnosti su definované v skiSobnych postupoch
uvedenych v tomto ETAG.“

Tabulka 1 a suvisiaci text sa nevztahuje na tento ETAG.

6 Aplikéacia vodotesného systému

Tento odstavec sa netyka tohto ETAG a nahradza sa:

6 Priprava vzoriek
6.1 Aplikacia tekutej vodotesnej vrstvy na podklad (vzorky Typu 1; Typu 3; Typu 4 a Typu 5).

Tekutd vodotesna vrstva, vratane akychkolvek zakladnych naterov, adhéznych mostikov alebo
lepiacich naterov, sa musi na podklad aplikovat v sulade s pokynmi vyrobcu so zvlaStnou pozornostou
venovanou pozadovanym podmienkam okolitého prostredia — teplota a relativna vihkost. Konkrétne
podmienky pre pripravu vzoriek su definované v kapitole 5 tohto ETAG v odstavci vztahujicom sa na
overované vlastnosti.

Vzorka sa musi ponechat na tvrdnutie pri riadenych podmienkach po dobu nie menej ako stanovuje
vyrobca a nie dlhSie ako 28 dni.

! 7a Gigelom aplikacie liateho asfaltu pri teplote <220 °C méze byt potrebné liaty asfalt modifikovat.
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Pozadované mnozstvo skdsobnych telies sa tiez mdze vystrihnat z vacSej vzorky alebo vyrobit
nanesenim na prislusSné mnozstvo vzoriek podkladu. V druhom pripade méze byt vyhodné drzat
pocas aplikacie vzorky podkladu pokope v tuhej forme.

Po tvrdnuti, ak sa to vyzaduje (vzorky typu 3; typu 4 atypu 5), sa nanesie vrstva asfaltu v sulade
s odsekom 7.2 normy STN EN 13375: 2005. Musia sa vykonat bezpecnostné opatrenia, aby sa
zabréanilo vplyvu vibracii, po¢as zhuthovania, napriklad na betonové dosky mézu byt ulozené na
urovnanom teréne pouZzitim stredne makkej vrstvy (napr. piesok).

6.2 Priprava vzoriek z volnej vrstvy

Spdsob pripravy vzoriek volnej vrstvyy sa moéze liSit od skiSobnej zostavy a musi sa vyZiadat
informacia od vyrobcu o najvhodnejSom spdsobe s danymi materialmi.

Pevny podklad (napr.: preglejka, sklo, poplastovana drevotrieska alebo MDF) dostato¢nej velkosti pre
poskytnutie rovného a stabilného podkladu, na ktorom pripravia a ulozia skiSobné vzorky sa musi
umiestnit' na podklad umiestnia na tuhy podklad, aby sa zaistila vodorovnost.

Pre zabranenie adhézii k podkladu a umoznenie nasledného odstranenia vzorky sa musi na podklad
naniest separacna latka a, ak je to potrebné, musi sa nechat vyschnut. Priklady separa¢nych latok su
silikonovy papier, lesti€¢ na nabytok, sprej silikénového separacného prostriedku a mikrokryStalicky
parafinovy vosk.

Pokial sa pouziju féliové separacné prostriedky, tieto sa musia pripevnit k podkladu bez zahybov
a pokr&enia.

Vodotesné zostavy na mostovky aplikované v tekutom stave sa musia aplikovat na pripraveny
podklad v zodpovedajicom mnozZstve naterov, vratane vystuzenia, ak je to vhodné, v sulade
s pokynmi vyrobcu (striekanim, roztieranim alevo natieranim). Pre vodotesné zostavy na mostovky
aplikované v tekutom stave dvomi natermi Stetcom sa musia dodrziavat pokyny vyrobcu pre smer
natierania.

Vodotesna vrstva sa musi naniest v hriibke spadajlcej do rozsahu stanoveného vyrobcom.
Pre premostovanie trhlin (5.1.1.2),zhutfovanie (5.1.1.4.1) a vodotesnost’ (5.1.1.8) a skusku prieniku
chloridovych i6nov (5.1.1.3) sa vodotesna vrstva musi aplikovat v minimalnej hrabke stanovenej

vyrobcom.

Pre odolnost proti roztrhnutiu (5.1.4.2) a (5.1.1.7) sa vodotesna vrstva musi aplikovat v maximalnej
hribke stanovenej vyrobcom.

Stredna hrubka aplikovanej membrany sa musi kontrolovat vhodnym sp&sobom, napriklad meradlom
mokrého nateru, roztieraémi nateru, valéekovymi rozlieva¢mi nateru alebo ocelovymi ramami.

Vzorka sa musi ponechat na tvrdnutie pri riadenych podmienkach po dobu nie menej ako stanovuje
vyrobca a nie dlhSie ako 28 dni.

Po vytvrdnuti sa vzorka odstrani z podkladu, ato bez vnaSania napatia. Akakolvek plocha volnej
vrstvy spadajica mimo vyrobcom stanovenych hribok sa musi vyradit.

6.3 Meranie hrabky nateru
Merania hrabok sa vykonavaja v stlade s STN EN ISO 2808: 2007.
6.4 Priprava skdSobnych telies pre overenie pridrznosti medzi zmontovanym systémom

a podkladom za najnepriaznivejSich teplotnych avlhkostnych podmienok aplikacie
nazyvanych ,medzné podmienky"“.
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Skuska sa vykonéava v klimatizacnej komore schopnej dodrzat ,medzné podmienky“ s presnostou pre
teplotu £2 °C a pre relativnu vlihkost +10 %.

Podklad sa musi kondiciovat’ v klimatizacnej komore po dobu 7 dni pri ,medznych podmienkach,
ktoré vyrobca pozaduje pre jeho vyrobok.

Zlozky zostavy sa musia uchovavat pri podmienkach pre skladovanie stanovenych vyrobcom.

Aplikacia kazdej zlozky sa musi vykonat v klimatizaénej komore alebo mimo nej pri vonkajSej teplote
zabranujucej kondenzéaciu vody na podklade.

Vzorka sa musi ponechat na tvrdnutie, pri medznych podmienkach stanovenych vyrobcom, minimalne
poc¢as nim stanoveného ¢asu.

Po tomto kondiciovani sa vzorky postupne, pocas 24 hodin, vratia spat na skasSobnu teplotu (23+3) °C
v postupnych krokoch po 5 °C.

Vzorky sa udrzuju pri vonkajSej teplote a skuSka pridrznosti sa vykond, v sulade s STN EN 13596:
2005, po 11 drioch od zmieSania zloZiek.

9 Skladovanie
Tento odstavec sa netyka tohto ETAG a nahradza sa:

SkiuSobné telesa sa skladuju pri laboratérnych podmienkach definovanych v prislusnej norme. Skasky
sa musia zac¢at medzi 24 hodinami a 3 mesiacmi po skonceni ¢asu na vytvrdzovanie.
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PRILOHA B1

PRIPRAVA ~ VZORIEK PRE  STANOVENIE  VPLYVU TEPLOTNEHQ SOKU
SPOSOBENEHO APLIKACIOU ASFALTOVEHO PREKRYTIA (ZA HORUCA) NA
VODOTESNU VRSTVU

Skusobné teleso typu 3 CBM Asfaltova zmes s hrubym kamenivom aplikovana pri teplote
160+10 °C (nemenné)

SkusSobné teleso typu 4 MA Liaty asfalt aplikovany pri teplote medzi 220 a250 °C
(nemenné)

Skusobné teleso typu 5a/b LMA  Nizkoteplotny liaty asfalt — aplikovany pri minimalnej teplote
<220 °C (LMAin), typ 5a, a maximalna teplota <250 °C (LMAnay), typ

5b (premenlivé)
Premenlivy rozsah tepldt musi stanovit vyrobca.

Mozné volby vyrobcu:
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PRILOHA C

CHEMICKE ZLOZENIE ZLOZIEK

Zlozky pouzité v systéme hydroizolacie mostoviek aplikovanom v tekutom stave sa mézu vSeobecne
zatriedit do nasledovnych Siestich skupin na zéklade ich chemického zlozenia:

polyuretan

polyurea

nenasyteny polyester
epoxidova zivica
akrylatova Zivica

vodou rieditelné polyméry

Tento ETAG predpoklada, Ze v sUCasnosti dostupné materidly su zalozené na vysSie uvedenych
chemickych latkach. Pre informéciu je nizSie uvedeny stru¢ny popis kazdej z nich.

Polyuretan

Polyuretany (PU) su polyméry obsahujice v molekularnom retazci vyznamné mnozstvo uretanovych
skupin (-NH-CO-O-). Polyuretany vznikaju reakciou diizokyanatu a polyalkoholu. V dvojzlozkovom
systéme jedna zlozka obvykle obsahuje polyalkohol, pigmenty a prisady a druha zlozka obsahuje
polyizokyanat. Reakcia m6ze byt urychlena pouzitim organickych katalizatorov.

NajrozSirenejSie pouzivané izokyanaty v polyuretanovej syntéze su toluén-diizokyanat, difenyl-metan-
diizokyanat, hexametylén-diizokyanat, xylon-diizokyanat a isoforon-diizokyanat. NajrozSirenejSie
pouzivané polyhydroxylové zlozky, vSeobecne zname ako polyalkoholy, v polyuretanovej syntéze su
hydroxylovou skupinou ukonéené polyétery a polyestery, polyolefiny a glykoly.

V zévislosti na zvolenom type polyalkoholu a polyizokyanatu je mozné modifikovat' vlastnosti nateru
tak, aby sa splnili konkrétne poziadavky pre rdézne aplikacie. Dve zloZzky sa zmieSaju tesne pred
aplikaciou. Existuje obmedzeny ¢as (doba spracovatelnosti) pokial je viskozita nateru dostatocne
nizka pre aplikaciu. Proces vytvrdzovania je ovplyvneny teplotou.

Izokyanata a zvlastne latentné" vytvrdzovacie Cinidla taktiez reaguju svodou a umoznuju vytvarat
jednozlozkové systémy, ktoré tvrdnl ked sl vystavené vzdusnej vihkosti.

Polyurea

Polyurey vznikaju reakciou medzi zlozkou diizokyanatu a zloZzkou zmesi Zzivice na béze Zivic
ukonéenych aminom.

OCN-R —=NCO + H2N - R" = NH; — -[-CO-NH-RNH — CO — NH — R"—NH-]-
diizokyanat diamin polyurea

NajbeznejSie pouzivany izokyanat je difenylmetén-diizokyanat (MDI). Alifatické izokyanaty sa
pouzivaju tam, kde sa pozaduje zlepSena odolnost proti UV..

Aminova zmes je zvyCajne zmesou polyéteraminov a rozSirovacov retazca.

Polyurey su charakteristické velmi rychlym tvrdnutim, dokonca aj pri teplotach pod 0 °C.Z toho dévodu
je najdélezitejSou sucastou manipulacie mieSanie. Obvykle sa vyrobky mieSaju zrazkami pri vysokom
tlaku.

Poznamka: Reakcia vody a izokyanatu tiez vytvara na konci procesu mocovinové skupiny. AvSak tato

reakcia by sa nemala povazovat za reakciu polyurey pretoze mechanizmus je dvojkrokovy proces,
ktorého rychlost je riadena pomalSou reakciou izokyanatu a vody a vytvara oxid uhlicity.
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Nenasyteny polyester

Zakladny material pre matricu tepelne stalych polyesterov je zZivica nenasyteného polyesteru, ktora
obsahuje mnozstvo C=C dvojitych vézieb. Polymér je rozpusteny v reaktivnom (polymerizovatelnom)
roztoku, ako styrén, ktory znizuje viskozitu a umoznuje lahSiu manipulaciu. Do tekutej zmesi sa mbze
sa pridat malé mnozstvo inhibitora, ako hydrochindn alebo benzochinon, aby sa prediSlo pred€asnej
polymerizéacii pocas skladovania.

Vytvrdzujlca reakcia pre polyesterové Zivice sa spusta pridanim malého mnozstva katalyzatora, ako
napr.: organicky peroxid, do tekutej zmesi. Katalyzator sa rychlo rozklad4 na volné radikdly, ktoré
reaguju s molekulami styrénu atrhaju ich dvojité véazby. Radikaly styrénu sa zase spajaju
s molekulami polyesteru aich nenasytené miesta nakoniec vytvaraju prieCne vazby medzi nimi.
Rychlost rozkladu katalyzatora je mozné zvysit pridanim malého mnoZstva urychlovaca. Pri dostatku
¢asu zivica nenasyteného polyesteru zatuhne sama o sebe. Rychlost polymerizacie je pre praktické
pouzitie priliS pomala, preto sa, pre dosiahnutie polymerizacie zivice po¢as Uc€elnej doby, pouzivaju
katalyzatory a urychlovace.

Katalyzatory sa, za U¢elom spustenia polymerizacnej reakcie, pridavaju do zivice kratko pred pouzitim.
Katalyzator nevstupuje do chemickej reakcie len jednoducho nasStartuje proces. Urychlovac¢ sa pridava
do katalyzovanej Zivice pre umoZnenie pokraCovania reakcie pri izbovej teplote a/alebo vySSej
rychlosti. KedZe urychlovace maju maly vplyv na Zivicu, niekedy sa pridavaju do Zivice, bez
pritomnosti katalyzatora, uz vyrobcom polyesteru, za Uc¢elom vytvorenia vopred urychlenej Zivice.
S pridanim styrénu a za pritomnosti katalyzatora, styrén prieéne viaze retazce polyméru na kazdej
reaktivnej strane a vytvara velmi zloZitl trojdimenzionalnu siet.

ZmieSané polyesterové zivice zvyCajne obsahuju pridavok niekolkych vedlajSich produktov, ktoré
mozu obsahovat katalyzatory, urychlovace, prisady, napr: tixotropné ¢inidla, pigmenty a plniva.

Epoxidova Zivica

Z&kladné materidly epoxidovej matrice su tekuté organické Zivice s nizkou molekulovou hmotnostou,
obsahujuce mnoZzstvo epoxidovych skupin.

Pojem ,epoxid“ sa vztahuje na chemické skupiny pozostavajlice z atdbmu kyslika viazaného na dva
atomy uhlika, ktoré st uz nejakym spbsobom spojené. NajbeznejSie pouzivanym materidlom je di-
glycidyl-éter bisfenolu A, ktory obsahuje dve epoxidové skupiny, na kazdej strane molekuly jeden.
Dalsie prisady mdzu byt zmieSané v zakladnom roztoku, ako riedidla pre zniZenie viskozity alebo
prisady zvySujlce ohybnost pre zlepSenie narazovej pevnosti vytvrdnutej matrice epoxidu.

Epoxidy sa vytvrdzuja pouzitim tvrdidla. NajpouzivanejSimi cCinidlami sa aminy. Primarne
a sekundarne aminy su vysoko reaktivne s epoxidmi. Terciarne aminy sU vo vSeobecnosti pouzivané
ako katalyzatory, bezne znamy ako urychlovac vytvrdzujacich reakcii. Vytvrdzovadlo sa pouziva na
tvrdnutie epoxidov ,adi¢nou reakciou” kde oba materidly vchadzaju do chemickej reakcie.

Proces tvrdnutia je chemickd reakcia, v ktorej epoxidové skupiny v epoxidovej Zzivici reaguju
s vytvrdzujacim ¢inidlom (tvrdidiom) pre vytvorenie vysoko prieéne previazanu trojdimenzionalnu siet’.
Chemické vyjadrenie tejto reakcie znamena, Ze zvy€ajne suU dve epoxidové strany naviazané na
kazdd aminov( stranu. Toto vytvara zlozitd trojdimenzionalnu molekulovd Struktaru. Atdmy vodika
v aminovych skupinidch (NH2) molekuly reaguju s epoxidovymi skupinami. Ako reakcie pokracuje,
tieto molekuly vytvaraji navzgjom prieéne véazby a pomaly sa vytvara trojdimenzionalna siet.
Vlastnosti vytvrdnutej epoxidovej Zivice zavisia predovSetkym na hustote priecnych véazieb.
Akrylatova zivica

Poly(metyl-metakrylat) (PMMA) sa vyraba polymerizaciou tekutého monoméru metyl-metakrylatu
(MMA) prostrednictvom mechanizmu volného radikalu.

Metyl-matakrylat a kopolyméry sa mieSaju s roznymi prisadami.
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Monomer (metakrylat) sa pouzije ako reaktivny roztok s roznymi polymérmi a po pridani katalyzatora
(peroxid) s nimi reaguje. Polymerizdcia MMA sa najCastejSie iniciuje pouzitim tepelnych cinidiel
(najCastejSie organické zlic¢eniny peroxidu) vytvarajucich radikaly. Reakcia (polymerizacia) metyl-
metakrylatu v zmesi MMA/PMMA méze byt aktivovana nestabilnym organickym peroxidom, ktory sa
rozkladd avytvara volné fenylové radikaly. Tak sa vytvrdzuje metakrylat alebo polymetakrylat
polymerizaciou volnymi radikalmi. Katalyzator sa pridava pred pouzitim.

Pre ziskanie vySSich metakrylatovych esterov sa metakrylova kyselina esterifikuje vhodnymi
alkoholmi. DIhSie retazce metakrylatovych esterov sa tiez syntetizuji trans-esterifikaciou MMA.

Vodou rieditefné polyméry

Vodou rieditelné polyméry pozostavaju z disperzie ¢astic polyméru vo vode. Vrstva polyméru vznika
odparovanim vody. Pre urychlenie procesu sa m6zu pridat prisady, napr.: €inidla rozdelujice emulzie.
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PRILOHA D
SKUSOBNE SKUPINY

1. VSeobecné

Skusobné skupiny vyjadruji vSetky mozné skuSobné podmienky a predskuSobné rezimy, ako
v sti¢asnosti existuju v ramci ¢lenskych Statov. Pre uvedenie zostavy na trh jedného, viacerych alebo
vSetkych ¢lenskych Statov musi osvedCovacie miesto vydat ETA, ktoré zohladruje konkrétne
podmienky tychto ¢lenskych Statov. Rozhodnutie, pre ktoré ¢lenské Staty je zostava uréena zostava
na vyrobcovi.

Urcené su nasledovné skaSobné typy skisobnych skupin:

- Pat skaSobnych skupin savisiacich s podmienkami pripravy vzoriek (P)

- Pat skaSobnych skupin savisiacich s podmienkami napétosti pred skiskami (S)
- Sest skiobnych skupin stvisiacich s teplotnymi podmienkami pre skasky (T)

Skusobné skupiny si definované v ramci kapitoly 5 a sumarizuju sa v tejto prilohe. Tabulka D1
poskytuje prehlad vézieb medzi overovanymi vlastnostami a moznymi skdSobnymi skupinami na
zaklade tohto ETAG. Tabulka D1 tiez m6ze byt pouzita pre vypracovanie skiSobného programu
s ohladom na posudenie poziadaviek jedného, viacerych alebo vSetkych ¢lenskych Statov, v ktorych
sa zostava bude predavat.

2 Skupiny podmienok pre pripravu vzoriek (Pi)

Tieto skupiny suvisia s r6znymi podmienkami, pri ktorych sa mézu vzorky pripravovat. Jedna sa
o rozne klimatické podmienky a stanovené poziadavky na podklad.

21 Normalne klimatické aplikacné podmienky (NC) — P1

Pre splnenie ,normalnych* aplikaénych podmienok na stavenisku sa vzorky pripravia (natretim
betonovych dosiek alebo vytvorenim volnej vrstvy) pri normalnych klimatickych podmienkach, P1
((23£2) °C a relativna vlhkost (50+10) %).

2.2 Nepriaznivé klimatické aplikacné podmienky (SC) — P2

Pre splnenie ,nepriaznivych aplikacnych podmienok pri nizSich alebo vysSich teplotach v kombinacii
s vysokou relativnou vihkostou na stavenisku sa vzorky pripravia (natretim betdénovych dosiek) pri
minimalnych a/alebo maximalnych klimatickych podmienkach stanovenych vyrobcom pre jeho
vyrobok, P2 (pozri ETAG odsek 5.1.7.2.5).

2.3 Vysoky obsah vlhkosti v podklade (MC) — P3

Zvlastne aplikacné podmienky mézu byt ur¢ené ked je hydroizolaény systém aplikovany na beton
s vysokym obsahom vlhkosti, napr.: na betén stary 7 dni (pozri ETAG odsek 5.1.7.2.6.1).

2.4 Prekryvajlce sa oblasti (OA) — P4

Ak sl zhotovené podoblasti, na ktoré sa ma prekrytim pripojit nové vrstva po starnuti (UV) do 7 dni
(spoje zaberov) alebo do 6 mesiacov (spoje sekcii), mdze byt potrebné preukazat, ze tieto oblasti
maju rovnakd adhéziu k podkladu ako okolita plocha (pozri ETAG odsek 5.1.7.2.6.2/3).

3 Skupiny napatostnych podmienok pred skasanim (Si)

Tieto skupiny suavisia srdoznymi podmienkami, ktoré mo6zu ovplyvnit funkénost hydroizolaéného
systému. Skisky sa mézu vykonat' po nasledovnej predbeznej Gprave.

3.1 Podmienky bez napétia — SO
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Pre zistenie vplyvu napatostnych podmienok sa mo6Zzu vykonat porovnatelné skusky, ale bez
akéhokolvek vneseného napétia pred skaskami.

3.2 Teplotny Sok — S1
Teplotny Sok aplikdciou horiceho prekrytia na naneseny hydroizolacny systém sa rozdeluje do
podskupin:
S 1.1 — Aplikacia liateho asfaltu pri teplote = 220 °C az do 250 °C — (MA) (stanovena vyrobcom)
S 1.2 — Aplikacia nizkoteplotného liateho asfaltu (LMA)
S 1.2.1 Aplikacia liateho asfaltu pri teplote < 220 °C (LMAm») (Stanovena vyrobcom)
S 1.2.2 Aplikacia liateho asfaltu pri teplote < 250 °C (LMAnmay) (stanovena vyrobcom)
S 1.3 — Zhutnovanie asfaltovej zmesi s hrubym kamenivom pri teplote 160 °C (CBM)
(pozri ETAG odsek 5.1.1.5).
3.3 Tepelné starnutie (HA) — S2
Starnutie materidlov pod vplyvom vysokych tepl6t (pozri ETAG odsek 5.1.7.1.3.1)
34 Zmrazovanie — rozmrazovanie (FT) — S3

Cykly zmrazovania a rozmrazovania na nanesenom hydroizola¢nom systéme (pozri ETAG odsek
5.1.7.1.3.2)

3.5 UV Zziarenie (UV) — S4

Vplyvy vonkajSich poveternostnych podmienok na exponovany systém pri UV Ziareni vratane kropenia
vodou (pozri ETAG odsek 5.1.7.1.4).

3.6 Materialy v kontakte — S5

Vplyv:

S 5.1 —Vody (Wa)

S 5.2 — Alkalii (Al)

S 5.3 — Asfaltu (Bi)

Na stanovené vlastnosti vyrobku (pozri ETAG odsek 5.1.7.1.2).

4 Skupiny teplotnych podmienok pre skusky (Ti)

Tieto skupiny suvisia s teplotnymi podmienkami, ktoré mézu mat vplyv na vysledky skiSok. Skasobné
skupiny pokryvaju rozsah od vysokych po extrémne nizke teploty, pri ktorych sa musia preukézat
vlastnosti hydroizolacného systému.

4.1 Extrémne nizka teplota (-30 °C) — T1

Pre systémy, ktoré sa pouzivaju pri extrémne nizkych teplotach sa skiusky mézu vykonat pri teplote —
30 °C (pozri ETAG odsek 5.1.7.2.1).

4.2 Nepriaznivo nizka teplota (-20 °C) — T2

Pre systémy, ktoré sa pouzivaju pri nepriaznivych nizkych teplotach sa skdsky musia vykonat pri
teplote —20 °C (pozri ETAG odsek 5.1.7.2.1).

4.3 Nizka teplota (-10 °C) - T3

Pre systémy, ktoré sa pouzivaju pri nizkych teplotach sa skusky musia vykonat pri teplote —10 °C
(pozri ETAG odsek 5.1.7.2.1).

4.4 Mierne nizka teplota (0°C) — T4
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Pre systémy, ktoré sa pouzivaju pri mierne nizkych teplotach sa skusky musia vykonat’ pri teplote —0
°C (pozri ETAG odsek 5.1.7.2.1).

4.5 Normalna teplota (23 °C) - T5
Skusky sa vykonavaju prinajmensom pri normalnej teplote, 23 °C (pozri ETAG odsek 5.1.7.2.1).
4.6 Vysoka teplota (40 °C) — T6

Pre systémy, ktoré sa pouzivaju pri vysokych teplotach sa skiSky musia vykonat pri teplote 40 °C
(pozri ETAG odsek 5.1.7.2.1).

5 Vlastnosti a stvisiace napatostné a skiSobné podmienky
Tabulka D1 je matica, ktora podava prehlad o vlastnostiach, ktoré sa moézu skdSat pri urcitych
podmienkach. Jeden riadok tabulky predstavuje jednu skasku pri konkrétnych podmienkach pripravy

vzorky (P), napatostnych podmienkach (S) a vykonanej pri urCitej teplote (T).

Skusky oznacené pismenom ,M“ s povinné. Musia byt vykonané v kazdom pripade bez ohladu na
¢lensky Stat (Staty), v ktorom (ktorych) sa bude vyrobok predavat.

Pre skasky oznacené pismenom ,N“ je povolena moznost NPD. Tieto skisky sa musia vykonat iba ak
existuje taka poziadavka v ¢lenskom State (Statoch), v ktorom (ktorych) sa zostava bude predavat.

Ak sa skusky vykonavaju, musia sa vziat do Gvahy podmienky oznacené pismenom ,X“.

Skusobné podmienky ozna¢ené pismenom ,O“ su volitelné. Jednu z oznaéenych poziadaviek si musi
vybrat vyrobca, podla poziadaviek ¢lenského Statu (Statov).

Policka vyplnené Sedou farbou suvisia so skiSobnymi podmienkami, pre ktoré neexistuju poziadavky
v Ziadnom ¢lenskom State, a preto nie su pokryté v tomto ETAG.
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Tabulka D1 — SkuSobna matica

SkuSobné podmienky

Podmienky pre pripravu

Napatostné podmienky pred

Teplotné podmienky pre skasky (Ti)

vzoriek (Pi) skasanim (Si
Skusobné skupiny P1NC|P2SC| P3 [P4OA| SO |S1.1(S12]|S13| S2 S3 S4 | S5.1|S5.2|S53| T1 T2 T3-| T4 T5 T6

Skiska, M (povinné) Typ MC - |MA| LM | cB|HA| FT | UV | Wa | Al | Bi |-30°| -20°| 10° | 0° | 23° | 40°
Odkaz ETAG |N (nepovinné) vzorky A M
na kapitolu 5 |(Skupina pouZitia)
Pridrznost k M (A,B,C) 1 X X X
podkladu M (A, B, C) 1 X X X
o1l M (A, B,C) 1 X X X

M (A) 1 X 0 0 0 X

N (A,B,C) 1 X X 0 0 0

N (A) 1 X X X

M (A,B,C) 1 X X X

M (A,B,C) 1 X X X
Schopnost’ M (A) 1/4/5b X (0] (0] (0] X (0] (0] (0] (0]
premostovat’ [ (B, C) 1 X X (0] (0] (0] (0]
trhliny
5.1.1.2
Odolnost proti [M (A) 3/4/5b X (0] (0] (0] X
roztrhnutiuna I (A) 3/4/5b | X o) o) o) o) o)
POEIEEE NA 30450 | X ol oo X
5.1.1.7 (A)
Odolnost proti [M (A) 5a X (0] X
roztrhnutiuna [N (A) 5a X o) X X
prekryti
51.4.2"




SkuSobné podmienky

Podmienky pre pripravu

Napatostné podmienky pred skasanim (Si)

Teplotné podmienky pre skasky (Ti)

vzoriek (Pi)

SkusSobné skupiny P1NC|P1NC|P1LNC|P1INC| SO |[S1.1]|S12|S1.3| S2 S3 S4 | S5.1(S5.2|S53| T1 T2 T3-| T4 T5 T6
Skuska, M (povinné) Typ - MA [ LM | CB | HA | FT uv | Wa | Al Bi | -30° | -20° | 10° | O° 23° 40°
Odkaz ETAG |N (nepovinné) vzorky A M
na kapitolu 5 [(Skupina pouZzitia)
Pridrznost k  |M (A) 3/4/5a X X
grf_';f{" . N (A) 3aBa | X X X
\Vodotesnost |M (A) 2 X X X
51.1.8 M (B,C) 2 X X X
Odolnost proti [N (A,B) 1 X X X
prieniku CI°
i6nov
5.1.1.3
Odolnost proti |M (A) 2 X X X
stlaceniu
5.1.1.4.1
Klzkost’ M (B,C) 2 X X X
5.1.4.3
Zmena M (A,B,C) 2 X X X
mikrotvrdosti [\ (A,B,C) 2 X X X
5.1.7.1.2 v A) > X < <
Zmena M (A,B,C) 2 X X
hmotnosti M (A,B,C) 2 X X
5.1.7.1.2
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M (A) 2 X 0 0 o) X
Zmena
pevnosti v
tahu /
predizenia M (A) 2 X X X
5.1.1.5
51.7.1.3.1
51.7.1.4 M (B.C) > X X %
51.7.2.1
SkuSobné podmienky Podmienky pre pripravu Napatostné podmienky pred skasanim (Si) Teplotné podmienky pre skasky (Ti)
vzoriek (Pi)
Skusobné skupiny P1NC|P1NC|P1NC|P1NC| SO [sS11|S1.2[s1.3| s2 | s3 | s4 [s51{s52]|s53| T1 [ T2 [ T3-| T4 | T5 | T6
Skuska, M (povinné) Typ - MA [ LM | CB | HA [ FT | UV | Wa | Al Bi | -30° [ -20° | 10° | ©O° 23° 40°
Odkaz ETAG |N (nepovinné) vzorky A M
na kapitolu 5 |(Skupina pouZitia)
Obrusovanie / |M (B) 1 X X X
opotrebovanie
5.1.7.15
Schopnost’ N (A,B,C) - X X X!
prenikat’ do
pérov
5.1.7.2.2
Odolnost proti|M (A,B,C) - X X 5
stekaniu
5.1.7.2.3

1) pri najnizSej aplika¢nej teplote
Poznamka: Policka vyplnené Sedou farbou suvisia so skiiSobnymi podmienkami, pre ktoré neexistuju poziadavky v ziadnom ¢lenskom State.
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1) Vysvetlenie hlavnych znaéiek
(pre podrobné informacie pozri text prilohy D vySSie a suvisiace odseky ETAG)

P Skupiny pripravy vzoriek ako kratke kl'iée pre charakterizovanie zostavy
P1=P1 Normélne aplikaéné podmienky pri teplote 23 °C a relativnej vlihkosti 50 %
P2 = P2 Nepriaznivé aplikacné podmienky pre miniméalne a maximéalne teploty a maximalnu
relativnu vihkst udané vyrobcom
P3 =MC Vysoky obsah vlhkosti v betdnovom podklade vzorky
P4 = OA Prekryvajlce sa oblasti: Spoje precovnych zaberov, spoje sekcii
S Skupiny napatostnych podmienok pred skiSanim
SO Bez napétia pred skuSanim
S1 Teplotny Sok
51.1 =MA Aplikacia liateho asfaltu s maximalnou aplika¢nou teplotou > 220 °C az do 250 °C,
stanovena vyrobcom
51.2 =LMA |Aplikacia liateho asfaltu s minimalnou aplikacnou teplotou < 200 °C, stanovena vyrobcom
51.3 =RAwm |Aplikacia a zhuthovanie asfaltovej zmasi s hrubym kamenivom pri teplote 170 °C
S2 =HA Tepelné starnutie pri 70 °C
S3=FT Cykly zmrazovania a rozmrazovania
S4 =UV Umelé starnutie s vodou a UV
S5 Materiély v kontakte
55.1 =Wa Voda
55.2 = Al Alkdlie
55.3 =Bi Asfalt
T Skupiny teplotnych podmienok pre skusky
T1=-30°C Extrémne nizka teplota -30 °C
T2 =-20°C Nepriaznivo nizka teplota -20 °C
T3 =-10°C Nizka teplota -10°C
T4 =0°C Mierne nizka teplota 0°C
T5 =23°C Normalna teplota 23°C
T6 =40°C Vysoka teplota 40°C
Iné
M MoZnost NPD nepovolena
N Moznost NPD povolena
X Musia sa zvazit podmienky oznacené “X”
O Podmienky oznacéené “O” sl volitené. Jednu z oznacenych poziadaviek si musi
vybrat' vyrobca.
A /B, C Skupiny pouzitia podla ETAG 2.2.2
A — S prekrytim a uvazovanym zataZzenim dopravou.
B — Bez prekrytia (exponované) a urc¢ené pre zatazenie peSou a cyklistickou
premavkou.
C - Bez prekrytia (exponované) a nezatazené dopravou (vratane zvlasStnych
pripadov nezatazenych zelezni€nych mostov).
1..5 Typy vzoriek podla prilohy E




PRILOHA E

SKUSOBNA METODA PRE STANOVENIE SPRAVANIA SA VODOTESNYCH ZOSTAV
NA MOSTOVKY APLIKOVANYCH V TEKUTOM STAVE NA ZVISLE POVRCHY

1 Predmet

Tato priloha skdSobnl metédu pre stanovenie spravania sa vodotesnych zostav na mostovky
aplikovanych v tekutom stave pokial sa nanesu na zvislé povrchy. Skiska sa vykonava na suchom
podklade.

Poznamka: Pre systémy kde mdze vyrobca dokazat uspokojujicu aplikaciu zostavy na zvisly povrch,
t.j. bez zjavného stekania alebo previsania, potom sa tato skiSka nebude vyzadovat.

2 Normativne odkazy

Bez normativnych odkazov.

3 SkUSobna metéda

3.1 Princip

Tato skuska pozostava z rychleho nanesenia zlozky (zloZiek) skiSanej zostavy na vodorovnu stranu
vzorky beténového podkladu ajej nasledného rychleho zdvihnutia do zvislej polohy. Schopnost
vyrobku odolavat’ stekaniu, previsaniu atd. sa hodnoti meranim mnoZzstva vyrobku, ktory stiekol pod
spodny okraj zvislej plochy po¢as danej doby zacinajlcej v momente ukonéenia aplikacie.

3.2  Zariadenia a pomocky

- Klimatizatna komora s regulaciou teploty a relativnej vihkosti
- Néradie na pripravu vyrobku v silade s pokynmi vyrobcu

- Vyrobok, ktory sa mé& aplikovat v sulade s pokynmi vyrobcu

- Ohybny Stetec

- Dve zakladné beténové vzorky rozmerov 40 x 300 x 300 mm
- Vhodné vahy s presnostou 0,1 g

- Plastova alebo hlinikova félia

- Ostry n6z na rezanie vzorky

3.3 Postup

3.3.1 Kondiciovanie podkladnych skuSobnych telies a aplikacia zakladného néateru

Betonové podkladné skaSobné telesd sa musia udrziavat pod dobu 7 dni v klimatizacnej komore pri
teplote (23+2) °C a relativnej vihkosti (50+5) %.

Ak sa vyZaduje nanesenie zakladného nateru, beténovy podklad sa tesne pred aplikaciou zakladného
nateru poprasit vhodnym ohybnym Stetcom.

Nanasanie zakladného néateru sa musi vykonat pri aplikanych podmienkach a pouzitim miery
pokrytia stanovenych vyrobcom.

Vyrobca tiez musi stanovit:

- dobu schnutia zakladného néteru (ak je to zakladny nater s rozpastadlami)
- dobu polymeriz&cie pre teplom tvrdené vyrobky

ETAG 033 Strana 74z 77



Po naneseni zakladného néateru sa skisobné telesa musia chranit pred prachom a akymkolvek
znecistenim a uchovavat pri teplote (23+2) °C.

3.3.2 Priprava vzoriek

Zlozky hydroizolacnych vyrobkov sa musia kondiciovat v klimatizacnej komore prie teplote (23+2) °C
po dobu najmenej 24 hodin pred aplikaciou.

Priprava a aplikacia hydroizolaéného vyrobku sa musi vykonat v stlade s pokynmi vyrobcu, napr.
pomery mieSania viaczlozkovych vyrobkov a doba tvrdnutia.

VSetky vazenia zloziek a zmieSanych vyrobkov sa musia vykonat s toleranciami +0,1 g.

Aplikacia vyrobku a nasledné skladovanie skiSobnych telies po¢as skusky sa musi vykonat pri teplote
(23+2) °C.

3.3.3 Aplikacia hydroizolacného vyrobku

Pripravit dostato¢né mnozstvo vyrobku pre skisku podia pokynov vyrobcu. Presne odvazit mnozstvo
pripraveného vyrobku a naradie, ktoré bude pouzité na nanaSanie: M.

Opatrne naniest vyrobok, tak skoro ako je to mozné, na zdkladnym naterom (ak je to vhodné)
opatrené podkladné skuSobné telesa bez pretekania ponad okraje az pokial st dokonale pokryté
vyrobkom.

Okamzite zdvihnut natreté skuSobné teleso (teleso A) do zvislej polohy a zavesit ho takym spésobom,
aby natreta strana bola stabilizovana a nad vopred zvazenou hlinikovou alebo plastovou féliou (My,).
SkusSobné teleso sa musi nechat nehybne po dobu (24+2) hod.

Presnym vazenim zostavajuceho mnozstva vyrobku a pouzitého naradia ihned po aplikacii stanovit
mnozstvo vyrobku (v gramoch) aplikovaného na podkladné skiSobné teleso: M1 =M - M".

VySSie uvedené zopakovat na druhom podkladnom skdSobnom telese (teleso B). Poznamenat
hmotnosti Mg a M2.

Po uplynuti (24+2) hod sa vSetok materidl previsajlci dolny okraj skiSobného telesa musi odrezat
ostrym nozom a odvazit spolu s materialom, ktory spadol na vopred odvazenu hlinikova alebo
plastov féliu. Mya pre prvé teleso a Myg pre druhé teleso.

4 Vyjadrenie vysledkov

Vysledky sa prezentuju nasledovne:
- hmotnost v gramoch stratena odpadnutim z telesa A: Ma = Maa — Mya
- hmotnost v gramoch stratena odpadnutim z telesa B: Mg = My — M3

kde:

M1a @ Mg SU hmotnosti hlinikovych alebo plastovych fdlii,

M,a @ Mog sl hmotnosti hlinikovych alebo plastovych félii vratane spadnutého a/alebo odrezaného
materialu.

- percento straty pre teleso A: Py = Ma/ M1 x 100
- percento straty pre teleso B: Pg = Mg/ M2 x 100

kde:
M1 a M2 su rozdiely medzi hmotnostou M pévodne pripraveného vyrobku + hmotnost nastrojov pred
pouzitim a hmotnostou zvySného vyrobku M” v nddobéach a na nastrojoch po pouziti.

Priemerna strata z dvoch telies sa vyjadri ako percento pouzitim nasledovného vztahu:

ETAG 033 Strana 75z 77



P= (PA + PB)/2

5 Protokol o skuske
Protokol o skuSke musi obsahovat aspon nasledovné informacie:

a) vSetky detaily potrebné kidentifikacii skGSaného vyrobku aidentifikdciu celého
hydroizolaéného systému a teplotu aplikacie, typ a mnozstvo zakladného nateru;

b) odkaz na tato prilohu a akékolvek odchylky od nej;

c) informacie o priprave skiSobnych telies a o organizacii, za ktorej svedectva sa pripravili;

d) datum doru€enia vzorky a pripravy skisobnych telies;

e) vysledok skusky;

f) datum skuasok.

6 Literatdra

STN EN 13062: 2004 Vyrobky a systémy na ochranu a opravu betdénovych konstrukcii. Skusobné
metddy. UrCenie tixotropie vyrobkov na ochranu vystuze.
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PRILOHA F

ZOZNAM SUVISIACICH NORIEM S ETAG VODOTESNE ZOSTAVY NA MOSTOVKY
APLIKOVANE V TEKUTOM STAVE

1997

Norma § Nazov

STN EN 1991-1-5¢cl. 6.1 |2.3.2 Eurokdd 1. ZataZenia konstrukcii. Cast 1-5: V3eobecné zataZenia. Zatazenia
Gcinkami teploty.

STN EN 1766: 2001 233 Vyrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych konstrukcii. SkuSobné

odsek 7.2. metody. Porovnavacie betény na skusky.

STN EN 13036-1: 2010 |2.3.3 Povrchové vlastnosti vozoviek a letiskovych pléch. Skagobné metddy. Cast 1:
Meranie hibky makrotextiry povrchu vozovky odmernou metédou.

STN EN 13596: 2005 5.1.1.15.1.4.1 |Hydroizolatné pasy a folie. Hydroizolacia beténovych mostoviek a dalSich
beténovych povrchov vystavenych pdsobeniu cestnych vozidiel. Stanovenie
prilnavosti.

STN EN ISO 4624: 2004 |5.1.1.1 5.1.4.1 [Naterové latky. Odtrhova skuska prifnavosti (ISO 4624: 2002).

STN EN 13375: 2005 5.1.1.4.1 Hydroizolaéné pasy a félie. Hydroizolacia beténovych mostoviek a dalSich

Priloha B beténovych povrchov vystavenych pésobeniu cestnych vozidiel. Zhotovenie
Priloha E vzorky.

STN EN 14224: 2010 51.1.2 Hydroizolaéné pésy a folie. Hydroizolacie beténovych mostoviek a inych
beténovych povrchov vystavenych pdsobeniu cestnych vozidiel. Stanovenie
schopnosti premostenia trhlin.

TR 022: 2007 5.1.1.3 Determination of the resistance to the passage of chloride ions through a
waterproofing layer subjected to indentation by aggregate. (February 2007)

STN EN 14692: 2005 5.1.1.4.1 Hydroizolaéné pasy a félie. Hydroizolacia beténovych mostoviek a dalSich
beténovych povrchov vystavenych pdsobeniu cestnych vozidiel. Stanovenie
odolnosti asfaltovej vrstvy proti stlaceniu.

STN EN 12697-33+A1: |5.1.1.4.1 Asfaltové zmesi. SkaSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.

2008 Cast 33: Vzorky pripravené valcovym zhutfiovadom (Konsolidovany text).

STN EN ISO 527-2: 1998]5.1.1.5ic Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. 2. ¢ast: SkiSobné podmienky pre

51.7.1.3.1 lisované a vytla¢ané plasty.
5.1.7.1.4

EOTA TR 006: 2004 5.1.1.6 Determination of the resistance to dynamic indentation (May 2004)

STN EN 13653: 2005 5.1.1.75.1.4.2 |Hydroizolatné pasy a folie. Hydroizolacia beténovych mostoviek a dalSich
beténovych povrchov vystavenych pdsobeniu cestnych vozidiel. Stanovenie
striznej sily.

STN EN 14694: 2006 5.1.1.8 Hydroizolaéné pasy a félie. Hydroizolacia beténovych mostoviek a dalSich
beténovych povrchov vystavenych pdsobeniu cestnych vozidiel. Stanovenie
odolnosti proti dynamickému vodnému tlaku na medzi poSkodenia.

STN EN 13036-4: 2005 |5.1.4.3 Povrchové vlastnosti vozoviek. Skagobné metody. Cast 4: Metéda merania
odporu povrchu proti Smyku. Skuska kyvadlom.

STN EN 14223: 2006 51.7.1.2.1 Hydroizolaéné pésy a félie. Hydroizolacie beténovych mostoviek a inych
beténovych povrchov vystavenych pdsobeniu cestnych vozidiel. Stanovenie
nasiakavosti.

ISO 48: 2007 5.1.7.1.2.1 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of hardness between 10 and

51.7.1.2.2 35 IRHD.
51.7.1.2.4

STN EN ISO 175: 2011 |5.1.7.1.2.2 Plasty. Skusobné metddy na stanovenie Gginkov po ponoreni do kvapalnych
chemikalif (1ISO 175: 2010).

TR 011: 2004 51.7.1.3.1 Exposure procedure for accelerated ageing by heat. Edition
May 2004

STN EN 13687-3: 2002 |5.1.7.1.3.2 Vyrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych konstrukcii. SkuSobné
metddy. Stanovenie tepelnej kompatibility. Cast 3: Cyklické tepelné skasky bez
rozmrazovacich soli.

TR 010: 2004 5.1.7.1.4 Exposure procedure for artificial weathering.

STN P ENV 12633: 2003 |5.1.7.1.5 Metddy stanovenia hodnoty odolnosti proti Smyku na nevyhladenom/vyhladenom
povrchu.

STN EN ISO 3219/71: 5.1.7.2.2 Plasty. Polyméry/Zivice v kvapalnom stave, emulzie alebo disperzie. Stanovenie

viskozity rotaénym viskozimetrom s definovanym gradientom Smykovej rychlosti.

Poznamka: Normy zmienené v tabu/kach odseku 5.2 nie su zahrnuté v tomto zozname.

ETAG 033

Strana 77 z 77




